
que ee acompaña 
e la aolicitnd 4a

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AN0á BN^B8#X^ ,

a favor 4a

DON CESAR RODRIGUEZ ORTIZ BEL CANDO,- ÁárdeilÍA'ác  ̂
BILBAO ̂  Hnartaa da la Villa n* 16,

' por

*UNPROCEDIMIENTO DE METCOLIZACICN PARA LA PN&PÁ^ 
RACION DEL HIERRO Y DEL ACERO CONTRA LA ACCION CO 
RROSIVA DEL CALOR Y DE LOS GASES CALIENTES*.

inventor: al aolioitanta, da nacionalidad eapañcía.



La invendlÓn a que se refiere la precentemmemorié,  ̂
constituye una novedad industrial con caraoteríetioas y 
Ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explota­
ción exclusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las 
prescripciones del Estatuto vigente de la Propiedad Indus­
trial, de 26 de julio de 1*929, texto refundido publicado 
en 30 de abril de 1*930+

llamaremos metcolizaeión a un proeedimieñto median­
te el cual mediante el cual se consigue prevenir al hierro 
y al acero de la oxidación producida por el calor o gases 
Oxidantes calientes+ El uso principal de este procedimiento
CStriba en aportaciones o revestimientos sobre aquellasple- 
izas sometidas a temperaturas de hornos y a gases oxidantes
en las industrias de tratamientos tórmices y de fuslón+

El propósito de este sistema de metcolizaeión es el 
aportar sobre las piesas de hierro o acero un revestimiento 
a fin de evitar o retardar la acción corrosiva gúe en aque­
llas producen los gases calientes* I& muchae ocasiones, se
aprovechan estas ventajas para alargar la duración da diver­
sos artículos, los cuales, por razones de coste o problemas 
de fabricación se hacen simplemente de hierro o acero ordi­
nario* La metcolizaeión se empica tambión para reducir #1 
costa de aquellos productos que antes se hacían de aleacio­
nes de acero inoxidable* pudiendo ser ahora de acero al cór- 
b^h-e corriente.

DBSCRIPC ION BE ESTE PROCEDIMIENTO.- Esté procedimien­
to se recomienda para temperaturas hasta de $00 grados cen­
tígrado e. Es económico y satisfactorio para proteger las 
superficies de hierro y acero contra la acción corrosiva dé
les gasas calientes. La superficie a proteger se prepara 
primeramente con un chorro de granalla de acere* metéllsóndí- 
lédeepuós con aluminio especial da a el evada puré sa*̂ 2'e*gui- 
demente, ae aplica sobre el revestimiento de plámlnio uB j
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preduoto especial liquide, al onal sé phede aplicar con brô *
ph& o eon pistola da pulverisaeión^ n&tonees ée tráte le píe­
se al calor paye ha car que él aluminio penetreen la anperfia 
pié básica ds hierro o acere* La capa de asa producto* 1 iqui- 
do especial protege al aluminio contra la oxidación dándole 
tiempo para ser absorbido per el hierro e acero. Este pro'* 
dúeto liquido especial se quema totalmente permitiendo asi 
que la superficie extyOna del aluminio se anide* Per tanto, 
el revestimiento final oonsieta en úna superficie exterior 
de sluminio oxidada, y, bajo ésta una capa da aluminio en 
sólida solución con el hierro o acaro basa* Eo las proxiat i- 
dadas a la superficie, la concentración de aluminio es rela- 
vamanta clavada*

Deapuós del tratamiento termiéOy la piase o producto 
ts sometida a un cepillado da alambro y posee un tado pla­
teado oscuro* Bate método descrito protege a los acerca en 
forma muy satisfactoria hasta temperaturas da 675 grados ;
centígrados y es invulnerable a los gaaes de asufre* Be em­
plea inelueo para ser sometida a temperaturas superiores*

Bsts mótodo se emplea generalmente en: crisoles ver­
tedero dé magnesio, erisoles vertederos de aluminio* tubos 
do escape de los motores de aviación^ amortiguadores* depó­
sitos para tratamientos térmicos, lingoteras para aluminio, 
hornos y piases o elementos para loé mismos, ladrillos re- 

^,fr&otario* y todos cuantos elemantos hayan de ser sometidas 
en su servicio a alabadas temperaturas y gran concentración 
ds gasas sulfurosos.

Tedas las superficies a metcolizar por eate procedimi: 
te, deberán estar:,

1* *. eomplatamanta limpies de aceité o grase
8* - totalmente tratadas a chorre de proyección de 

granalla de acero.
EL decapado ha da hacerse por ratero* Le superficie



daberá áster limpiacien por cien, pues de otro mo& se 2%- 1
pediría la penetración del aluminio. Los métodos dedeaihcrus 
taoión por ácidos, amolado baste, ect., no pueden sustituirse 

el decapado a chorro de granalla de aceré# ^
Inmediatamente despeó* del decapado aplicas*¿per metab 

liSaoión ene capa de aluminio con nn espesor de 0,152 mm.
(0,042 tg. por 0,092 m2). Será mejor hacer las aportaciones 
de alnminie más bien gruesas que delgadas, por tanto, cual­
quier variación a qne se diera Ingar, deberá corregirse en la 
dirección de capas más gruesas.

El producto líquido espacial deberá aplicerdásóbfé 
el revestimiento de alnminie por medie de cualquier pistola 
de pintar, broetmt, c por inmersión, siendo preferible su apli ­
cación mientras la piesa conserva el calor propio de la Opera­
ción de metalisacióné Las piesas que han de ser revestidas 
Con este liquido especial ea lea puede permitir, una fesapli- 
eado este liquide, el permanecer indefinidamente antes de 
ssr tratadas per calor#

TRATAMIENTO TERMICO.- Esta es absolutamente neceea- 
rie, dado qne de otro modo, las piesas no quedarían adecua- 
damentétratadas si sa las pusiera directamente al calor que 
fueran a sufrir en servicie. El homo qne se emplee deberá 
alcaasar la tempedatura de 790 grados centígrados, antes de 
introducir las piesas en ól.

Al colocar las piesas dentro del horno, la tempera­
tura descenderá en una cierta cantidad de calora Será nece­
sario consegnir entonces un nuevo ascenso hasta los 790 gra­
dos lo más rápidamente posible* Después del tratamiento tÓr- 
miee y cepillado de alambre, las piesas tendrán el aspecto 
dé aluminio plateado.

Hecha la descripción preoeddnte, es pracisoañadir 
que, los detallea da realisacióñ de la idea expuesta pueden 
variar^ si& que per óllo cambie la esencia de la invención¿
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que es la que se desprende de los 
la que se reivindica en la siguiente

.que anteceden y

0 T A
En resumen, la Patente de Invención cuyoregistroee ' 

solicita, recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:
1* - U n  procedimiento de metcolización para la prepá- 

raciÓn del hierro y del acero contra la acción corrosiva del 
calor y de los gases calientes, caracterizado porque está 
indicado para temperaturas de 800 grados centígrados y se ' 
inicia sometiendo las piezas a una limpieza completa de acei­
te o grasa, hecho lo cual se les hace sufrir los efectos de 
un chorro de granalla de acero.

2* - Un procedimiento, según la reivindicación primera, 
caracterizado porque, una vez limpia la sup.erf ícieM#-.^a ..
za, se le aplica una capa de aluminio de un espesor de 0^12S 
mm. (0,042 kg. por 0,092 m2.) procurando que esta aportación 
de aluminio sea más bien gruesa y haciéndola en las condicione^ 
operatorias convenientes, para conseguir que la superficie ex*, 
teyna del aluminio se oxide, quedando bajo esta capaexterna 
otra de aluminio en sólida solución con el hierro o adero basej,
. 3^ - U n  procedimiento, según las reivindicaciones ante­
riores^ caracterizado porque las piezas asi tratadas, se sOMé- 
ten a un tratamiento térmico introduciéndolas en un hprno que 
haya alcanzado la temperatura de 790 grados centígrados, la 
cual descenderá al introducir las piezas, por lp que habrá 
que provocar una elevación a los 790 grados indicados^

4^ - Un procedimiento, según las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque, posterioríHMB.te, se somete la 
pieza tratada a u n  cepillado de alambre^ quedando de un tono . 
plateado oscuro. <

5^ - Se reivindica, por último, como objeto Sobre él 
que ha de recaer la ^atente de Invención cuyo registro
sólici^s,.fUU PROCEDIMIENTO DE MElCOLlZACION PARA
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PARICION DEL HIERRO Y DEL ACERO CONTRA LA ACCION CORRCSTVA' 
DEL CALOR Y DELOS GASES CALIENTA*. i ,. . . -

Todo conforme queda descrito en la presente memoria, 
qué consta de seis páginas escritas a máquinas*

Madrid 19 de noviembre de 1.946 
- , . ALFONSO y NORIA; ^ — *.
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