HEH ORI A

- gue me soompafis .
- & la solicitud de -

UNX PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE mazrm
a favor de

~ DON-GESAR RODRIGUEZ ORTIZ DEL CAMPO, domiciiisdls
BILBAO ~ Huertas de la Villa nf lé.

por

..«UN PHOCEDINMIENTO DE MPPCOLIZACION PARA LA PHbfRe
RACION DFL HIERRO Y DEL ACERO CONTRA EA AGCTON G0
,,,anosru DEL CALCR Y DE LOS GASES GALIENTESw, =

;fiﬁﬁihtor; ol solicitante, de necionalided eiﬁiﬁﬁita

“‘-‘-------ﬂ--




.‘wen 30 de #bril de 1,930,

te el ounal mediente el ousl se cansigue prevenir a’lvhie'i'ra

Cen las industrias de tratemientos térmicos y de fusidn,

',‘3.”:1n de evitar o reterdsr le scoién corrosiva giie en a&uékjj

| nhrio. Le metcolisacién se emplea también pers reducir 01

‘ -? coste de aqueliou productos que antea se haoian de aleaoib~ % 

- les: geses culiontna. La superficie = protdgcr se preparw

“primeramente con un chorro de grenalls de seero; uetliilinﬁv

La inveadifn u §ue 26 refisre is. i:ro’iénﬂmééo“fii

canlfiinyc une novedad industrial oom caracter{atioal v
ventajas que la hacen mereoedora del privilcgio de cxpfbta-,
- 51én” exclusiva gue por élle se solicite, de sguerdo oon les’
prcooripcieneo del Bgtatuto vigonte de 1s Prépiedad - Indus-
4risl, de 26 de julio de 1,929, texto refundido publicado

Llamaremos netcoli:acién a nn'préotdini%ﬁip'méaiﬁiaif;‘

y al acera de 12 oxidscién producida por el ealof o gﬂléﬂ ’
eztdantea calientol. El neo principal de este pracedimionto
#striba en eportaciones o revestimientos sobre aqucllal%giebl

sa8 sometidas s temperaturas de hornos y = geses oxidanteés

Fl propésito de este sistema de metoolisacién a8 31
ap&ftar sobre l=s pieaa. de ‘hierro o seere un rcve'timiente

iiai producen . leo'gales oslientes; Pn muclias océﬁi@néi; séi
aﬁrovechan estas ventajas para alargar la durtcién de ﬁivérd :
gol art!aulos, los cuales, por resones de soste o problﬁﬂi‘
uc tibricneién se hacen simplemente de hierro 0 sdero - oral-

nel de acero inoxidsble, pudiendo ser ehora de a%ero %1 ctrj;
b@h‘a eorriente. v ' : S

- DESCRIPCION DE £STE raocznmmmo.«- Bate’ pfacedim:{en-
to ge rocomienda para teuperatnraa hesta de B0O grados con»
tigradon. Es econdmico y satisfactorié pars pratcgcr :hu*j

- wupertfodes de hierro y scero oontra la aoeién cerroaivag‘ 1

% después con eluminio especial de aelévadt.purslavxﬁagula‘i:

gdimontc, e aplica sobre el revestimientd de “iﬁminio aff
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Vpre&nato chpeeiwi 1{””””6, el cusl oe puaaa aplieér éon§§ra¥3 “
ghe o con platola de pulverilae16n¢ Entonees e trgta 1o $ie-
"sa al calor para hacer que el aluminio penetrc en 1s auperfiq :

A.gio bfsice de hierro o acero. La capt de ese producto& liquid )
4o especisl protege al aluminieo contra ls oxidacién aénﬂale

7 || - $iempo pars eer ubsorvido por el hier®o o aenras;abtsfgrca;
40 i duecto lfquido eaﬁecial se guems totaimente ﬁermiiiéﬁdo andi
7 ,‘ : é? que la superf!cie extrena del alnminio se ozido. Por tanto;
A :  ¥_ - :* " #1 revestimiento finel consiste en una snperfioie sxterior <"
1 |  }‘7;.':f de sluminio oxidads, ¥, bujo éste uns oapa de sluminio en
R sll1de iolnciég con el hierro o scero bames Bn lac.gfoxiﬂ;!J}

dsdes 8 le duperfieio‘ la gohcentraﬁién de alﬁninia*dﬁﬂrpli-?
. , - vamontc elevadsa, | . '
SR ) % . Después del -tratemiento térmico; 1a piela ° praaucte
S és'somotid. e un cepilledo ds alsmbre y pesee un todo pla- o
ttnao oscuro, Este método desorito protege » los seeTes en

‘forma puy uutisfuctoria hasts tempef&tnrau de 875 grudeu

| centf{gredes y es invulnerable a los gases de asufre, Se- ma
N ,:plcn incluso para ser sometids a tenpiratuznn cuperiares.
i _Este método se emplea generslmente en: crisoles ver- |

ltedero de magnesio, crisoles vertederos de aluminio, tnboc :

fi$%'~i  J'.do<9|cape de 108 motores de aviecidn; anortiguaderb.; depb- |

'éitos para tratamientos térmicos; Iihgoteras-para aluminio;
o .@nrnoa\y‘piczas o elementos pera 103.miamcs;;lgdrillbs‘rnﬁfﬁ
|| ‘- frécterios y todos cusntos elementos hayen de serauénotiqia{"'
: ;ih su ae:viciq‘t‘eipiadal temperaturss ysgran cnncbh&racl&n
60l ae gases sulfurosos, . o o
- Podns las superficies s metodiiser’ por este proeedimi#_

ST 5*16, deberén ester: ‘
..l 1% = Completamente limpiss di”&éﬁifé‘o grease _
i 2% . totalmente tratadas s chorro de proyeccidn da S

6 Eliy_ff;granélla de acero,

terol Ls saperridte |

. . Bt TRREV A T
o e bm i L "



i 80

‘ dcb'ré ectlt impw ‘¢ien por cien, pues &e otro: émo& ai: ;lﬁ- g

- ta01én por écidos, emolado besto, ect., no puedcn santituiruo
"i%r el decspado a chorro de granslles de scerc. -
Inmedietamente después del decapado aplicifWﬁﬁﬁr'm!tt*‘

| de sluminic més bien grueses que delgadas, por ‘tanto, ousl-

de pintsr, broche, & por innersién, siendo prcturible su~ap114
eteidn mientras la piell conserva el calor propio de 1ls: bpert

| e1én de metalismeién. Las piezas que hen de sy revestidss

cado este 1{guide, el permeneser inderinidemente sntes de

dsmentatratadas si se 1al pusiersa dircctamenes alaealoragnt :

_aloansar le tenpetatnra de 790 gradoa centigradas. sntes dc

turs descender? en une cierta cantidsd de celor; Seér# nece-

3:&0 eluminio plato:do. . ’ o ‘ &'“’

pedirie 1o penetracidn del sluminio, Los n&todue ae de:lﬁbrut

litucién une cspa de aluminie con un espesor de 0,152 mm, B
(0,042 kg, por 0.098 me), Seré mejor hacer las aporiheicnec

quiexr variscion a que L diora Iugar, deber£ corr&girae en la :

direcoién de cmpas més gruesss,

El producte liguido eapecial deberé uplicdrit‘ ‘ ”i'gj‘
el revestimiento de aluminie por medio de cuslquier pistols

son este 1iquido especisl se les pu@dc permitir, une félihﬁli .

ger tratades por calar. -
!BATAKIENTG TERMICO,~ Este es abaolutamcnto nictaa- -

ria, dado que de otro modo, lse piesas no qpeaarian aaecun- ;
fuersn a sufrir en servicio, El horno gue se emplee deberd

introducir las piesss en €1, ,
Al colocer lss piesas dentrs del horno, la témpers-

serio conseguir entonces un nuevo sscenso hasta loeh79é“§ra-i"

dos lo més ripidamente posible; Después del tratﬁmiqnfo*ﬁzral'

L 4

mice y‘ccpillaao de slambre, 1o8s plesas ten@rln,glrﬁbpccté,'f

Heoha 1= descripcién preceddnte, cl<prébi!b nndis

‘:qug, los aetallos de realizaci&n de 1a ides expuesta’ pneden 4'_




'",g!iﬁsx"wﬁ
' A que provgcar una elevaci6n a los 720 gredos indicados.v

'—rﬁcigh del hierro y del acero bontrariaiaepiénicorfdsiva'del

| un cnorro. de granalla de acero.

1 caracterizado porgue, une vez limpia la superficle de la pie~”

'? terna del aluminio se oxide, quedando bajo esta cape axterna

/|| hays. alcanzado la temperatura de 790 grados. centigradOS. 1a

“ousl descenderéd al introducir lss piezas, por, 1o que habri

%75?f‘

gue es la que e desprende de los pérrafos gue antecudr

la que se reivindica en s aiguiente '

A

N O T &

- BEn resumen, la Patente de Invencidn cuyo reglsﬁro Be.

recasré sobre las re1v1nd;caclpqes Biguienteéz"

splicité.:

1% -.Un procedimiénto de‘metcolizaéién!pér& la’prepé;bf

calor y de los geses calientes, carscterizado porgue eéhd

1 indicado para temperaturaé de 800 gradOS»centigrédos yose oo

inicia sometiendo las piezas s ung limpiega completa de asei-'

te o grasa, necho lo cual se les hace sufrir los efectos de S
28 - Un procedimlento, segin la. reivinalcacion primerar

za, se le eplica une capa de aluminio de un espesor d& O ;125 W

mm, {0,042 kg. por 0,092 mz.) procurendo que esta aportacién

de alumlnio sea més bien gruesa y haciendola en 1las. GOﬁﬂlCloneL '

| j)!\{Jperatoriev.s convenlentes para conseguir gque lz supetf{cie ex~ s

otra de alumlnlo en sdlida solﬁcion con el hierro o aéero base

’_ 32 . Un procedlmlento seglin las reivindicaciones ante-

“'riores;-caracterlzado porque las piezas asi traﬁadas;isé*svmeu“

ten = un tratamlento tsrmlco introduciendolas en un horno que

48 - Uh proeedlmiento, segin las reivindicaciones~an

féfiofea

pieza tratada a-un cepillado de alambre, qnedando de un tano e

plateado 08EUTo..

58 - Se reiv1ndica, por ultlmo

caracterizade pﬁrque, gosteriormnnte, ge aomeﬁe la 4

g




PARRCTON DEL HIERRO Y DEL ACERO CONTRA LA AGGION cmm
DEL CALOR Y DE LOS GASES CALIENTES~». = . . .

Todo conforme jueda descrito en la presente memcria,

que consta de seis pbginae escritas a mgquinesa
Madrid 19 de noviembte de 1.5946
ALFGNSO NGRIA-
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