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El presente MOdelo de Utilidad se refiore a o8-

tructuras de cabeza de lingotora. .
' En la fundicién de metal derretido, es oorriunte

demorar la golidificaciénide,las partps nés altas del me-
5. tal derretido (denominadas simplemente metal de cabeza) con' .
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el fin de poder alimentar metal dorretido desde dicho metal
de cabeza al resto de la pleza de fundicién para oompemsar '
la contraccién al efectuarse 1la solidificacién. La demora se 
efeotia bien aislando termioamente el metal de cabeza oontra
périda de ocalor, o bien alimentando calor al mismo, o ambas
cosas, | S R

En el caso de fundicién de;lingosz,'loéae'o“tephosv
a partir de metal derretido, se tiene por ndrma ierter ‘el me-
tal en un molde de configuracién aprOpiada, y diaponer, en la
parte superior del molde, un forro termicamente aislante o] exo
térmico que sirve durante el. uso . para prOporcionar la deseada
demora de solidificaoién del. metal de cabeza al que se hace ‘

. referencia anteriormente. Este forro o aislamiento refraotario

que se denomina en oualquier caso simplemente cabeza de 11ngo~
tera, puede hallarse presente en la parte auperior del molde
bien sea en el tope de un cuerpo unitario correspondiente o en
una cabeoera superpuesta sobre un cuerpo reapectivo para for-
mar el molde completo, - : _

 El1 presente invento se relaciona con estructurae que
pueden constituir cabezas de lingotera. e , o

De acuerdo con el presente invento se prOporoiona una

estructura de cabeza de lingotera que oomprende una banda sin

fin de matertal de aislamiento refraotario que puede extenderse i
desde una configuracién de dos capas planas plegadas a wna con-

figuracién rectangular abierta u otra poligonal.

La banda sin fin se compone con preferenoia de varias
seociones unidas de material de aislamiento refractario de oa-
beza de lingotera, efectuéndose la unién entre las secciones
por cualquier método conveniente. Uno de dichos métodos consig
te en unir seociones medisnte tiras articuladas defmété:ial fle
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»re utilizar baIGOaas trapezoidales para obtaner un buen ajuste

‘considerable grado de flexibilidad y compresibilidad, para que - |
 puedan ger facilmente ajustados a presién‘en la cavidad del mql,fiﬁ

xible, por ejemplo un material laminar de pléstico flexible o
una tira textil. Alternativamente, una banda ain fin de mate-

' rial flexible. puede poseer secciones de material de reveatimienif

to de cabeza de 1ingotera adheridas a todo lo largo. En otra
alternativa, secciones de grueso. total de material de aislamien; _
to refractario de cabeza.de lingotera,puadan,ir unidaa cntre si; i
mediante pcrcicnea}més deléadaa del aismo'material; f‘

El ndmarc'dc,aacciones de haterial_de revestimieatp

de cabeza de lingotera es con preferéncia'de cuatro, correspon
diendo cada seccién a una paredlde'un”molde de lingotas, tochosz
0 losas de seccién rectangular o generalmente rectangular. Uha A
configuracién en extremo preferida es 1a de doa seccionea, ada
una de las cuales se halla dividida en doa nuavaa acccionea me-
diante una linca o porcién de pliague de material da menor grue
'ao.}Si se desea, el nﬁmero de aecoianes puede aer muy elevado,_
proporcionando una banda sin fin que puede extenderse. hasta fo
rrar o ‘revestir un molde de seccién circular. En el oaso de una
estructura de cabeza de lingotera de cuatro seccionos, 6stas
pueden ser rectangulares o trapezoidalea, estas dltimaa para
permitir ol ahusamiento del molde.‘81 el material de revesti-
miento de 1la cabeza de lingotera ea rigido,‘entoncea se prefto-

en_ el molde 0 cabecera. Si el material es deformable, entonces
pueden usarse aeccionoa rectangularos ajusténdolas a la fuerza
en poaicién. ' o o , v I

‘ El material de revestimiento de cabeza de lingotera
puede ser de naturaleza exotérmica o termicamente aislante. Los
mas preferidos son los materiales termioamente aialantea oon un
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' que las ‘seociones rectangulares puedan ajustar en los moldes

de'o‘cabecera"suéceptible de Sef f&vestida, & dbn el‘fiﬁ de

0 oabeoeras ahusado(a)a.-

Tales materiales termioamente aialantes oomprenden
generalmente polvo rellqnados refraotario, fibra 1norgénioa
u orgénioa, y wn agente aglutinante.,A este respecto, se lla-
ma la- atencién especificamente a los ‘materiales. eaemplifioados
en nuestra solicitud pendiente Ne 308079 pero el invento puede
por supuesto aplicarse a baldosas termicamente aislantea 0 exo
térmicas de cualquier composioibn. |

Una composioién de. revestimiento de cabeza de lingote
ra tipioa preferida para uso en el presente 1nvento 68 la si-
guientes ' '

Fibra orgénica sintétioa v “.. f" . 6 % '

asbesto Av" Ny S L 15%

sflice diatomaceosa f;1E y 'i‘ﬁ: v 24 5 %
‘ resina de fenolformaldehido fi? ;}.b. 4,0 %»“

harina de silice 1‘“. . -.”f f‘Ti-:A 50 5 %

Las estruoturas 'de oabeza de 1ingotera del yresante
invento presentan varias ventajas durante el uso, Son trnnspor-
tadas y almacenadas en condicion plana plegada ¥y eato no solo .
es econémico en cuanto a espaoio,.sino que tambi&n prOporoiona

un paquete que no se estropea faoilmente o se inutiliza durante
el manejo. '

Otra ventaja reside en el hecho de que una estructura
completa de revestimiento puede eer convenientemente recogida,
manipulada e introducida por un Operario de fraguado como  una
solo unidad, en comparacién con estructuras de ravestimiento de
oabeza de lingotera consistente en 4a 8 componentea por sepa-
rado, La operacién de fraguado en la cabeza de lingotera puede




-realizarse de este modo més rapidamente oon las estruoturas ’
' de acuerdo con este invento. RN '
Cuando se- desea utilizar la estruotura de cabeza de
lingotera, se pliega simplemente a una foria abierta oorres-
5e pondionte a la cavidad susoeptible de ser revestida, se oolo—
ca en posicién y se fija en la misma, por ejemplo mediante clg
:'%Z vos, grapas o adhesivo, o incluso en algunos casos mpdlante un
mero ajuste a presifn, AR S |
La fabrioaoién de las estructuras de cabeza de: 1ingo- -§77
10,:': te del presente invento se efectﬂa en linea reota, La forma de
) fabricacién més preferida es formar por métodos conocidos dos
losas de revestimiento de cabeza de lingotera plegables 0 cua-
tro separadas, dispuestas en una pila de dos capas y. enlazar
'la pila longitudinalmente con una tira flexible. Puede aﬂadir— e
15, : = se una tira de enlace traneversal a fin de ovitar que la ostruc B
L., tura se abra antes de que desee utilizarse, siendo cortada esta
i tira transversal por el usuario. La tira de enlaee longitudinal
""" puede fijarse a las 1osas de revestimiento de cabeza de lingo—
tera por ejemplo mediante .grapas o adhesivos, o puede simple— _
.20. mente atarse en torno a las 1osas. Si se desea, las losas pue-

den poseer depresiones ) ranuras que sirVan para mantener las

" ataduras’ correctamente oolooadas.:’ ’ ‘
El invento se ilustra oon‘referenoia a. los planos ano
| x0s, en los cuales; } R

25, | La figura 1 es una’ vista en planta de una estructura

; de oabeza de lingotera sagﬁn el invento.
La figura 2 es’ une seooién é 1o largo de 1as lineas 2-2

de la figura 1y, o f o L

" La figura 3 es una vista en perspectiva de 1a estruotu

30, | ra de cabeza de lingotora abierta a; 1a figura 1,

et m e e e TRV
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La estruotura'se~oompone de dos losas planas de mate

rial de revestimiento de cabeza. de lingotora termicamante ais _.f“%

lante 1 que. se colooan una frente a la otra y ‘que poseen cada

una una. ranura de pliegue 2 en su parte posterior. Las losas 1
se mantienen Juntas por medio de tiras: de enlace o atadura 3

que las rodean en sentido longitudinal, ¥ que se oolooan en ra
nuras 4 en 10s extremos de las mismas. Durante el uso, la dis-

"posicién ropresentada en las figuras 1y 2 es simplemente des~

doblada formando la oonfiguraoién de cabeza de 1ingotera reprei
sentada en la figura 3, ¥ ajustada en el 1nterior dé un moldo

0 cabecera oorrespondiente.

o N__.._. ors

Desorita sufioientemente 1a naturaleza del invento as{ -

* como la manera de realizarlo en la préotioa, debe haoerse oana— ;ﬁf

tar que las disposioiones anteriormente indioadae son susoepti—
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental, También 8e haoe constar que el invento corres - .
ponde a una solioitud de patente presantada en Inglaterra n0n _ '
el no, 160/71 de 1 de Enero de 1971, acogiéndose por lo tanto a
1os beneficios’ que conceden los Convenios Internaoionales en vi

gor, siendo lo.que oonstituye la esencia del referido invunto.

Yy por lo que se solicita Modelo de Utilidad por 20 aﬂos en Espa

fia sobre: ESTRUCTURA DE CABEZA DE LINGOEERA° oaraoterizéndose
por lo siguiente: _ . O
’ e Estruotura de cabeza de lingotera, caraoterizada

porque oomprende, una banda sin fin de material de rovestimiento ER

de cabeza de lingotera que puede convertirse de una danfiguraciénff;

de dos capas dobladas eustanoialmente plana, a una configuraoidn fﬁ
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gotersa,

Aabierta rectangular u otra poligonal.

' 2,~ Egtructura segﬁn la reivindicacién 1, oaraoteriza-

da porque la ‘banda sin fin esté formada por cierto ntémero de

secciones unidas de material de revestimiento de cabeza de lin

3.~ Estructura segin la reivindicacién 1, caracteriza~
da porque consta de dos losas de revestimiento de cabeza de lin

* ‘gotera superpuestas, obn lineas de pliégue'y al menos una banda

sin fin de material que rodea las losas en una direccién perpqn
dioular respecto a las lineas de pliegue. 

4,- Estructura sagﬁn cualquiera de las reivindicaoiunes
1-3, oaracterizada porque el material de revestimiento de cabeza

" de lingotera, es una composicién termioamente aislante que oom— =
prende polvo rellenador refraotario, fibra 1norgénica u orgénioa

y un agente aglutinante,

Se= Estruotura de cabeza de lingotera, tal y como queda .

sustanoialmente deacrito'en la presen#g Memoria y en los dihuios

."adjuntos.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a méquina

Madrid i h “ﬁ 1“72

FOSECO. TRANDING A. G. -
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por una sola.cara,
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