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En lo s  t ra b a jo s  de c a r p in te r ía  y s im ila r e s ,  se u t i l i z a  la  
madera como m a te r ia l  b ásico  para  la  fa b r ic a c ió n  de en se re s  o 
in s ta la c io n e s  p ara  usos v a riad o s  y en l a  p rá c t ic a  se tro p ie z a  
con problem as muy im p o rtan te s , siendo uno de lo s  mas n o ta b le s  
l a s  deform aciones que se producen en la  madera a l  s e c a rse . Es­
t e  d e ta l l e  se p re se n ta  con g ran  f re c u e n c ia , y de manera muy p ar 
t i c u l a r  en lo s  momentos a c tu a le s  en que e x is te  gran  escasez  de 
e s te  m a te r ia l ,  lo  que o b liga  a em plearlo  s in  e s t a r  b ien  seco , 
dando lu g a r  a que l a s  co n s tru cc io n e s  o en se re s  re a liz a d o s  con 
madera f r e s c a ,  lóg icam ente se deforman y d e sa ju s te n  fá c ilm en te  
y en muchos easo s quedan in s e r v ib le s  a l  poco tiem po de uso .

Se ha t r a ta d o  de d ar so lu c ión  a e s te  im portan tísim o  pro­
blem a, y es c ie r to  que en algunos casos se o b tuv ie ro n  r e s u l t a ­
dos e x c e le n te s , como ha sid o  som etiendo le  madera a p rocesos de 
secado en in s ta la c io n e s  e s p e c ia le s , formadas generalm ente por 
una g ran  cámara, en cuyo i n t e r i o r  s i  s i tú a  e l  p ro d u c to , por la  
que c irc u la n  c o r r ie n te s  de a i r e  acondicionado para p rovocar la  
evaporación  de l a s  su b s ta n c ia s  que c o n tie n e  l a  madera. Los r e ­
su lta d o s  ob ten idos con e s ta s  in s ta la c io n e s ,  es ev id en te  que pu£ 
den c a l i f i c a r s e  de buenos, p e ro  sucede que su  p rep a rac ió n  y 
acondicionam iento  es sumamente c o s to so , elevándose en l a  mayor 
p a r te  de lo s  casos a v erd ad eras fo r tu n a s  por lo  que no puede en 
modo alguno c o n s id e ra rse  como re s u e l to  e s te  im portan te  problem a.

Otro p rocedim iento  p ra c tic a d o  para co n seg u ir e s to s  mismos 
f in e s ,  c o n s is te  en p ro d u c ir  horadam ientos en e l  seno de l a  made­
r a ,  pero  ha s id o  desechsdo, porque no se pueden r e a l i z a r  e s to s  
horadam ientos lo n g itu d in a le s  cuando se t r a t e  de p ie z a s  cuya Ion 
g itu d  excede de 50 cm y además, s i  b ien  es c ie r to  que te ó r ic a ­
mente se conseguía a c e le r a r  e l  secado de l a s  p iez a s  po r su se­
no, es ev id en te  que é s ta s  quedan d e b i l i ta d a s  y lo s  re su lta d o s  
que se  o b tien en  con l a s  p ie z a s  a s í  m ecanizadas no son p e r f e c to s .
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Podríamos s e g u ir  enumerando un s in f ín  de s is tem a s , unos en­

sayados solam ente y p u es to s  en p rá c t ic a  o t r o s ,  encaminados todos 
e l lo s  a d ar so lu c ión  a l  problema p lan tead o  pero  s in  beber lo g ra ­
do re s u lta d o s  e f ic a c e s , po r lo  cual omitimos su reseñ a  con e l  f in
ñe no hacer excesivam ente ex tensa e s ta  d e sc r ip c ió n .

El re c u r re n te  ha podido comprobar que en lo s  E stados Unidos 
de América y por la  casa James G. Mata N. T. se s ig u e  un proce­
dim iento  para form ar, sobre m adera, ju n ta s  de gran  r e s i s te n c ia  me 
can ica que perm iten  o b ten er la rg u e ro s , tra v e sa ñ o s  y o tr a s  p iezas  
en l a s  que además de c o n t r a r r e s ta r  no tab lem ente lo s  p e r ju d ic ia ­
l e s  e fe c to s  que la  humedad produce en la  madera, p erm ite  cons­
t r u i r  d iv e rsa s  p iezas,*aprovechando  a l  máximo, e l  m a te r ia l ,  es 
d e c i r ,  elim inando sim ultáneam ente a q u e llo s  d e fe c to s  que l a  made­
ra  p ud ie ra  p re s e n ta r ,  t a l e s  como nudos, a s t i l l a d o s  y c u a lq u ie r  
o tro , que cuando normalmente se han de e v i t a r ,  no e x is te  o tra  
so lu c ión  que u t i l i z a r  m a te r ia l  s in  d e fe c to s  y e s to  dá lu g a r  a un 
desaprovecham iento de l a  madera con lo s  co n s ig u ie n te s  p e r ju ic io s
económicos.

E l proced im ien to  que da lu g a r  a e s ta  p a te n te  de i n t r o ­
ducción , e s tá  basado en form ar l a s  p ie z a s  de lo s  en se re s  o in s ­
ta la c io n e s  que se  d esee , su b d ib id ién d o la s  en v a r ia s  p a r te s  y 
re lac io n an d o  é s ta s  e n tre  s i  p o ste rio rm en te  p o r medio de ju n ta s  
p ra c tic a d a s  a l  e f e c to , s írv a n o s  de ejemplo para  f a c i l i t a r  le  
comprensión d e l s is te m a , l a  form ación de un la rg u e ro  de lo s  u t i ­
l iz a d o s  para c o n s tru ir  una p u erta  o s im ila r .

Como prim era o p erac ió n , se p rocede a p re p a ra r  y lim p ia r  
convenientem ente lo s  l i s to n e s  que p re se n ta rá n  la  lo n g itu d  reque­
r id a  p o r e l  la rg u e ro  y para r e la c io n a r lo s  e n tre  s í  se l e s  p rac ­
t i c a  en se n tid o  lo n g itu d in a l  y por sus c a re s  e o in e id e n te s , unas 
e n ta l la s  y /o  n e rv io s , en forma de co la  de m ilano o s im ila r  con 
o s in  so lu c ió n  de co n tin u id ad , pudiendo s e r  v a r ia b le  e l  numero 
de e n ta l l a s  y s a l ie n te s  p rao tlo a d o s  pero que en cada caso e s ta rá n  
re lac io n a d o s  con e l  grueso d e l la rg u e ro  o p ieza  a p re p a ra r .
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D ispuestos lo s  l i s to n e s  de e s ta  manera y como quiera que 
e l  a ju s te  e n tre  l a s  e n ta l l a s  y n e rv io s , en forma de co la  de mi­
la n o , debe r e a l iz a r s e  l a  máxima e x a c t i tu d , se procede a m ontar 
e l  conjunto y para  e l lo  se s u je ta  debidam ente uno de lo s  l i s t o ­
n e s , sobre un banco o s u p e r f ic ie  p lana adecuada y e l  próximo l i s  
ton  que hemos de r e la c io n a r ,  se co lo cara  igualm ente sobre una su 
p e r f lc ie  p la n a , s itu a d a  en e l  mismo n iv e l  que l a  u t i l i z a d a  para 
e l  l i s t ó n  a n t e r io r ,  haciendo avanzar seguidam ente e s te  segundo 
l i s t ó n ,  en se n tid o  p a ra le lo  a l  a n te r io r ,  b a s ta  que se re lac io n e n  
to ta lm en te  l a s  hend iduras y n e rv io s  en co la  de m ilano o aná loga .

Conforme a n te s  se ha in d ic a d o , e l  a ju s te  o ju n ta  e n tre  
e s to s  l i s to n e s ,  debe p r a c t ic a r s e  cuidando a l  máximo de su p r e c i ­
s ió n  y siendo e s to  a s í ,  es e v id e n te  que a l  r e a l i z a r s e  e l  m ontaje 
se en co n tra rá  una r e s i s t e n c ia  s e n s ib le ,  po r e l l o ,  ha de v e r i f i ­
c a rse  e je rc ien d o  f u e r te s  p re s io n e s , que pueden r e a l i z a r s e  noruáL- 
m ente, con e l  a u x il io  de h e rram ien ta s  ap ro p ia d a s , p e ro  .que en es­
ta  p a te n te  se l le v a  a e fe c to  po r medios m ecánicos mas e f ic a c e s  
que producen la  en trad a  suave y uniform e, de lo s  n e rv io s  en sus 
a lo ja m ie n to s .

para  r e a l i z a r  e l  m ontaje se  d isp o n e , por la  p a r te  in fe ­
r i o r  de la  p ro p ia  bancada en que se  v e r i f ic a  e s te  t r a b a jo ,  un hu­
s i l l o  o c re m a lle ra , que a l  s e r  accionado , produce e l  avance d e l 
to p e  que e r ra s tira  a l  l i s t ó n  m óvil, s in  p ro d u c ir le  cabeceos o mo­
v im ien tos in c o r re c to s .

D urante e l  avance d e l l i s t ó n  se procede sim ultáneam ente 
a su enco lado , v e r if ic á n d o se  e s ta  operación  de manera au tom ática 
y d is tr ib u y en d o  con uniform idad e l  pegamento, ya que r e s u l t a r í a  
p e r ju d ic ia l  e l  que e s to  no fuese  a s i  porque se  e n to rp e c e r ía  e l  
m ontaje d e l co n ju n to , para e l lo  se dispone un d isco  im pregnador 
que permanece p arc ia lm en te  en e l i n t e r i o r  d e l d ep ó sito  de pega­
mento y sim ultáneam ente e s tá  en co n tac to  con e l  l i s t ó n  m óvil,de  
modo que a l  avanzar é s te ,  se  va impregnando au tom áticam ente, por 
l e s  p a r te s  que a s í  in te r e s e .
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R epitiendo  e s te  mismo p ro ceso , se pueden r e la c io n a r  e n tre
s í  v a r io s  l i s t o n e s ,  ta n to s  como sean n e c e sa r io s  para o b ten er
l a s  dim ensiones que deba p re s e n ta r  l a  p ieza  que constru im os, y 
a s í  mismo, pueden o b ten erse  d iv e rso s  e fe c to s  d e c o ra tiv o s  a l  u t i ­
l i z a r  l i s to n e s  con maderas v a r ia d a s  o con to n a lid a d e s  y d ibu jos 
d if e r e n te s  muy in d icad o s en lo s  t r a b a jo s  de e b a n is te r ía  y p a rp in -  
t e r í a  f in a .

F ácilm ente se comprende que la  form ación de e s ta s  ju n ta s  
e s p e c ia le s , perm ite  o b ten e r p iez as  de d iv e rso s  g ruesos m ediante 
la  ín tim a unión de v a r ia s  p a r te s  y p rec isam en te  merced a e s ta  ca­
r a c t e r í s t i c a  se consigue se c a r  rápidam ente la  madera puesto  que 
l a s  p a r te s  que han de form ar e l  co n ju n to , a l  s e r  mas de lg adas, 
p ie rd en  fác ilm en te  la  humedad que en su seno contengan.

Con o b je to  de que e s te  p ro ceso , pueda s e r  comprendido fá ­
c ilm e n te , se  acompaña a la  p re se n te  memoria unos p lanos i l u s t r a ­
t iv o s ,  en lo s  que, solam ente a t í t u l o  de ejem plo, no l im i ta t iv o ,  
se re p re se n ta  de manera esquem ática un caso p o s ib le  de r e a l i z a ­
c ió n ,

la FIGURA. 1* m uestra en secc ió n  t r a n s v e r s a l  un conjunto  de 
t r e s  l i s to n e s  re la c io n a d o s  e n tre  s í  m ediante e s te  sistem a de jun­
t a s  una macho y o tra  hembra, p ra c tic a d a s  en cada una de l a s  ca ras 
c o in c id e n te s  de dichos l i s to n e s ,  pudiendo a p re c ia rs e  e l  d e ta l le
de e s ta s  ju n ta s .

En e l  caso rep resen tad o  es su s c e p tib le  de m o d if ic a r  e l  nu­
mero de hend iduras o s a l ie n te s  a p r a c t ic a r  para c o n s t i t u i r  e l  
conjunto  f i n a l  supeditando  e l  número de d ich as  hend iduras y n e r­
v io s  a l  grueso de l a s  p iez a s  que se  han de o b ten e r,

T-fl TFTflTTRA 2» es v i s to  esquem áticam ente, un p o s ib le  caso 
de in s ta la c ió n  para  p ro d u c ir  l a s  e n ta l la s  y n e rv io s , siendo e l  
número -1 -  un l i s t ó n  d u ran te  e l  p roceso  de m ecanizado; e l  numero 
-2 -  in d ic a  la  bancada sobre  la  cu a l se  d esp laza  con movimiento 
r e c t i l í n e o ,  o r e c t i l í n e o  a l t e r n a t iv o ,  según convenga y e l  número
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-3 -  re p re se n ta  l a s  c u c h i l la s  cuya d isp o s ic ió n  para e l t r a ú * j o  
puede a p re c ia rs e  en la  f ig u ra  3*.

La FIGURA 4* es un p o s ib le  easo de in s ta la c ió n  para u n ir  
lo s  l i s to n e s  e n tre  s í  y en e s te  g rá f ic o  se m uestra e l  l i s t ó n  -4 -  
que ha s ido  convenientem ente f i ja d o  por lo s  pun tos - 5 - ,  - 6 -  y 
-7 -  permaneciendo completamente e s tá t ic o s  y en p o s ic ió n  ho rizon ­
t a l .

E l numero -8 -  re p re se n ta  e l  l i s t ó n  que relacionam os con e l  
a n te r io r  y sobre  e l  que se  e je rc e  una fu e r te  p re s ió n  en e l  sen­
t id o  que in d ic a  la  f le c h a  - 9 - ,  E ste  l i s t ó n  puede s e r  gu iado , con 
o b je to  de que no r e a l ic e  ningún movimiento in c o r re c to , por l a  
p ieza  -1 0 - ,

La d isp o s ic ió n  para  e l m ontaje , que se re p re se n ta  en la  F ig . 
4», puede m ejo rarse  dotando a lo s  elem entos de su je cc ió n  de lo s  
l i s to n e s ,( q u e  tra b a ja n  en e l  se n tid o  que marcan l a s  d iv e r s a g f le -  
ehas re p re se n ta d a s^  de unos puntos de apoyo m ó v iles , es d e c ir ,  
que en lu g a r  de p re s io n a r  con una s u p e r f ic ie  e s t á t i c a  cuentan con 
una rueda o s im i la r ,  cuyo m ontaje aparece  rep resen tad o  en la  F ig 
5».

LA FIGURA. 6* . re p re se n ta  de manera esquem ática, la  in s ta ­
la c ió n  d e l h u s i l lo  o c rem alle ra  -1 1 - de a r r a s t r e  accionada por 
- 12- .

En la  F ig , 7a se m uestra e l  d isco  de encolado au tom ático  
-1 3 - s itu ad o  en e l  d epósito  de pegamento -1 4 - ,

E sencialm ente e s ta s  son l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  fundam entales 
de e s ta  P a te n te , en la  que se rán  s u s c e p tib le s  de in t r o d u c i r  to ­
das a q u e lla s  m od ificac io n es que l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y la  p r á c t i ­
ca p u d ie ra n  a c o n se ja r , ta n to  en la  form a, tamaño y manera de re ­
la c io n a r  lo s  m a te r ia le s ,  a s í  como a q u e lla s  o t r a s  que en esen c ia  
no cambien, a l te r e n  o m odifiquen la  id ea  fundam ental de e s ta  
P a te n te .
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R O T A

Se d ec la ran  de p ropiedad  y novedad para todo e l  t e r r i t o r i o  
esp añ o l, sus c o lo n ia s , dominios y p ro te c to ra d o  l a s  s ig u ie n te s

REIVINDICACIONES

5. 1 * .-  "UN PROCEDIMIENTO COR SUS DISPOSITIVOS CORRESPONDIENTES
PARA OBTENER, SOBRE MADERA, JUNTAS DE GRAN RESISTENCIA MECANICA"», 
c a ra c te r iz a d o  porque como prim era fa se  de e s te  proced im ien to  se 
procede a la  lim p ieza  y mecanizado de v a r io s  l i s to n e s  som etién­
do los p o ste rio rm en te  a la  acc ión  de dos o mas d isco s  p ro v is to s  

10. en su borde de c u c h i l la s ,  lo s  cu a les  van p roduciendo, en una o
dos o aras opuestas de lo s  c ita d o s  l i s to n e s  y en se n tid o  lo n g itu ­
d in a l ,  unos n e rv io s  y /o  e n ta l l a s ,  con o s in  so lu c ió n  de continui_ 
dad, de t a l  manera s itu a d o s  que perm ita  r e a l i z a r  la  unión o jun­
ta  sumamente só lid a  de v a rio s  l i s t o n e s ,  h a s ta  co n seg u ir ob ten er 

15. en ceda caso l a s  medidas adecuadas para  f a b r ic a r  l a  p ieza  que se
d esea .

2 * .-  E l p rocedim iento  d e s c r i to  se c a r a c te r iz a  porque de con 
form idad con cuanto señ a la  la  no ta p rec ed e n te , para a c e le r a r  e l  
secado de l a  madera, l a s  p ie z a s  se form aran m ediante la  unión ín  

20, tim a de v a r io s  l i s to n e s  y a l  s e r  é s to s  de poco g ro so r elim inan
fá c ilm en te  la  humedad.

3 » .-  E l p roced im ien to  señalado  se c a ra c te r iz a  porque una 
vez mecanizados lo s  l i s to n e s  de acuerdo con la s  in d ic a c io n e s  que 
en l e s  n o tas  p reced en tes  se hacen, se  procede e r e la c io n a r lo s  en 

25, t r e  s£ , y para  e s te  f in  d ispon iéndose una bancada o s u p e r f ic ie
p lan a  adecuada en la  que se  s u je ta  fu ertem en te  un l i s t ó n ,  e l  cua l 
a ju s ta r é  fuertem en te  con e l  inm ediato  y é s te  se  s i tu a r á  ig u a l­
mente en l a  bancada o s u p e r f ic ie  c i ta d a  pero con p o s ib il id a d  de 
movimiento r e c t i l í n e o ,  e l cual es producido por una p ieza  de 

30, a r r a s t r e  s o l id a r ia  o re lac io n ad a  con una c rem alle ra  o h u s i l lo ,
que a l  s e r  accionado hace que e l  segundo l i s t ó n  avance a ju s ta n —
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áose fu ertem en te  con e l  a n te r io r  por en c a je  de l a s  e n ta l la s  y 
n e rv io s  que ambos l i s to n e s  p re se n ta n .

4 * .-  El p rocedim iento  d e s c r i to  en l a s  re iv in d ic a c io n e s  
a n te r io r e s  se c a ra c te r iz a  porque lo s  l i s to n e s  a l  i n s t a l a r s e  so­
b re  la  bancada pueden s u je ta r s e  m ediante p iez a s  de p re s ió n  con 
s u p e r f ic ie  de co n tac to  m óvil, para  que a l  hacer avanzar uno de 
lo s  l i s t o n e s ,  (según se  in d ica  en la  no ta  3 » ), s ig an  e je r c ie n ­
do p re s ió n  s in  en to rp ecer e l  movimiento d e l l i s t ó n ,

5®,- El procedim iento  señalado  se  c a ra c te r iz a  porque la  
operación  de encolado se  v e r i f i c a r á  de manera au tom ática merced 
a la  d isp o s ic ió n  de un d isco  de m a te r ia l  f l e x ib le  in tro d u c id o  
p a rc ia lm en te  en e l  d ep ó sito  d e l pegamento y que p o r su p a r te  su - ¡ 
p e r io r  toma co n tac to  con la  cara de a ju s te  de lo s  l i s t o n e s ,  pe- l
ra  que a l  p ro d u c irse  e l  avance de é s to s ,  para  r e la c io n a r lo s  en­
t r e  s í ,  van impregnándose de pegamento au tom áticam ente, con lo  
cu a l se  c o n s titu y e  una ju n ta  o unión de g ran  r e s i s t e n c ia  mecáni­
ca . i

6 » .-  «UN PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CGRRESPQN- J 
DIENTES PARA. OBTENER, SOBRE MADERA, JUNTAS DE GRAN RESISTENCIA íIMECANICA".

Todo e l lo  conforme se  d e s c r ib e  y re iv in d ic a  en l a  memo­
r i a  que an tecede que consta de ocho h o ja s  f o l ia d a s ,  mecanogra­
f ia d a s  por una so la  de sus ca ras  y un p lano  que la  i l u s t r a .  i
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