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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios
e favor de Don Sentiego GARRIGA CUCURULL, de na-
clonelided espafiole, residente en Madrid, calle
de Fernandez de la Hoz n¢ 68

por

"UN PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CORRESPON-
DIENTES PARA OBTENER, SOBRE MADER4, JUNTAS DE GRAN
RESISTENCIA MEGANICA"..
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MEMORIA DESCRIPTIVA

En los treba jos de cerpinterfs y similares, se utilize la
madere como material bdsico para la febricacidn de enseres o
instelaciones pare usos variedos y en la prédctica se tropieza
con problemas muy importantes, siendo uno de los mas notables
las deformaciones que se producen en la medera al secarse; Es=-
te detalle se presenta con gran frecuencie, y de manera muy per
ticular en los momentos actuales en que sxiste gran escasez de
este material, 1o que obliga & empleerlo sin estar bien seco,
dando lugar € que las construccicnes o enseres realizados con
nmadera fresca, ldgicemente se deformen y desajusten fécilmente
¥y en muchos e2sos queden inservibles al poco tiempo de uso;

Se ha tratado de der solucidn & este importentisimo pro-
bleme, y es cierto que en elgunos cesos se obtuvieron resulta-
dos excelentes, como ha sido sometiendc le madera e procesos de
secado en instalaciones especiales, formedas generelmente por
une gren eémara, en cuyc interior si situe el producto, por la
gue clrculen corrientes de erire acondicionada pera provocer la
eveporacidn de las substencies gque contiene la madera; Los re-
sultedos obtenidos con éstas instalaciones, es evidente que pue
den callficarse de buenos, pero sucede que su preparacién y
acondicionamiento es sumemente costoso, elevdndose en la mayor
perte de los casos a verdaderas fortunas por 1o gue no puede en
modo alguno considerarse como resuelto é;te importante problems,

otro procedimiento practicado pare conseguir estos mismos
fines, consiste en producir horademientos en el seno de la made=
ra, pero ha sido desechado, porgque no se pueden realizer estos
horedamientos longitudineles cuando se trate de piezas cuya lon
gitud excede de 50 cm y ademds, si blen es cierto que tedrica=-
mente se consegufa scelerar el secado de las plezes por su se-
no, es evidente que éstes guedan debilitedas y los resultados

que se obtienmen con les pilezas as{ mecenizades no son perfectos,
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Podr{eros segulr enumerando un sinfin de sisteéns, unos en=~
sayedos solamente y puestos en préctice otros, encaminados todos
ellos @ dar solueidn al probleme planteado pero sin haber logra=~
do resultados eficaces, por lo cual omitimos su resﬁﬁa con el fin
de no hacer excesivamente extense este descripeién,

El recurrente ha podido comprobar gque en los Estados Unidos
de America y por le casa James G; Vats N; Y. se sigue un proce=~
dimiento pera formar, sobre mederasa, juntas de gran resistencie me
cénieca que permiten obtener largusros, travesafios y otras plezes
en las que ademfés de contrarrestar notablemente los perjudicia-
les efectosd que la humedad produce en le madera, permite cons=-
truir diversas plezas, aprovechando 2l méximo, el material, es
decir, eliminando simulténeamente aquellos defectos que le mede~
re pudiers presentar, tales como nudos, &stillados y cualquler
otro, que cuendo normelmente se han de evitar, no existe otra
solucidn gque utilizer material sin defectos y esto dé luger & un
deseprovechamiento de ls medera con los consiguientés perjulclos
econémicos,

El procedimiento que de lugar a esta patente de intro-
duceidn, estd basado en formar les plezes de los enseres o ins-
talaciones que se desée, subdibidiéndolas en varias partes y
relacionando éstas entre si posteriormente por medio de juntes
practicadas al erectc; Sirvenos de ejemplo para facilitar le
comprensién del sistema, la formecion de un larguero de los uti-
lizados para construlr una puerta o similer,

Como primera operacidon, se procede & preparar y limpiar
eonvenientemente los listones que presentarén la longitud reque~
ride por el lerguero y psra relacionarlos entre 8{ se les prac-
tice en sentido longitudinel y por sus cares coincidentes, unes
entallas y/o nervios, en forma de calaide'milano o similer con
o sin solucidn ae continuided, pudiendc ser variable el ndmero
de entallas y salientes practicados pero gque en cada caso gstarén

relacionedos con el grueso del larguero © pleza & preparar,
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Dispuestos los listones de esta manera y comdo gquiera que
el ajuste entre las entsllas Yy nervios, en forme de cola de mi=-
lano, debe realizerse la méxima exactitud, se procede a montar
el conjunto y para ello se sujeta debidamente uno de los listo~
nes, sobre un banco o superficie plana adecuada y el prdximo lis
tén que hemos de relacionar, se colocard igualmente sobre une su
perficie plane, situade en el mismo nivel que la utilizada pera
el listdn anterior, haciendo avanzar seguidamente este segundo
listdn, en sentido peralelo al anterior, hasta que se relacionen
totalmente las hendiduras Y nervios en cola de milano o anéloga;

Conforme antes se ha indicado, el ajuste o Junta entre
estos listones, debe practicerse cuidando al mdximo de su preci-
sién y siendo esto as{, es evidente que al realizarse el monta je j
se encontrara una resistencia sensible, por ello, ha de verifi- |
cargse ejerclendo fuertes presiones, que pueden reslizarse normd-
mente, con el auxilio de herramientas apropiadas, pero que en ese
ta pstente se¢ lleva & efectoc por medios mecanicos mas eficamces
que producen la entrada suave y uniforme, de los nervios en sus
alojamiantos;

Para reslizer el montaje se dispone, por la parte infe- ¢

rior de la propia bencade en que se verifica este trabajo, un hu=

sillo o cremallera, que al ser accionado, produce el avance del
tope que errastra &l liston mdévil, sin producirle cabeeceos o mo=
vimientos ineorreetos;

Durante el avance del 1listdn se procede simulténeemente
a8 su encolado, verificéndose esta operacidn de masnera sutomdtica
y distribuyendo con uniformidsd el pegamento, ya que resultarfs
perjudicial el que esto no fuese e&si porque se entorpeceria el ;
monta je del eonjunto; Para ello se dispone un disco impregnador
que permanece parcialmente en el interior del depdsito de pege~

mento y simultédneamente estd en contacto con el listdn mdvil,de

modo qgue el avanzar éste, se ve impregnando automgticemente, por

las partes que as{ interese,
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Repitiendo este mismo proceso, se pusden relacionar eﬁtre
s{ varios listones, tantos como sean necesarios para obtener
las dimensiones que deba presentar la pleza gue construimos, y
as{ mismo, pueden obtenerse diversos efectos decorativos al uti- g
lizar listones con maderas variades o con tonalidades y dibujos %
direrentes'muy indicados en los trabajos de ebanisterf{a y parpin-
terf{a fina,

Fdcilmente se comprende gue la formecidn de estas juntes
espaciales, permite obtener piezas de diversos gruesos mediante
la intima unidn de varias pertes y precisamente merced & esta ca=-
recter{stica se consigue secar rapidemente la maedere puesto que
les partes que han de former el conjunto, gl ser mas delgadas,

plierden facilmente la humedad que en su send contengan,

TS

con objeto de que este proceso, pueda ser comprendido fa-
cilmente, se acompafia a la presente memoria unos plenos ilustra-
tivos, en los que, sélamente a t{tulo de ejemplo, no limitativo,

se represents de menera esquemdtica un ceso posible de reallze-

¢idn,

Li FIGURA 1% muestra en seccldn transversal un conjunto de
tres listonés relacionsdos entre s{ mediante este sistema de Jun-
tas une macho y otre hembra, practicadas en cada une de las carés
coinecidentes de dichos listones, pudiendo apreciarse gl detalle
de estas juntas;

En el caso representado es susceptible de modificar el ni=
mero de hendidures o selientes & practioar pare eonstituir sl

conjunto final supeditando el numero de dichas hendiduras y ner-
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vios al grueso de las plezas que se han de obtener,

LA_FIGURA 2% es visto esqueméticamente, un posible ca@so
de instalacidn para producir las entalles y nervios, siendo el
ndmero =-1- un listdn durante el proceso de mecanizado; el numero

-2~ indica la bancada sobre la cual se desplaza con movimiento

rectilineo, o rectil{neo alternstivo, segun convenga y el numeroc ;
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-5~ represente les cuchillas cuye disposicidn para el travejo
puede aprecliarse en la figura 3%,

Le FIGURA 4% es un posible ceso de instalacidn pare unir

los listones entre s{ y en este grefico se muestra el listdn -4~
que he sido convenientemente fijado por los puntos b=, =6=y
-7- permaneciendo completemente estdticos y en posicidn horizon-
tal;

El nimero -8- represente el listdén que relacionemocs con el
anterior y sobre el que se ejerce una fuerte presion en el sen~
tido que indica la flecha -9-; Este listdn puede ser gulado, con
objeto de que no realice ningin movimiento incorrecto, por la
pleza -10-;

La disposieidn para el mont& je, gque se reprssenta en la Fig;
4%, puede me jorarse dotando & los elementos de sujeccion de los
listones, (que trabajen en el sentido que marcan las diversagfle-
chas representadas)/de unos puntos de apoyo moviles, es deecir,
que en lugar {de presionar con una superficle estétice cuentan con
una rueda o similar, cuyoc monta je aparece repressntado en la Fig
58,

LA FIGURA 6%, represents de manera esquematica, la insta-
lacidn del husillo o cremellera ~ll- de arrestre sccionada por
-12=-,

En le Fig; 7% se muestre el disco de emecolado automatico
-13- situado en el depdsito de pegamento -14-;

Esencialmente estas son las caracter{stices fundamentales
de este Patente, en la que seran susceptibles de introdueir to=-
das aquellas modificacliones que las circunsteancies y la précti-
ca pudieran aconsejar, tanto en la forma, tamafic y manera de re-
lacionar los meteriales, as{ como agquellas otras que en esencla

no cambien, alterem o modifiquen la idee fundamental de esta

Patente,




10,

15,

20,

25,

30,

Se declaren de propledad y novedad pars todo sl territorio

espatiol, sus colonias, dominios y protectorado las siguientes

REIVINDICACIONES

1#,~ “UN PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CORRESPONDIENTES
PARA OBTENER, SOBRE MADERA, JUNTAS DE GRAN RESISTENCIA MEGANICA®™,
carecterizado porque como primera fase de este procedimlento se
procede & la limpieza y mecenizado de varios listones sometién~-
dolos posteriormente & la accidn de dos o mas discos provistos
en su borde de cuchlllas, los cuales van produciendo, en una o
dos caras opuestas de los citados listones y en sentido longitu-
dinel, unos nervios y/o entallas, econ 0 sin solucidn de continui
ded, de tal manere situsdos que permitea realizer la unidnm o jun-
te sumemente s6lida de varios listones, hasta conseguir obtener
en cads caso las medidas adecusdas pera fabricer lam piez& gque se
desea, .

2% ,~- El procedimiento desecritc se caracteriza porque de con
formided con cuantoc sefiala la nota precedente, para acelerar el
secado de la madera, les plezes se formarén mediante la unidn {n
tima de varios listones y 8l ser éstos de poco grosor eliminan
facilmente la humedad;

55;- El procedimiento sefialado se caracteriza porque une
vez mecanizados los listones de acuerdo con las indicaciones gue
en las notas precedentes se hacen, se procede & relacionarlos en
tre s{, y pera este fin disponiéndose una banceda o superficile
plena adecuada en la que se sujeta fuertemente un 1istén, el cual
ajustard fuertemente con el inmediato y éste se situard igual-
mente en la banceda o superficie citade pero con posibilidad de
movimiento rectilineo, el cual es producido por una pleze de
abraestre solidarie o relacionada con une cremallera o husillo,

gue al ser accionado hace que el segundo listdn avance ajustén-
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dose fuertemente con el anterior por encaje de las entallas y

nervios que ambos listones presentan,

45;- El procedimiento deseritc en las reivindicaciones
anteriores se caracteriza porque los listones al instalarse soe
bre la bancada pueden sujetarse mediante plezas de presion con
superficlie de contacto mévil, pera que el hacer avanzer uno de
los listones, (segun se indica en la nota 3%¢), sigan ejercien=~
do presidn sin entorpecer el movimiento del listén;

53;- El procedimiento sefialedo se caracteriza porque la
operacion de encolado se verificara de menera automdtice merced
@ la disposicion de un disco de material flexible introducido
pertialmente en el depdsito del pegesmento ¥ que por su parte su-
perior toma contacto con la cara de ajuste de los listones, pe-
ra que al producirse el avance de estos, para relacionarios en=
tre s{, van impregnéndose de pegemento eutométicemente, con lo
cuel se constituye una junta o unidén de gran resistencia mecédni~
ca;

62,~ “UN PROCEDIMIENTO CON SUS DISPOSITIVOS CURRESPON=-
DIENTES PARA OBTENER, SCBRE MALDERA, JUNTAS DE GRAN RESISTENCIA
MECAHIGA";

Todo ello conforme se describe y reivindica en le memo-
ria que entecede que comsta de ocho hojas foliadas, mecanogra-

fisdas por une sola de sus cares y un pleno que la l1lustra,
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