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p A T E N T  B D B I  N V E N O  I n T-y

DE FABRICACION DE ESTILOGRAFICAS, cuyo p r iv i le g io

3 BAdAftlC RA IRBS,se s o lic ita 'avor l e  B. J3JU:

de nacionalidad español^ con res id en c ia

lona , o. D iputación, 201, y cuyo in ven tor eí 

nio s o lic ita n te .

ar ce

e l  pro

H 3M O R I A D 3 S O R  I  ? I  Y A

El -oresente rrocedim iento t ie n e  por ob je to  e l fa -

i.do eja consr ic a r  alunas es t ilo .p r  ai. i  c a e , s ign j

*! i r  a c tr ice s  en c - saín ad as a o o t en er :

seguridad de fun­

dón segu ir lo

tracc ión  unas c 

la  íiáxi':Pa s e n c i l le z ,  re s is ten c ia

ato y capacidad de car¿y-- ̂  1** t

na :-.nacarado d i sminuir la  can

las componen y -.ue too as e e l la sean de fá ­

c i l  construcción y que perm itieran con .¡-a. ..dmr.a 

com l ic a c ió n  en su fa b r ica c ión , ob tenerlas con e l



máximo de p rec is ión  para aserarar en períeceo acó 

piamiento entre s í ,  pen¡ii tiendo tm-nián un.'-;. .. a r r i— 

oación en ser ie  sin necesidad de requ er ir  a juste i r  

d iv id u a l alguno, con lo  rué pueden samarse a las ven 

ta la s  d e l procedimiento se abn cac ión  de la s  mi.jaas, 

las  oe poder ser fabricadas en s e r ie  y con i-4auuana— 

r i a  co rr ien te .

Para e l lo  han sido eliminados toda c lase  de Recanís 

mos ta les  como palancas, botones, á b o lo s  y s im ila ­

res , así como se ha prescindido de u t i l i z a r  materia  

le s  espec ia les  y aux ilia res ,*  ta le s  como gomas, meta 

le s  y análogos, siendo esp ecialmente apropiado e i  pro. 

cedimiento ob jeto  de l a  presente patente para u t i l i ­

zarse en la  manufactura de e s t i lo g r á f i c a s ,  lo s  n.tle— 

r ía le s  p lá s t ic o s ,  tanto lo s  transparentes, como lo s  

tras l& cidos, opacos o s im ilares .

Está caracterizado además porgue con e l  pu<=ue.t¿. ...a<-ztL 

carse lo s  conductos o p iezas destinadas a f a c i l i t a r  

e l  paso de l a  t in ta  desde e l  depósito  de la  misma a 

ia  p lum illa , de forma rae no entran a presión como en 

l a  to ta lidad  de la s  p lum illas  actualmente en uso, en 

la  b oq u il la ,  sino cae t ien e  l a  pa rt icu la r idad  d-s ouc 

ambas piezas se unen por medio de una rosca..

Asi mismo es una de las c a ra c te r ís t ic a s  uer procedí— 

miento de fab r ica c ión  de la s  e s t i lo g r á f i c a s ,  segdnel 

ob jeto  de 1 . presente patente, e l  que se f  abrican lo s  

mangos de forma que puede u t i l i z a r s e  la  to ta lidad  de 

l a  cabida de lo e  mismos para dar albergue al depósi- 

rara determinados t ipos  incluso puedento de t in ta ,  y
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fa b r ica rse  la s  e s t i lo g r á f ic a s  de i'omca que e l in ­

t e r i o r  de lo s  mangos constituya e l propia depósi­

to  de t in ta .

Para mejor comprensión, a t i t u lo  de ejemplo enun­

c ia t iv o  y no l im i t a t i v o ,  se acompaña un esquena de 

una e s t i lo g r á f i c a  que puede obtenerse siguiendo en 

l a  fab r icac ión  de l a  misma las  d ir e c t r ic e s  del pro 

cabimiento de la  patente.

En é l ,  l a  l i g .  1 es una sección lon g itu d in a l de lo

e l  con­parte in f e r io r  de la  pluma en la. que 11 es

ducto o p ieza  para e l paso a l a  p lu m illa  17, a tra  

vés d e l canal 21, de la  t in ta  contenida en e l in te  

r i o r  12 del depósito  13, que se une con 11 por la  

parte  roscada f e  ambas p iezas , 14, constituyendo 15 

e l  mango que se une con la  b o q u i l la  16, que es l a  

que p ro te je  a la  pluma 17 y a l a  p ieza  conductora 

de l a  t in ta  11, por medio de la  parte roscada entre 

ambas p iezas 18, siendo l a  rosca e x te r io r  19 la  des 

tinada a a justar con la  tapa o capuchón de l a  gluma 

que para no complicar e l esquema no f ig u ra  en e l mi_g 

mo, siendo 2-0 una junta o arandela de m ater ia l b lan­

do para asegurar que la  t in ta  contenida en 13, solo 

tenga, sa lida  a través feo conducto* 21 de 11 y por l o  

tanto no t^enga o tro  caso a l e x te r io r  *ue e l  f in a l  22 

de l consueto 21, -que alimenta a la  r lu m il la  17, ya 

que 11 y 16 están unidas entre s í  por la  parte ros­

cada de ambas p iezas  23.

Se comnrende que codrán in troduc irse  cuantas n o d i f i

stimen necesa-caciones de d e ta l le  y ejecución se
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r ia s ,  siempre que e l lo  no a l t e r e  la  esencialidad a 

cuyo f i n  se declaran de novedad y .propia invención 

del s o l i c i t a n t e  -Las s igu ientes re iv in d icac ion es  que

tom an la

N 0 T A R O 1 V I  N D I  0 Á 1' C K I  A 

l a . -  UN tAOCRDRLin 0 DE t;DKil0.aOI01' ELbUlOGlLl

F10A3, cara.cteríoado por constru irse e l  conductoro 

p ieza  destinada a f a c i l i t a r  e l  paso de ra t in ta  del 

depósito  a l a  p lu m illa  de fnri,a que l a  parte opues­

ta  a l a  oue está en contacto con la  p lum illa  sea ro.s'

cada y de mayor diámetro pie e l ros to  de dicha p ie ­

za, y por unirse ésta con l a  t o q u i l la  que p ro te je  a l

conducto y -ue a l mismo tiempo- rcr 

m i l la  entre las dos, mediante la  p 
cercara:, a l a  p lum illa  de l a  p ieza

is ion a  a l a p l u -  

a rte  roscada más 

conductora de la

t in ta *

2a .-  Un procedimiento de fab r ica c ión  de e s t i lo g r á ­

f i c a s ,  segán .la  re iv in d ica c ión  in te r io r ,  ca ra c te r i­

zado por constru irse e l depósito de t in ta  c i l i n d r i ­

co y de ínrma que una de sus extremidades está ab ier  

ta y roscada l a  parte in terna gara poderse unir con 

la  parte  de la  rosca del conducto más a le jada  de la  

p lum illa , y por la  ex is ten c ia  de uns corona de,mate 

r i a l  bl;-.mdo, t a l  como e l  corcho o s im ila r ,  entre l a  

cabeza ab ie r ta  d e l depósito y l a  b o q u i l la ,  de forma 

que se obtenga una junta p e r fe c ta  y a prueba de es­

cape de t in ta ,  como consecuencia de quedar l a  coro­

na aprisionada entre las dos a l  enroscarse e l  de%6-

t rosca de l c on n o to .s i t o  de t in ta
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r i fa d o  por constru irse e l  mango vac io  en su. in t e r io r ,  

nelva a l depósito de t in ta  de l a  r e í

éste tenga e l

máximo de

ras y pos ib les  derrames

mar e l  conjunto de la  e s t i l o g r á f i c a  con

de sorna que envL

v ind icac ión  an te r io r , '  permitiendo que

-rr.&vñmn de capacidad, protegiéndolo contra las  rotu -

e t in ta  y uniéndose para í o r  

'á-rir-Ft non l a  b oyu ii ia

mediante una rosca de mayor diámetro nne d i ­

cha p ieza  presenta rara unirse a l conducto y norcons 

t r a i r s e  en dicho ¡sango y en l a  extremidad ii--=re ex­

terna, una rosca donde pueda f i j a r s e  e l  capuchón o 

tapa corr ien te  de l a  e s t i lo g r á i i c a .

4&*— Un procedimiento ce ...abrl< 

cas, segdn las an ter iores  r e i v l  

r izado  sor constru irse la s  cinco p iezas de me está 

l a  e s t i io g ró .f ic a  tomada, exceptuándose ia  p lum illa  

incnón; de r-'o^a, gae salvo l a  corona 

amana, todas la s  partes roscadas

icac ión  de e s t i lo g r & f i

.n a c io n e s ,  c.3.r...^tjc

y ia  tapa o cap 

nue no tiene rosca
esi'acio d e te m ide la s  mismas coincidan dentro ce ur

nado : or dos Añicos planos perpendiculares a i  e je  ae

la
de 'tabricación. ce est^-io^ráii— 

an te r io res , carácte-
5&.— Un procedimiento 

cas, segdn las. re iv ind icac iones

t r a i r s e  de ..orna que cuela u t i^ rz^ r-  

nt to ta lidad  la  cabida del mismo cono aepóoi- 

t in ta  en l le n e  d irec to  y sin mecanismo alguno y

'izado por con;

to de

cor molerse constonstru ir la s  e s t i lo g r á f i c a s  con solo 4

piezas convirtiendo e.- dopósito a l propio nango n -
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jándolo a la  parte .roscada más a le jada  de la  plumi 

11^ de la  ; ie*ia u t i l iz a d a  para con iac ir  la  t in ta

Tal y con,, orme queda descr ito  y re iv ind icado  en l a  

p iesente n^eísoria c e s c r ip t iv a  que consta de se is  ho 

jas esc r ita s  a máquina y un plano que l a  i lu s t r a .

a d r i i ,  1 -g¿g
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