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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencién pop veinte afios por "PERFECCIONA-
KIEETOS BN LA FAERICACION IB PARAGUAS, SOMBRILLAS, QUITASOLES

Y ARALOGOS", a favor de KENDALL & SONS LIMITED, entidad ihgle-
sa, residente en lLeicester (In,Sl&terra) St. James Street.

B ——

Este invento se refiere a perfeccionauientos en, y rels-
tivos a, paraguas, sombrillas, quitasoles y andlogos (a conti-
nuacién llamados paeraguas) y tiene por objeto principel faci-
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litar y acelerar ia oparacién de sujetar la cubierta 6 forro
sl mango o astil de ls sombrilla, sustituyendo el método co-
rriente de cosexr alredsdor del bofde de la abertura central
de la cubierts y lé. unidn por costura subsiguiente de la ro- t
seta o refuergzo de la entallsdura, mejorando al mismo tiempo
el aspecto y reforzendo el conjunto.

Este invento permite hacer un acoplamiento. sencillo y
rdpido entre el ceantro de la cubierts y 21 uango, ¥y se presta
a la obtencidén de.un terminado muy ;pﬁlido, especialmente en
la parte exterior del paraguas, donde se acopla el centro de
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la cubiexrta con el mango o astil.

De acuardo con este invento, la cubierta est{ provista
de un ojete ¢ anillo de varias partes, una de las cusles se
prolonge axiglmente ¥ pase a través de una aberturs definids
0 limitada por los extremos de las costuras, en 6l centro de
la cubierta y, por 8f mismo define la abertura de recercidn
del mango #nr le cubierta, ajustdndose les partes entre si,
pare interconsctarse axialmente, y sujetando entre ellas el
material de cubisrta aslrededor de la prolongacidén tubular.

Con preferencia se usa un ojete en foirma de coroma &
anillo en el que se disponen dos partes, una de ellas con una
prolongacién tubular,y las dos provistas de partes merginales

cooperadores de agarre; los dientes de la parte dentada atraen

el material cosido y lo enrollan en el interior de uns parte .
de alojamientc del otro elemento, antes de que dicho material
sea finalmente agarrado por las partes marginales de agarre.
El anillo ee mny eficients, ya que con un didmetro exte-
rior relativamente pequefic del mismo, las costuras 4o la cu-~
bierta qua se aproximen una & otra en el interior d4el) enillo,
por efecto de la accidén de arrollemients de los dientes, gque-
dan presas muy energicamente alrededor de la zona marginal del

&nillb, ¥ las fuerzaes que tiender e romper el material 6 = des-

prenderlo del interior del anillo, se resisten ensrgicamente
por esta banda § zona dé agarre, y por el hecho de gque en el
interior del anfillo,el moterial cosido es fusrtemente enrp:
llado por los dientes; ademés, el anillo produce un revesti-
mianto. muy limpio y un terminado muy esmerado de la cubierta
en su parta exterior, y permite yue el centro de la misma

Pase alrededor del mango del pareguss y se sujete o afiance
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entre la ranura, contara, o casquillo del paragwas, con una
considerable facilidad de acoplamisnto y de dosmontaje, sin

implicar operaciones de costura.

Genaralmente una de las partes § secciones comprende
una proyecaidn central tubular y una pestafia que tiene su

‘borde exterioxr enrollado o rebordeado, y la otra seccidn

eatd abierta centrslmente para rodeasr dicha proyeccién tubu-
lar, y tiene un borde emrollado o rebordeado para coopersar
con el de la primera seccidn; el extremo libtre de dichs pro-
yeccién tubular, se embute 6 rebordea hacia el exterior para
trabar las dos secciones entre si axialmente, formsndo la
rroyeceidn la pered interior del ojete. Los dientes pueden
salir del borde de cualquiera de las partes, parsas pasar y
curvarse dentro del borde exterior de la otre parte, dGocblan-
do eil material sobre dicho borde enrollado § rebardeado,
pero con preferencia estan en la parte abierta centralmente,

ton preferencia las partes son de seccién en ¢ opuesta-
mente arqueadas y tienen bordes exteriores enrollados 6 re-
bordeados, que aprisionan el ma.tériai coaido de cubierta
entre @llos, cuando las partes se enganchsn o afirmen.

Las nesgas de la cubierta pueden coserse entre si hastas
una distancia que termina a corto trecho del vértice de las
mismas, de modo gue los extremos de las costuras definen una
abertura para la recepcién de la proyeccién tubular de una de
las partes, y aunque los extremos libres del vértice de las
nesgas pueden cortarse, esta operacién puede evitarse espe-
cialmente con el ojete en forma de anillo, dado que dichos
extremos pueden doblarse hacias el exterior y ajustsrse luego
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le otra parte, enganchdndose las dos partas de modo que 1os
extremog del vértice, asi coﬁxo el materisl cosido, quedan
tensados y enrollados emtre los elewentos del anillo, gl
mismo tiempo gue los margenes de Sste aprisionan las partes
cosidas y lidbres del veértice de las nesgas. De este modo, las
nasgas pueden formarse por métodos bien conocidos de figura
Dracticamente triangular, dejandoses libres los extremos del
vértice gue proporcionan material adicional entre las partes
8ngasnchadas. ’

El método adoptado para ojetemr, preferiblemente con
enillo, el centro de 1a anhiarta.,. consiste en preparsr €sta
pars permitir el pasc de la proyeccidn tubuler de una de las
partes y, con la cublerta al revés, pasar la proyeccién a

~ través del centro de la cubierta desde el exterior (lado ver-

dadero) de la cubierta, que entonces es el interior, de modo
gue el margen de una pestafia externa ds dicha parte, estd

por debajo de los extremos interiores de las costuras de las
nesgas; colocar a contimuacidén el otro elemento (que para ello
tiens una abertura central) alredsdor del extremo ssliente de
la proyeccién tubular, y eﬁgandnar los eleuwentos de modo que
sus mfrgenes § bordes aprisionen el materisl de cubiexrta, do-
bléndose hacia el extaerior la proyeccidén tubular en su extremo
saliente, para que sujets los doe componentes axialmente en
relacidn de engauche y forms la abertura de paso del mango

en la cubierta. cﬁando se dejan extremos libres en el vértice
de las nesgas, pueden doblarse hacia el exterior 42 la proyec-
cién tubular, enganchdndose los elementos d§1’ anillo pare que
las partes cosidag de las nesgas y dichos extremos libres de
los vértices gueden aprisionados entre los mdrgenes emrolladoa
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é rebordesdos de dichos elementos.

Tanto si se dejan extremos lidres en los vﬁrticeé como
si se corten previamente, pueden pegarse uno 6 mds anillos ¢
parches de tejido ¥ otro material flexible adecuado entrs los
elemsntos del anillo en el interior (lado de lus costuras) de
la cubierta. EJ] anillo 6 parche d£ lugar a un aspecto interior
pulcre, y pusde llevar inscripciones tales como una marea de
fabrica, impidiendo ademds que la cubierta se arrugue § roce
en la ranura, cusndo el pai'agaas estd en posicidn cerrada.

4l exterior de lu cubierta, se produce sutomfticamente un

.terminado perfecto.

Para promover él centrado del anillo 2n la cubierxta,
puede tensarse ésta sobre un molde en el centro del cual
estan colooadas las herramientus de sujecidén, fijar la cubier~
ta en varioé puntos predeterminades de su perimetro, con res-
pecto al molde, y luego accionar las herramientas de suje-
¢idn 6 cerrado pars aCoplar 1os dos elementos del anillo. ElL

molde pusde corresponder practicamente en forma, & la de la

-cubierta cuando esté extendida por la ermadura del paraguas.

Ventajosamente, para conseguir la sdecuada colocacidn de la
cubierta en el molds, el parimetro de la misms estd provisto
de una serie de ojetes guarnecidos, y la cubierta se coloea
ror medio de pesadores o andflogos que sa ajustan en dichos oje-
tes, ¢@e pueden servir subsigulentemente pera faciliter la
conexiép del perimetro de la cubierta a los extremos de las
varillas del paraguas.

Al splicar la parte central ojezteé.ds. de la cubierta al
extremo del mangb, no es necesaria la costura ni otra manipun-
lacién alguna del material de dicha cubierta, sino que el

e
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anillo se pase sencillamente alradedor del extremo saliente

del mango o astil, y puede retensrse por una contera en ai- |

cho extremo sslienta.

La cara extrems de la contera, caBquillo, etc. puede
conformarse pars corresponder practicamente con la superfi-
cie correspondiente del anillo, y pusde coustruirse y dispo-
nerse para dejsr visto solamente el borde rebordeado de di-
cho elemento. |

La conters, casquillo, ete. puede ajustarse por fric-
cidn en el extremo salienta del mango, y sajetarse en 8l
mismo y al anillo por un adhesivo.

El extremo saliente del mango puede tener una super-
ficie basta 4 acanalada 6 anéloge con cavidades pars la re-
tencidn dal aduesivo y/o el lado interior de ls contera
puede prepararse de forms andloga.

Para que este invento pueds entenderse con la mayor
facilidad, se bace referencia a los dibujos adjuntos, en los
qua se representa» por via de ejemplo, una forma del invento

en el que se usa un ojete en forma de anillo, cuya parte cen-

tralmente abierta eetd provista de los dientes.
* La figura 1 representa en slzado lateral, los dos ele-
mentos del ojete & anillo separados uno de otro.

La figors 2 es un corte vertical qus Vrepreeenta. las
hex:ramientas de remsache a punto 4d8 csrrar los elementos
del anillo en el centro de ls cubierta invertida del para-
guas.

La figura 3 es una vista en planta con la heérramienta
superior de remachado separada, y representa la formacidn

aproximade del centro de la parts iuterior de la cubierta,
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cuande los'elementos del anillo estdn & punto de engaucharse,

La figury 4 es un corte vertical que representa los
elementos del anillo snganchado,

Le figara 5 es un corte vertical de lu parte superior
del parsguas y represanta la cubierts wvuelta parsa ponsr las
cbsturas hacis el intarior y gajustadas a la ermsdurs del pa-
raguas.

La figurs 6 represemta un extremo de contera adecuado
pePe un peraguas de caballero, construido de acuerdo con
este invento. '

La figura 7 represents ssquemsticamente un modo de co-
locar la cubierta del paregua para ojetear 6l csentro de la
misma. | |

Con referencia & los dibujos, la cubierta 1 del pars-
guaa. estd constisuida por bastantes nasgas triangulsares 2,
gne se cosen de cuslquier modo conveniente .6 adecuado corrien~
te, hasta una posicidn 4 a corta distancis del extremo del
vértice de las neagas, dejando asi partes libres 5 en dicho
vértice, gue pueden cortarse, pero que con preferencia se
dejan.para evitar esta operacién, y se doblan hacia atrds
como se indica en lus figures 2 §y 5, antes § despuds de pa-
ser a través de la abertura asi formada en la Cubierta la
proyeccidén tubular 6 del elemento 7 del enillo. La proyec-
cién tubulaer es de forma aproximadamente cénica, y se lavanta
desde una pestafia 8 de seccidén en generel en C gue incluye
una base arqueada y un borde exterior enrollado 6§ acanalado
10. La parte deutada 11 del anillo es de seccién en general
en C qua irncluye una base arqueada y un borde exterior enro-
1llado 6 acsnalado 12, y estd formade con uns serie de dientes
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marginsles 13 preparados para penatrar en el interior del
bords enrollado & rebordeado del elemento 7 (a econtinuacién
llamado parte tubuler) y con una abertura central 9.

Estos elemantos estan destinados a revestir la parte
central de la cubierta y, para sujetarlos y aprisionar el
raterial cosido de ésta alredador de la sbertura central
de la misma, se emplean herramientas de estampado, superior

Para realizar la operacién de revestimiento, la cu-

bierta se invierte, como se indica en las figuras 2 ¥y J,

. Pare poner las costuras al exterior. La parte tubular 7 se

coloca en le ramura amular 16 de la herramienta inferior 14,
¥ la proyeccidn tubular pasa a través de la aberturs cential
de la cubierte, formada doblando hacis atrdé las partes li-
tres 5 del vértice de ls miasma; las costuras se prolongan
redielmente hacia el interior mds allé del bords enrollado,
por ejemplo hasta la proyaccidén tubuler obnica. La parte den-
tada se pase luego hacia abajo sobre la parte superior de la
proyaceidén tubular, como se indica en la figura 2, y se hace .
bajaxr la herramienta superior 15, con una pileza cdnica col-
gante, al interior de la prolongacidén tudbular cénica de la
parte tubulaer 7. ,

La herramienta superigr esté provista de una rannrs

A -

marginal 18, de tal forma Que al aproximsrse dicha herra-~

mieuta y la inferiox, por eje;uplo empujando hacia sbujo la
rrimers, la pieza cénice empruja primero hacie fuers la pro-
yecéié_n tubular cdnica,y luego lleva los elementos del ani-
1lo, uno hacia otro, de modo que los dientes del elemento

dentado se ajustan en _el material de la cobierta y lo empu-
jan hacia abajo al interior de la pestafia rebordeada de la
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parte tubular 7, doblandose los dientes hacis adesntro y ten~
sando y enxrollando material ds la cubierta en la cfuara for-

mnda entre los elementos dsl anillo baste que, como se indi-

ca en la figura 4, los bordes rebordeados de dichos elementos
aprisionan le cubierte y sus costuras asi como las partes 5
de loa vértices doblados hacia atrae entre ellos, mientras
dos dientes arrocllan y muerden el matarial de la cubierta de
modo que se realiza uns endrgica-sujecidn del mismo por los
elamantos del amillo. La parte extrema libre de la proyeccidn
tubular, se embute o rebordea hacia el exterior por la herra-
mienta 15, como se indica en la fignra 4, de modo que los dos
elementos se 'n:ab#n fuertemente en sentido axial.

Para facilitar el centrado del anillo en lm cubierta,
la cubierta 1 pusde tensarse sobre un molde 40 (figura 7)
provistg de ojetes 41 en su periferia, y colocdndose por
pasadores 42 que se ajustan en algunos 6 en todos los ojetes
citados. Las dos herrémientaq de cerrado 14 y 15 se colocan
con respecto al molde, por ejemplo, la inferior alojade en
éste y la superior exactamente situada encima, tal como por
medio de guiaa 43 para la misma, dispuestas en un armazén
que sostiene el molde. Bete, ocomo se iﬁdicd, puede prepararse
pars ¢correaspondsr praoticﬁmente a la forma que la cublerta
adopta cuando la aimadura del parsguass la obliga a abrirse.

Se prefiere emplear elementos de anillos fabricadoé de
metal de ductilidad suficiente y exantos de elasticidad, paras
permitir gque formen superficies de apoyo sotre la tela sin
estropear éata y sin accidn eldstica reflejs que precisaria
doblarloes en grado tan superior & los elementow de anillos
preparados con material ductil, para permanscer en ls posi-
cidén requerida, que implicarfa el peligro de cortar la tela.

'
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Los anillos de aluminio o e sleacidn de este metal, tienen
la ductilidad dasea.éa, ¥y ademde pueden anodizerse en gran
variedad ds colores. (omo veriante, pueden hacerse o cubrirse
con materiales pldsticos, si se desea, y estos materiales
pueden colorearse adacuadamente.

La ocubierta asi ojeteada se invierte de nuevo antes de

‘aplicurses a la armadura del paraguas.

Por ejemplo, como se indice en la figurs H, el mango
o astil del paraguas 20 estf provisto de una espige rednci-

da 21, sobre la cual S8 pasa y enclavija como se ve en 22

un manguito 23 al que pueden sujetarse les varillas 24 de
la armadura del paraguass por cualquier medio adecuado, que
se indica constituido por un alambre 25 ensartado a través
de orificios 26 de las varillas, y vetorcido en sus extre-
mos d8 modo bien conocido. .

Entre la parte interior de la cubierta y la parte
correspondiente del anillo, puede disponerse un casquete
§ parche inferior flexible 26a, por ejemplo de tejido
(figara 5), para ocubrir los extremos libres sobresalientes
5 de las nesgas y dar lugar, en genersl, & un aspecto pu~
l1ido en el interior de le cubierta, asi como para impedir
el arrugado antes citado. Puede disponsrse tambien un forro
6 parche entre el anillo y la pestaha del casquillo.

A contimacidén, se aplica a la espiga 21 umna contera,
casquillo abierto etc., por ejemplo ds materisl pldetico 27.
i1a contera 27 y la espiga pusden estar roscadas J ajustarse
de otro modo adecuado entre si, pero en la forma presentadas
la contera se ajusta por friceidn en la espiga, y su cara
terminal 28 tiens una forma aproximadamente correspondiente

ot
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a la dal fondo de una C d8 la puxrte 7 del anillo. La pared
interior de la contera puede dejarse éspere o asperigarse §
raonurarse ¢ hacerse de otro modo capaz de retemer el adhe-
sivo y/o el extremc prolongado de la esyigs puede dejarse
basto 6 prepararse de mod adecuado para el mismo fin, por
ejemplo, dotdndolo de varios cortes de sierra con la sepa-
racién deseads indicados en 37, y puede embadurnarse la con-
tera con adhesivo, enchuféndola en la espige hasta la posi-
cidn final, como se iundica en la figura %, para que uwnica-
wante quede visidble el borde exterior de la pestaiia de ia.
Parte tubulaxr 7. Se obtiene un terminado muy pulcro, sin
bordes libres § bastos del material de cubierta que sobre-
salgan al exterior desde el anillo. |

La cublierta, debajo de lss pestafias de los anillos,
especialmente por la cara interior de aguella, pueds pro-
tegarse por perches de refuerzo, por ejemplo de tejldo, que
pueden revestirse con una capa de material pldstico por
ejemplo latex ¢ "Bostick" pero que ganeralmente no son nece-
sardios con el anillo en forma de estrobo.

ILa figura 6, representa uns contera 30 adecuada para
un paraguss de cgballero, construids de acusrdo con este in-
vento, y que comprende una espiga shusads ds madera 31 con
un regatén de metal 32 en un extremo y un casquillo delgado,
abocardado y abierto 33 en el otro extremo; este, se pasa
hacia abajo por el extremo delgade del mango y constituye un
ajuste de friccidn con el extremo grueso ds la espiga que se
abueca en 35 paru recibir el extremo del mangp dsl paraguas
cusndo la espiga se aplica alrededor de éste para coloocer
el extremo mayor del casquillo abierto 33 sobre la supearficie
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del anillo.

gomo veriante, la parte extrema del mango ?uedﬂ pasar
a través del anillo, ¥y el casquillo abiexrto 33 puedé fornar
un asjuste de friccidn en la parte sobresaliente dsl mango.

1A contera puede sexr un acoplamiento de pestaiia radial
roscada en una extensidn tubular tembien roscads exterior-
mente del manguito (que counstituiria una pestaiia radisl de
dicha pz:olonggcién)',' con objeto ds aprisionaxr el anillo en-
tre el mangnito ¥y la pestails primeramente cltada.

¢iertos materiales tal como los plésticos, pueden tener
la rosca jreparada en ellos misinos , bero otros, tales como
ciertas maderas pusden precisar un rovestimiento para este
objeto. '

Para los puraguas tanto pars seilors como paré caballe-—
ro, el acoplsmiento centré.l puede ser un manguito terminal
intermedio abierto y roscado, que tiene por encima un cas-
quate de_' terminaocién, 6 bien este casguete puede disponerse
para llenar ymbos fines.

El anillo 48 la forms descrita, tiene 1l& ulterior ven-
taja de trabar de wodo seguro el ojete contra la rotacidn

con respecto a la cubierta.

Se declara d@ novedad y de propia invencisdn de
Kr. gathcart el objsto de esta solicitud de patente, con

las siguientes

Reivindicecaciones
-3 b

l.- perfeccionamientos en la fabricacién de parsgues,
sombrillas, quitasoles y anflogo8, caracterizados por una
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cubierta para paraguas, provista de un ojete o anillo central
de varios elementos, uno de los cuales se prolongs axislmente
¥y pasa & través de uns abertura definide por los extremos de
les costuras en el centro de lu cubierta, y & su vez datine
ls abarturs de recepcidén del mango en la cubierts; dichos ele-
mentos se cierran uno cop etro paru trabavse axialmsnte y
aprisionar entre ellos el material de cubierta cdsido, slre-
dedor de la proyececidn tubuler.
2.~ Perfaccionamisntos, seguin la reivindicacidn anterior,
caracterizados por uns cubierta peras paraguas provista ds un
oJete de dos elementos, en forma de anillo, cuyse dos psrtea
estan provistas de sacciones marginsles de agarre, cooperado-
ras, y los dientes d4e la parte dentada tansen y enrollan el
material cosido en el interior de uma parte de recepcidn
del otro elemento, antes de que dicho materisl se syrisions
finalmente por las partes marginules de agarrs. |
J.- Perfeccionamientos, segin lo i‘eivindicado en el puanto 1,
Caracterizados por una cubierts para paraguas en la que un
elamento del ojete tienes una proyect:ﬁ.én tubular central y
una pestafia dotads de un borde exterior enrollado 6 rebor-
deadp, y el otro elemsnto estd sbierto centralmente para
Pasar alrededor de dicha proyesccidén tubular y tiens un bor-
de enrollado § rebordeado para cooperar con ol del primer
elemento, y la proyeccién tubular se abre ¢ enrolla hacia
8l exterior en su extremo libre para trabar los dos elemen~
tos entre si axialmente y formar la pared intarior desl
ojete. '

4.-. perfeccionamientos, segin lo reivindicado en los pun-

tos 2 y 3, caracterizados por una cubiarta pasra paragues en
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la que los dientes gobresalen del borde extsrior de un elemento
Para pamssx y curvarse al interior del torde exterior del otro
8lemento.

5.4 perfeccionamientos, segin lo reivindicando en el punto

4, caracterizados por una cubierts para parsguas en la gue los
dientes estan en la citada parte centralments abierts.

6.- perfeccionamientos, segin 1o reivindicado en el punto

3, 4 § 5, caracterizados por una cubierta para paraguas en la

Que el slemanto centralmente abierto y la pestafia del otro ele-

mento son de seccidn transversal opuestsmente arqueads, y tie-
ne bordes exteriores enrollados ¢ rebordeedos gue aprisionan
¢l matarial de la cubierta coside entre ellos, cuando los ela-
mentos se enganchan o traban.

7.- Pperfeccionamientos, segin lo reivindicudo en cualguiera
de los puntos anteriores, carscterizados por una cubierxta para
Parsguss en la que las nesgas de la misms estan cosidas una
con otra basta un punto situado a poca distancia del vértice

de las mismss, de modo que los extremos de las costures definen
una abertura para la recepcidn de la proyeccidn tubular de uno
ds los elementos del amillo, y los extremos libres del védrtice
de las nesges se dejan y doblan hacia ei exterior alrededor de
dicha proyeccidn, y el otro elemento se ajuste a contimacidn
¥ los dos se engamhaﬁ psra que sus mérgenss & bordes aprisio-
nen las partes cosidas de las neeges ¥y las partes libres del
vértice de las mismas.

8.~ Perfaccionsmientos, segin lo reivindicado en el punto 7,
caracterizados por una cubierta para paraguas en la gue entre
el anillo y la cubierta se aprisionan uno 6 més pedazos & par-
tes ds tejido u otro material adécuado para cubrir los extremos
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libree del vdrtice donde éstos se proyecten hacia el exterior,

més alld del anillo. )
9.- Perfeccionamientos, segdn las 1eivindicacionses anterio-

res, caracterizados por un método para ojetesr el centro de

una cubierts para paraguas por medio de un ojete § auille de

varios elementos, que consiste en preparar la cubierta con uana

aberturs central defiunids por los extremos de 1as costuras,

para el paso de uns proyeccidn tubular de un elsmento y, con la

cubierta invertida, pessxr la proyeccidn a través de dicha aber-
tura desde la parte exterior (sitio verdadero) de la cubierta,
que entonces estd Lacia adantéo, para que 6l margen de una
pestafia exterior de dicho elemento esté debajo de las partes
extiremas interiores de las costuras de las nesgas; en colocar

el otro elamento (que tiang una abertnrs central para ests ob-

Jeto) alrededor del extremo de la proyeccidn tubular, y enganchar

los componentes pars que sus wdrgenes aprisionen el material
cosido de la cubierta, dobléndose la proyeccién tubular por su
extremo sobresaliente, de modo que trade axialmsnte los compo-
nentas en posicién enganchada y defina la ebertura de recepcién
del mahgo an ia. cubierta.

10.- Perteceiona_miéntoa, segin lo reivindicado en el punto 9,
caracterizados poi' un método de ojetear una cubisrta, segdn lo
reivindicadc en el ,punto 6, en @1 que con lag cubierta inverti-
da , se inserta la proyeceidén tubular de uno de los elsmentos
desde 1o que entonces es el Iunterior de la cubierta y que es
el exterior d8 la misma en @l paraguus terminado, ds modo gua
el mérgen de este elemento esté debajo de las porciones extre—
mag interiocres de las costuras de las nesgas, dobldndose luago

- los extremos libres dei vértice de las nesgas hacia el exterior
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aslrededor de la parte extarior de la proyeccidn y ajusténdose
la parte centralmente abierta alrededor 48 la proyeccién tubu-
lar, enganchandpse los elementos para que las partes cosidas
de las nesgas y dichos extremos libres del vértice se sujeten
entre los mérgeunes des los alementos.

1l.- Perfsccionamientos, segin lo reivindicado en &l punto

'8 6 9, caracterizados por un mStodo en el Que se uss un ojete

& modo de anillo ¥y low eleomento® llevan unos bordes extariores
opusstos eurollados § rebordesados, que, cuaudo 56 engunchan,
rroducen una cduara anular ¥ los dientes se ujustan en el ma-
terial a8 la cubierta y lo atraen y enrollan en &l interior
de dicha cdmara, despuds de lo cual diches bordes exteriores
opuestos aprisionan ﬁnertemant& el material ds cubierta cosido.
12.- Perfeccionamientos, segdn lo reivindicado en cuslquiera
de los puntos 9 a 1l anteriores, caracterizados por un método
qQue consiste en tensar la cubierta sobre el molds en 2l centro
del cual estan colocsdas las herramientas de cerrado, en suje-
tar la cublerta en varios puntos predsterminados de su perime-
tro en relacidn con el molde, y en accionar luego las herra-
mientas de cerrado para snganchar los dos elementos del anillo
o collar.

13.- Perfeccionamientos, segin lo reivindicado en el punto
12, caracterizados por un método en el que la cubierta estd
provista en su perimetro de una serie de ojetes gussnacidos

¥y se coloca por pasadores o andlogpe que 8e ajustan en todos

308 ojetes citados 6 en algunos de ellos.

14.- Pparfaccionamientos, segin 1o reivindicado en cualquiera
de los puntos 6 a 13 anteriores, caracterizados por une cu~
biarta en 1s que tanto si los bordes libres de loe vértices

se cortan previamente, como si se dejan, entre los elementos
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del anillo por la parte interior de la cubierta, (ludo de las
costuras) se sﬁjetan uno § wfs pedazos 6 parches ds tejido ¥
otro material flexible adecuado.

15.- Pertreccionamientos, segin lo reivindicado en cualguiera
de los puntos anteriorss, eara_cterizados POX un paragusas gque
incluye una cubierta. , 7 7
16.- Perfeccionamientos, segin lo reivindicado en cualguiera
de los puntos anteriores, caracterizados por un paraguas (ue
comprende una cubierta colocandose el anillo alrededor del
extremo prolongado del mango, ¥y retenidndose por una. contera
6 casquillo 6 virola ajustado en la espiga.

17.- Perfaccionamientos, segin lo reivindicado en el punto
16, caracterizados PO un paraguas en 6l gue la cara extrema
de 1a contera, virola & casquillo, estd conformada para co-
rresponder practicamente con la superficie eouespondiente
de la parte exterior del anillo.

18.- Perfeccionamientos, segdn lo reivindicado en el punto

16 617, caracterizados por un paraguss en el que la conters,

casquillo § virols, cubre el anfllo y deja s0lo visible el
bords marginal rebordsado de la pestaiia de la parte gue lle-
ve la proyeccidn tubular.

19.- Perfaccionamientos, segén lo reivindicado en el punfo
17 6 18, ceracterizados por un paraguas en el que la contera,
casquillo o ﬁrol&, forme un ajuste por friccidn en el ex-
tremo prolobgado del msngo, y estd sujeto a €ste y al anillo
ror un &dhesivo.

20.~ Perfeccionsmientos, ségxin lo reivindicado en cualjuiera
de los puntos 16 a 19 anteriores, caracterizados por un parsa-

guas en el que el extremo sobresaliente de la espigs es éspero
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é acanalado o analogamente formado pars proporcioner cavidades
de retencidén del adhesivo. _
21.~ Pperfeccionamientos caracterizados por uns cubierta para
paragaas, practicamente tal como se ha descrito con referen-
cia a los dibujos adjuntos. '
22.- perfeccionamisntos sezdn lo reivindicado en el punto 15,
16, 17 y 18,caracterizados Hor un paraguas en el que la pared
interior de la contera, casquillo o virola, es éspera § ranu-
rads anularmente & analog&menter para proporcionar cavidades de
retencién del adhesivo.
23.- Perfaccionamientos caracterizados ﬁot un paraguas, rac-
ticamente tal como se ha descrito con referencia & los dibujos
adjuatos.
24.- Perfaccionamientos caractarizzdos por un método rara oje-
tear centralmente una cnbiex'_’ba pare paraguas, practicaments
tal como se ha descrito con referencis & los dibujos adjuntos.
25.~ L& patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por
veinte afios pera kspafia y sus dominios, dsberd recasr por
"PEBFECCIONAMIENTOS Bl La FABERICACION DE PARAGUAS, SOMBEILLAS,
QUITASOIBS Y Amm&osﬂ,' gsegin se describe y reivindica en la
presente memoria, que consta de diez y ocho hojas foliadas y
mecanogxafiadas por una g2ola cara, y 8e ilustra con los didu-

Jjos qua & lu misma Se acompeiian.

Madrid, 14 da Noviembre de 1946.
Pp: KENDALL & SONS LIMITED
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