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correspondiente a una patente de invención, por 20 años, 
a favor de Don Gabriel Plans Vilá, residente en Mataré (Bar 
celona) por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS POLEAS DE TRANSMISION"

En las poleas transmisoras de fuerza que hasta estos 
momentos se usan en toda clase de industrias a que tienen 
aplicación, se acusan defectos considerados insalvables debí 
do a que estos órganos se estimaban, hasta cierto punto, con 
un grado de perfección deficilmente superable.

Los inconvenientes más advertidos resultan del notable 
aumento de fragilidad al elevarse el número de revoluciones, 
a pesar de ser este número que puede alcanzar muy limitado 
con relación a las necesidades de las máquinas; gran resisten 
cia al movimiento de rotación, motivo por el cual se hace ne­
cesario el empleo de mayor potencia y por tanto mayor consu­
mo de energía; las poleas conocidas tienen un costo elevado, 
no obstante lo que, su vida es reducida, haciéndose necesa­
rias frecuentes reparaciones con las pérdidas accesorias a 
ellas, y en gran número de casos quedan prácticamente inúti­
les tanto por la debilidad con que salen de reparación, cuan 
to por la imperfección a que obliga toda modificación en es-
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tos órganos.
Consecuencia de tales imperfecciones fuá el estudio**** 

profundo que a fin de resolver los defectos indicados se llet 
vó a cabo, practicándose ensayos que condujeron a la obten­
ción del objeto que en esencias constituye la finalidad in­
dustrializada de que trata la presente descripción.

Cuantas realizaciones se han hecho con la presente in­
vención afirman el más completo éxito de las nuevas poleas 
en el aspecto resistencias del material, ligereza de movimien 
to y facilidad de rotación, haciéndose muy difíciles las ro­
turas y permitiendo el más elevado número de revoluciones por 
minuto sin que ello represente peligro de accidentes o averías 
habiéndose conseguido reducir el peso sobre las normalmente 
conocidas.

Expuestas las características generales de esta nueva 
polea en sentido comparativo, con el objeto de dar una idea 
exacta de lo que es la invención, el plano adjunto muestra, 
solo a título de ejemplo, una forma de realización industrial.

La figura 1 es una vista de conjunto de una polea dis­
puesta para su utilización.

La figura 2̂ presenta a la misma, en vista de frente por 
la superficie de deslizamiento de la correa de transmisión o 
llanta.
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Y la figura ^ muestra a la misma, en una vista por la 
superficie de unión de los dos sectores componentes del todo, 
viéndose los cortes de los arcos o semicírculos.

En las indicadas figuras (1) es una lámina o plancha 
de madera fuerte y dura que, por poseer estas cualidades au­
menta considerablemente la fortaleza del producto final; (2) son 
asimismo planchas de maderas dispuestas en sentido contrapía 
cado con la anterior. Estas maderas secundarias que forman el 
cuerpo o anima de la polea, son asimismo de maderas resisten­
tes.

Las diferentes placas son adheridas ente si con cola
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fuerte, de cualidades contra humedad, prensándolas conjunta­
mente y volteadas en arcos semicirculares de 180 grados, en 
prensas secadoras'.

Las maderas así tratadas forman un solo cuerpo inalte­
rable a los cambios de temperatura que normalmente se produ­
cen o acusan en los establecimientos fabriles e industriales, 
más notables en las industrias textiles y derivadas en que se 
utilizan calefacciones.

Continuando la explicación de las referencias del pla­
no, (3) son los travesaños o brazoa diametrales para el mon­
taje de la polea; (4) pernos o pasadores de unión de los se- 
mi-aírculos; (5) clavijas de unión o armado de los semicírcu­
los con los travesaños o brazos diametrales; (6) ensambladu­
ra a cola de milano; (7) cavidades o muescas centrales para 
el eje de polea.

Como se muestra, según lo descrito y en el plano, la 
polea está formada por dos semicírculos y cada uno de ellos 
lleva armado un travesano o puente (3) en cuyas extremidades 
se ha practicado un saliente en forma de cola de milano que 
ensanblan con los terminales del arco impidiéndose de esta 
manera el movimiento que, aqnque improbable, pudiera produ­
cirse en los arcos, desapareciendo de esta manera toda posi­
bilidad de sobrecargas.

Asimismo, las clavijas o pernos (5) producen una for­
taleza natural encaminada a la supresiónde posibilidades de 
desgaste de la ensambladura anterior y por tanto, que sobre­
venga una separación, por mínima o insignificante que fuere 
entre los arcos armados.

Para la unión de los arcos componentes del todo, en los 
brazos van orifició&s que se corresponden, entre los cuales 
se disponen ejes o pernos (4) que por medio de roscas se aju¿ 
tan los brazos fuertemente al aje de polea.
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Los resultados prácticos plena y definitivamente com­
probados en el objeto industrial producido por lo que cons­
tituye el invento descrito son concretamente, sobre las carao 
terísticas de las actualmente conocidas: A) una fortaleza su­
perior en un 40 por cierto como mínimo; B) pertimen una rota­
ción mayor del 50 por ciento de revoluciones por minuto; C) 
su peso total supone una reducción no inferior a un 35%; D) 
menor costo de fabricación, de donde se infiere un inferior 
precio de venta; )) y por último, su inalterabilidad a los 
cambios de temperatura y deformaciones. Lo cual justifica 
plenamiente la patentabilidad de la nueva polea de transmi­
sión tratada.

Los términos de la descripción precendente, deben en­
tenderse en su sentido más amplio y sin limitación a la le­
tra, puesto que en sus partes y en el conjunto son suscep­
tibles variantes que en nada puede entenderse afectada la 
esencia de la invención.

Se reivindica como patente de invención, por ser el 
objeto sobre que recae nuevo y propio del solicitante, a los 
fines de su explotación con carácter de privilegio de exclu­
siva durante la vigencia legal de esta patente.:

ls.-perfeccionamientos en las poleas de transmisión, 
caracterizado por el hecho de disponerse una lámina o chapa 
de madera fuerte, sobre la que se disponen otras en sentido 
contrachapado, encoladas con una cola fuerte y contra la 
humedad, prensándolas y moldeándolas hasta su secación, en 
planchas calefactoras para obtener curvas de 180 grados.

2S.-Perfeccionamientos en las poleas de transmisión, 
caracterizado porque las piezas obtenidas son ajustadas dos a 
dos para componer armadas una circunferencia completa, dispo­
niendo en cada arco un puente armado mediante ensambladuras
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en cola de milano, practicando dos orificios pasantes desde 
la superficie exterior del arco hasta el interior del brazo, 
en los cuales se disponen otres tantos psadores debidamente 
fijados; llevando practicados en los brazos diametrales los 
orificios correspondientes para el armado de los dos semicir 
culos al eje de poleas.

36.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS POLEAS DE TRANSMISION", 
tal y conforme queda descrito, reivindicado y muestra el pía 
no adjunto.

La presente memoria consta de cinco hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola de sus caras y componiendo 
un total de ciento veinte y seis líneas incluidas éstas.
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