10

PATENTE
DE
INVENCION
por:"BOCA DE CARGA CON PAREDES METALICAS Y CAMARA DE RE-
FRIGERACION: PARA HORNOS DE FUSION DE ALTA TEMPERATURA",
a favor del Prof; Clauvdio Castelli,de nacionalided italia-
na; residente en MASERA (Novara) Italila,-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencibn tiene por objeto,crear una boca
de cargs para hornos de fusién de alta temperatura, a base de
hacer sus paredes meti{licas y con cdmara de refrigeracién,

Los materlales refractarios de gque estédn revestidas
las paredes interlores de la boca de carge en los hornos de
fusibn tlenen una funcibn muy importante para el proceso qui-
mico que d4 lugar al afino.

Dicho revestimiento es nornalmante; o bdsico, a base
del empleo de dolomita coclida (carbonato doble de calclio y
magnesio), O &cido; a base de sflice.

Estos revestimientos son adecusdos sl ge trata de hor=
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nos de temperatura nodors.da..,-pero no se puede decir lo miamo
respecto a los hornos gue trabajan a altas tenperaturas: yé
que fambién, por la accibn mecénica de las operaciocnes de co-
lada, se deterioran rdpidamente haciéndose necesaria su repa-
racibn, repargcib'n que, dadas las condiciones de trabajo: son
largas y costosss., Por razén del excesivo consumo de materilal
refractario es limitada la c?.pacidad de estos hornos de fu-
s1én de alto régimen térmico.

El presente invento estd encam:.nado a eliminar el cita-
do inconvenlente, y tiene por objeto, una boca de carga en la
cual el revestimiento usuval estd sustituido por una .cémra de

agua para olienrria.mionto de las paredesg, las cuales, en nfime-

‘ro variable e intercamblables,estén dispuestas la una prbéxi-

ma & la otra. Precisemos mag; sustituimos las paredes latera-
les y la béveda por otras tantas cajas metélicas refrigeradas,
Independientes unas de otras, ouys refrigeracibn se consigue

mediante circulacifén de agua, Ia experiencia hé demostrado la

~convenienecla de construlr el revestimiento en cuestibén en tres

partes fundldas o soldadas,

Contra esas paredes metélicas:asi enfriadas por la cir-
culacibn de agua: se verifica el hecho de que; viene a solidi~
ficarse una capa del msterial en fuslén; el cual funcioga des-
pues como revestimilento Y protege el metal de deterioro, Cumn-
do gse produce deterioro basta sacar ell elemento dafado y sus~
tituirlo por otrg, nuevo o Y4 reparado.

Otro importante beneficio de este tipo de revestimiento
es ol limitado consumo del horno‘. _

En la hoja de dibujos que se acompaiia podemos ver, a ti-

tulo de ejemplo, un caso de ejecucién de este invento, en cuyo

ejemplo el revestimiento estd constituldo por tres element os dls-
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Ia fig; 12 es una vista frontal del revestimiento con
ofmara de agua, :

Ig f1g. 28 es una seccibn segfin la linea a-a de la ﬂg.j
1;;

Ia rig.sl muestra una vista en planta. ?

Ia fig. 48 es una seccibn seghn la linea b-b de la fig.r
28, , ;

Lfs figuras 6% y 6% nnestran:respecFivamente, ?na vista;
de frentg y una seceién parcial de costado, figurando,en me=- ?
nor tanaﬂP; el revestimiento aplicado a un horno eléctrico %
oorriente, | _

Segfin el 1nvento; las habituales paredes laterales y
la b6veda: egtén sustituldes por otras tantas cajas metilicas
1ndependientes:l:1'y 2: provistas de cdmaras de agua 3; 3y
4: pars. el enfriamiento de las paredoa;

By agua es puesta en clrculaciﬁn por los nedios habitua~
les, y sigue el recorrlido que indican las rlechas. Ias peredes
laterales 1 y 1’son fijadas a las planchuelas 5 ¥ 5’mediante |
el paso de los bulones 6 y 6°destinados a ligar las dos pare- g
des a la armadura 7 del horno; ?atos tres elementos estén
s6ldedods en sus puntos de unibn,

Descrito el invento y vista su aplicaclién es evidente

que, la protecclién que se recaba, no debe limitarse al caso de
ejecucibn antediaho,ain6 que debe extenderse a cuantas vadantes&
no alteren su esencial caracteristica; asl pues, podri ser em- .

pleado el agua o oualguler otro ligquido adecuado para la re-

R

frigeracibn de las paredes,asi como también podréd ser variado

el nfmero de elementos y estar estos obtenldos, blen por fu-

sién o constituidos por chépa metdlica, yi que todo ello entra ;|
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dentro del espiritu de la invencibn, &
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Hecha le descripcidn del presente 1nvenbé; se hace cona-§
tar que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud é
de patente italiesna N2 386;733 deposltada el dle 18 de Novliem~ ‘
bre de 1940: ¥y se declaran ccmo nuevas y de propia invencibn
las sigu}gnteg relvindicaclones:

1.~ Boea de carga con paredes metdlicas y cdmara de re-
frlgeracién; para hornos de fusibn de slta te;peratura:canac-
terizada por el hecho de que:el revestimiento esté constitui- f
do a base de un nfimero variable de elementos metélicos huecos; :
refrigerados mediante el paso de un liquido a través de dichos
huecos,.

2.~ Boca de carga;segﬁn antes se reivindica,caracte~-
rizado por el hecho de que: los elementos son independlentes
los unos de los otros. .

Se= Boca de carga,segﬁn se reivindica en las 1 y 2, ca-

racterizado por el hecho de gue, los elementos son reemplaza-

bles ¥y pgeden'aer intercambiables.,
4.~ Boca de carga;aegﬁn las reivindicaciones 1 y 3 caragf
terlzado por el hecho de que: los elementos metdXicos pueden ‘
ser pbtenidoa por fusibn o constituidos por chapas metdlice sol{
dada. |
S.- Booa de carga con paredes metdlicas y odmara de re- ?
frigeracifn, pars hornos de fusién de mlta temperatura. Z
Todo segfn ge describe y reivindica en la presente mmo-{
ria que consta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por %
una sola cara y una lémina de dibujos. ( }
I

Madrid, a 5 de Noviembre de 1946
*  CLAUDIC CASTELLI.

’JA'IME ISERN MIRALLES
P."P. )
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