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MEMORTI A DESCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de una petente de invencidén por vein-

’ te sfios en Espafia, por: " Dispositivo para moldear figures de mete~

' riel plastico, tal oomo mese, con un cilindro de matriz *, a2 favor

de la r.s. Industrie- en Handelmastschapplj "DE VUURSLAG " Comm.

Venn., residente en Bergen op Zoom (Holanaa}"Antwerpschesfraat, 47 o=

Este invento se reflere a un @iapositivo pare moldear figures
‘ de meterial pléstico, tel como mese, en que este material es oilinQ
dredo sob:e unsa cipta trensportedora entre un cilindro de matriz y

un contré-cilindro.

6 Con dispositivos de esta clzse, las gelletas formadas con una
superficie en relieve son solo imperfectamente formadas; Ie lémine
de masa tiene un grosor fijado nn;forme, mientras que el ct lindro de
matriz tiene relieves lrregulares, de modo que la mese no sleanzea
los puntos mas hondos de la forme de lz masa, por ello no obtiens

10 el relieve deseado por toda sm superficle, mieniras que en los pun~
tos llanos se asumnla demasiade mesa y la forme serd deformade.

El cilindro de matriz y el contré-cilindro solamenie se en~

cuentren en una estrecha superficie de contasto, de mensra que la
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megsa, particularmente cuando deba ser moldezds por un eilindro ée ne~
triz teniendo un relieve fuertemente verisble, sigue el camiﬁo de la
menor resistencie y eacaparé lateralmente, por lo que la contexturs

de la mesa obtenide durente el pfocedimiento de cilindrado, es modi-
ficeda, lo que mes tsrde se revels, por ejemplo por fracturs o deco-
lorzcidn después del proceso de coccidn. |

Le meaufactura de figuras de mesz, de grosor varisble, estd res- %
tringlda, y& que el cilindro de matriz tiene solsmente una profundi; é
dad f1jada, de manera que no es posible, sin peligro de deformsr las %
figuras de maaa,_alimentarle a voluntad con uns limine més gruesa o
mes fine de masa, entre el ocilindro de msiriz y el contra-oilindro.

Un dispositivo mejoredo pare recortar y moldezr tszles gelletas %
s en efecto la méquina cortadora operzndo con pistones rectos planos :
gue se musven en direccidn vertical y en los que lz mas: se suminig-
tra sobre una cinta trensportidore debszjo del pistém y sobre una con- ,
trs-capa similarmante piana, y se recorta. Dicho disposgitive oonoeido,:
aln embargo, csrece de las muchas y grandes vent&jas que estén unidas
8l principio rotativo del cilindro de metriz y del eontra-cilindro.

El invento tiene por objeto me jorar la méquinz moldeedora rota-
tive de tzl manera que se eliminen los zrribe mencionzdog defectos,
de meners que pueden ser moldesdas Féoil ¥ rerfectamente figuras de
mes& oon gran diferencia en el relieve.

Segin el invento, unes plezcesde metriz o miembros de pilstén ea-
tén montzdos emtre los filos cortadores o cuchillas del cilindro sor-
tedor, que definen l& cirounferencia exterior de las figuras de m=ss
gue han de moldearse, teniendo dichazs placas de matriz o miembrog de
pistén un movimiento deslizznte forzmdo hacie dentro y hecia fuers
y estan formados de tal menera que la& tengente & la lémina de masa
permznece & une distancia igual o sustancialmente igusl desde el eje

del cilindro cortador, de t2l menera que dichos miembros estén adsp -

tados pera prensar figuras en le mesa cummdo se recortsn lss plezas
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de mass.

Ldemée el invento incluye medios peres variar 1ls carrere de los
miembros de pistdn centralmente Yy en dependéncia del grosor de la li-
mine de masﬁ durante la rotaeién del cilindro de matriz hasta donde
dicha cerrera coincide con l& presidn sobre lsz lémina de masa. Dicho
ajuste presenta unc gran ventaja.

Con el fin de moldesar figuras en relieve tan perfesta y unifér-
memente comec se& posible, el contrapailindro finglmente consiste en
tel materisl eldstico que dicho cilindro, como consecuencia de la pre-
sion ejercida por el cilindro de matriz, es depresionzdo en la tota-
lided o sustancislmentie en la totalided de la amchura del miembro de
pistdén de menera que en el lugar en que le pieza de mase es moldesda,
gse obtiene una superfic;e aplanede, En el dibujo que muestra una in-
corporecién del invento, la figura 12 es una ﬁista exial seccionsl
del cilindro de matriz con d0s miembros de piston opuestos;‘L& figu-
re 2% es una viste de seccidn transversel del cilindro de matrisz a
lo largo de la lines II;II de la figura 1.

El cilindro de matriz tiene.un érbol 1 sobre el cusl el cilin-
dro 2 esté montado girstoriemente. La lémine de masa 4 es zlimentade
entre el cilindro de matrizc y un’contra-cilinﬂro 6 por unsa cinta transQ
portadore 5. El cilindro 2 est& provisto de filos cortantes o cuchi-
llas 7 qune estén formedos en conformidad con la circunferenciz exte-
rior de les figures de m&gs: que hamde recortarse. Una plasa de me-
triz o miembro de pistdn 3 en que estéd formzda la figura gue hz de
ger imprimida en la lémine de mags, estd montado deslizeble y ajus- ’
teblemonte entre los filos cortantes 7; Dicho montaje deslizaeble ¥y ;
ajustable puedie obtenerse, por ejemplo, como sigue: i

El miembro de pistdn 3 es asegurado & un érbol 8 teniendo un |
collar 10. Un muelle 9 rodea &l a&rbol 8 y se apoya contra el sollar

10 y contre el fondo de unz cavided silfndrica prevista en le pared

interior del ol lindro 2. El muelle 9 tiende & obligsar 81 mienbro de
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piston 3 hacie el centro de la barra 1, pero el fondo de un slvéolo
excéntrico 11 de la barra 1 ejeree uns presién dirigide radialmente
hacia fuera;'dp manera gue el miembro de pistdn es forszado comtra la
1émina de masé. Cuando la barra 1 es girada con respecto al cilindro
2, la poraion exeéntrice 11 del mismo variard la longitud del golpe
del miembro de pistén 3 durante el contacto de éste dltimo con la 1li-
mine de mssé, por lo que pueden ser prensades exactsmente léminas de
maps de diferente grosor. Ademés, el miembro de pistén tiene en A un
meyor grosor que en Be L& circunferencis exterior y la forma de la
parte excéntrica 11 ecorresponden & los grosores A y B del miembro de
pistén. La referencie ¢ indica el punto extremo de la parte excéntiri-
ca. 48{ resulta que los tres elementos &, B, C, definen la accidn del
miembro de pistdn de tal menera zjustable gue dursnte todo el proceso
de moldeo de la figure de masa D, el miembro de piston 3 penetraz den-
tro de la lémins de masa hasta unz profundidzd aniforme, por lo que
en combinacidn eon la aceidn de la superficie aplanzda de contacto
del contrz-cilindro 6, pueden ser producidos los mas 1inos relleves
completa y exectamente en la figura de mesa. Disho contra-cilindro 6
consiste en un meterial muy eléstico y la superficie de oontasto que
es formada sobre el mismo mediante ia aceldn de lz presion ejercide
por el cilindro de matriz, esté indiczda por D-E. Dicha superficie de
contacto evita que la masa se escape lateralmente.

El dispositivo gegin el invento permite obtener un producto que
es equlvalentes &l obtenidd con pistones de movimiento &scendente y
descendente del dispositivo cortador.

El montaje movible y ajustable de los elementos de pistén pue~
de ser tambieén obtenido con otros medios técniocos que &quellos mos-

tredos en le reslizacidn incorporada.

Le presente patente de invencidn comprende les sigulentes rei;
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vindicaciones:

l.- Dispositivo para moldear figurss de m&teriel pléstico, tal
como mesa, comprendiendo un eillndro provisto de filos cortantes ©
cuchillas y un eontra-cilindro entrg los que ellmaterial es glimen-
tado sobre une cinta transportadora, ceracterizedo porque estéin mon-
tadeae placas de matriz movibles 0 miembros de piaton (5) entre los‘
filos cortentes o cuchillas del oilinﬁro cortedor (2), teniendo di-
chas placas de matriz o miembros de pistdm un movimiento forzalo des-
lizante hacis dentro y haeia fuera y estén formedos de menera que la
tangente & le lémina de mzsa permenece & iguel o sustancialmente ignal
distancia del eje del cilindro cortador, de tal menera gue dichos
mi embros estén adeptzdoe pers imprimir figuras en la masz cuardo se
cortan las piezas de masa.

2.~ Digpositivo segin la reivindiczeidn 1, caracterizado porque
el movimiento de los miembros de pistén es controlable de tzl menera
gue la carrera de dichos miembros ds pistén puede ser varlzda durante
su contacto ocon la lémina de mesa, estando dispuesto el mecanismo de

control en el cilindro de matrize.
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3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 o 2, caracteriza-
40 porque ol grosor radiszl de los miembros de pistén en un plenc per-
pendiculer &l eje de rotacidn aumenta en la direccidn de rotacidn del
ciliniro proporeionalmente al movimiento hacia el exterior del res-
pectivo miembro de pistén. , |

4.~ Dispositivo segin las reivindiczciones 1 - 3, comprendien-
do un contra-cilindro consistente en meteriasl eléstico, caracterize-
do porque dicha elasticidaed es tal que el contra-ciliniro es imprimi-
do por el miembro de pistdn en la totalidad o éustancialmente en la
totalided de la snchura del miembro de pistén de tel manera que em el
lugar en que lie piezs de magea o8 moldeada, se obtiene una superficte

aplansada.
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5.~ Dispositivo para moldear figuras de materiszl pléstico, sal
eomo masa; con un cilindro de matriz.

Segin se describe y reivindica en 1la presente memoria descrip-
tiva y se 1lustre con los dibujos que 2 la misma se zcompsafian.

Conste esta desoripeidn de seis hojas folisdes y esoritas a mé~

quina por una sole de sus carsag,

Medrid, & 31 de £Gtubre de 1946.
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