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En les o ensas empleadas hasta shora pers el
mold eado d¢ materlas termo-pléastices, ya se trate de prensas
de platillos sencillos o de platillos miltiples, el calentomiento
se efectfis por medlo de platillos calentados ya Sea par vapor,
o con ayude de resistenclas eléotricas dispuestas e el
interior de Gichos pletillos,

En clertas apliceciones se hace necessris la
ref%igeraci{m de la materis pléistice antes de le retirads del

molde, Esto sucede principalmente en le fabricacidn de redes
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gofradas éptices (Selectbdegrafos o Selectoacopwa,’oacritos por
ejemplo en lzs patentes frencesas n® 839,056 d¢ 2 de diciemtre de
1937 y 852,964 de 24 de octubre de 1938 y 869,295 de 27 de
septiemdbre de 1940, & nombre @6 la socledsd solicitante. En teles
splicaciones el calentamiento, seguido de r.efrigeracién de los

vlatillose, cuyo 'espe sor y por conslguiente la mase ¢s8 consi-

deradble, exige uns centided de Galorias gue no guarden proporcidn

con 18 centidad de calorlas Gtiles, es deeir, ls que es ef ectiva~
mente necesaris pars elever & ls temperatura desesde le sols mete-
ris temmopléstica, ‘

La presente Invencién tiene esenclalmente por
objetc reducir el minimo esta pérdida de csloriss, suprimiendo,
¢ reduciendq por -1lo menos en medlda apreclable ,las masas
mrasitss en lss gue es Inutil el calentamiento,

Con la invencidén se¢ obtiene ademés, una economis
sensible de tlempo en la prosecucidn de legs opersciones de
moldeo, por ls supresidén de los tlempos muertos que represe: tan
ls puesta en tempersturs y después ls refrigeracién de los
plstillos de le prenss,

b Con arreglo a la invencidn, €l calatamiento

del conjunto constituldo por laa metrices y los cortes & moldsar,
se ejecuts por medlo Ce chupes de_}gadas sconvenientemente
repertidss en €l avllado de las matrices y de 1ot cortes a
moldesr, chapes por las que se héce passr unzs corriente
eléctrica: estas chapas estén constituides, preferentemente,
por una aleacidén de gren resistencia, tal como el ferroniquel
por ejemplo.

La lnvencién se describiré con més detaslle s
continuaclén releciondndola con los didujos edjuntos que

representan tres e jemplos de ejecucidén mo limitetivos, splicsa-

dos a la febricacidén de selectores Spticos de clementos
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lenticuleres moldeados,

La fug., 1 es una viste esquemétioa, en plents y en
corte perclal de una prenss establecida segun las invencibm.

- La figurs 2 muestra una variante de gjeew An,

La figure 3 es uns viste e detelle, en plante,
de un elemento de calefacoién de ejecucién especial,

La figura 4 representa una tercers varimmte
de ejecucién, -

En le fig. 1, 1 y 2 represmtan los dos platillos
de la pransa 3 y 4 unas plaeai de materisl mal conductor del
calor que evits despexrdicio de caloriss por los platnlo; ly
24 Los matrices 5 y 6 vén colocadas reverso con reverso
con sus grqbndos en contacto ocon los cortes de selectores 7 ¥y
8, constituidas por un material tcxn_a’)lintico {o por la combinae

¢16n de un soporte rigido y plsnoc y de una caps de meterial

‘termopléstico)., Una chaps de calefaccién © pesa entre cade

per de seleotores 7,8, Dieche chaps eaté constituida ys sea
por una bande plegada en sig-sag COmo se representa , o dien
POYr unes hbjas distintas, unides @ sus extremos mediwnte
soldsdura o de otro modé. Bl nimeroc de los elementos 5-6-T«8-9
que se precissn pers la misma operacién de moldesdo se slige
naturalmente, lo més elewado posi®le, tenierdo q cuente que la
operac 16n ha de hacerese con toda precisién,

31 se hace pasar por ls chape 9 una éorriato
eléctrica apropiads, el calor desprendido serd empleado casi
integrsmente en el calentamiento del material termopléstico
de los selectores,ssi como de lss mitrices, con excepeién,
natursimente de las vcalcriat absorbidas por la chapa d¢ galefo-
¢ién 9, Este cantided de calor peardido, e3 sin embarge, poco
importente, puesto gue precissmente el esmpesor de esta chapa



754

85,

90.

95.

100,

-4 -
es reducldo. Las places ainlm}:aa 3 ¥4 se oponen aficssammte
por otre-parte, a la trananiai&n de calor haita los platillos
1y 2. |

Bl empleo Ge una chaps delgada presenta ademés
la venteJa de reducir el ntmero de calorias s di!iflr dursnte
1la refrigeracién, y permite acelerar ésta Gltims, Extendiendo
inpiimnte los pliegues de la chaps 9 por ceds 1sdo de la masa
a calentar, puede sdemas conntituir_n uns especie 4e¢ aletas gue
fevorecen la refrigeracién del aonjm’toc

La rig. 2 muestra esqusméticemente una segunds
forms de cjeouéién de la invencién m’lla gque se utilizan
chapntin‘@pond ien tes unes de otras pare oconstituir los elementos
de calefacodén. En esta figura, las mismss cifras de ref erencia
$ndican rp-rtoa enflogas a las de la fig., 1. Hn csde extremo de
las chepes 9, un apilado de ¢cslzos aislentes 10 , o conductores 11

de espesor apropisdo, permite efectusr la conexifn eléetrica

de estas chapass entre 38 y con la linea de entrads de corriente;
la odbtencidn de buenos contactos se fecilita ejerciendo ums
presién suficiente sobre los elementos 9, 10, 11, Oon este
objeto se utilisen dos pequetios platilioa suxiliares 12, 13,
movidos por dos tornlllos hidrfulicos mecénicos cuslesquiers gue
no vén remresentados en la filguras y cuys maniobra esadependiente
de le del platillo principel 1 de la prenss,

Pera responder & las caracteristices de corriente
eléctrica de calefaccién empleada, las chapss 9 pueda® ir

tambien certades en bandas, como oOr ejemplo, como se represants

" en la figura 3., Este corte tiene por objeto sumentar la

resistencia eléctrica del elemento de calefatcién, que puede

eatar tambien constituido mr cintas dispuestas en paralelo.

Segun la invencidén, las metrices 5 y 6 gue lleven
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¢l grabado que se hays de reproducir sobre el meterisl termo-
plistioo, meden, con arreglo a une tercers variante, empl earse
directamente pars el cslentamiento. Con este objeto, me hace
que las recorra la corriente eléetrica, Fueden efectusrse

e estes caso, las conexiones neceaarias segun la 41 spos i-

cién de s fig. 2.‘ Mg fig. 4 representa una variente de
ejecucidn s‘«ejua_te. En este camp, €8s conveniente emplesr pars
la confeccién de eatas metrices un metel 0201_00016:; de
resiatencia 1o més eleveds pos ible., Estas matrices pueden

ester constituides por un meterial alslants convenlentemente

- revestido de une capa ¢onductore apropisds,

Es evidente que los dissitivos descritos y
rewumtm podrém modificarse , sin salirse por ello del
alcence del invemto, pars satisfacer las exigencias de cads
easo particulaer, ye sea con respecto s las prensas empleadas, o
a los produ;_c s a obtener. le invencifm no se limits desde
luego al caso particular de splicacién al moldeado de selgeoto-
res "épticoa,

En esta misms aplicacidn que constituye el objeto
de los dibujos, es posidble apartarse de la disposicidn
represen teda, disponiendo lss chapas de calefaceién no e tre
dos cortes sino entra las dos matré®es colocmdas reverso can
reverso, siempre que, biem entendido, ae dispongs €n este csso
on elslamiento eléctrico conveniente amtre la chape y lses
metrices,

En ¢ lertes aplieaeiohcn. 18 socliedad solic itente
he comprobado que los pliegues formsdos por las chapes, @ el
sxterior del spiledo, slcenzadban ung tempereturs més ol eveda
queé lae pertes plsnas de las chnpli, que se encontrsban en

contacto con ls s musSas a calatar. Bn efecto, en estes partes
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planas, el calor generado: por €1 peso de la corriemte se
tranemite por conduecién s meterisles (por ejemplo cobre,
acetato de celulouﬁ y vidrio) en los gue el calor especifico
es elevado, mi'éuhrcs que el cslor du;rendﬁb Sen les
pliegues no puede transmitirse sms que por conveccién al sire,
ocuys conductividad es més dtﬁil. Esta desiguclded de temperea~
tura dé lugesr, Por una perte, a una pérdides in{til de calorias
@ los pliegues, y por otrs perte, se corre el riesgo de
provocsr en ella deformaciones perjudicisles. Ademés puede
dai' lughr s clertas irregularidsdes en la impresién,debido sl
hecho de que dos zonas marginales de los mroductos moldeados
estén s més elevadas temperstura que el resto,

Segun wne forma perfeccionsda de le invencién
se remedis este inconveniente reduciendo localmente la
reaistencia de estas chepas, 8l nivel de sus plisguea, ds modo
qnvil- cantided de e¢slor que les es2 generads ses més reducica

Que en sus partes que estén en conteacto con el apiledo e
celentear.

Una mrimers soluclidn consiste & aumenter la
secciénr de lass chapas, sl nivel de los pliegues., Sin emdergo,
esta modif fcecidn local de acccién s @ le préctica es
4ificil de obtener y en todo c¢aso muy onerosa,

Por el contrsrie, con srreglo s la invencién,
la disninucién de resistividad en loa pliegues se obtiene de un
modo muy sencillo y eficsx, disponieniose une capa superficisl
de un metal buen conductor, r cjemplo, el codre, Una perte
€e¢ la corriente, mroporcionsl sl espesor de esta caps, €8
desviada de este modo, reduciendo con ello el eglnt-nionto
de la chaps en este sitio,

En ls préetica, les chapes resistentes estén
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constituides por une aleacidn ferro-niquel el cusl tiene uma
resistencis de 40 a 50 veces més elevada que ls del cotre,
En estes condiciones, se vé que seré suficlente ,deboﬁtu sobre
los pliegues uns caps de cobre muy delgada, de ;lg:nas cent§simms
de mm, .pars obtener el resultado regueridc.

Este depdsito de cobre se obtendrh fécilmen te,por
ejemplo, mediente metalisacidn con pistoles, o por cwmlouier
otro procedimiento conveniente. 3Sin emdbargd, ls sociedmd

'solicitante ha. peaferido emplear la via electroliticas, sumer-

giendo los pliegues a 1z mrofundided deseads, @ wm bdafio
ée galvanoplastia sproplado,

Este recubrlmi@to de cobre localizado de las
chapas , puede emplearse tambien con ventaja pers ssegurar
wn contacto més perfecto entre estas Gltimas y las conducciones
eléctricas que vén unidas s ellas, De este modo el cal@ -
tamiento disminuye e ‘estoa pun tos, calentamiento que corre el
riesgo de llegar ¢ ser ilmportsnte, debido el hecho de las
fuertes intensidades que se¢ empléen. Preferentemente, el
recubrimiento de cobre se dispondréd de mayor espeser al nivel
de lsa conexiones Ggue en loa pliegues de¢ las lchapas.

B O T A

Descrits suficientementely naturaleza del invento,
ss! como la manera de reslizarlo @ la préctics, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indiocedss son suscep- -
tibles de modif icaciones deo detalle, en ewento no altere an
principlo fundamental. Tambien se hace constar gue dicho
invento correspnde s une patete presentada en Franelln*g‘sﬁo&ﬂo
fecha 1] de Septbre.de 1846 , acogiéndose,por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenlos Inumacioiules - vigor

y slefido lo que constituye la eseancis del referido. invento

y Por 1o gue se solicita patente de invencién, par velnte afioa
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en Espefie: “Perfeccionamientos en dispositivos pers mold ear
materies termoplésticses”; carseteriséndese por lo sigulente:

1, - Partoeolon-n;cnm en dispositivos pare
moldesr materiss temmopléstices, ceracterizéndose por el
hecho de gque el calentamiento del conjunto constituido por
las matrices y ias plezas & moldear: se éjeeuta por medio de
chapas delpgedas , distribuidess convenientemente en el apilado
de las matrices y de los cortes, chaixs en les que se¢ hace
pasar une corriente e'lectriea adecuaeda,

2% .. Perfeccionamientos segun reivindicscién 18,
carscterizfindose pr sl hecho de @o el conjunto constituildo
por las matrices y los cortes vé aislado térmicamerte de los
dos platillos de la prensa por unas placas de materisl
calori{fugo.

32,. Perfeccionanientos segun reivindicaciones
ls y 2o, carscterizéndose por el hecho de que io: olnentoay
de calefsccidén estén constituidos por uns benda de chapa
Gnics , ddspuesta @ sig-zsg sobre las mstrices y Ms plesas,

48, .. Perfeccionamien tos segun reivindicaciones
1 y 28, caracterizdéndose por el hecho de qus los -exzreudos
elementos de calefsccidn estén Tormedos cads uno por unsa ghapu
separads cuybg/e'%orde- opuestos sobrepasan el spilado da las
metrices y de los cortes yendo spretados eatoshordes entre
unos celzZos slslantes y conductores sitermativemente, pare
hlcer: que le corriente de calefsccién recorra todss les
chs pss,

5, Perfeocionsmientos segun reivindicselén 4s,
carae terizéndoeo‘ porque loe digpositivos para el apriete de
las chapas y de los cﬁlzoo son independientes del platillo
névil de la prenss,
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69 .- Perfeccionamientos segun reivindicscibn 4=,
cargcterizéndose por €l hecho de que cada chape esté recorteda
para former una resistencis de calefaceién en xig-sag.

7% ,~ Perfecolonsmientos segun reivindicacibnes
1= a 6=, splicables especislmente s la fabricacién de selectores
dpticos de elementos lenticulares moldesdos, carscterizéndose
por €l hecho de que las mstrices hacen de por s} el papel
de elementos de calefaccidén y vén dismestas, con este objeto,
como se espeeificz en las reivindicaciones 4 y 5, | '

8% .- Perfeccionamientos segun reivindiceclones ls,
28 y 38, carscterizéndose porgue se dispone un depSsito
superficial sobre los pliegues de las chapes, por el exterior
del spllado, de un metal buen conductor, cobre poi- ¢jemplo.

99.- Perfeccionamientos segun reivindicacién 8e,
caracteri.zéndone porque los pliegues de las chapes de
calefaceién llevan un depbsito electrolitico de codre obtenido
mediante inmersidén de estos pliegues, s la profundided convenime
te, en un balio g¢ gelvanoplastis. |

108~ Perfecolonamientos segun reivindicac ién
88, carscterizéndose por el hecho de que el depésito de colre
de las chapes de cslefaccidn se hace mas e£peso en sue extremos
interesados por las conciionu de unibn a 1s conduecoln
eléctrice.

112, - Perfccctgnuionton on dispositivos

para'noldm materies termoplésticas”; tal

clalmente descorito en la presente memoris e ity
adjuntos dibdbuios,
Eata memoris consts de nueve % i

s0ls cara. | Msdrida P8 Ae octu
L4 RELIRPHOGRAPHIE, Société pou

Por Poder de J. ¢4f
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