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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l i c i t a r  

P A T E N T E  D e  I N V E N C I O N

e n
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de THE NEW JERSEY ZINC COMPANY, entidad ncrteam erica- 
na, estab lecid a , en 160, Front S t r e e t ,  Nueva York, E stados Uni­
dos de América, por:

" UN METODO PARA CONDENSAR VAPOR DE Z IN C ".

E ste inven to  se r e f ie r e  a la  condensación de vapor 
de z in c  y t ie n e  como o b je to  un método p erfecc ion ad o  para con­
densar dicho vapor de z in c .

En la  p r á c tic a  p irom eta lú rg ica  h a b itu a l de fund ir  
5 m in era les de z in c , é s te  se recupera como m etal fundido conden­

sando e l  vapor de z in c  conten ido  ep lo s  productos g a seoso s de 
la  operación de fu s ió n . Los condensadores usados o rd in a r ia ­
mente para condensar e l  vapor de z in c  producen una cantidad  
con sid erab le  de polvo de z in c  o polvo azu l que habitualm ente  

10 se devuelve a la  operación  de fu s ió n . Por ejem plo, lo s  con- 
* densadores hasta  ahora empleados con la s  r e to r ta s  v e r t ic a le s

modernas, para la  fu s ió n  de z in c , ca len ta d a s ex te r io r íce n te , 
producen comunmente una cantidad de polvo de z in c  o polvo azul
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que asciend e a 7-15% d e l rend im iento  en z in c . De ord in ario  es  
n ecesa r io  d evo lver a l c ic lo  e s te  p olvo  azu l a tra v és  de la s  r e ­
to r ta s  v e r t i c a l e s ,  ya que usualm ente no posee la  forma de p o l­
vo de z in c  com ercial y es d i f í c i l  fu n d ir lo  para ob tener z in c  

5 liq u id o  usando la  in s ta la c ió n  hasta  ahora d isp o n ib le . Un ob­
j e to  p a r t ic u la r  d e l in ven to  e s  crear un método p erfecc ion ad o  
para condensar vapor de z in c  d ilu id o  con lo s  gases ord in a rio s  
de la  fu s ió n , t a le s  como monóxido de carbono y * s im ila r e s , con 
la  form ación solam ente de una cantidad mínima de polvo a zu l.

10 El in ven to  e s tá  d estin ad o  esp ecia lm en te para hacer uso de é l
con un equipo de fu s ió n  de capacidad re la tiv a m en te  grande, t a l  
como la s  modernas r e to r ta s  v e r t ic a le s  para la  fu s ió n  de z in c ,  
ca len tad as ex ter io rm en te , o la s  r e to r ta s  ca len ta d a s por v ía  
e le c tr o -té r m ic a .

3.5 De acuerdo con e l  método d e l p resen te  in v en to , una
co r r ie n te  gaseosa que co n tien e  vapor de z in c  a condensar sa  
somete a un en friam ien to  a r t i f i c i a l  d ir e c to  y p o s it iv o  dentro  
da una cámara de condensación que t ie n e  en su fondo una masa 
de z in c  fund ido, desde la  cu al lám inas o l lu v ia s  de z in c  fu n -  

20 dido son proyectadas an d ir ec c ió n  hacia arrib a  y en su cesió n  
rápida en la  c o r r ie n te  gaseosa en la  reg ión  d e l en friam ien to  
a r t i f i c i a l .  Las lám inas o l lu v ia s  de z in c  fundido d ir ig id a s  
h acia  arr ib a  y en su cesió n  rápida se proyectan  contra la s  pa­
redes y la bóveda de la  cámara de condensación y contra e l  me- 

25 d io  de en friam ien to  a r t i f i c i a l  produciendo a s í  una l lu v ia  de
p a r t íc u la s  de z in c  fundido a tr a v é s  de la  cu a l pasa la  co rr ien ­
te  g a seo sa . C ualquier p olvo  de z in c  formado como consecuen­
c ia  d e l en friam ien to  a r t i f i c i a l  d ir e c to  es cogido en la  l l u ­
v ia  de p a r t íc u la s  de z in c  fundido y llev a d o  a la  masa de z in c
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fundido situ ad a  en la  parte in f e r io r  de la  cámara, con lo  cual 
es eficazm en te fund ida. La l lu v ia  o lám inas de z in c  fundido  
d ir ig id a s  h acia  arriba  se producen preferentem ente por medio 
de un ro to r  en gen era l c i l in d r ic o  que t ie n e  concavidades pe­
r i f é r ic a s  esp aciad as c ircu n feren c ia lm en te , la s  cu a le s  se su­
mergen sucesivam ente en e l  z in c  fundido a medida que e l  ro to r  
g ir a ,  t a l  como se d escr ib e  en n u estra  S o lic i tu d  de p atente e s ­
pañola Numero 173*465; presentada e l  7 de Mayo de 1$46.

Las c a r a c t e r ís t ic a s  a n te r io r e s  y o tra s  nuevas d e l  
in ven to  se comprenderán mejor con la  d e sc r ip c ió n  s ig u ie n te  
tomada en r e la c ió n  con lo s  d ib u jos ad ju n tos, en lo s  cu a les

La fig u ra  1 es un alzado lo n g itu d in a l en corte d e l  
condensador para l le v a r  a cabo e l  proced im iento d e l in ven to;

La fig u ra  2 es un a lzado  tr a n sv e r sa l en corte dado 
por la  l ín e a  2-2 de la  f ig u r a  1 ; y

La fig u ra  3 es una v is t a  en p lan ta  desde arriba d e l 
condensador.

E l condensador para l le v a r  a la  p r á c tic a  e l  proce­
dim iento d e l in v en to , según se rep resen ta  en los d ib u jo s , com­
prende una cámara de condensación 5 de forma en gen era l r e c ­
ta n g u la r , que t ie n e  una entrada 6 para e l  vapor de z in c , p ró x i­
ma a un extremo y una sa lid a  7 para e l  gas de escape o r e s i ­
d u a l, próxima a su o tro  extrem o. La cámara de condensación  
e s tá  r e v e s t id a  con un m a ter ia l r e fr a c ta r io  adecuado y e s tá  
p ro v ista  in teriorm en te de un medio de r e fr ig e r a c ió n  a r t i f i ­
c i a l .  Aunque e l  medio de en friam ien to  a r t i f i c i a l  puede ser  
de cu a lq u ier  t ip o  adecuado, se aseguran r e su lta d o s  s a t i s f a c ­
t o r io s  con un re fr ig e ra d o r  de agua enchufado, que cu elga de 
la  bóveda de la  cámara. Como se rep resen ta  en lo s  d ib u jo s ,
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.una en vo ltu ra  re fr ig era d o ra  m etá lica  8 (por ejem plo, de h ie r r o ) ,  
con tubos de entrada y de sa lid a  d e l agua, 9 Y 10  r e sp e c t iv a ­
m ente, va soportada operativam ente en la  bóveda de la  cámarade 
condensación y cu elga  dentro de e s ta  cámara h a sta  una pequeña 
d is ta n c ia  sobre e l  n iv e l  normal a d e l z in c  fundido que se en­
cuentra en la  misma. La en vo ltu ra  3 , con p r e fe r e n c ia , no de­
be sum ergirse dentro d e l baño de z in c  fundido de la  cámara, 
con e l  f in  de e v ita r  la  s o l id i f i c a c ió n  d e l baño de z in c  s i  e l  
su m in istro  de vapor de z in c  se in terru m p iera , o , a l te r n a t iv a ­
mente, cu a lq u ier  parte de la  en vo ltu ra  (o re fr ig e ra d o r ) que 
a tr a v ie sa  e l  baño de z in c  debe e s ta r  ca lo r ifu g a d a . La p arte  
de la  en voltu ra  contigua a la bóveda de la  cámara va rodeada 
de un a is la m ien to  térm ico 1 1  de modo que e l  z in c  s o l id i f ic a d o  
no su elde la  en voltura a la  bóveda, im pidiendo con e l l o  su s e ­
paración .

La cámara de condesación 5 comunica, por debajo fiel 
borde in f e r io r  de su pared extrema 12 , con un pozo de descarga  
13 que t i e n e  una boca de rebose 14 que determ ina s i  n iv e l  a 
de la  masa de z in c  fundido de la  cámara de condensación . Una 
can a l c o le c to r a  15 rec ib e  e l  m etal fundido que rebosa por la  
boca 14 y lo  l le v a  a l  equipo de colada o s im ila r . La parte  
in fe r io r  de la  pared extrema 12  se sumerge en e l  m etal fu n d i­
do en tre  la  cámara de condensación y e l  pozo de descarga y 
c ie rr a  la  cámara de condensación con re sp ec to  a la  atm ósfera  
en e s te  punto. E l volumen de m etal fundido en la  cámara de 
condensación se m antiene de e s te  modo v irtu a lm en te  constante  
retiran d o  de modo continuo de la  cámara m etal fundido a medi­
da que sé condensa.

Un r o to r  en gen era l c i l ih d r i c o ,  16, va montado den-
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tr o  áe la  cámara ge condensación 5 . El r o to r  va soportado por 
un árbol m etá lico  17 hueco o perforado a x ia lm en te , montado en 
sop ortes 13 situ a d o s fuera g e l  condensador. El árbol 17. va 
d isp u esto  horizonta lm ente y se ex tien d e a tra v és  de la s  pare­
des la t e r a le s  de la  cámara de condensación en tre la  entrada  
d el z in c  y la  sa lid a  del g a s , en d ir ec c ió n  en gen era l tr a n s ­
v e r sa l a la  de paso d el gas a tr a v é s  de la  cámara. E l ro to r  
puede co n str u ir se  de g r a f i t o ,  carburo de s i l i c i o  o de o tro  ma­
t e r i a l  r e fr a c ta r io  adecuado y va separado d e l con tacto  d ir e c ­
to  con e l  árbol 17  m ediante un manguito 19 de un cemento a i s ­
la d o r . E l árbol 17 t ie n e  una p lu ra lid a d  de n e rv io s  p e r i f é r i ­
cos 20 esp aciad os c ircu n feren c ia lm en te , empotrados en e l  man­
g u ito  de cemento, y e l  ánima d e l ro to r  t ie n e  una p lu ra lid ad  
de reb ajos esp aciad os 21 l le n o s  con e l  cemento d e l m anguito, 
de modo que e l  á rb o l, e l  manguito y e l  ro to r  están  eficazm en­
te  acuñados e n t r e - s i .  El árbol 17 se e n fr ia  por e l .p a s o  de < 
un medio r e fr ig e r a n te , t a l  como agua, a tra v és  de su anima 
a x ia l ,  sum inistrándose e l  agente r e fr ig e r a n te  a l  ánima por un 
extremo d e l árbol mediante un tubo 22 y evacuándose d e l o tro  
extremo mediante un tubo 23.

La s u p e r f ic ie  p e r ifé r ic a  d e l ro to r  16 t ie n e  una p lu ­
ra lid a d  de concavidades o cámaras 24 esp aciad as c ir cu n fer en ­
c ia lm en te . El árbol 17 va colocado a un n iv e l  su bstancia lm en­
te  por encima d e l d e l z in c  fundido destinado a se r  panteniá.o  
en la  cámara 5 y e l  ro tor  16 es de t a l  diám etro e x te r io r  que 
su concavidad in f e r io r  queda por debajo d e l n iv e l  a d e l zinc  
fund ido. El ro to r  se hace v ira r  mediante una pol'ea 25 su je ­
ta  a l árbol 17  y conectada operativam ente con u n g ü e n te  de 
en ergía  adecuada, t a l  como un motor e lé c t r ic o  (no rep resen ta -



4

c

10

15

20

25

d o ).
±21 condensador e s tá  p r o v is to  de c ie r r e s  e f ic a c e s  pa­

ra im pedir e l  escape d e l vapor de z in c  a tr a v é s  de la s  abertu­
ras de la s  paredes la t e r a le s  por la s  cu a le s  se ex tien d e e l  á r­
b o l 17  y la  s o l id i f i c a c ió n  d e l z in c  fundido en la s  mismas. A s i, 
e l  rotor 16 t ie n e  un manguito 26 que se ex tien d e  la tera lm en te  
en cada uno de sus extrem os, rodeando e l  manguito de cemento 
19 donde e s te  ú ltim o se ex tien d e  a tr a v é s  de la  pared d e l con­
densador. Los manguitos g ir a to r io s  26 se extien d en  a trav és  
de manguitos f i j o s  27. Cada manguito f i j o  27 tien e-u n a  por­
ción  de estrech am ien to  28 , cerca de su extremo e x te r io r , para 
crear una holgura muy s u t i l  con s i  manguito g ir a to r io  26 y e s ­
tá  en todas sus o tra s  p artes separado d e l manguito g ir a to r io  
para crear un esp a c io  anular in te r io r  a largad o  29. Los e x tr e ­
mos e x te r io r e s  de lo s  manguitos co n cén tr ico s  19 , 26 y 27 van 
encerrados en un c ie r r e  de g a s , que comprende un casquete o 
cá r ter  31 de a ju sto  herm ético q u etien e un c o s q u il lo  de prensa- 
esto p a s 32 a tr a v é s  d e l cu al se ex tien d e e l  árbol 17. Un gas 
adecuado no ox id an te , t a l  como, por ejem plo, una parte d e l gas 
de escape que se evacúa d e l condensador a tra v és  de la  sa lid a  
7 , es  forzado dentro de lo s  casq u etes 31  ̂ tr a v é s  de lo s  tubos 
de entrada 33 para mantener una p resión  de gas su fic ien tem en ­
t e  elevada dentro de lo s  casq u etes con e l  f in ,d e  im pedir que 
e l  vanor de z in c y e l  gas d ilu y a n te  flu yan  hacia fuera entre  
l o s  manguitos f i j o s  27 y lo s  g ir a to r io s  26.

Los manguitos 2$ y 27 t ie n en  t a l  forma que e l  m etal 
fundido no se acumula en e l  esn acio  anular alargado 29 e x is t e n ­
te  en tre lo s  m anguitos, s in o  que por e l  co n tra r io  s a ib o r  gra­
vedad hacia e l  z in  fundido que hay en e l  fondo de la  camarade
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condensación. A s í, lo s  extrem os de lo s  manguitos f i j o s  27 se 
extien d en  en la s  gargantas 34 de lo s  extrem os d e l ro to r  16 y . 
la s  p a rtes  in fe r io r e s  de e s to s  extrem os e s tá n  achaflanadas in ­
teriorm en te o adelgazadas para formar v er ted ero s 35 para d es­
cargar por gravedad cu a lq u ier  m etal fundido que en tre  en e l  
esp a c io  29 e x is te n te  en tre  lo s  m anguitos. Las gargantas 34 
está n  ensanchadas hacia  fuera para f a c i l i t a r  e l  paso de m etal 
fundido desde la s  mismas. La porción  su p er io r  d e l extremo de 
cada manguito 27 e s tá  achaflanada o engruesada para formar un 
verted ero  in c lin a d o  hacia a trá s  36 para gu iar  cu a lq u ier  meta! 
fundido que caiga o que moje la  s u p e r f ic ie  su p er ior del man­
g u ito , hacia la  pared d e l condensador y desde a l l í  hacia  aba­
jo  sobre e l  manguito h acia  a l masa de m etal fund ido.

En la  p r á c tic a  d e l inven to  en e l  condensador rep re­
sentado en lo s  d ib u jo s , una c o r r ie n te  continua de gas que con­
t ie n e  vapor de z in c entra en la  cámara de condensación por de­
bajo de una pared de p ro tecc ió n  co lgan te  37 de la  'entrada 5 
y f lu y e  en d ir e c c ió n  en gen era l h o r iz o n ta l a tra v és da la  cá­
mara y por debajo de una pared de p r o tec c ió n  co lg a n te  33 ha­
c ia  la  sa lid a  7 para e l  gas de escap e. Cuando e l  gas que en­
tra  proviene de una operación de fu s ió n  en r e to r ta s  v e r t ic a ­
l e s ,  tendrá un§temperatura de aproximadamente 820-0009 C y 
contendrá en gen era l a lred ed or de 30-50% de vapor de z in c  d i­
lu id o  por lo  común prin cip alm en te con monóxido de carbono ga­
seo so . La d is ip a c ió n  d e l ca lo r  d e l condensador es controlada  
regulando e l  f lu j o  de agua, o de o tro  medio r e fr ig e r a n te , a 
tra v és  d e l re fr ig e ra d o r  in t e r io r  8 , m anteniéndose a s í  la  tem­
peratura de funcionam iento dentro de la  cámara de condensación  
a unos 500-5509 C. La temperatura d e l condensador co n sid era -
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áo se m antiene, con p r e fe r e n c ia , automáticamente mediante un 
piróm etro 39 colocado en e l  baño de z in c  fundido condénsalo  
(con p referen cia  cerca d e l extremo de descarga d e l condensa­
dor) y asociad o operativam ente con unq^ál.vula 40 d e l tubo de 
entrada o . La proporción de paso d e l agente en fr ia d o r  a t r a ­
v és  d e l r e fr ig e r a d o r  8 es controlada a s í  autom áticam ente por 
e l  piróm etro de modo que la  tem peratura en la  cámara de conden­
sación  se mantiene dentro de uno e sc a la  deseada determinada de 
antemano.

31 ro to r  16 se hace g ir a r  a una v elo c id a d  r e la t iv a ­
mente. e lev a d a , por ejemplo a unas 100-150 r .n .m ., en e l  s e n t i ­
do de la s  agujas del r e lo j  mirando a la  figu ra  1 , de modo que 
la s  concavidades 24 , en rápida su c e s ió n , recojan  y proyecten  
lám inas o l lu v ia s  de z in c  fundido en  la  c o r r ie n te  de gas que 
en tra . Las concavidades 24 t ie n en  secc ió n  en gen era l a modo 
de can g ilón  con una secc ió n  plana re la tiv a m en te  grande hacia  
d e la n te .y  una depresión  se m i-c ir c u la r  de poca profundidad en 
a l  extremo in te r io r  o fondo de la  concavidad. Las concavida­
des —-term inan poco a n tes de lo s  externos p e r i f é r ic o s  c ircu n ­
f e r e n c ia le s  d e l r o to r , de modo que contra la s  paredes la t e r a ­
l e s ,  de la  cámara de condensación no se p royecta  z in c  fundido 
o se proyecta poco., Las lám inas o l lu v ia s  de zinc fundido d i ­
r ig id a s  hacia  arriba y que se suceden rápidam ente, se p royec­
tan contra la  l lu v ia  de p a r t íc u la s  de z in c  fundido que d es­
cienden. a tra v és de la  cámara y también contra e l  r e fr ig e r a ­
dor 8 , la s  paredes de p ro tecc ió n  37 y 38 , y la  bóveda de la  
camera, con e l  r e su lta d o  de quqáia cámara de condensación e s tá  
virtu alm ente lle n a  de l lu v ia s  a modo de lám inas y de p a r t íc u ­
la s  en movimiento de z in c  fundido que c o n stitu y e n  n ú cleos id e a -
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l e s  para la  condensación y co a le sc en c ia  su b sig u ie n te  d e l vapor 
de z in c , a s í  como una atm ósfera id e a l  para d is o lv e r  u o c lu ir  
p a r t íc u la s  de polvo de z in c  y a r r a s tr a r la s  a l baño de z in c  fun­
d id o , donde funden en poco tiem po.

En e l  funcionam iento d el condensador, e l  r e fr ig e r a ­
dor 3 r e su lta  cu b ier to  da una capa de z in c  só lid o  41 , puesto  
que e l  z in c proyectado por e l  ro to r  sobre e l  en fr ia d o r  se s o l i ­
d i f ic a  hasta  que se e s ta b le c e  e l  e q u i l ib r io  térm ico . Cualquier 
polvo de z in c producido por e l  en fr iam ien to  d e l vapor de z in c  

10 ñor e l  re fr ig e ra d o r  se d isu e lv e  en seguida por e l  z in c fu n d i­
do que se p royecta , o es arrastrad o  prontamente a l baño de zinc  
fundido y d is u e lto  en é l .  Pomo quiera que unos 10 dm2 de su­
p e r f ic ie  d e l re fr ig e ra d o r  pueden d erivar unas 1 .260  K cal. por 
minuto d e l condensador, un r e fr ig e r a d o r  re la tiv a m en te  pequeño 

15 es adecuado para condensar grandes can tid ad es de z in c . En lu ­
gar d e l con tro l autom ático a n tes d e s c r i t o ,  e l  paso de medio r e ­
fr ig e r a n te  a travos del r e fr ig era d o r  puede co n tro la rse  a mano 

basándose en la s  le c tu r a s  d e l p iróm etro.
El en friam ien to  d el árbol 17 perm ite e l  emnleo de 

20 un árbol m etá lic o , y e l  manguito 19 de. cemento a is la n t e  im pi­
de e l  en friam ien to  de la  cámara de condensación en medida con­
s id era b le  por e l  agente en fr ia d o r  que f lu y e  a tra v és  d e l ár­
b o l, y elim in a  cu alesq u iera  e s fu e r z o s  térm icos en e l  ro tor 13. 
La con figu ración  e s p e c ia l  d e l manguito f i j o  27 impide la  acu- 

25 m ulación y la  s o l id i f ic a c ió n  de z in c  m etá lico  en la  holgura su­
t i l  que queda en tre lo s  manguitos 26 y 27, y la  parada c o n s i­
g u ien te  d e l árbol motor. El c ie r r e  dé gas impide la  i n f i l t r a ­
ción  de a ire  y e l  escape de vapor de z in c  a tr a v é s  d e l con tac­
to  r o ta t iv o  en tre lo s  manguitos 26 y 27 , y asegura a s í  e l  ao-



vim iento  r e la t iv o  l ib r e  de e s to s  m anguitos.
Aunque e l in ven to  es a p lic a b le  p articu larm en te a la  

condensación de vapor de z in c  procedente de lo s  productos ga­
seo so s áe operacion es de fu s ió n  de z in c  r e a liz a d o s  en r e to r ­
ta s  ca len tad as e x te r io r  o e lé c tr ic a m e n te , en que e l contenido  
d e l vapor de zin c es re la tiv a m en te  e lev a d o , también puede a p li  
carse a la  condensación de vapor de z in c  procedente de c a n t i­
dades re la tivam en te mayores de g a ses d ilu y e n te s . Por ejem plo, 
e l  in ven to  puede a p lic a r se  con ven taja  á la  condensación de va 
por de z in c  de lo s  ga ses producidos 6n op eracion es de fu s ió n  
de z in c  r e a liz a d a s  en hornos de c u b ilo te  o en a l t o s  hornos, 
en que e l  conten ido  en vapor de z in c de lo s  ga ses puede ser  
tan  bajo como de 2- 5%, siempre que e l  conten ido  en anhídrido  
carbónico áe t a le s  gases sea lo  su fic ie n tem e n te  reducido y s i  
la  temperatura e stá  b astan te  por debajo d e l.p u n to  de condensa­
ción d e l z in c . En todo ca so , la  e f ic ie n c ia  de condensación es 
a l t a ,  y lo s  gases r e s id u a le s  contienen  solam ente un p orcen ta­
je  re la tiv a m en te  pequeño de z in c no cond énsalo . Aunque e l  me­
d io  de en friam ien to  a r t i f i c i a l  e s ta  de p re feren c ia  colocado  
para hacer co n tactó  con la  c o r r ie n te  gaseosa  en e l  periodo in i  
c ia l  de su paso a tr a v é s  de la  cámara, puede s itu a r s e  de otro  
modo en cu a lq u ier  lugar adecuado de la  misma, p u esto  que e l  ro 
to r  lanza la s  lám inas o l lu v ia s  de z in c fundido a trav és de to  
da la  c o r r ie n te  gaseosa y a s í proyecta z in c  fundido sobre e l  
medio en fr ia d o r donde quiera que se coloque en tre  la s  paredes 
de p ro tecc ió n  37 y 33 y por encima d el baño de m etal.

E sta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  presentada en 
lo s  Egtados Unidos de America, e l  3 de Diciembre de 1945* ba­
jo  e l  Número 6 3 3 .0 0 4 , se acoge a l o s  b e n e f ic io s  d e l a r t íc u lo



51 d e l E sta tu to  v ig en te sobre Propiedad In d u str ió ? ,

------  N 0 T A ------

Los puntos de inven ción  propia y nueva que se pre­
sentan para que sean o b je to  de e sta  P aten te  de Invención  en 
España, son lo s  s ig u ie n te s :

19, E l método de condensar vapor de z in c , q u e jó n -  
prende: hacer pasar una c o r r ie n te  gaseosa que con tien e vapor 
de z in c  a tra v és de una cámara de condensación que t ie n e  una 
masa de z in c fundido en su parte in fe r io r ;  som eter la  c o r r ie n ­
te  gaseosa  en su paso a trav és de dicha cámara a en friam ien to  
a r t i f i c i a l  d ir e c to  dentro de la  cámara; y p rod u cir  dentro de 
la  cámara en la  región, d e l en friam ien to  a r t i f i c i a l  una llu v ia , 
de p a r t íc u la s  de z in c  fundido que a l descender arrastran  la s  
p a r t íc u la s  de polvo da z in c  a dicha masa de z in c  fundido.

29 . El método según se r e iv in d ic a  en e l  punto 1 9 . ,  
en e l  cu al la  l lu v ia  de p a r t íc u la s  de z in c fundido es prod uci­
da lanzando en la  cámara de condensación lám inas de z in c  fu n d i­
do, d ir ig id a s  h acia  a rr ib a , desde la  masa de z in c  de la  cámara.

3 - .  E l método según se r e iv in d ic a  en e l  punto 1 9 . ,  
en e l cual la  l lu v ia  de p a r t íc u la s  de z in c  fundido es  p rod u ci-  
d-a pof pequeñas can tid ad es de z in c fundido reco g id a s en r á p i­
da su cesió n  desde la  masa de z in c fundido en la  cámara de con­
densación  y lanzadas h a c ia  arriba h acia  la  reg ió n  d e l e n fr ia ­
m iento a r t i f i c i a l .

43. E l método según se r e iv in d ic a  en e l  punto 39. ,  
en e l  cual la s  pequeñas can tid ad es de z in c  fundido son r e c o g i­
das por un ro tor  que se sumerge en e l  z in c  fundido de la  cámara
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de condensación.
53 . El método según se r e iv in d ic a  en e l  punto 4 3 . ,  

en e l  cu a l la s  pequeñas ca n tid a d es de z in c  fundido son reco­
g id as en concavidades esp aciad as c ircu n feren c ia lm en te  en la  pe- 

5 r i f e r ia  d el r o to r .
6s .  Un método para condensar vapor de z in c .
Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que a n tece ­

de, i lu s tr a d o  en e l  d ibujo que se acompaña y para lo s  f in e s  
que se han e s p e c if ic a d o .

10 E sta Memoria consta de doce h o ja s e s c r i t a s  a máqui­
na por una so la  cara.

Madrid a
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