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MEKNORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una patente
de invencién que, por veinte aﬁoé, se solicite para Espa—
fia y sus Colonias, a favor de Don Jaime TRABAL FONT, de -

necionalidad espafiols, domiciliedo en Materé (Barcelona),

celle del General liola nfimero 32, -
p o r
" LIECANISHMO COLPLEMENTARIO PARA PERFECCIONAR 1A FABRICAw~-
CION DE MEDIAS Y SILJILARES *,

E ot 44 33 % -4 £ 4 m=

El uco de las méguinas "Cotton™, de admirsble resul
tado degde un punto de viste general, adolecen del defec-
to de que la fabricacién ha de ser interrumpide al termi;
nar la confeccidn de la pierna, pasando a otras méquinas
para el acsbado, es decir, la confeccidén de telém, cefis,-
plante y puntera, 1o gue obliga a un;r unasg partes a -;——
otraé mediante costuras que no s6lo ofrece una linea dé--
bil y propicis & la rotura, sinoc que ademés la rigidez --
que proporcionan al punto los hilos del coslido fuerzam -
aguél produciendo roturas y puntos al hacerse salter las

mallasg; por otra parte por mucho que s& afine para poner
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& punto las dos méquinas siempre se producen diferencias

en el tejido qgue al presentarse unldas regseltan extraor~

dinariamente, esfedndo las prendas y debiliténdolas asf -

mismo por no presentar una elésticidad y resictencia ho—
mogéneeas.

Algunos intentos para solucionar éstos inconvenien
tes 1o hen conseguido parcisaslmente, perc sin logrer, en

todo c¢ase, eliminar las costuras, que es el defecto

principal con gque tropieza la confeccidén de medias y si-
milares;

A le iliminzcidn total de todos los inconvenientes
enumerados y a la consecucidn de una medie de perfecto -
scazbado en todas y cada una de las partes que la consti-
tuyen, sin emplear més costures que la posterior de cie-
rre, gse han encaminado largog estudios y experiencies, -
cuyo resultedo constituye el objeto de la precente Msmo;
ris descriptivea y sus planos asnexos,

En estos plancs se representa un esquems laterasl ;
del mecénismo complementario aplicado & una méquina tipo
"Cotton® y un detalle del mecénismo de punzones normeles
y especiales y el utillaje de los mismos.

A continuscién se describe dicho mecénisme con re-
ferenclia & las signaturas marcadas en los dibujoe,

Consta esencialmente de un tambor (A) que saceione
los martillos (Ald y (A2), los que conjuntamente poneﬁ -
en movimiento la escuadra (F) uno y la horquilla (D) el
otro, haciendo que &sta impulse autométicamente la cerri
ll=z (C) sobre el excéntirico (Cl) transladéndose iateral-
mente; sincrénicamente la escuadra (F) que v& montade so
bre un soporte eje (E) hace que la verille inferior de -
mendo (G) unide a la escuadra mediente los tornillos de

presibén (L), con la que forme una sle pieza se deslice
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por el soporte guia (Gi) pares accionar los trinquetes de
estrella (I} ¥ (Il).‘suiados por su parte inferior por -
unas gufes en horquilla (H), haciepdo con ésto que los -
triﬁquetes de estrella pasen automféticamente de la‘posi;
8idn normal de mimbado o estrechamiento a la de ensan;;.
chamiento o retrdceso;.en la primera de dichas posicio--
nes tiene un movimiento de elevacidén debido al despleze~—
miento lateral del excéntrico (Cl), situado bajo la ca--
rrilla (C) que permanece inmévil en éste trabajo.v

En el segundo dibujo se representa los punzones --—
(1) v (2) ¥y los especiales (3) y (4) que permenecen sin
eplicacién hasta el momento oportuno merced sl utillaje
especial (5) adaptado a la méquina de mimber.

Pera la fabricacién de la media se procede en Qu.-
comienzo de conformidad con los procedimientos cominmen-
te egtablecidos, hasta que &l lleger & la entrada del —-
refuerzo del talén entra en accidén el mecénismo comple--—
mentario gue nos ocupa, con lo cual la carrilla (C) va -
en busca del excéntrice (Cl) con un movimiento de trasla
cidn lateral, movimiento que inicfa el mecénismec en el -
momento indicado, en larmismé méquina y sin tranesicién -
de ninguna clase medisnte los gufe-hilos, que van confeg
cionando gradualmente el refuerzo del talén proplamente
dicho, en el doble sentido de ensenchamiento interno y -
externo, y elaborando asi paulatinamente el refuerzo men
cionado hasta obtener el ancho suficiente en su plenc ho
rizontal, en cuyo momento los punzones (1) y'(z), que ——
han seguido los movimiehtos de retroceso de los gufa-hi-
los, se hallen en disposicién de mimbado norms,, que sge
efeoctua seguidamente y sin transicidén, mimbando la mégui
na normalmente en cortos intervelos de pasadas, que se -

regule por unos topes adicionales a la cadena general de
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la méquina para obtener la forme completa del taldén. A -
continuacién la méquina continua tejiendo normalmente —-
hasta el iargo necesafia parse ls tasllas & confecocionar en
cuyo momento comienza la elaboracidn de la puntera; para

90 ello entra en =accidn los punzones especiales (3) y (4),-
gque no habfan actuado, el mismo tiempo que merced al efec
to de le escuadra (F) actis sobre los trinquetes de es-
trella (I) y (I1) mediante la varilla (G}, pasan & la po
sicién de mimbado y los punzones adicionales comienzen -

95 la confeccidn del fruncido o mimbado especial de la pun-—
tera, hasta su completa elaboracidne.

Como - deduce fécilmente cualquier experto en la
materia, de la desoripcidn que antecede del mecénismo ¥y
su funcionawmiento, las medlas obtenidas con su empleoc ;-

100 eliminan todos los inconvenientes al principic indicados,
obteniéndose una malla de tipo eontinlc desde la parte su
perior a la puntera y en la cual no existe més costura -
que lé posterior que cierra el tubo de la pierna, siendo
innecesario para la formacién del talén el emplec de nin

105 guna otre coatufa v lbgréndose que, al ser obténida la -
forma segin se v tejiendo, no se violente el punto para
lograr ésta ni én el taldn ni en el refuerzo, lo que au-
menta considerablemente su elasticldad y resistencia, —-
puesto que en lasz medias normales o corfientes la mayo--

110 r{a de las roturas son debidas a los dos indicadose Tacto
res de la costura y el forzado del punto; por ofra parte
el mimbado gue permite el empleo de los punzones adio?o;
nales hace que la puntersa mengue en la forma debida dan;
do un acabado perfecto y evitando que una forme defeotuc

115 - ga impida la edeptacidn de la media al pié y, por oonsi;
guiente impida el perfecto moldeado, que tanta importan;

cia adquiere cuando la media es enmpleadea c¢on los zapatos
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de moderna factura que la dejan visible en gren parte.

El ejemplo de ejecucidén descrito y representado, -
-es susceptible de experinentar variaciones en forma, d4i-
mensiones y materiales, as{ como en algin detelle comple
mentario, sin que por ello sufrs variacién la ides,funda
mentel ni el funclonamiento del mecénismo de la patente
que se soliocitae.

» N O T A

EN RESUIEN: La patente de invencién que, por vein-
te ailos, se s=olicita para Espafla y sus Colonias, ha de -
recaer sobre las siguientes reivindicacioness »

l12:~ MECANISHU CONMPLEIENTARIO PARA PERFECCIONAR LA
FABRICACION DE IMEDIAS Y SIMILaéES, que se caracteriza --
por constar de un cabezal ¢ue se une a la miguina tipo -
"Cotton", mediante unos soportes sobre los cuales v& mon
tedo un tambér quc actfa dos martillos que ponen en MO--
vimiento una escuadra y una hprquilla, la cual traslada
autondticanente una carrilla hacfa un excéntrico, el mis
mo tiempo que la escuadra desplaza lateralmente una vari
lla de mando por unas gufas que producen la ampliacién -
en la movilidad de las piezas denominadaé estrellas mer-
ced a lg elevacidén de unos trinquetes y al movimiento —-
continuoc de una cadens& provista en topes especiales del
tipo "Evarts”.

28:~ HECANISLIC COLPLENENTARIC PARA PERFECCIONAR LA
FABRICACION DE LEDIAS Y SIIILARES, segin reivindicacién
anterior, que se caracteriza porque el movimiento de las
estrellas permite el paso de las sgujas sin frabajar Yy -~
el empleo de los punzoneg adicionales que actuados por -

__—un utillaje especial adaptado a la méquina, posibilita -

continuar el tejido del punto dando formas &l talén, cuyo
refuerzo fabrica al niszao ticmpo, as!{ como, a la planta

¥ &8l estrechamiento correspondiente & la punters, pare -
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el scabado final en una s8la pieza y sin otra costura ——
que la posteriore

Fe:. MECANISUO COIPLELTNTTARIO PARA PERFECCIONAR LA
FABRICACICN DE !"EDIAS ¥ SIYILARES, segin reivindicacig--
nes anteriores gue se caracteriza porque merced a sus es
peciales caracteristicas se evita que el punto se vea —
forzado parea adaptarse a la forme del pié y por conse-——
cuencia evita las roturas prematuras gue produce la ten-
sidn de los hilos, tanto para moldearse como por la des-
izual traoccién que ejerce, en las medias usuales, las --
costuras de unidn.

42:. Por dltimo, se reivindica como objeto sobre —
el que ha de recaer la patente de invencidn que, poOr -——-—
veinte afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, —-—

P o r
" LMFECANISIIO COLDPLEIBTIIARIQ PARA PERFECCIONAR LA FABRICA~
CION DE IDIA. Y SILIIILARES *, '

Todo conforme quedsa expresado en la presente iiemo-

ria desoriptiva que consta de seis hojas escritas a mé—-

quina por una sola cara y plano gue se acompaiis,
iadrid, 15 de NHoviembre de 1.946.

P, A,
PEDRO FELIU MARA
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