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PATENTE DE INTRODUCCION

e favor de D. CRISANTO BERLIN CASAMITJANA, de nacionali-
dad espafiola, domiciliado en Barcelona, Ronda Universi -
dad no. 23, 29.,1%2. '
por: "UN PROCCEDIMIENTO PARA TA EDIFICACION MOWOLITICA ME-
DIANTE MOLDES DESMONTABLES MECANICAMENTE®

MEMORIA DESCRIPTIVA

Desde hace tiempo es practicada en el extranjero, es—

pecialmente en los Estados Unidos de Norte-América, 1la

construceidn monolitice de edificios, viviendas, etc.,me+

diante le cual en un sélo blogque se obtiene el cuerpo del
edificio, en el que van ya acopladas ‘todas las partes y
servicios auxiliares, tales como marcos de ventanas, conj
ductos, tarugos para fijacidén de aparatos y cuantas pie-
zas complementarias necegita el edificio, a los fines de
gue su obtencidén al salir del molde, ha de evitar todo

trabajo de conclusidn que siempre es lento y costoso.
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La realizaciébn de este sistema de edificacibn, no se
puede ya efectuar por los medios lentos de encofrados y
similares, sinéd que se realizes utilizando una serie de
elementos acoplables que, debidamente estudiados y pre-
vigtos, constituyen en si una gran variedad de realigza-
ciones, que permiten resolver la construccidén citada, ya
en un s6lo blogue para una planta, o varias plantas del
edificio, y para determinadas partes del mismo.

El invento que se describe consiste en una serie de
piezas acoplables, intercambiables, de chapa metalica,
provistas de elementos de unién standard, medios de tra-
bazén y elementos complementarios, que dan lugar a moldes|
rigidos de facil armado y poco peso, en los que se Vier—
te el hormigén a presidbn, quedando al desmoldear perfec-
tanente uniforme la superficie obtenida.

A fin de facilitar la explicacibén, se acompafia a 1la
presente memoria unas laminas dobles de dibujos, en las
cuales se ha representado un caso de ejecucidén gue se ci-—
ta a titulo de e jemplo.

BEn el dibujo:

La figura 1 representa en —-A-B-C-, placas constituti-
vas del molde o moldes de la construccidn, y detalle -D-
de la forma de orificios;

La Pigura 2, menifiesta el acoplamiento entre si de
las placas constructivas del molde y en -E- la disposi-
cién del refuerzo en -U-;

La Figura 3, indica el acoplamiento de piezas auxilia-
res de unién de los paramentos verticales;

La Pigura 4, indica la fijacidén de las partes compo-

nentes, mediante pasadores cénicos -F-, soporteg andamio
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La figura 5 manifiesta, en proyeccibn horizontal, el

~G- y refuerzo de escuadras —H-.

moldeo de un marco de ventana del edificio secun el pro-
cedimiento.
La Pigura 6 es, en alzado, la representacidén del pro-
cedimiento de moldeo del antepecho de ventana, con fija—-
cidn de las piezas auxiliares de este antevecho, y
la figura 7 representa, en proyeccidn horizontal, el
moldeo de doble ventana en édngulo, y detalle A de la per
pectiva del desmoldeo.

Consiste el invento en la preparacidén de los moldes y
la ulterior inyeoccibn del hormigbén fluido a elevada pre-—
siodne.

Los moldes estan construidos a base de elementos aco-
plables, tales como las placas -l1- de la figura 1, en la
cual se han presentado en -i4-, -B- y -C-, distintas pro-
porciones relativas de las mismas para dar variedad a su
montaje, absolutamente intercambiables. '

En las placas -l-, construidas de chapa metdlica o
cualquier otro material resistente, se disponen en sus
bordes las escuadras —-2-, gsolidariamente unidas a ellss,
cuya finalidad es la de acoplamiengo y fijacién sdélida
del molde, teniendo como medio de refuerzo la U -3-, con
orificios & .
Las mencionades escuadras llevan su ala libre provis-—-
ta de orificios, exactamente trazados en unas y otras,
para su coincidencia; estos orificios -4~ se construyen
ligeramente ovalados, detalle A de la fig.l, pars corre-
gir pequeEas diferencias de colocacién.

Leg U -3-, se utilizan ademés para que, por sus ori-
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ficios a, entre una barra o pasador, que no solo sirve
parse fijar otras piezas del molde, sinbé que se utiliza
como medio de enganche de los ganchos de los soportes de
andamio -5-,(fig:4)—G-, los cuales una vez enganchados ,
presentan su lado =5'- horizontal, adecuadamente para la
colocacidén de tablas de andamio utiles para seguir arman-
do el molde. )

Para la formaecidn de angulos redondeados de interior
de habitaciones, existe la pieza =6-,{(fig.3), que es un
cuarto de cilindro de seccidn circular, formando asi un
gector acoplable facilmente a las alas de las escuadras
de acoplamiento de las placas ¢ paramentos del molde.

La trabazén enérgica de los elementos interiores o ex-
teriores, se efectia por medio de pa§adores conicog =7-—
(fig.4)-P-, trabados o no mon chavetas -8-, segun el ca-
go de su aplicaciédn.

Los angulares se refuerzan contra la tendencia a su
apertura, por efecto de la presiébn, mediante un arrios -
trado diagonal -9~ (fig.4) -H=-.

Con log elemenbos citados, se arma el molde rigido ,
valiéndose de medios mecanicos y de acuerdo con los pla-
nos del edificio, distribuyendo las piezas del mismo del
modo més conveniente.

iste molde puede afectar a toda la vlanta, a parte de
la misme o0 mas de una planta. A continuacién se impulsa
& gran presidn hormigbén fluido, que llenara los huecos
Previstos en el mismo.

Para lg explicacidn, y mayor comprensidén del procedi-
miento, se citan los siguientes ejemplos.

BJEMPIO 1 - (Pig.5)
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Moldeo del marco de una ventana: Se procede a la for-
macién del molde a,b,c,d, etc., del mismo, y se coloca el
marco de madera M , de la ventana, de manera que llegue a
contacto con la placa del molde, segin se indica en =10-.
El espaclo comprendido entre este marco de madera, la mol
dure del marco de la ventana y el molde, se suplementa co
las piezas metédlicas o de otro material -11-, las cuales
al propio tiempo sirven de molde para la moldura de aquel
En esta disposicién, se inyecta el hormigém h que llenari
la zona H', quedando en €l incrustado el marco de madera
de la ventana.

EJEMPLO 2.- (Fig.6)

Moldeo de un antepecho: ELl algado representado indica

el molde a,b,c, ebc., en el cual se ha colocado el ante~
pecho -12- de madera, una placa -12'- de granito, mérmol
o 1o que corresponde al detalle arquitecténico de la cong
truccidén debidamente acoplados. La inyeccién del hormigdn
h le hace entrar llenando los huecos inferiores y fijan-
do rigidamente los elementos arquitectdénicos antes cita-
dos.

EJEMPLO 3.~ (Fig.7).

Moldeo de una doble ventana V-V', en angulo: En esta

figura, el molde se forma a base de las placas a,b,c,d,
etc., de las cuales las a y E solamente tienen por mi-
gidén armar rigidamente el conjunto perm no intervienen
en el moldeo, toda vez gue el hueco gue forman entre si
y con las otras no se rellena. En este espacio, se colo-
ca la comuna —13- que ha de resultar en el angulo de la
fachada delante del angulo de la doble ventana (detalle

de la fige7'). Detras de esta columna, se disponen 1los

o STRPUUOPRT
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marcos de madera -14~-, comunes a las dos ventanas (no vi-
sibvles en la perspectiva), y la piezz de molde e , propia
para angulos interiores redondeados. En los moldes conti-
gZRros, no representados, se colocan la parte restante de
los marcos segun el ejemplc 22. Se inyecte el hormigdn h,
que al desmoldear dejard un conjunto en blogue segun el
detalle A de esta figura.

El invento, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vado a la préactica en otras variaciones, a las cuales al-
canzard igualmente la proteccidén que se recaba. Podra ,
pues, ser construido en cualquier forma y tamailo, utili-
zando para su fabricacitn los materiales mas adecuados y
aplicandolo & la construccidn de edificios de cualquier
clase y destino; por entrar todo dentro del espiritu de

lag reivindicaciones.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduccidn:

l.- Un procedimiento para la edificacién monolitica
mediante moldes desmontables mecanicamente, caracteriza-
do esencialmente por el hecho de la confeccibn mecénica
de moldes a bage de plezas desmontables intercambiables,
susceptibles de unirse rigidamente, para constituir el
molde ya sea de una planta de edificio, ya de mas de una
planta, o bien de parte de la planta del mismo, e inyec-
tar seguidamente a gran presibén hormigén fluido, el cual
penetrando en el interior de ios moldes, fija ademnas los
elementos auxiliares de la construcciodn, tales como mar-
cos de madera de las ventanas, conducciones de agua o de

aire, instalacidén eléctrica, tarugos incrustados en la

R S
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pared para fijar después elementos de mobiliario o servi-
cio y cualquier otro elemento secundario, efectuando la
travazén de las partes componentes de los moldes, a base
de bordes dotados de angulares en log mismos, ¢ de perfi-
les en U situados en las partes planas intermedias, cuyos
elementos solidariamente fijos a las placas o piezas com—
ponentes del molde, van dotados de taladros espaciados
igualmente, aunque ligeramente ovalados para correglr pe-
quefios errores, en cuyos taladros entran los elementos de
nién, barras, pernos, u otros; asi como el empleo de ele;
mentos de trabazdén, como pasadores cbnicos, con o sin cha
vetas de inmovilizacién,.refuerzos diagonales para los an
gulares citados; y dispogitive eventual de soportes de an
damio, para la formacidn completa del molde; resultando
después de la inyeccién del hormigbn y desmoldeo del nis-
mo, la copstruccidén en un blogue, siendo minima la peque—
fia manoc de obra para la terminacidén de la misma.

2.= Un procedimiente para la edificacién monolitica
mediante moldes desmontables mecanicamente, segin la rei-
vindicacibén anteridbr, caracterizado esencialmente porque
los paramentos de los moldes estén constituidos por pla-
cas metédlicas o de material resistente, en series de di-
versos tamafios, en cuyos bordes rectangulares o de otro
trazado, se fijan solidariamente angulares de hierro,do—
tados de taladros en el ala libre, cuya colocacién es
igual en cada elemento & los fines de acoplamiento e in-
tercambiabilidad.

3+= Un procedimiento pare la edificacién monolitice
nediante moldes desmontables mecanicamente, segin reivin-

dicaciones anteriores, caracterizado esencialmente porqug

b
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en las partes mas o menos centrales de los paramentos,
llevan acopladas rigidamente perfiles en U, a los fines
de refuerzo y de la fijacibn de soportes de andamio.

4.- Un vrocedimiento para la edificacién monolitica
mediante moldes desmontables mecénicamente, segun reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado esenciaslmente porque
los soportes de andamio, son preferiblemente unas piezas
resistentes, formades por varios perfiles soldados O re-
machados, o bien fundidas, que afectan la forma de escua-
dra, llevando un gancho para ser colgada de la barra o ti
rante que une las alas de la U antes citada, colocando
después sobre el lado que resulta horizontal las tablas
del andamio, necesario para seguir el montaje de los mol-
des.

5.= Un procedimiento para la edificacién monolitica
mediante moldes desmontables mecénicamente, segun reivin-
dicacidén 1, caracterizado esencialmente porque para la
unién de los pasantes y al propio tiempo para el moldeo
de angulos intefiores, se aplican a los paramentos del
molde piezas de hierro o similar, que afectan la forma
de un cuarto de ctlindro de base cireular, resultando
un sector liso, para el moldeo.

6.- Un procedimiento para la edificacién monolitica

mediante moldes desmontables mecénicamente, segun rei -

vindicaciones anteriores, caracterizado esencialmente porp

que dentro del molde se incluyen los elementos propios dej
la construceibn, tales como marcos de ventanas, gulas de
persiana, conducciones, instalacién eléctrica y otros,

agi como elementos de decoracidn de la fachada como pie-

dras, mérmoles, antepechos , que resultaran trabados con
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el hormigdn al ser inyectado éste.

7.- Un procedimiento para la edificacidén monolitica

vindicacliones anteriores, caracterizazdo esencialmente pory
que cuando el espesor de la parte moldeada es menor gue
el molde en alguna zoOna, se introducen suplementos meté-
licos o no, que al propio tiempo pueden servir para mol-
deo de las molduras exteriores o interiores del edificio.
8= UN PROCEDIMIENTO PARA LA EDIFICACION NMONCLITICA
MEDIANTE MOLDES DESMONTABLES LIECANICALENTE.

Consta la presente Yemoria Descriptiva de nueve hojas
foliadas, mecanografiadas y escritas por una sola cara,

acompaiiadas de tres hojas de dibujos.

~

Wadrid,a - - de octubre de 1946
CRISAKTO BERLIN CASANITJIANA

P.A. HANUEL DE RAFAEL
P.A

nediante moldes desmontables mecanicamente, segun las reit
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