Y.

G
g.'\'
%
3
P

D

iy

__Pe-  42.878
- Case 1581
Vi ’n‘. 0

. : Réhecha I.

Memoria descriptiva /

para solicitar MODELO DE UTILIDAD

7-3-72

s A A e e Tt L

1 ,
‘a nombre de CEKA PACKAGING LIMITED

‘entidad |/ deradciumulidEd suiza

|
| ‘ .
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" UNA DISPOSICION EN ENVASES PARA LIQUIDOS "

(Clase Internacional B65d)
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' no destru1dos.

Por diversas razones se ha intentado, des
de hace largo tiempo, encontrar nuevos tipos de envases pﬁ
ra lf{quidos, que hah tenido por objeto reemplazar el vie-
Jo tipo de botellas.  Por ello, se han experimentado espe
cialmente diferentes tipos de envases de cartul;na, que
han sido estratificados con, o provistos de, un revesti=-
miento de pléstico. Estos envases, en general, deben es-
tar provistos de una disposicidn especifica para su aber-
tura, con el fin de verter el 1iquido envasado, |
Actualmente se conocen las demandas a es

tablecer en un buen envase del tipo anteriormente mencio-

nado. El envase debe sexr, en primer Iugar, estable, en

segundo lugar, debe sor hermético, Yy en tercer lugar, de

be ser apilable ¥y en cuarto 1ugar, debe tener posib111da?

!
de abrirse y verter el contenido sin salpicamiento. A es-
]
to, desde luego, y debe ser pPosible que sea destruido des{

pués de su utilizacibn, de manera que no sea recogida en

la naturaleza una cantidad exces1Vamente grande de envases

Hasta ahora no ha sido posible Producir

un envase que cumpliera, de un modo aceptable, todas estas

demandas. La invencién, 51n embargo, estd basada en 1a

idea de que el tipo de envases que ha sido ya desarrollado

Y ganado reconocimiento por otro lado,~cuando se pretendid

que fuera utilizado, en primer lugar, para Productos pulve

rulentos que debian ser envasados de manera hermétxca Y.

eén muchos casos, incluso de manera hermética al vacio, po-

dfa ser éspecialmente apropiado bara satisfacer 1la citadg

demanda, Por ello, la dificultad ha conslstldo mis bien

1

jen la creacién de una disposicién de abertura para el enva

i
I
§
i
3
i
4
!
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& F'sb, S qub *Suera f8cil de manipular. la cual no Salpicara'ﬁ

no fuera dafiada durante el transporte, e hiciera posible

verter el lfquido almacenado en el envase en su total ex-

» -
tensidn, ( . {

5 | De acuerdo con este principio, 1a prese%
. i

N {

te invencibén esti basada en un envase de tipo rectangulan

en seccibén transversal, el cual est# previsto de una par-

i te para dar rigidez, de cartulina o de material similar,
. Y una parte de esténqueidad en forma de un revestimiento
10 - de pléstico, eventualmente plistico metalizado, por lo

cual dicho revestimiento es de forma tubular Y se extien-

de tanto por encima de los lados del envase exterior,

que

Puede ser cerrado por cierre uniformg en una forma satisfag
- .. . toria, y el envase ‘exterior esté Provisto, en cada extre=
i?qﬁ mo, de lengilleta 6 solapas de cierre, que est&n dobladas a
:”'1‘ ;10 largo de lineas situadas de tal manera que forman cone-

Juntamente una superficie de cierre nivelada,

que se ex-

|

tiende pricticamente de forma completa perpendicularmentei

L a las superficies laterales del envase,

Este tipo de envase os conocido de antesi

Ha sido utiiizado, por ejemplo, en una extensidn muy grande,

bara envasar café tostado y molido, bajo vacio, y ha pro-

bado, por ello, ser hermético también bajo las condlciones

mis diticiles, y también apllable, Yy finalmente, también

25 estable, Si tal envase eés usado en su estado normal parg

almacenar 1{quidos, no cumplir§ sin embargo, dichas deman-

das. Dicho envase es dlficil de abrir, cuando estd lleno

|

de liquido, y es précticamente imposible abrir tal envaseﬁ

i

illeno de 14quido, sin salpicadura,
i

30

Ha sido ya propuesto en otros tipos de ep|

-
b
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;®sta disposicidn de abertura no puede,

LY u

* o
giie han sido provistos de un revestimiento, cortar

un orificio de vertido a través del révertimiento, asi co
mo a través de la parte de estabilizacobn, que ha sido he
cha normalmente de cartulina, y cubrir este orificio por

medio de una pieza de plistico en el lado interior, y una

pPieza de plistico en el lado exterior del envase, y, con

ello, unir las dos piezas de plistico mGtuamente dentro

de la zona del orificio; Y con el lado interior y el lado

exterior del envase en la zona situada alrededor de dicho

orificio, La'idea, Por ello, ha sido que se debia, con

un objeto puntiagudo, por ejemplo, un cuchillo, un vésta=-

€0 de un par de tijeras, un punzén o similar, romper a

través del doble pléstico, en la zona del orificio, con el

fin de obtener, de este modo, una posibilidad de vaciado,

Tal disposicibn quizis funcionar§ bien en muchos casos, pe
To no es definitivamente apropiada en otros casos que ocu

rren en el hogar, por ejemplo, en un envase para liquidos,

tales como leche, jugos y similares. En log casos Gltimg-

mente mencionados se podr§ en realidad, verter el conteniw

do en forma de un chorro sin burbujeo,'lo que significa bg

Jo simultgneq alimentacién de aire, y la abertura debe,

ademis, ser de magnitud suficiente y tener bordes bastan-

te lisos, con el fin de que el chorro de vertido fluya con

suavidad, Ninguna de estas condiciones gon satisfechas en

la disposicibn de abertura conocida., 4 esto se aifiade que

en general, ser gj.

tuada de tal manera en el envase que haga posible el come

pleto vaciado del contenido del envase,

i La presente invencibn se refiere a

Una disposicién en env

I )

ases para lfquidos, del tipo que cop

-4 .
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tiene ‘un envase exterior de cartulina o material 51milar

Y una capa interior estratificada con el mismo, o un re-
vestimiento libre, de un matéerial de estanqueidad, tal co
mo pléstico o similar; estando provisto dicho envase de

cuatro lados separados entre si por lineas de pliegue, y,

a cada extremo de cada lado, una lenglleta de cierre, dis-

Puesta para ser plegada sobre el envase después de cerrar

el revestimiento.

Segln la invencifn, esti prevista una
disposicibn de vertido en una de las lenglietas de cierre,

que, cuando se cierra el envase, estf situada mis al inte

rior, y esta abertura de vertido estd dispuesta de manera

que pueda ser desgarrada por medio de un ligero agarre,

La lenglieta o lengﬂetas de cierre, respectivamente, situa

das al exterior de 1as lenglletas de cierre mis internas,

estén provistas, por ello, de rebajos de tal forma que 1la

abertura de vertido sea de jada libre o pPuede ser facilmen

te deJada libres Un orificio para formar 1, abertura de

vertido, es cortado g través de la lenglleta de cierre del

envase exterior, asf como a través de 1a capa estratifica-

da de plistico del revestimiento de plsstico que pertenece

a la mlsma, Y este orificio est cubierto hacia dentro,

Ha

as

como hacia fuera, por una capa de pléstico; estando unidg

la capa de pl4stico interior por soldadura de plistico, o

!

de cualquier otra forma similar, al lado 1nterlor del en-

iVase y dentro de una parte limitada del orificio soldado

i
Y estando formada 14 capa !

|
de plistico exterior en una lenglleta de agarre para deSga_
!

ia la capa exterior de pléstico,

rrar las partes soldadas conJuntamente de las dos capas de

|
pléstlco.

'
i
i
i
: 1
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| bargo, se comprenderd que la invencién no estd limitada a
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Segln una forma especificamente ventajosa

de ejecucidn de la invencidn, el orificié es formado como
una gota, con el extremo puntiagudo vﬁélto‘sobre el borde
superior de la lenglieta de cierré, Y con el extremo redon
deado de una linea de blegado de solapédura, por meﬁio de
la cual la lenglleta de cierre estd conectada al lado que
pertenece a la misma. _

La invencidén serd adicionalmente descri-
ta a continuacibn, en relacidn con los dibujos édjuptos,

Que muestiran una forma de ejecucidn del invento. Sin em-

esta forma especifica de ejecucidn, sino que pueden prodg
cirse todos los tipos diferentes de modificaciones dentro
del esquema de la invencidn.

En los dibujos, la figura 1 muestra‘la’
Pieza elemental para un envase del tipo referido aqui, de
sarrollada en el Plano, mientras las figuras 2 Y 3 mues-
gtran, a escala fuertemente aumentada, una seccibn a_travéi
de la abertura, en brimer lugar, en la figura 2, antes de
que haya sido desgarrada, y, en segundd_lugar, en la figuy-

ra 3, después de haber sido desgarrada.

Asi, el envase comprende, en primer lugarn

una parte para dar rlgzdez, que puede estar hecha de cartﬁ
. P -

lina, y una parte de estanqueidad, que est§, preferiblemeJ

te, hecha de pléstico. La parte para dar rigidez est} cor|

trazos de la figura 1, Asi, con ello, los cuatro lados 1g,

§11, 12 y 13 estén separados entre si, asi como . de las cug-

. .
itro lenglletas de cierre inferiores 14, 15, 16 y 17 y de las

6 * l
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:cuatrd lenguetas de cierre superiores 18 19, 20 ¥y 21. E1

LX) vee *topn
.

lado 13, 51tuado en el dlbuJQ mis a la derecha, esti pro-
visto de una pestaiia de pegado 22 prei;sta para ser suje-
ta al lado.interior‘d; la pieza 1ateré; 10 cuando el envé
5 se estd hecho en forma de tubo cuadrado en seccidn trans-
versal. Ademfs, el revestimiento 23,.§ue es ya de antema
no de forma de tubo,fésté unido al envase de manera que

cubriri los lados interiores de las cuatro Piezas latera-

les, cuando el envase estd hecho en forma de tubo, cuadra

10 do en seccibn transversal.
Las lenglletas de cierre de 1ga parte infe _
rior son cerradas en la forma tradlclonal lo cual signi- o

fica que se volverén priméramente las lengletas 14 Yy 16

R hacia dentro,

de manera que sus bordes ge encuentren mutua

. 15 mente, y, a contihuaci6n, las dos lenglletas restantes 15

Y 17, una antes que la otra, con lo cuél las diferentes

o lenglletas son unidas una a otras Por pegado,

i

1

|

Antes de plé

i

| gar las lenglletas, i

bor supuesto, la parte de extensidén de

e, revestlmlento ha sido, en la forma cla31ca, hecha plana
20, én un denominado cierre Plano, que ‘ha 31do soldado congun-
o tamente., Lag orejetas triangulares formadas _por ello, son
automiticamente Plegadas en el cierre del envase exterior,

Por supuesto, esta figura de cierre es en sl conocida;

En una de las lenguetas de cierre interlo

25 res del extremo superior de un envase, dicho mé s concretg-
mente, en lg lenglleta de cierre 20, ha sido cortado un orji
i
flClo que va a través del material de cartulina, asi como
a través dey revestimiento, y esto fué hecho Ya en 1lg pro-|
!
ducci6n de la pieza elemental del envase y e} revestimientg
30 o €n su combij
; inacidn métua, Este orificio ha sido mostrade
! - 7 -
|
]
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ma muy ventajosa del orificio. pero se puede, desde luego)
utilizar también otras formas; por ejemplo, el orificio
puede ser hecho rémbico; con la diagonal mayor vuelta en

la direccidn vertical, o similar. Los bordes del orifi-

cio estédn mostrados en las figuras 1, 2 y 3 en 24, En

el lado interior del envase esti soldada una pieza de
pléstico 25 a lo largo de los bordes del orificio 24, vy,

en el lado exterior del envase, est4 soldada una segunda

pPieza de pléstico 26 a los bordes del orificio. Las dos

Piezas de pléstiéo son ademés'prensadas'una sobre otra y
soldadas mGtuamente en una superficie que ha sido marcada

en la figura 1 por la 1fnea 27. Este tipo de cierre, que

puede ser abierto, es conocido de antes,
utilizado anteriormente en relacibn con el tipo de envage
& que nos referimos aqui, ni ha sido colocado en un lugar

del envase en el gue debe estar situado seglin la presente

invencibén. La 1ntenc16n de los cierres anteriormente CO-

nocidos de este tlpo, en realidad, ha sido que 'se debian

bPunzonar por medieo de algln objeto puntiagudo,

Este no es el caso de la presente inven-

cidn. Las pruebas han demostrado que la superficie situa-

da dentro de la. linea 27 en la figura 1 & figura 2,

tiVamente, ha adoptado, por el proceso’ de soldadura, ung

i

tendencia g mostrar propiedades de rigidez diferentes de

las de las partes situadas entre las lineas 24 y 27y ¥ que

por esta raz6n, ¢S posible desgarrar ambasg capas de plést;

Co 25 y 26 dentro de la zona interlor a la linea 27,

respec

aunque no ha sido




o "utlllzada para la soldadura tiene un modelo, por egemplo,'
R _ un modelo cuadrado con aletas o 51milar,‘al menos en un
1ado de la doble hoga de pléstico, dentro de la zona 27,
Con el fin de que la abertura del envase
5 se efectuari de este ﬁodo, debian ser ;dcesiblea desde
fuera, primeramente una superficie interior a la linea 27
Pero preferiblemente fambién la superficie interior a 1la
linea 24 y, mis preferiblemente, toda la superficie alre-
dedor de la pieza de pléstico exterior 26. Por esta razbp
10_ han sido hechos‘escalones en las dos iengﬁetas de cierre
19 y 21, Los escalones‘estén situados de tal manera que
dejan la superficie de 1a pPieza de pléstico 26 descubier-

ta en el cierre del ‘énvase, mientras que las lenglietas de

. extensi6n 28 Y 29 dan completamente unidn suficlente para
.15 ¢ pPegar el envase de manera estanca.
e Como la intencibn de 14 disposicidn ante«+

riormente Propuesta éra que se debia bunzonar las superfi.

. cies mutuamente soldadas del material pléstico, Por medio

. de un objeto puntiagudo, era también importante que estas-

dos capas de plastlco estuv1eran bien unidasg a los bordes

del orificio, En la disposicién segln ]a Presente inven

| cidn, por otra parte, la parte de lag capas de plistico

En el presen-
25 te caso es, por lo tanto,

mejor que 1ga capa de plésticeo in

de que la capa de pléstico exterior estd flojamente

unida al lado de la cartulina, por ejemplo, por medio de

ialgﬁn pegado aébil o similar, Es incluso posible, con res|

30 fpecto

al mayor espesor de 1lg capa de pléstico exterior, com

;
{
¢
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parado con el espesor de la capa de plastico 1nter10r;'de
jar la capa de pléstico exterior comp{etamente sin ningu-
na conexidn con el lado exterior‘devigwcartulinao*ﬂ

El desgarramiento de la capa exterior Yy
la parte de la capa interior que sigue con'ellaﬁ la cual
estd situadé dentro de la linea circundante 27, se reali-
za por medio de una lenglleta de agarre 30, que est formg
da en una pieza con la pieza de pléstico 26 situada al ex
terior. Con el fin de que la pieza de pléstico situada
al exterior no sea, cuando ss desgarr;dé. arrancada a lo
largo del borde 24 Y el cierre no sea réto; es también
importante que la pieza de pléstico exterior 26 sea esen-
cialmente mis robusta que la pieza de pléstico interior

25, siendo hecha preferiblemente de un pléstico m4s grue-

so. Este pléstico grueso, sin embargo, no ser} SufiCIGn-

temente flexlble para aproximarse al lado 12 por si mismo,

despuésg que el envase haya sido cerrado, sino que mostrari

una tendencla dada a extenderse afuera de la circunferen-

cia del envase en la misma cantidad que aquel en el cual

estén situadas lag lengllebas de cierre 18 19, 20 y 21,

Para evitar esta perturbacibn de 1la forma rectangular y

de la pos;bil;dad de apilamiento, la lenglleta de desgarrad

miento 30 es obligatoriamente vuelta hacia abajo a lo lar-

go del lado 12 y unida al mismo por medio de cola, pasta,

una laca o alglin otro medio sdlo de débil unibn, en un

punto 31, Ha sido ahora probado que,

con depehdencia de
l

la rapidez con que se desprende 1la lenglleta de desgarra-

’mlento 30 del lado 12, puede clertamente suceder que el

;desprendimiento se realice justo en la cola, pasta o lacy

en el punto 31, pero con bastante-frecuencia, bor el con.

i - 10 - ‘
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trarib, 81 material de cartulina se hiende el mismo y su
capa superficial seguirg con la lenglleta de desgarramien=
to. Con el fin de que una interrupcién de tal fendmeno

de hendimiento se realice en un estado previo, de manera

que‘el hendimiento no se extienda hasta la abertura 24 6
27, esth dispuesto un corte pasante 31 en el material de

cartulina. Este puede pasar completamente a través de 1q

cartulina, pero es més apropiado gque solamente llegue,

por ejemplo, a medio camino a través del material de 1la

cartulina,

Con el fin de que sea posible vaciar com

es también importante que 1a abertu

ra 27 se extienda Justo hasta la lineg de pliegue, entre

el lado 12 Y la lenglleta de cierre 20; La consecuencia

de ell@ seri que el orificio cortado 2% correrf sobre 14

linea de pliegue, hacia abajo, hasta un punto dentro de

la zona del 1lado 12, cowo est% indicado en el dibujo,

Otro punto de vista que debe ser observa

do con relacién a 1a situacién de 1a abertura 24, es que

debe estar situada en un lugar del envase en el qgue el re.

vestimiento es sencillo, 1lo que significag qQue no esti do-

blemente Plegado o varias veces plegado. En el cierre

Plano del rFevestimiento, en el extremo superior del envg.

8¢, antes de que las lengtietas de cierre sean Plegadas hg

Cia dentro, por 1lo tanto,

-1l -
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gadas'hdbla dentro, son formadas dos 1{neas de limitacléd,
diagonales, que limitan cuatro campos, estando cada uno

situado opuesto a una de las orejetas de cierre., Dentro

de los dos campos, opuestos a las lenglletas de cierre 19
Y 21, el revestimiento es triple, y dentro del campo

ocpuesto a la lenglieta de cierre 18, el revestimiento es

ciertamente sencillo pero esti cubiexrto en parte por el

reborde cierre plano, Solamente en el campo opuesto a la

lenglieta de cierre ‘20 es Gnico el revestimiento y, por

lo tanto, la abertura 24 ha sido tambiﬁn“prevista dentro

de este campo.

Se ha dicho anteriormente que los esca-
lones estaban dispuestos en las lenglietas de cierre 19 y

21 con el fin de que la disposicibn de cierre, que contie!

ne entre otras cosas,

la pieza de plistico 26, fuera accé

sible desde fuera. Esto, sin embargo, origina también

que el pléstico dafiable de 1a abertura sea accesible de
tal manera que puede ser dajfiado involuntariamente, Y pue-

den producirse fugas. Segln una forma m&s de ejecucidn

de la invencidn, por lo tanto, los escalones son marcados

solamente por lfneas de perforaclones, que hacen f4cil,

cuando se abre el envase, primeramente’ desgarrar la parte

que representa el escalén desde una de .lgs lensﬁetas de

cierre 19 y 21, vy,

a continuacidn, arrancar 1a lengtlie ta

de desgarramiento 30 y abrir el envase, En la forma de

realizacibn del envase seghn la presente invencibn, mos~

i
trada en la figura, las lenglletas de cierre 19 y 21 son |

tan altas que se extienden préctlcamente de forma completa

hasta 1g 1inea de pliegue de la otra de dichas lengtfetas.i

iEn tal caso, desde luego, se deben prever solamente rerfgom
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facioﬁegf y una posibilidad de arrancar una parte par

o

%w ’ crear un escalbén en la primera lenglleta de cierre, pero

la otra lenglieta de cierre debe ya desde el comienzo te-

ner parte de’su corte para originar ei escalbn,

5 " . La forma hundida de la abertura dentro
de la linea de trézos 24 es muy ventajosa. Hacé posible
oBtener un chorro de vertido compacto, bien redondeado,
desde la parte inferior, mis ancha, de la abertura, mien-
tras que puede entrar aire, sin ninguna dificultad, a trg
10 vés de la parte superior afilada, de la ébertura. El ex-
tremo superior de la abertura, debe también ser afilado
por la razbén de que, con ello, es obtenido una termina-

cibn natural para el desgarramiento, de manera que no ha-

brd tendencia a que el desgarramiento continlie fuera de
. Jds 7 la linea de trazos 27.
e La presente solicitud, que corresponde

| a la presentada en Suecia el 29 de Octubre de 1968 bajo

Y

el n2 14.,603/68, se acoge a los beneficios del articulo

. . 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

- NOTaA -

Los puntos que como caracteristica de no
vedad se presentan para gue sean objeto de este Modelo de

Utilidad en Espafia, por VEINTE ajios, son los siguientes:

‘1.- Una disposiéi6n de envases péra 1{-:

25 i quidos, del tipo que contiene un envase exterior de carty
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Tina & material similar y una capa interior estratificada

con el mismo, o un forro 1ibre;'de un material de estan-
queidad tal como pléstico () similares,_estando provisto

dicho envase de cuatro lados separados.unos de otros por
medio de lineas de pliegue, y, en cadé'extremo @e cada la
do, una orejeta o solapa de cierre; dispuesta para ser ple
gada sobre el envase‘después del cierre del forro, carac-

terizada porque est§ prevista una abertura de vertido en
una primera orejeta de cierre, la cual, cuando el envase
estd cerrado, estari situada en la parte m3s interna, y

porque esta abertura de vertido est} d;Spuesta de manera

que pueda ser desgarrada por un pequefio agarradero, estan

do situadas unas orejetas de cierre al exterior de 1a ore

deta u orejetas de cierre mas internas. por lo cual estin

Provistas de rebajos de tal forma que la abertura de ver-

tido quedar$ libre o puede fhlcilmente quedar libre, estan

do cortado un orificio para formar la abertura de vertido

a través de dicha primera oregeta de cierre del envase ex

terior, asi como a través de 1, capa estratificada de plés

tico o del forro de pléstico perteneciente a la mlsma, es

tando cubierto dicho orificio en su interior, asi como en

su exterlor, POr una capa de un plastico, estando unidag

1a capa interior de Plistico al lado interior del envase

por

Y estando tawmbién soldada a la capa exterior de plés

tico €n una parte limitada del orlficio, Y estando formg-

’da la capa exterior de pPléstico para constituir una len-

i

|

gﬁeta de agarre bPara desgarrar 1a parte soldada de las dos

capas de pléstico,

2.~ Una disposicién segln 1a reivindicg.

1
I
]
i
i
1
1
i
i

- 14 o




1o

20

25

30

7=3=72

ﬁpléstico interior estj hecha de un material mec&nicamente

el extremo puntiagudo vuelto sobre el borde superior de

la primera orejeta de cierre citada, y con el extremo re-

dondeado solapando la 1inea de pPliegue, por medio de 1la

cual la orejeta de cierre mencionadq esti conectada al la

do perrinente.,

3¢~ Una disposicién segln las reivindi-

caciones 1 § 2, en la cual estan dispuestos escalones en

la orejeta u orejetas de eierre, situadas al exterior de

las orejetas de cierre m&s internas,

4,- Una disposicién seglin las reivindi-

caciones 1 § 2, en la cual estin dispuestas perforaciones

en la orejeta u orejetas .de cierre situadas al exterior

de las orejetas de cierre mis internas, de- manera que se

forman escalones en las partes desgarradas a lo largo de

las lineas de perforacibn, para descubrir 14 abertura de

vertido,

5= Una disposicibn seglin cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, en 1g cual la capa de

menos rigido, por ejemplo,

pelficula de ‘pléstico mis delga.
da que la capa de Pléistic exterior,

6.~ Una dispbsici6n seghn cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, en la cual 1lgq lenglleta

de agarre est4 Plegada contra el lado pertinente del enva

8¢ ¥y unida a este lado por un punto_de_cola, laca, pasta

© similares, que puede ser fhcilmente disuelto pPor influen
cia.

7e~ Una disposicibn seglin 1a reivindiga

cibén 6, en la cual est4 hecho completamente un corte en

- 15 -
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to de cola o similar Y la linea de pliegue entre el lado

Y la orejeta de cierre, teniendo dicho corte una anchura

tal que si, cuando se desprende la lenglleta de agarre del

lado del envase, su material debe ser separado en capas,

Y una de tales capas debe seguir el desgérramiento, esta

accidn serd interceptada en el corte.
80-

las reivindicaciones precedentes, en la cual el orificio

de vertido tiene una forma tal que es mis ancho cerca de

la linea de pPliegue,

Mo vuelto sobre el borde superior de la orejeta de cie-

rre,

9.~ Una disposicidn segln la reivindi-
cacibén 8, en 14 cual el orificio es de forma de gota,

10.~

las reiv1ndlcaclones precedentes, en la cual las dos ca=-

pas de plédstico estin soldadas mutuamente utilizando al

menos un lado de una herramienta de soldadura con un di-
bujo, por ejemplo, por medio de ranurés'cuudradas 0 simji-
lares,

1lle= Una disposicibn segﬁn cualqulera de

las reivindicaciones precedentes,

de vert;do est dispuesta en una zona del lado superior

Una disposicién seghn cualquiera de

Péro termina en unag bunta en su extn

Una disp051ci6n segln cualquiera de

en la cual 1la abertura

€

del envase, dentro de la cual el forro es sencillo,

cierre plano,

120-

quidos,

Tal y como se ha descrito en 1la Memoria

- 16 =
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que antecede, repregsentado en el dibu

escritas a mdquina por una sbla cara.
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Y con los fines que se han especificado.
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