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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
de una Patente de Invención por 20 años,

The M.O+Valve Gomnanv Limited^ residente 
en Londoh W.0*2*, (Inglaterra) por "ME­
TODO DE FABRICACION DE APARATOS PARA LA 
GENERACION,MODELACION O AMPLIFICACION DE 
OSCILACIONES ELECTRICAS"*

El presente invento se refiere a un método para la fabrica­
ción da aparatos destinados a la generación, modulación o amplifi­
cación de oscilaciones elóctricas (esencialmente aquellas cuya

medios para producir rayos catódicos y para hacerles que pasen 
a travós de un resonador hueco, entreoído y abandonando el re sonar­
dor por aberturas en &a pared conductora del mismo resonador (es­
tando estas paredes preferentemente cerradas en su totalidad con

que los citados rayos, en virtud de sus tiempos finitos de paso, 
excitan el campo dentro del resonador para la oscilación si se 
modulan convenientemente en la velocidad o si las oscilaciones en 
el resonador se excitan por otros medios, se modulan en la velo­

Los rayos catódicos pasan preferentemente,quizas necesaria­
mente a travós de un recipiente vacio* Frecuentemente la pared 
del resonador es una parte del recipiente vacio, pero alternativa­
mente se ha propuesto encerrar todo el resonador dentro del recipá

a favor de

excepción de las indicadas aberturas), siendo la disposición tal

cidad. Se refiere también Aparatos fabricados por este método*
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piante,con vacio o colocarlo totalmente fuera del recipiente de mg 

20 ñera que la pared de éste Be interponga entre los rayos catódicos 
y las aberturas a través de las que pasan, siendo la disposición 
más satisfactoria generalmente aquella en que la pared del resona­
dor atraviesa la pared del recipiente de vacio, de manera que míen 
tras las indicadas aberturas se encuentran dentro de este recipien 

2$ te con vacio,parte de la pared del resonador queda fuera del mismo 
recipiente. El objeto del presente invento es proporcionar un mé­
todo conveniente de fabricación de aparatos del tipo especificado 
que son de esta ultima clase.

En conformidad con el invento, en la fabricación de aparatos 
30 del tipo y de la clase especificados las paredes del resonador se 

hacen pasar a través de la parad vitrea del recipiente de vacio 
por medio de un cierre de disco,en el que se forman discos metáli­
cos perforados y anillos vitreos dentro de un paquete,separándose 
las partes adyacentes de los discos metálicos por un anillo de vi- 

35 drio y uniéndose luego los discos y los anillos entre si por fus 
sión de manera que formen una envoltura hermética al vacio.

El Invento se explicará ahora más detenidamente con referen­
cia a dos formas de ejecución del,mismo, descritas a titulo de 
ejemplo con referencia adl adjunto dibujo,en que cada una de las 

40 figuras 1 y 2 presenta una sección de una parte importante del apa 
pato por un plano que contiene la trayectoria de los rayos catódi­
cos. En cada figura 1,1* es*^i tubo principalmente vitreo, cuyos 
extremos (no ilustrados) estén cerrados y a lo largo de cuyo eje , 
se haasmtatyasresár rayos catódicos por medios no ilustrados. Un 

45 par de anillos de cobre 2,3, separados por un anillo de cjá?stal 4j 
separan los dos extremos 1,1* del tubo.

En la fig.l los agujeros dentro de los anillos pueden cubrir­
se por una rejilla 5 Ó 6. Los bordes exteriores de los anillos 2 2 

3 se juntan respectivamente a los anillos 7 y 8 de cobre, poseyen- 
50 do la parte metálica de cada uno una sección aproximadamente semi. 

circular, de suerte que estos anillos 7 y 8 se juntan por sus bq



des exteriores, constituyen con los anillos 2 y 3 RR resonador de 
forma conocida (llamado ordinariamente rumbatrón), una sección del 
cual por un plano conteniendo el eje del tubo 1,1* queda consti­
tuida por dos círculos con aberturas enfrentadas, los bordes de 
las cuales se juntan por dos líneas paralelas.

Según el invento, en la fabricación del dispositivo las 
partes de cristal 1,1',4 y los anillos metálicos 2,3 se reúnen en 
las posiciones ilustradas y luego se juntan entré sí para fornar " 
una envoltura hermética al vacío segón se ha explicado en el má- 
todo antes citado. Los anillos 7*8 pueden juntarse a los anillos
2.3 respectivamente, bien antes o bien despuás que los anillos
2.3 se han unido a las partes de cristal 1,1',4. Si se unen despa 
puás, la junta puede hacerse por medio de bridas 9?10; los extre­
mos exteriores de los anillos pueden unirse luego entre sí antes- 
de que los anillos 7*8 se unan a los anillos 2,3* Si por otra 
parte 7*8 se unen a 2*,3 antes que 2,3 se unan al cristal, enton­
ces los anillos 7*8 pueden juntarse entre sí despuás, por ejemplo 
por medio de bridas o pestañas 11,3E2.

En la fig. 2 el resonador posee una forma ligeramente di­
fámate tambián conocida. Las partes correspondientes en las figs 
1 y 2 se señalan por los mismos nómeros. Un cilindro 13 ó 14 se 
une al borde interior de los anillos 2 á 3 y sobresalen de la 
abertura o rendija entre ellos. Pero la fase característica del 
invento, a saber la unión entre sí de las partes 1,1',4,2,3# para 
formar una envoltura hermática al vacío es la misma que en la an­
terior forma da ejecución. Tambián es la misma en una tercera fon 
ma de ejecución del invento que ahora vamos a describir.

Cuando los anillos metálicos se disponen como se ilustra en 
la anterior figura 1, la capacidad entre ellos varía algunas 
veces hasta llegar a una altura inconveniente. Entonces la cons­
trucción ilustrada en ella puede modificarse de modo que la dis­
tancia afectiva entre los anillos 2,3 permanezca inalterada, se 
reduzca la capacidad entre ellos, o alternativamente de modo que
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8^ la distancia efectiva entre ellos se disminuya sin gran aumento de 
la capacidad entre los mismos# Para este objeto los indicados ani­
llos metálicos se hacen cónicos, dirigiéndose unos hacia otros los 
extremos más estrechos de los conos.

La disposición de la indicada fig. 1 modificada segán esta 
90 propuesta, se ilustra en la fig*3 del adjunto dibujo; las partes 

correspondientes en dichas figs. 1 y 3 se señalan por los mismos 
nómeros* Por 2,3 se indican los anillos cónicos* Las rejillas 5,6 
que llenan los centros de los anillos, pueden ser de la forma 
ilustrada en la fig* 4 del adjunto dibujo y pueaden consistir en 

95 dos placas rectangulares 30 poseyendo cada una una ranura 31 en
su centro, con la parte que porlonga la ranura de una en la ranura 
de la otra. La característica esencial de esta construcción (que 
probablemente se ha utilizado en dispositivos eléctricos de des­
carga de otras clases) es que la rejilla ha de consistir de placas 

100 presentadas de canto a la trayectoria de los rayos catódicos; exis* 
te en efecto una rejilla con área obstructiva pequeña; puede tam­
bién emplearse en aparatos segdn el invento, en que los anillos 
no sean cónicos, por ejemplo en los aparatos de la anterior figura 
1, Una estructura similar puede construirse de modo conocido de 3 

IO5 o más placas ranuradas, si bien de ordinario se comprueba ser su­
ficientes dos placas.

N O T A  i : - : : - : : - : : - ; : - : : - : : - ; ;

Se reivindica como nuevo y de propia Invención:
1*— Método de fabricación de aparatos gara la generación, mo- 

110 dulaeión o amplificación de oscilaciones eléctricas, del tipo espe 
cificado y de la clase en que las citadas aberturas se encuentran 
dentro de un recipiente coiiyacío, en tanto que la parte da la 
pared del indicado resonador se halla fuera del recipiente, eL 
cual método comprende la fase de producir un recipiente hermético 
H  vacío formando una pila o paquete con discos metálicos perfo­
rados y anillos vitreos,en el que los pares adyacentes de discos 
metálicos se separan por Un anillo vitreo y luego se unen por fu-
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sión entre sí los dicos y los anillos.
2.- Método segdn lo reivindicado en el punto 1, en que los 

120 indicados anillos metálicos son cónicos y los extremos mas estre­
chos de los conos se dirigen unos a otros.

3.— Móto&o segdn lo reivindicado en los puntos 1 ó 2; en el 
que el centro de al menos uno de los citados anillos se rellena 
por una rejilla constituida por placas presentadas de canto a la 

12$ trayectoria del rayo catddico.
Esta Patente recae sobre "METODO DE FABRICACION BE APARATOS 

PARA LA G3NBRACION,MODULACION 0 AMPLIFICACION DE OSCILACIONES 
ELECTRICAS", como queda descrito en la presente Memoria, caracte­
rizado en la anterior Nota y representado en el adjunto Dibujo#

Madrid, ^  de Octubre de 1946+-
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