MEMOR Ia DESCRIPTIVA
que Be nadnpaﬁa a la solioitud de una
PATENTE DE INVENGCION, por veinte afios en Espafia
a rivor de

Don Antonio SERRANO Foﬁoy. residente en JODAR (Jaédn)

' por: | |
®PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHOS Pa-
RA 1A EXTRACCION DE ACEITES". |

El que suscribe viene dediodndose desde el afio 1906
a la fabricacién de 6apachos ¥ cordeleria en diversas fi-
bras y egecialmente de esparto para la confecoién de f£il-
tros destinados a'la extracoién de grasas preferentemente

5 aceites de oliva.

Cuando estaba sutorizada la fabrioacién de estos capa-
chos ocon fibra de coco, tenia concedida a su favor las prin-
cipales patentes que se ocaducaron como consecuencia de la
prohibicién de importar esta fibra y desde entonces, viendo

10 la manera de dar al mercado un capacho con el que, dentro de
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un coate pruiencial, puiiesen obtenerse parecidos 0 mejores
resultados que con los de cooo, los viene confeccilonando a

base de una cuerda de esparto todo 10 mas similar posible;

pero al ser el coco de mayor resistencia, habla gque compen-
sarla con mayores gruesos y por lo tanto, a pesar de mejo-

rar de dia en dia los resultados, no se habia logrado esen-
cialmente la perfeccidn en nada.

Otro de los principales inconvenientes con gue ha tro-
pezado, ha 8ido la elevacidn constante de los precios de
las primeras materias, asi ocomo también las ocnstantes mejo-
ras del personal obrero, y todo lo que conseguis reducir el
precio de la fabricacién, incluso me jorando la calidad del
género, no compensabs con la elevacién de jornales y prime-
ras materias, por lo que el precic del o;paoho ha llegado a
a una cifra tan exagerada, que obligard a los aceiteros a
formular muy razonadas protestas y a esoucharlas oon mu-
cha atencién al Gobierno en beneficio de uno 4e loa pro-
blemas de mds interés para la nacién y méxime tratiandose
del producto de mas valor de la agricultura espafiola, para
favorecer el cual podria inoluso autorizarse eventualmente
la importacidn del ccco, u otras medidas que en nada bene-
ticiafian los intereses nacionales gue tan obligados esta-
mos & defender en las actuales circunstancias.

4As{ las cosas y no parando un momento de preocuparse
el recurrente por la solucién de este problema, ha conse-
8uido orear un capacho perfeccionado a base de punto oru-
zado cuya resistencia es extraordinaria y permite una econo
mia de material de gran oonsideraoién; Ademds de haber ob-
tenido resultados muy satisfactorios con el empleo de tal
capacho, oconfia el que suscribe poder reducir su precio de
venta en un cuarenta por ciento con relacién a los de actual

fabricacidn,
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Para la produccién en série y grandes cantidades se
precisa una instalacién de maquinaria, dtiles y herramien~
tas de un ocoste elevddisimo y por este motivo se desea ga-
rantizar la explotacién exclusiva del indicado objeto en to-
da Egpafia, Colonias y Proteoctorado, medisnte la correspon-
diehte PATENTE DE INVENCION, de conformidad con lo estatul-
do por la legislacién-vigente sobre Propiedad Industrial.

Se trata pues de patentar los perfeccionamientos alu-
didos que determinan la oreacidn de una pieza redonds con
sgujero central en las diversas medidas, segin las prensas
ouyo didmetro exterior oscila entre cincuenta y cien cent -
metros y el agujero entre siete y doce centimetros.

A ocontinuacién vemos a ocuparnos de hacer una deteni-
da desoripcidn de los perteocion&miéntos de referencia, ocom-
pletando las explicaciones de esta Memoria con los planos
reglamentarios que se acompafian los cuales representan es-
quemética y sencillamente, y solo a ti{tulo de ejemplo, una
forma de realizacidén del resultado industrial obtenido.

Dichos perfeccionamientos se caracterizan por formar-
se un peguefic aro de dos 0 tres cuerdas ¥y con un didmetro
de doce centimetros aproximadamente, segin el agujero gue
se quiera lograr y entre éste y dos grandes aros tambien
de diversas medidas, con arreglo al didmetro del capacho que
quiera confeccionarse y en los cuales se colocan unos gan-

chos con muelles espirales, se hace uns urdimbre a modo de

- armadura, disponiéndose tantos radios como puedan colocar-

se, sin que aumente el espesor del centro mds que el resto
del capacho, por ser un elemento muy primordial el conseguir
ﬁna pieza uniforme en su espesor con el fin de obtener la
misma presién por centi{metro cuadrado en cualquiera de sus

partes,



Los radios que parten del aro central se colocan sal-
75 teados ‘en los ganchos oon muelle de los aros grandes para
que al desplazar eqtos aros la mitad de los radios se sepa-
ran completamente de la otra mitad y permitan realizar una
o0 varias vueltas de'rolleno, segdin el dibujo que guiera lo-
grarse efectudndolo con cuerda igual a la de la armadura pa-
80 ra igualar ias resistencias del toaido;

Bfectuada la vuelta del relleno, se cambian las posi-
ciones de separacién de los aros grandes; con 1o cual se ob-
tiene el cruce de los radios que aprisionan as{ a las vuel-
tas del relleno, siguiendo este procedimiento tantas wvueltas

85 como sean precisas para klegar al didmetro deseado.

Los radios de la armadura, que han de ser si es posible
de una sola pieza, se doblan en los ganchos de muelle y ten-
drén tres o ocuatro centimetros de longitud mayor al didmetro
ocon el fin de cerrar la circunferencia con un punto de cade-

90 neta uniendo unos radios con otros.

La olase de cordeleria que ha de utilizarse , puede ser
indistintamente de fibra de sisal, abacé, oéfiamo, pita, coco,
esparto u otra de género similar, y en su confeccién podrén
emplearse cuerdas de uno, dos o mé&s cabos, as{ como en el.

95 oruce del relleno con los nervios o radios se podrd dar una,
408 o mas vueltas segin el dibujo del tejido gue quiera lo-
grarse, teniéndose en cuenta que la originalidad esencial
de esta patente radica en el perfeccionsmiento de fabrioca-
6idén que se logra adaptando el punto cruzado a la confeccién

100 de los capachos redondos con agujero central, destinados a
la fabricaocidn de aceites de oliva segin queda indicado an-
teriormente.

Podrd ser variable todo cuanto sea accesoric y seoun-

dario, siempre que no altere, cambie 0 modifique la esen-
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ciabilidad del procedimiento que se desoribe,
Los términos en que queda redactaia esta Memoria son
ciertos y filel reflejo del procedimiento descrito, debien-

dose tomar con caraoter amplio y nunca en forma limitativa.
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La PATENTE DE INVENCION que se solicita recaerd sobre
las partioularidades osracter{sticas de las siguientes rei-
vind icaociones;

18,- Perfeccionamientos en la fabricacién de ocapachos
para la extraccién de aceites caracterizados por establecer-
se un pequefio aro de dos 0 tres cuerdas y con un didmetro
oconveniente, segin el agujero central proyeotado, disponién-
dose seguidamente d0s granies aros tambien con arreglo al
didmetro exterior del capacho y en los cuales se prevé la
colocacidn de unos ganchos con muelles en espiral; entre di-
chos aros se realiza una urdimbre a modo de armadura , dis-
poniéndose tantos radios como puedan colocarse sin que aumen-
te el espesor del centro mas que el resto del capacho a
fin de oconseguir una pieza uniforme en su espesor, 10 que
permite obtener en la prédotica una presién tambien uniforme
por cent{metro cuadrado en cualgquiera de sus partes.

2%,- Perfeccionamientos en la fabricacién de capschos
para la extraccién de aceites, sezin la reivindicacién pri-
mera caracterizado porque los radios gue parten del aro cen-
tral se colocan salteados en los ganchos con muelles espi-
ral de los aros mayores para que al desplazar estos aros
la mitad de los radios se separen completamente de la otra
mitad y permitan realizar una o varias vueltas de relleno,

segin el dibujo que pretenda lograrse, efectuéndolo con cuer-
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da igual a la de la armadura para igualar las resisten-

cias del tejido.

135 3%,- Perfecoionamientos en la fabricacién de capachos
para la extraccién de aceites segdén las reivindicaciones an-
teriores oaracterizado porque una vez efectuada la vuelta de
relleno, se ocambian las posiciones de separacién de los aros
mayores, obteniéndose el oruce de los raiios gque aprisionan

140 as{ a las vueltas del relleno, sigulendo este procedimiento
tantos como sean precisos para llegar al didmetro deseado;

4%, - Perfeccionamientos en la fabricacidn de ospachos
para la extraccién de aceites segin las reivindicaciones an-
teriores caracterizado porque los radios de la armadura se 46

145 blan en los ganchos de muelle disponiéndose en una longitud
algo mayor al didmetro para cerrar la circunferencia exterior
del capacho con un punto de cadeneta uniendo unas con otras
las extremidades de tales radios,

5';- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHSS
PARA LA EXTRACCION DE ACEITES".

Todo segin queda éxpueato en la precedente Memoria gque
consta d4e seis hojas foliadas y meoanografiadas'por una 8o-
la cara y hoja de dibujos gque a la misma se acompafia,

Madrid a 19 de ootubre de 1946
Por autorizacién del interesado.
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