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1e presente invencidén se refiere a la fabrica-
©16n de tubos electrdénicos y tiene por objeto un proce-
@imiento para efectuar su cierre, es decir, la unidén
Ge la anpoila con el bloque de vidrio que lleva los
5.  electrodos, procedimiento que permite evitar que se
establezcan tensiones peligresas em el vidrio.

Ya aé sabe que los tubos electrqnicos funcionan
con mayor perfeccidn & frecuencias elevadas cuanfo néds cortos
Son los conductores de conduccidén de corriente a los
electrodos y cuanto mds aiejadoa estédn los conductores uno
de ogro y blinﬁadog entre s8i, aobré todo les conducforeS'
que conéﬁcen la corriente a la rejilla de comtrol, al
anodo y al catodo.

Estas condiciones se conmsiguen del mpdo mds
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perfecto en tubos en 108 que el conjunto de los electrodos
vd soportado por un disco o casaquillo de vidrio que vé
goldado al tubo,

La operacidn ae cierre de eustos tubos, gue
congiste en soldar la ampolla al casquillo es, por
consiguiente muy delicada v de cjJecucidn dificil puee el
casquillo de vidrioc no tiene poco espesor relstivamsnte,

Yy a eate casquillo vdn soldedos conductores metdlicos

que pueden tener un didmetro considerable y alrededor

de estos conductores, el vidrio, en general, queda
aumentado por unms salientes: por todas estag razones,
durante 8l fuerte calentamiento y refrigeracidn
relativemente rdpida que sec suceda: em la operacidén

del cierre, no es fdelil evitar gue se establezcan tensio-
nes peligrosas, sobre todo @n el punto de soldadura enmtre
el vidrio y el metal. Estes tenaiones dan origen, natursl-
mente, tarde o temprano, z la rotura del casquillo y a

la destruccidn del tubo.

Ia posibilided de teless inconvenientes es tanto
miyor cuanto con mds rapidez se efectda la operacidn de
cierre: _estos inconvenisntes se.preszntan por conslguiente,
gobre todo en los tubos gque se cierran mediante un
trabajo efectuado en serie en las médguinas giratorias
automdticas,

Con el procedimiento objeto de la presente
invencion se =liminan los inconvenientes mencionados,
siendo este procedimiento de especial utiliidad en la
fabricacién de tubos del tipo denominado "todo vidrio®;
este procedimisnto puede por otra parte,emplearse
ventzjosamente tambien, en el cierre de tuvos elscirdnicos
de otrs clase, en los que ¢l conjunto de electrodos vd
sustentado por un soporte de vidrio en Iorma de copa
invertida gque peneira vpor el interior Ge la ampolle.

El procedimianto segun la invencidn consiste



esancialmente on mantener durante cierto tiempco, &espués
50. del cierre y sobre la misms caveza de cisrre, el vidrio
del tubo a una temperatura que varia con le ley reguerida,
a fin de evitar la formscidn Ge tensiones peligrosas.
La invencidn aberca asimismo loz dispositivos
gque permiten efectuar en luas condiciones indicadas, 1s
32, operacidén de cierre de tubos electrénicos tanto cuando
dicne operacién se efectda a mano, en miquinas sencillas,
comoc cuando tienz lugar con un funcionamiento auntomdtico
en mdquinas giratoriss,
' Zstos dispositivos que puedern adavtarse o
50 . cualquier tipo de& cabeza de cilerre, tienen ezencialmente
por objeto crear en la expresada cebezz la posibilideé de
incluir el tubo elactrédnico ern unz envoliura de caienta-
miento en la que se mentiene unz temperaturz que cambis con
l1s ley deseada,
65, En el caso de tubos electrdénicos con casquillo
de vidrio soldado al borde inferior de la ampollsa,
logs dispositivos irdn disvuesios de modo diferente, segun
gque el tubo de aspiracidn para le formacidén del vaclo
en el interior uel tubo a3e aplique al casquillo o soporie
70. entrante, © gue se apligue sobre ls cabeza de lz ampollsa,
Ei dibujo asajunto mmestira esquemdiicanente,
a tftulo de ej=mrlo, algunas formas de ejecucidén Ge estos
dispositivos en relacidn con los cuales ge describird sl
procedimiento segun la invencidn; lz fig. 1 e3 un corte
5. axial verticel de un aparato separad¢ parz el cierre
de tubosg electrdnicos con casguillo y con sl tubo de
aspiracidén aplicado al casquillo;lla fig. 2 es un corte
andlogo de una variente; ls fig. 3 representa en alzado
varios elemantos ce une mdquina giratoria en las posiciones
8o. que ccupan sucesivamente aurante e] funcionamisnto de la

mdquina; la fig. 4 ez la vista en planta de dos Yltimos



elementos a la derecna en el grupo represencudo e la

fig. 35 1la fig. 5 es el corte axiasl vertical G2 un aperaio

pera el cierre de tubos electrdnicos con casquillo y con el
35, tubo de aspirscidén aplicado a la cabezs de la ampollsa;

ia fig, €& es un corte andlogo de unza variante.

En la fig., 1 se ha indicado con =1 mimero de
referencia I un plasiillo horizontal sus contiene el banco
de trabajo e una mfgquina de cierre que lleva montado en

90. forma giratoris en un manguito 2, un dispositive de anillcs
atornillados 3 y de discos 4 y 9, con interposicidn Ge
coronas de belag &, un 4rbol tubular 7, de preferenciz de
acero inoxidable., =Zn el interior del 4rbol 7 se colcca un
drbol 3 perforado axialmente, tambien de acero inoxidable ,

95. ¥y que vor medio de un blogue perforado de zcero endurecido 9
¥ rectificado se mpoyaz en un soporte 10 atravesado por un
agujere 11 que fterminma en une tubuladurs 12.

Bl #£rbol tubular 7 lleva.sujeta, por ejemplo,
por redio de un tornillo 13, une pclea 14 y el 4rbol 8

100. es enterizo en sentido angular con ¢l drbol 7 por medio
de unos bragoes 15 y 16 que vdn sujetos al drbol 8 y que
atraviesan las hendiduras 17, 18 dispuestiss longitudinal-
mente en el 4rbol tubulser 7. T'e este modo puede producirse
un movimiento axial relativo de los 4rboles 7 y 8 gque

165, permanaecen enterizos uno de otro gurante &l movimiento de
giro.

En el extremo del braze 15 v4 afernillada una
espiga vertical 1S gue lleva en su parte superior un punto de
snganche formado vor dos collares 20 sujetos a distancia

110, wuno c¢e otre y en los gue las superiicies gque se dan de
frente son ligeramente convexas,

E1 extremo del brazo 16 lleve una cdpsula vertical
21 en la gue v montad® en Tormae giratoria una espigas 23
entrs dos anillos Z2 sujesitos o la expressds espiga. En el

1is. extremo superior de esta espige 23 hay un anille 25 montsdo
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illo 25, ae preferencia, de acero inoxidable. &
25 lleva , en su exiremo opuecto, un brazo 26 con un
apéndice en iorma ue sancho 27 gue puede colocarse enire

120. los puluadores 20 abrazando el exiremo de lz espigsa 19,
Ios brazos 15 y 16 y las espiga=2 19 y 23 formagn de este
modo un caasis que soporia el anillo 25 zuarnecido de un
cilindro 28 Ge acero inoxidable gue vd cerrado solamente
pOr Su extremo superior,

125. Bn el extremc. inferior de la espiga 19 vd4
sujeto un anillo 29 que corresponde & un arillo 22 y
1leva un vrzzo 30 (fiz. 4) mientras gue el anillo
22 llevz dos brazos 31 y 32 onuestos radialmente entre
si, ¥n los extremos de los brazos 30 ¥y 31 vd sujeto un

130. mielle 33 que tiende a mantener sl gancho 27 engarchando
en iz espiga 19 entre log nulsadores 2¢, == decir, e
mantenar el anillo 25 y el c¢ilindro 25 en el eje ue los
drboles 7 y &,

En el extremo del &rbol tubular 7 v4 intro-
i3o. ducido, por medio de un apéndice inferior 34 de éste, un
bloque 35 gque se prolonga por la parie superior en
una copa metdlica 36 destinade & sostener los elzmentos
del tubo electrdnico que se haya de cerrar. in esta figura
37 dndica =21 casgquilio de vidrio que lleva 163 conductores

140, huecos en gu pared y sobre la cual se apoya el ituvo de
agpiracidn 36 gque v4 soldado = ellos: este casquillo se
apoya en el vorde de lz copa 36 de modo gue los conductores
se coloquen 2n el interior ce la nmisma y el tubo 38
penetra en la cavidad del drbol 3.

145, En el casquille 37 se apoya la armadura del
tubo electrdnico indicado en su conjunto ror 39 y en esta
armadura vd monteda la ampolls de vidrio 40, de modo gue
encisrre la armadura 39 y el casquillo 37. Ia ampolla 40

se mantiene sn su posicidn representada mor unas aletas
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15G. de wica o de meszl o por cuzlesquiera Gispomitivos adecusdos.
Ia fig. 4 representa una ampolla 40 gue se
prolonga sensibliemsnte nor debajo del casquillo 37 yvse
apoya en la copa 36. Por consiguiente, lg ampolle podrd
tener una longitud tal gque descienda solamente nasts por
155, debajo cel borde a=1 casguillo 37.
£1 aparato descrito que constituye en su
conjunto una cabeza de cierre,estd dotzdo de un Srganc motor
para trahsmitir a2l wovimiento giratorio a ls polea 14 y
gqueda complementzdo nOY unos dispositivoz dz calefaccidn
160. constituido por ejemplo por uwmas liamas de gas en ia parte
de la ampolis 4C y del cilindro 28,
_ Para efectuar ¢l cierre del tubo electrdnico
en =2l gue ¢l casquillo 37 con la ermadura 39, vd alojedo en
la copa 36 v el casquillo 40 v4 montado en la armadura, se
165, nace girar laz cuveze y se activen las llamas de gas que

el casgquillo 37. La ampollia 40

£

correaponden a 108 oordes
se calienta de aste modo en la parite expressada y se Lacse
pldstice de modo gue su borde se aproxime al borde del
cagquillo y oe suelde con £1.
i70. La parte que sobre de la smpoella 40 puede
cortarse por dispositivos conocidos y con ls ayuda de
horquillas, de alre comprimido, etec.
Para evitar la oxidacidn y oiras alteraciones
guimicas de las diferentes vartes de la zrmadura, es
175. conveniente mantener en la ampolla, durante la éperacidn de
cierre, una atmésfera de gas inerte que puede introducirse
por el agujeroc del bilogue 9 y del drocl 8 as{ como a
través del tubo 38. A
En 8ste caso, para la introduccidn del gas se
180. wutiliza la tuberis 12 unida 21 sgujero 11 del soporte 10.
Dursnte la operacidn descrita ds cierre, se
calienta, por ejemplo, con ayuda de otras lliames de £as, el

cilindro 2% poniénéole a una temperatura apropiada que debe
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ger zlgo superior a l& tenpperatura Juzgeda dptima
para lz reciifieacidn del vidrio uel casguillo.

Una vez electuada la sacldsdura de la awmpolls 40
sobre el berde dsl casquillo 37, debs producirse un
dezgplazamienio vertical ae ioa Jdrrance ds 1a caveza de cierre
de modo gue £l ¢ilindro 28 =ge encaje =r =1 tubo electrdnico
cerrado cubriéndele complelamente,

Semejente resultado se obtiene, en la construc-
cidn descrita, por la 2ccidén de gravedad, haciendo descender

el soporte L0 al gue sigue =1 Arbol o corn ¢l chasies gue lleva
lag eopigas 1Y » 23 3y con el cilindrec 28,

Yste movimisnio, que vuede sfectuarse por medio
de cualguier drgano de waniobra apropisde, ze¢ hace posible
mediante =] engancne descerito de ioe drboles 7 ¥y G cus se
efectda por medio de Lo brazos 15 ¥ 1t ¥y ce 125 hendiduras
longitudinaies 17 y 103,

{uanao el tubo‘alectrdnico cerrado ostd en el
inturior del cilindro 28, evte sstard todavie caliente durante

cierzo tiempo, pero en intensicad decreciente, por las llamas
de gas gque le snwvaelven y por Ulitime =e suprime el calen-—
tamienso del ciiindre 25 dejando oue este cilindre ge euirfe.

e esue modo puzde ponerse =1 vidrdio, con
1a lensitud suficienie para evitar la creacidu de ternsicnes
peligrosas, = una btemperatura inferior a agueils 2 partir
de la cual ya no resultae posible gue wze lorumen tensiones
permanentes a consecuencia de una relriscracilin uiterior,

Una vez que se¢ nan obtenideo estas condiciones,
vuelven a ponerse 1065 (I anbi ol la posgicidn precedenie y el
movimisnto ae givo de ina caveza @8 para; ol cilindro 28
se aesplaze degpuds de lodo a la posicidn marcada en la

] ooy " e
i conviae i

derecne g 1n i

@
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@

o
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accidn el nmelle 33. De este nodo ¢l cilimdro 28 se

‘oo

'..J

del eje we la cabezs, 3iendo posinle con ello retirar e

-

-

siectrénico cerradc yue se dispondrd scovre la caceza de
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svacuscidn y cerd reemplazado nor loe zlenmdntos de otro

tubo qua naya ds cerrarse.

5n lugar de L@cor, come en el ejemplo descrito,

21 £rbol 9 y el eilindro £8 undviles axislimente con relacidn

21 “rpol 7 que 1lwva los elementos el tubo a cervar, pucden

4 L. .

conseguirse las mismes condiclones cen una construccidn

inversa, en la gue ¢l cilindro 2Jes Iijo y el drgano que
lleva ios elementos del 1ui0 o cerrar gs desplazse en
sentido verticsal,

Una construccidn semejante vd representads en
la figura 2 en la que loe drganos correspondientes vén
indicados con los miumos mimeros de relerencia de la figura 1.

oo 1z Tignra 2 el drbol 7 montado en formo
siratoria en el banco 1 ileva sujetc en su parte superior,
8l chasis 19,20 con el cilindro 2¢ y + calado con el 4rbol
interior % por medio dce una chavetz 44 enganchada en una
ramars 42. 251 oleogue 35 con ls copa 30 pars sostener
el slemento asl itubo, vd calzudo en lu narte zuperior ael
4rbol 3 que puede cesplazarse en la direccidn de su eje
de mode gue, despuls de efectuads el cierre ael tuoo, éste
ae lléVa al intericr del cilindro 23 gue permanece fijo.

La maniobra y =l funcionzmiento son eXactamente
andlogos. 4 los descritos con referencia = la fig., 1.

Las maniobras necesgsarias pueden ejecutarse
con la mane cuando se trate de uwne =z0la cabeza de cierre,
montada por ejemplo en un vanco fijo,}pero tendrdn que ser
antomdticas =i se dispons de una npdcuina e cierre
sutomdtica,.

En es%e caso, las diferentes calezas de cierre
vdn dicpuestas a iguel distanciz una de otra y del sje de la
né uipnae ¥y védn montadas en laz periferia de una platafofma
circular gue se »one zlternativamente en rotacidn a un dngulo

igual = lz distanciz angular entre dna cavezas suceslivas y

después se pare durante cierto tiempo.
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on le figura 3 la periferis de egsts rietalorng,
indicads en 1, 3¢ ha supuesto dezerrollads ern un vlane, de
wodo gue les cesviacionesn anguiares sze reamplazan por
(ranslacione: de izquierda a derecha alternadas o periodos
¢e pareda y cada traciacidn es igual a la distancia gue

exigste enire Jdog cabezgs sucegivas,

¢

Turante los periodos Ce narads de la plataforne
y durante el paso de una posiecidn o la siguiense, cada
cabeza de ¢ierre gira alrededor de su eje, @ menvs gus ge

trate de §oaicifnes pariicuiares y curante traclacionesharti-
culares en lag gue 25 necesario yue la cabezg no yire alrede—
aor 'de su ele,
s diferentes movimisntos se provocardn nor
los dispositivos que se smplean en las mfquinas sutemdticeas
havituales parz 2l cierre de tubos 21lectrdnicos y ildmparas
de incandescsncia,

n la Tigure 3 se na supuesto el tipo de cabeza
Ge lg fig., 1 con el cilindro 23 mdévil vertiesl y transversal-
mente bajo lia accldn de Srgancs de acclionaniento separsdos.

81 drgeno de accionamiento para nrovocar los
movimientos verticales estd constituide vor un rail 43
en el que =e apoya el £rbol T y gue tiene partes norizontales
¥ partez en ramps o cegscendentes cegzun gue 21 cilindro 238
deba guarder la nmisma vosicidn o gue deba subir o bajer.

Para provocar lu desvizeidn iateral del cilindro
38, cuando no redea el Ltubo ¥ Pars poder sxtraer ae este moGo
el tuvo cerrado, ¢ introducir elemenios dqe oiro tubo, se
puede utilizar, como se vé en la figura 4, una gula Btersl
fija 44 dispuesta en el recorrido #el extremo externc del
brazo 32 gue zcecliona el movimiento de gire de la varilla
23, Por Coﬁﬂiguiente, cuando una cabeza se 4sesplaza de la

2

posicidn de zquierds de ia fig, 4 2 la posicidn de la

[
jurg
o

derecha, el Lrazo 32 encuentra 1s guia 44 que le obliga
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2 desviarse 31 =21 sentido de las azgujas de un reloj,
provocanco el Gesplazamiento laterzl ceseado del ciliindro 28,
Durants =1 paso a la poéicién siguiente (no representada)

L& misma guia 44 que estd inclinads @r sentido opuesto,
permitird al ruelie 33 v-olver a poner progresivamente el

gancho 27 ae snggncha

=

brazo 31 en 1z vosicidnm en la qme el
entre Jam pulsadoriz 20 y el eje @zl cilincro »¢ coincice
de muevo con 24 fje ds la cabera de clerre,

La Tfigura 3 mestre esquemdticamsente las
diferentes posilciones gue ocupa uns de las cavezas durante
la operacidn de cierre &= un tubo.

I posicidr 1 ey aquella 2n gque se disnone en
la caveza loe =lementos para Lo compozmicion del tubo y el
cilindro 28 se levanta ; se desplaza hacie ur lado. #n estsa

posicidn y durente sl paso & esta posicidn a partir de l1a

=

peeicidn precedente o duranie el paso de esta vosicidn a =

by

1

o

posicidn siguientse, la cabezs no ¢ airededor de su ejea.

RN

La pogicidn II e= aqueils coue la cabezs ocupa durante la ope-

-
1

racidén e clerre, ez decir, en =l perioGo en gue iiene lugar
1s seoldadura de la ampolle al casquillo, X1 nmimero de
posiciones como la IX serd mayor o menor segun sea 1% méguina
¥ 2% tipo y dimencicnes del tube gue haya de cerrarse,
Enfienta Gz ceada una de estas posiciones la méouina lleva
unecs mecheros de gas counvenlentamunie reguledos para la
golandura del vidrio de la ampollis con ¢l vidrio del
casguille, ~si comc mecherios 46 paru el czalentamiento
preliminar del cilindre <b.

La vosicidn II7 aue se maniiene pars un mayor

.

o menor mimero de pasos de la vnlstaforms i, es la posicidn
de csalentamientio o de rascoclide en 1z gue el cilindro 28 v4
mowtado en &l tubo elect:dnico eerrado ; su temperzturz se
regula vor les llamas ae oiros mecheros 47,

e tamblen repite un mimero
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mayor ¢ menor ds veces, se contimiz ol recociceo. En estas
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posiciones se suprime ¢l caluntamienio , de modo uue ia

-

refrigeracidn (¢l ciiindro 28 tiene lugar con mayor rapidez,

]

Lz posicién V es iz gue precede = la retikada

del tubo. Zn esta pozicidr el cilindro 28 ha descubizric

0

ya el tubo, pero no le Gejw codavia completamente libre,
La posicidén VI corresponde w la retirada ocel
tubo, pues &l cilindro 28 estd ievaniado ¥ cesplazado lateral-
wsnte., HEn una mdquina glretoria, esta posicidn VI puede
coinoldir, eventualmentie con la posicidn ce insvroduccidn I:
3n caso contrario, la posicidn VI procede immediatamente = 1a
posicidn Y.
Zn las posicicnes V y VI ssi como duranie el
pa3o de ¥V a VI y de ests u ls posicidn siguisnie, el movimien-
to giratorio de la caveza Ju cierre se pars,
los desplazamientcs zxiales y transversales para
alejer ol cilindrs 28 del tubo cerrado, pusden reemplazarse
por cualguier osro movimisnto qQue permits maniener, en deter-
minados periodos, el Tubo ¢ sus elcmentos ern el intsrior del
2ilindre calentado 26 o bien despnénderl& ue¢ egte cilindro.
A2, yor ejemplo, el cilindro nuede montarse
en mayor o menor medida, mediante un desrvlazaniento
exclusivamente axisi en el citio que lieva los elemenios
dz21 tubo.
ia figura 3 represenie una construccidn de esta
ciase que =¢ aplica con ventaja sl cierre de tubos electird~
nicos con casguillo que lleva un tubo de aspirscidn aplicado
a la cabeza ds 1z zmpolls en lugar e ir aplicado al
cagquilleo, siendo nref.rivble on eztes Ltubos, efectuar
el cierre en posicidn invertidca con relacidn = ia posicidn

adaptada en las construcciones reopresentacas =n 1ze figuras

I

1y &2,

“n eate caso &1 drbol imeco T monbude a rotucidn

enn el banco 1 con =i &rbel tubular & 1levs en su perte
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superior,
48 cuya profundidadé ¢+ tal gue dgje sovresalir una pequefia

parte de la ampolla con el casquillo,

La cdpsuia 4% vd sujeta ,por uedlo de un

andndice 49, a la part

[0

superior del drbol tubular T, gue

como en =1 caso de le fig. 1, v& atravesado por <os .iendi-

duras longitudinaies 17,18 atrevesads cada una por un

tornille 50 wnrovigto de cdpsulia 21 ¥ e une ei drbol

intsrior & con un cilindro de acero inoxidable 28' ecalzsdo

en 1= cdpsula 48,

ia ampoliz 45 vE en primer lugar provieta del

13 cesp

éx se

o

o
P

T ] = T D -
cortada & la 1onglsul 8Xacy

tubo 38 iy
introduce &n la =upollia el casouillo 37 ;7 la zrmedurs

sntedo en lo alipolis 40 ¥ i1a innoviliza-

e
cidn en su pozieidn reciproes aurarive <l clerre, por unas

aletas ue micwe o ae meval, 0 1oy cualesgulsra otros Srganos

EP00Iar0l Clgrion a L& erinaliila.

Ta ampolle 40 con la armadure ¥ el casquillo
en su interior #s introducen por dltimo com &l tukc 38

por debajo, ¢n la cdusula 45.

ITurante la operacidn de clierre con lg ayuda e
las llames de cas, e¢i cilindro 28 permanece cn la pozicidn
inferior reprasenitaca an la gue 3u Loras estd nor dsbujo
uel vorde Ge lz cdpsula 48 calentdndose entvelando el

cilindro 28% por ciras lismas,
P

Tan »ronto como v8 ha efectuado el

del tubo se produce, yva sew a mano o svtouditvicamente, el

v vez da luger a2l

o

levantanisnio del drbol © gueg =

del cilindrns 28', &1 tubo

levantamiento elactrdnico cerrado

contanido er la cdpsula 40 eatd .en el fondo del
cilindro calentado 28' , ez deciy, e¢n un: esrecic Ge LoINO
de cuba en =l lae parades puede

a4 wmedids Jdeseada v nscesaris para impedir la

*..J

cambiar <n

formacidn ¢e sencicnes peligrosas,
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ruede obtsnerase ¢l mismo res ulc do,

-

ynnia

=
\a)
5

en e¢ste ceso, recurriendo a uns construecidn invertids de

la cabeza cde clerre on la que 2l cilindro 28¢ permanecs
immovilizedo y lu cdpsula 48 que =ncisrrs la ampolia y le

armadura del fuvo electrdnico se desnlaza en sentido

&
C)

vertical con relacidn al expresado cilinaro.

Bn le figura € v renresentads una construc-
cidn de este vipo, 2n la gue 7 y 8 indican los dos drboles
coaxiales wmontanos sn lorma gliratoria en el vanco de trasbajo
1. Bl arbol 7 lleva caladas las nolezas 14 y el drbol 7

v4 enganchado en zentiuc angular con =1 4rool & por uwedio
de una barrits 41 enecajadéz n una ramre 42 ue rmedo que
permita un desplazamiento sxial relativo e los dos
4rvoles.

En esta construceidn el cilindro 28' v4 sujetio
g8 la rarie superior del drbol 7, por ojemplo, por medio de
un tormillo 52, ia cdpsule 48 destinada a conitener loas
elementos del tubo elecirdnico s cerrar, vé tambien sujeta

la parte superior del 4rbol interior 3 cuyc desplazamiento
vermite llevar la cdpsula 45 con los elementos del tubo u 1a
boen del cilindro 28* , como s= representa eun la igura,
o bien =21 fondo de ¢icho cilindro pers ls operseidn de
recocide,

En losz dispositivos dce lag Tiguras 35 5 6 ge g
supuesto sue &l £rool mdévil verticalmente & se zpoya en un
zoporie 10 gue ird dotsdo de un contIinl para provocar

los movimientos requuridos,

i.li

Getos Glspositivos pueden naturalmente, sdaptar-
se tambien vpera sl funcionamiocnto en mdguinas automé‘icab,
empleando,por sjermlo, los dispesitivos descritos con
relacidn = las fizuras 3 y 4.

Adoptanaoc i construceidn representads en

as figuras 5 7 ¢, la introduccidn ce loo elementos del

]

ot

uto electrdnico y la extraceidn del tubo cerrado no



420. exigen ningun devplazanienio ialeral ael cilinaro en =1 que

indro no se

[

cocido, pues 21 exprassade ci

B3

{

3e produce el r:
apoyse nunca con su fondo an ¢l soporte del tubo.
los dispositivos reprssentados y descritos
puecen modificsrse 2n sus detalles, sienac suficiente yue
427, los Jdrganos ¢e }a cabeza necesarios para efectusr el

los Qdispositivos

W

cierre del tubeo elsctrdénico estén unicoz

adecuados gue huagan posible urn periodo de recocido del
vidrio despué: de la operacidén de cierre, eztando constituidos
estos aispositivos ,por lo general, por un recipiente o
430. envoltura e¢n la que, desnpués de la oreracidn Ge clerre,
se mantiene ¢l tubo aurante cicrto viempo en el que la
Tempersiura qua le rodea cambie segur una ley determinada ¥
tal que impida la formacidn ce tensiones peligrosas.
En los ejemplos desceritos se una supuesto que
435. el calentamiento del cilinare de recocido, se efectuw con
ayuda de llamas de gas, nero n2turaimente, el celentamiento
inicisl del e¢itsoo eclilindro ¢ =u calsntanisnto subsiguente,

o ambog, pueden ejecutarse por cualesguiera ofros medios,

T

como por ejemplo, con syudon ce regiztencias eldéeciricas,

440. La regulzeidn del cslentamlento y <o la temperatura se

obtiene por los dispositivos conocidos epropiazdos, segun l=
clase de calefaccidn w=doptada.

Por dltimo, la& varizcidn de temperatura en
21 recipiente de recocido puede provocurse o favorscerse,

A4 no tan solo modificando la intensidad de calensamiento y
suprimiento éste, sino tambien mciendo mctuar una refrigera-
cidn,por ejemplo, con ayudz de una ventilacidén forszada
alrededor de las paredes cel expresado recipiente, por

medio «c chorros de aire dirigidos sobre =1 recipiente,ete...
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Descrita suficientemente 1z nsturaleza del
invento,as! como la maners de realizarlo en la practics,
debe hacerse constar jue jas dispcsiciones anteriormente

indicadas son cusceptinles de wodificaciones de cetalle, en

uanso no altere su privecipio fundamentsl. Tambien se

~hace constar jue dicho invento corresponde & una pasente

presentada am Italia con feena 13 de junio de 1945, ne 3002

de fechaza 13 de junio sacozidndose,por lo tanto, =

I
a
[
L
N
A

los benericios oue conceden los Convenios Internscionales
en vigor y siendo 1o que constituye la esencia del referido

de invencidén,ror

%

invento y por lo gue se solicite pmbtent

Al 2y

2C afios en Bapafia: “Perfeccionamiento

/]

en log dispositivos
pars realizar el cierre de tubos elwctronicos®; carscierizdn-
doge por 1o simuisnte:

12,= Perfeccionamientos =1 los dispositivos
para realizer el erre de btubos electrdnicos, caructorizén-

ci
dose porgue ascepuds de efectuedo el ciocrre y en la uisue

vidric ¢=1 Tubo =ze =somete w un

fod
&

4

cabaza de cisrre , s
sratamiento $€rmico & una teuwverstura que varfe con la ley
requerida parz evitar la form=zcidn de tensiones peligrosas

en el vidrio.

22 = Perfeccionawientos segun reivindiczcidn 18,
caracterizdndose morgue el tubo zlesctrdnice cerrsdo se
meniiens curante cierio tiempo = una tempersiura gue, a
partir de un valor iniecial un poco superior al valor Sptimo
parz 21 recocido us lag partes uoldadas de vidrio, disminuye
gradualmente al valer por debajo del cual no pueden
producirse Senziones parmanentes,

32,.=- Perfeccionanienton segun rsivindicaciones
1# y 28, ceract.rizdnéose porque pers efectuar el tratumionto
térmico del tubo, 3e mantiene este Ultimo durante cierto
tiempo en un ambiente en -1 gue cambia la temperaturs segun

ia ley reaqusrida.



5 CENTIMOS

- 16 -
48,= Perfeccionamiantos ge;un reivindicaciones

485, 1-3, caracterizdndose morgque =l tubo se mentiene durente
clierto tiempo en =1 in'srior de uns envoltura en la que la
temperatura interior se regula desdes =] exterior suministrando
¥ extrayendo czlor de ¢lla,

| 52 = Perfeccionamientos segun reivinais ccion

490. 3, carzcterizdndose poraus para constituir ls envolturs
se emplaa un cuervo metdlico Auveco que s calienta primers-—
mente & la tempersturaz necesaria y despuds se vd enfriando
graoualmence.,

€9,= Perfeccionauientozs zesun reivindic:cidn 58,

4495, caracterizdndoze porque el caleniamiento del cuerpo huaeco
ge efectds simultdneamente sue =21 calentamiento nara el
cierre del tubo y con independencia d¢el expresado calen-
tamiento,

7¢.= Perfeccionamientos segun una cualguiera
50C. de las reivindicaciones preceaenitss, caracterizdndose
porque la cabezsz nars 4l cierre c¢e los elemenios de vidrio
del tuvo electrdnicoe :2std dotada de disnogitivos paro
erear alrededcr del tubc cerruado un =2zpacio que se
sncuenira & lz temperatura deseads,

20, B¢ _ - Perfeccionamientocs sesun reivindicocidn
78, caracterizdndose vorque la cabeza ae cisrre comprende
una envolvente para cirear ©l espacio d2 recocido, yendo
montads seste envoliura v el porta-tubos Ge $al modo gue
el tuboc puede coloczrse en el interior aw la envoltura o

210. fuera 4= ella.
ge,- Perfeccionanientos segun reivindicacidn
88, caractorizdndose poroue lz envolvente de recocido y
el poria—tubo v4n montado: coaxialmente sntrgsi en la
caveza girsioria Ge cierre y pueaen desplazarse axialmente
215, el uno con relacidn o la oira,
10e.= Perfeccionamientos segun reivindicacidn 9

caracterizdndose porgue la envoltura de recocido estd



220G,

525,

235,

jd'f‘ +

550,

constitulida ror un ¢liindro coiraac en ig narie superior
v vd montada por encime usli voria-iuvo de mosao gque egté
inmovilizada en sentido sxial y sransverszl con relacidn
a2l ejo el porte-itubo.

1i¢.= Poaprf geclomanientns seiun l't""i‘findicﬁlcicnes

(¢

5o 4, acterizdndose norque 1z enveoltura de recocido

contiene =n ou ind.ricr ¢l rorta-tubo yue pueds tomar

diferentes posicicnss on =1 inturior cve in exprosada envol-
tura o 5 la voca 0 @l Tondo de ls envolvente misma,
1d.~ Perfeccionamisntor segun reivindicacidn
3y caracturigdndose porque ¢l norta-tubo vd montado
en un &rbcl tubular a sravés del cual muede enviarse gas
2l interior ¢ la ampoilu 43l tULO Que 8¢ ns de cerrar,
13.= Perfeccionumientos segun reivindicseidn
roreue tratdnoaose ce una mdyuina

¥
H P

&8, carscterizdndose

(a8

jo)
()

control mamigl, ¢l norta-tubo ¢ ¢l coporis para la

envoltura ds

‘¢cocido, o ambos zlementos, se someten a un
control & mano pars provocar sus movimieniocs rezlativos.

3 &= Ferfeccionavientos segun veivindicacidn
88, caracteri:dncose porgque tratdndose ce unz mdguing
automdtica @1 vorta-tubo o el soporte para 1z envoltura Ge
recocido, o zwbos uwlementos, o zometen & un control qus
los pone antomdticamente e¢n ings poriciones relativas necessa-
riaz pars el funclonamiento de luzs diversas posiciones que
sowa la cabezo do cierre en la wdquine automdiica.

Pertfeccionami untos segun reivindicacionss

16 ¥ 14, ceracterizdndose norgue el wonorie para la enveltura

& recocido se zolele bambler o un contiocl sue proauce

su desviacidn en 1= sz lz overacidsl en la que
la rerte supcrior wel vorta—iubo dobe guedar iibre.
16.= DPerfeccionemizntos en low= tispositivos
U T ey sl & o = o
LA PR S R B Y b T‘l‘,(}‘;: 5 Ja‘l o ZOnG

.y o . - ) Toamem ey~ e Ty am iy o . 1
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