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MEMCRIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPANA

POR: "MEJORAS EN CABLES DE ALTA TENSICNY

A NOMBRE DE STANDARD- ERECTRICA, S.A., DOMICILIADA

EV MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO, N.2 7

La rresente invencibén tiene que ver con cables de ata

tensién, particularmente para corriente eldctrica continua.

la invencién tiene por objeto proporcionar un cable gque
se componga esencialmente de un forro de caucho conductor dispuesto

sobre una trenza que venga a formar un conductor interior y del cual



&

10

15

20

25

30

175333

un conductor exterior también pueda tomar la forma de itrenza, con
una capa de caucho conductor por debajo de esta trenza. Asi es
que constituye objeto de la invencidn proporcionar un cable con

forros de caucho conductor, a efecto de impedir el efluvio.

Bn tal virtud, la invencién va encaminada a proporcionar
un cable de oorriente contfnua de alta tensidén con forro de caucho
conductor sobre la trenza gque constituya el conductor inter;or a
efecto de asi presentarle a la trenza un revestimiento conductor
iiso, con lo que haya potencial igual entre este conductor y el
conductor exterior en sentido radial.. En los cables empleados has-
ta aqui, se ha descubierto que la trenza presenta un gran n@mero de
puntos agudos gque da por resultade puntos desiguales de potencial

en sentido radial, cosa que tiende a deformar el aislante.

Otro objeto de la invencidn consiste en proporcionar
un cable en que el conductor exterior también pueda ser trenzado y

en gue ademfs se pueda prever una capa 4e caucho conductor.

Todavia otros objetos mée de la invencién se desprende—
ran de la descripcidém que sigue con referencia al adjunto dibujo,
del cual:

La Fig. 1 es una vista lateral de una de las formas del

. cable oon arreglo a la presente invencidn, vista en que las capas

sucesivas del cable van descarnadas;

la Fig. 2 es una vista de extremo del cable presentado

en la Fig. 13

La Fig. 3 o8 una vigta lateral de una segunda forma del
cable con arreglo a la presente invencibn, viegta en que las capas

sucesivas del cable también van descarnadas;
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La Pig. 4 es uné'vista de extremo del cable bresentado

en la Fig. 3; y

LasFigs.S y 6 son vistas laterales parciales que corres—
ponden a las Figs. 1 ¥y 3, respectivamente, y que ensefian dos estruc—

turas modificadas.

En el cable mesentado en la Fig. 1, el conductor in-
terior (1) puede ser de alamBre de gobre, desnudo y cableado, con
revestimiento de dieléctiico (2) compuesto de, digamos, vinilita
negra. Sobre el dieléctrico va una trenza interior (3), de cobre
desnudo, y sobre esta trenza se aplica, de preferencia estrujéndo-
la, una capa semiconductora (4),'capa &sta que de preferencia seré'
de caucho semiconductor. Sobre esta capa (4) va una éapa de die-
1éctrico (5), de preférencia de.polietileno, poniéndoée sobre esta
capa de dieléctrico (5) un forro exterior (6), de cobre desnudo.

El ceble queda rodeado por una funda (7) de material aparente, sien-

do preferidle que 8l gruesgo de esta funda sea de 50 milésimas de

pulgada inglesa (2,62 mm.), como minimo.

El cfble éresentédo en la Fig. 3 tiene varios conduc-
tores centrales (8), cuatro, por ejemplo, cada uno dotado de die-
léctrico central (9), de preferencia de vinilifa. Alrededor de los ¢
conductores y entre éstos y el dieléctrico, va un relleno (10), com-
puesto, por ejemplo, de yute saturado con parafina de alto punto de
fusibn, arrolléndose alrededor de esté rellenc un aglutinante (1t),
de preferencia de hilaza de algodén. Un conductor interior (f2),
de preferencia de trenza de cobre endurecido Y desnudo, rodea el
relleno y el aglutinante, poniéndose alrededor de este conductar (12)
una capa semiconductora (13), de preferencia de caucho semiconductor.
Sobre esta capa (13) va una de material dieléctrico (14), de pre-
ferancia de polietileﬁo, la cual éueda rodeada por un conductor ex—

terior (15), de trenza de cobre endurecido y desnudo. La capa ex-
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terior del cable queda constituida por una funda (16). .

Los conductores aislados centrales (8 - Fig.3), de
preferencia se retorcerén'los unos con los oiros i con paso a de-
rechas de 6 + 1/2 pulgadas inglesas (15,240 + 12,7 cm.) El relleno.
(10) puede formarse o vaciarse de tal modo gque los intersticios de
lés conductores aislados centrales (8), se llenen de suficiente
yute saturado paras que la meccidén transversal o la periferia sea
circular. El aglutinante de algodén (11) gue ileva el rellenc de
yute (10), conviene aplicarlo con paso de 1-1/2 pulgadas inglesas
(3,8 om.) sobre los conductores centrales (8), componiéndose la tren-—
za conductora_interior,(12) de preferencia ae alambre de cobre del
calibre ndm. 30 AWG con tejido 2/2, 24 portadoras, 5 extremos por
portadora y 5,5 hilos de trama por pulgada (2,54 cm.) Ahora bien,
la trenza exterior (15) de preferencia se compondré del ﬁismo alam-
bre de cobre, pero con tejido 1/1, 48 portadoras, 7 extremos por
portadora y 6,78 hilos de trama por pulgada inglesa. El grueso de
la funda (16) serd de 50 mil&simas de pulgada inglesa (2,62 mm. ),

como minimo.

En lo que precede hemos descrito_concretamente dos formas
preferidas de realizar la invencién, en la primera de las cusales,
como enseiian las Figs. 1 y 2, un conductor interior finico queda ro-
deado por una trenza, gue viene a constituii ﬁn conductor exterior,
¥ por una irenza exterior adicionsl. En la segunda de dichas for-
mag, presentada en las Figs. 3 y 4, hay un nicleo de cuatro o més
centrales, seguidos por aislante rodeado por una trenza que viene

f
a constituir un conductor exterior. Pero en ambas formas se prevé
una caja de material semiconductor, tal como de caucho, gobre la
trenza interior, con objeto de producir una superficie de igual

potencial entre el oconductor interior y el condauctor exterior.

Se ha comprobado gque la trenza a solas presenta un gran nlimerc de

‘pequeﬁos puntos agudos que da por resultado puntoe desiguales de po-~

tencial en sentido radial, cosa gque tiende a perforar el aislante

.-
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cuando la difeﬁencia de‘potencial entre loe dos conductores sea
grande; de 5.000 voltios o més, por ejemplo. E1l empleo de caucho
conductor, que es caucho que lleva ompo%rada cierta proporcién de
carbén conductor, evita estos pegquefios puntos agudos por permitir
una diferencia de potencial més gradual y por presentarle a la tren-

za exterior una superficie lisa.

También queda dentro del alcance de la pressunte inven-
cién el poner caucho sonductor sobre ei alslante pdr debajo de 1la
trenza exterior, ademds del caucho conductor sobre la trenza inte-
rior. Esfo garantiga en grédo todavia mayor que el potencial sea
igual en séntido radial entre todos los puntos de alta tensién._
Esta capa adiéional de caucho conductor puede aplicarse con igual
efecto a ambés formas del cable que presenta el dibujo, en gque la

Fig. 5, que corresponde a la Fig. 1, ensefia esta capa de caucho con-

-ductor (17) entre la trenza 6 y 1a capa de material dieldctrico 5.

En la Fig. 6, que corresponde a la Fig. 3, esta capa de caucho con—
ductor (18) va entre la trenza 15 y la capa de material diseléotri-~

co 14.

Este invento corresponde a.una sclicitud de Patente for—
mulada en los Estados Unidos del Norte de Amdrica el 14 de Junio de
1945, sefialada con el n.¢ 599.347 y se acoge, por lo tanto, a ios be-

neficios que otorgan los convenios internacionales vigentes.

Los puntbs de invencidén propia y nueva que se presentan

bara que sean objeto de esta Patente de veinte afios, son los si-

gulentes:
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1. ~ Mejoras en cables para zlta tensidén, caracterizado por un
conductor interior y otro exterior y una caja de material semi-
conductor dispuesta entre los dos conductores para presentar entre

éstos una superficie de igual potencial.

2. - Mejoras en cables para alta tensidn, segln la reivindicacidn
1, en los que el material semiconductor es caucho con particules de

carbbén conductor empotradas en &l.

3. - Maejoras en cables de alta tensidn, caracterizado por un con-
ductor interior y otro exterior, una capa de material dleléctrico
entre los dos condﬁctores ¥y una capa de aislante eguilibrador entre
cadé conductor ¥ la capa Ge material dieléctrico para producir igual

potencial radial entre todos los puntos de slta tensiédn.

4. — Mejoras en cables para alta tensidn, segin la reivindicacién

n.¢# 3, en el que el aislante conductor es de caucho.

5. = Mejoras en cables para alta tensibn, caracterizado por un
conductor interior y otro exterior, una capa ce material dieléetrico
enire los dos conductores y dos capas de material semiconductor, una

entre oada uno de los conductores y le capa de material dieléctrico.

6. - Mejoras en cables de alta tensidn, segln la reivindicacién 5,
en el gue el material semiconductoer es caucho con particulas de car-

bbén conductor empotradas en &l.

7. = Mejoras en cables para alta tensibn, czracterizado por un con-
ductor intérior rodgado por material dieléctrico, una trenza interior
alre@edor de la caps de material dieléectrico, una capa de material
semiconductor alrededor de la capa de material dieléctrico y una

funda gue rodesa el cable.
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8. - Mejoras en cables pars alta tensién, caracterigadc por un
conductor interior rodeado por material dielécirico, una trenza in-
terior alrededor de la capa de material dieléoctrico, una capa de ma-
terial semiconductor alredé&or de la cspa de material dieléctrico,
una segunda capa de material dieléctrico, alrededor de la caps de
material semiconductor, con una segunda trenga, &sta alrededor de
la segunda capa de material dieléectrico, y una funda que rodea sl

cable.

9. - Mejoras en cables para alta tensién, segin lu reivindicacién
7, en el gque el material semiconductor es caucho con particulas de

carbén empotradas en 8l.

10. - Mejoras en cables para alta tensibn, caracterizado por una

trenza interior y, sobre &sta, una capa de caucho semiconductor.

11. - Mejoras en cables para alta tensibn, caracferizado por un
conductor interior de, por lo menocs, un hilo, una capa de amterial
dieléctrico que rodee dicho hilo, un conductor en forma de trenza
metélica’alrededor de la ocapa de material dieléctrico, un segundo
conductor en forma de trenza metflica y una capa de material semi-

conductor entre los dos conductores de trenza.

12. = Mejoras en cables para alta tensién, segin la reivindicacién 11,
en el cual la capa ds material semiconductor toma la forma de caucho

con particulas de carbén empotradas en &l.

13, ~ Mejoras en cables para alta tensidn, segin la reivindicacién
11, en el cual la capa de material semiconductor toma la forma de cau-
cho con particulas de carbén empotradas en &l y sn el cual se pro-
porcione una capa de material dieléctrico entre la capa de material

gemiconductor y uno de los conductores de trenga metilica.
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~ doe acond.uc'-tores para pzfesentar antre éstos una- superfn.c:.e» de- igual.

'f';l.’%‘téhciei._e" impedir el efluvio. S m

'-14, en el qtue la capa de mater:.al semiconductor toma 1a forma de cau~ .

RS

5 sen—tado en los &ibn;jos que se acompanan y a los flnes especifiaaaos.

G ar 1o

14. - Mejoras en carbles para alta'tensiéu, caracterizadio %ﬁ‘rmn

cond,uctor in'terior y otre é*zterior, cada o en foma &e trenza me- :

télica, y unn oapa de material semicouanctor dispuesfa enm los |

bt e TSR i

15. - m;jaras en cables para alta tensién, sega

&

cho con- parﬁculas de Garbén empotradas en 61.

16- Melords bm-cables de alta temsitn.

‘

Tal y ‘cotio” ee ha descrito en Ia nemoria que anfecede, repra*"

-Egiﬁg-"nénféfi’a?;'o‘onsté de ocho hcjés -yesdrzi‘tas" por unaf';;‘ébl'av'bérfa'.
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