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MEMORTA DESCRIPTIVA
PARA_SOLTICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPAfiA
POR: “MEJORAS EN MATERTAL ATSLANTE CON EL ME-

| TODO _PARA SU FABRICACION"

A NOMBER DE_SPANDARD ELECTRICA, SeA., DOMICILIADA EW
MADRTD, CALLE IE RBAMTREZ DE PRADO N®. 7

Is presenté invenoién tiene que ver con nuevas cOmposi-

ciones de mateﬁa\y oon log métodos de hacerlas. Mfs en particu~

Vlar,' la invenpién tiene que ver ocon composiciones de materia que

como componente de ellas ocontengan estirenoc polimerisado. En uno
de sus aspeotos mds oonefetoa, la invencién va encaminada & prow
duoir nuevas composiciones sisladoras de la electricidad o die\lco: G

tricos y a proporcionar los métodos para su preparacién.
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El estireno polimerizado, o "poliestireno", como a me-
nudo se le llama, ofrece excelentes propiedades dieléotricas o
oomo aislador de la eleotrisidad. Para permitir emplearlo sin

difioultad como aislante alrededor de los condugtores, como on

cables y en los empalmes de &stos, puede mezolarse con algén

plastigador adecuado, por ejemplo con estireno alfametflico po-
limerisado de poco peso molecular, peso que conviene que sea
aproximadamente de 200 & 500, de suerte que, al calentarse, la
mezcla sea lo suficientemente blanda para fluir al lugar en que
se quiera, al paso que, sl enfriars.e hasta las temperaturas or—
dinarias, se enduresca. Para este objeto se ha usadoc hasta aquf
poliestireno de gran peso molecular, por ejemplo de peso molecu-
lar aproximadamente de 80,000, pues hasta hoy ha resultado nece-
sario emplear el de gran peso molecular pera evitar que sea ex-—
cesivamente quebradize a la temperatura aai:iente y excesivamente
blando a las elevadas temperaturas de trabajo, de préximamente
85¢ C. Conforme se ha puesto en préctica cominmente, ge necesi-
ta para este fin una ogntidad relativamente grande de plastisaw
dor, siendo la relacidén enﬁ*e poliestireno y plastiiador que has-
ta hoy ha resultado satisfactoria como de 554 de plastizador y

dnicamente como 45¢ de poliestireno, por peso.

las cara‘ctéristioa.s como eislador de la eleotricidad, i
tales como el factor de ﬁotencia y las constantes dieléetriocas, i
del puro poliestirenc son mmy superiores a las carasterfsticas
correspondientes de los plastizedores emplesdose En consecuencia,
oconviene emplear la mayor proporcién gue sea posible de polies—
tireno en mescla con el plastiszador al preparar diversas camposi-
oiones, segin permitan las oa:raotoristioae fisicas apetecidas,

como las del estrujamiento y el posterior endurscimiento, En el
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ourso de nuestros experimentos con el estirenotjolihorisado, he-
mos desocubierto que resulta posible producir nuevas composicio-
nes do materia, especialmente Wtiles en el arte de la electrioi-
dad, con emplear meszclas de poliestireno de diferentes pesos ﬁo-
leculares juntamente con uno o una combinacién de dos o m€s plag-
tizadores paia el pélientireno de gran peso molecular que normal-
mente sean 1fquidos. Poniendo en préctica la presente invencién
podemos producir diversas composiciones que son relativamente
duras a la temﬁeratnra anzbiente, sin por ello sei inconveniente~
mente qnebradisas;’y que se ablandan mmy poco a las elevadas tem-
peraturas de t:abajo al emplearse como materiales aisladores de
la electricidad, y qne_ofrqoen buenas caracterfsticas de estruja—

miento a altas temperaturas de alrededor de 120¢ C., de modo que

el principio se les pueda hacer fluir al lugar que se guiera. Ade-

.mds de ofrecer estas caracterIstiocas, estas nuevas composiciones

pueden contener una gran proporcién de poliestireno y son espe-

cialmente €tiles come composiciones dieléctricas.

Con arreglo a la invencién, aumentamos la posible pro-
porcién de poliestireno a plastizador com emplear unas mezcla de
algfn poliestireno de poco peso molecular con el estireno poli-
merizado de gran peso molecular. Estas nﬁevas composiciones no
solamenterposotn,mojorqs probiodades eléctrioas, sino gue ofre-
cen najore§ caracteristicas de viscosidad y temperatura por ra~
gén de que a cualquiera temperaturé que se aproxime a las tempe-
raturas de trabajo son mfs rfgidas que las de puro poliestirenc
de gran peso molecular, al paso que & las tomperafuras s;perio-
res, de 140® Ce o més, son més flGidas, lo que permite realigar

con mayor facilidad los procedimientos de fabricacién. El peso
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molecular del poliestirenoc de gran peso moleoﬁla.r, normalmente

eélido, puede ser aproximsdamente de 60.000 a 150.000, y de pre-

lferencia de aproximadsmente 80.000 a 120.000, al paso que el pe=

80 molecular del poliestireno de poco peso molecular, normalmen-
te sflido, puede ser de aproximadamente 6.000 a 30.000, y.de pre-
ferencia de aproximadamente 6,000 & 20.000.

Aunque hay muchos plastizadores que pueden emplearae;
los que resultan p;rticulamente adecuados son los compuestos
homoofolicos de carbono estables que tengan 2 § 3 anillos fundie
dos cuyo punto de ebullicién sea superior a 240% C., que posean
poeo momento eléctrico y que sean capaces de hinchar el poliesti-
renocs Por “compuesto estable” entiéndese uno cuya composicién no
se altere al exponerse al aire o al someteﬁe a temperatura hase
ta de 150% C, Por "compuesic que posea poco momento eléctrico® en- -
tiéndase uno que o no tenga grupos polares o que tenga grupos po-
lares dispuestos simétﬁca._mente o que tengs un solo grupo de clo-
0, carboxflioo o §ter carboxflioco, ¢ un grupo etérico que no
contenga mfs de 5 £tomos de carbono, Por "compuesto capas de hin-
char el poliestireno” entiéndase el compfuesto aromftico que no
posea grupos de &xido, de hidréxilo o de guetonas y que ademds o
no tenga cadenas laterazles o gue sflo tenga cadenas laterales
que no contengan més de 5 &tomos de carbono. Ejemplos de tales
oompuestos son el isoamilnafialeno, el fenantreno, el dihidrome- ‘
tilabietato, el propihdtu@o A, ol metilnaftalenc B, el ﬂﬁo—
reno, ‘e]. naftilmétileter B, el naftilefileter B y una mezcla de

oota};id.roantraoono ¥ octahidrofenantrencs

La relacién POr pesc entre la cantidad de dicho estire-
no polimerizado de gran peso molecular y la oantidad de dicho es-
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firano polimsrizado de pooo peso molecular gueda comprendida enw
tre aproximadaments 90 & 10 y 40 & 60 y de preferencis entre apro-
ximadamente 80 a 20 y 40 a 60, Juntamente con dicho estireno po-
limerigado de diferentes resos moleculares en las ocitadas propor-
ciones puede emplearse cuslquier plastizador gue resulte satis-
factorio para dioho estirenc polimerizado de gran peso molecular,
La relacién por peso entre la cantidad de plastiszador ¥ la can-
tidad de estireno polimerigade de gran peso moleoular puede que-
dar comprendida entre 60 a 90 y 30 a 40, aunque para ciertas apli-
oaociones preferimos que la pantidad por peso de plastigador no
sea superior & la cantidad por peso del estireno polimerizado de
Poco peso moleéulara La mejora que.introdnce la presente inven-
0ién empiesa & manifestarse de manera significante en cuanto la
relacién por pead_bntrevli cantidad de estireno polimerizado de
pPooo peso molecular y la cantidad de estireno polimeriszado de
gran peso molecular alcance el valor de como 1 a9, Para 12 ma-
yoria de los fines industriales, dicha relacién se mantiene a.
valor no inferior a_pr6iimamente l a 4 y no superior a préxima~

mente 3 a 2.

Cuando la oqntidad de dicho polfmero de estireno de po=
00 peso molecular sea por lo menos tan grande oomo la cantidad
que se use de plastizador, preferimos que la relacién por peso
entre el polfmero de estirenoc de gran peso molecular y dioho po-
lfmero de estireno de poco peso molecqlar sea no superior & pré-
ximamente 4 & 1, siendo todavfa mejor que quede comprendida entre
aproximadamente 4 2a 1 y 3 a2 2, |

Un método satisfactorio para preparar nuestra nueva com-

posioién y que damos aquf por vfs de ilustrecién consiste en nez—
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clar una cantidad d91~poliéstireno“desqadc de poso peso molecu—
lar oon una cantided de plastigador., Ia megcla ss agita y de:
preferencia'se calienta como hasta 60° C. hasta que se produsos
una disoluocidén esenociaslmente uniforme. Luego esta temperatura
de la disolucién se aumenta a valor comprendido entre hprozims-
damente 140 y 1502 C., en un nmegelador interno, heoho lo ocual se
le afiade lentamente a la disolucién la ocantidad apetecida de po-
1fmero de gran pesd molecular, de preferencia en estado pulieri~
gados Durante esta afindidura, la masa se agita continuamente y
se mantiene dentro de dioha esoasla de temperaturas hasta que gue~
de disuelto esencialmente por completo en ella el polfmero de
éran peso moleoular. La masa resul tante puede entonces vertirse
en bateas y dejarse enfriar hasta la temperatura ambiente, tem-
peratura a la oual es esencialmente sdlida. En el curso de las

operaoionés de megolar y calentar preferimos mantener la masa én

4atm6sfer§ inerte o en condiociones de vacfo extremado, Egta mane—

ra particular de oombinar los polfmeros de estireno de gran peso
molecular y de poco peso molecular ocop el plastizador para pto-
ducir estas nuevas oomposiciones no tiene gque emplearse por fuer—
ga, porque a los versados en la materie se les ocurrirén varias

otras maneras de hacerlo,

Las ocomposiociones objeto de la presente invencidén ofre-
oen la ventaja de entrafiar una proporoién relativamente grande
del poliestireno apetecido, pudiendo ellas contener hasta 80f
de 61, no obstante lo oual seguirén fudiéndose estrujar bien con
temperatura de pooco m£§ o menos 100® c; Empléando las pubstancias
ya anteriormente oonoo;das no resultaba prédctico usar nada gue
se parezoa a 80f del poliestireno deseado en la mezcla, ya que,'

de haberse usado el poliestireno ordinario de gran peso molecu-
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lar con s8lo 20f de plastizador, se habrfa tropezado con grandes
dificultades pars conseguir un oompuesto uniforme y exento de
vacios, ademfs de lo cual habria sido mfs diffoil estrujar la
mescla a la temperﬁtuxa de estrujamiento apetecido de 120!-0;
Por otro lado, de haberse empleado a solas en cualquiera propor—
olén el poliestireno de pooo peso molecular, la situacién habrfa
sido aun peor, porqn§ entonoces la subgtancia resultante habrfa
sido tan quebfadina a la temperatura ambiente gque se habrfa frac-
turado de haber recibido un golpe fuerte, y tan blanda que flui-
rfa oon la alta temperatura de trabajo de alrededor de 85¢ C.
con que suslen trabajar los oables eléciricos, Pero la meszola
de eastireno de gran peso molecular y estireno de pooo pesoc mole~
cular preparada oon arreglo a la presente invencién puede fluir
¥ estrujarse tambhién a elevadas temperaturas de aproximadamentg
120% Cs y no es nada mds quebradisa & la temperatura ambiente,
no obstante lo oual se ablanda menos a los 85¢ C. que cuando el
poliestireno que contenga la mesola no sea sino puro poliestire—
no de gran pesoc molecular. Esta es una caracterfstioca en extremo
apetecible, porque el mateiial, a la vez que puede estrujarse
f4oilménte oon la temperatura oémoda de 120% C., es lo suficién-
temente rfgida en las condiciones de trabajo para qus el conduc—
tor eléctriéo se mantenga en su lugar, sin sufrir deformacién

adversae

A fin de que la presente invencién pueda comprenderse
mejor, ilamanos la atencidén hacia los ejemplos que siguen, los
ocuzles van por vfa de ilustrsocién y no de limitecidén y en los
cuales todas las partes van por peso & menos que sefialadamente

indiquemos lo contrario.
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Megolamos aproximadamente 25 partes de poliestirenoc pul-
verizado de peso moelecular de 6.000 a 30,000 con 15 partes de
isoamilnatfalono. Bsta mesola la agitamos medisnte un agitador
de paletas inclinades y la oslentamos como hasta §0¢ C., mante-
niéndola en este estado de agitacién y a dicha elevada tempera—
tura hasta que se produsca una disolucidén esencialmente unifor-
me. Luego sumentamos la temperatura de la disolucién hasta apro=
ximademente 140-150® C. y le afiadimos a la disolucién lentamente
60 partes de poliestireno pulverizado de peso molecular de 60,000
& 150,000. Durante esta afisdidura agitamos la masa contfnuamente
Y la mantenemos dentro de dicha escala de temperaturas hasta que
el polfmero de gran peso molecular quede disuelto en ella esen—
clalmente por oompletoes Luego la masa resultante puede verterse
en bateas y dejarse enfrier hasta la temperatura ambiente, tem-

peratura a la cusl es esencialmente sélida.
EJEMPLO II

Megolamos aproximadamente 18 partes de poliestireno pul-
verizado de peso moleoular de 6.000 a 30.000 con 18 partes de fe-
nantrenoc, Esta mezecla la aglitamos mediante un agitador de paletas
inclinadas y la celentamos como hasta 60¢ C., manteniéndola en
este estado de agitacién y a dicha elevada fenperatura hasta que

se produgzoa una disolucién esencialmente uniformes Luego aumen—

" tamos la temperatura de la disolucién hasta como 140~150% C. ¥

le afiadimos a 1a disolucién lentamente 66 partes de poliestireno
pulverigado de pesc molecular de 60,000 a 150.000. Durante esta
afiadidura agitamos la masa continuamente y la mantenemos dentro

de diocha escala de temperaturas hasta que el polimero de gran pe-
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. 80 molesoular quede disuelto en ella esencialmente por completo.

Luego la masa resultante puede verterse en bateas y' dejarse en~
friar hasta la temperatura ambiente, temperatura a la cual es

esencialmente sélida.

210 BJEMPLO IIT

Mezolamog aproximadamente 20 pq.rtes de poliestireno jml—
verigado de peso moiecular de 6,000 a 30,000 con 10 partes de |
ootahidrofenantrenc, Ests mezola la sgitamos medisnte un aglta~
dor de paletas inclinadas ¥y la oalentamos como hasta 60¢ C.,, man—

25 teniéndola en este estado de agitacién y a dicha elevada tempera-
| tura hasta que se produzca una disoluoién esencialmente uniformes
Luego aumentamos la temperatura de la disolucidn hasta como
140~150 C. y le afiadimos a la disolucién lentemente 70 partes de
poliestireno pulverizado de peso moleoular de 60,000 & 1504000
220 Durante esta afiadidura agitamos la masa contfnuamente y ls mante-
N nemos dentro de dicha escalﬁ. de tempersturas hsta que el polfme-
ro de gran peso molecular quede disuelto en ella oqenoiaimente
.por completo; Luego la masa resultante puede verterse en bateas
y dejarse enfriar hasta la temperatura ambiente, temperatura a |

225 la ocual es esencialments sé’lids;
EJENPLO IV

Mezclamos aproximadamente 30 partes de poliestiremc pul-
verizado de peso molecular de 6,000 a 30,000 con 20 partes de pro-
pilnaftaleno A, Esta mezocla la aglitamos mediante un agitador de
230 paletas inclinadas y la calentamos hasta oomo 60¢ C., mantenién-
dola en este estado de agitacidén y a dicha elevada temperatura

bhasta que se produzca una disolucién esencialmente uniforme. Luew

g0 aumentamos la temperatura de la disolucidén hasta como 140-*150!‘0.
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¥ le afiadimos & la disolucién lentsmente 50 partes de poliestire—

no pulverigedo de peso moleoular de 60,000 a 150.000. Durante es—

ta afisdidura agitamos la masa contf{nuamente y la nantenemoa,da#—
tro de dioha escala de temperaturas hasta que el polfmeroc de gran
Peso molecular quede disuelto en ella esencialmente por completo.
Luego la masa resultante puede verterse en bateas y déjarse eﬁ-
friar hasta la temperatura ambiente, temperaturs a la ounal es

esencialmente sélida.

Puesto que el modo de poner en prdctica el referido pio-
cedimiento y las propias oomﬁosiciones que entrafien la presente
invencién pueden sufrir ciertas modificaoiones sin por ello ex-
trelimitarse uno del alcence de 8sta, es nuestra intencién que
ouanto dejamos dicho en la deseripcién se tome como ilustrativo

Yy no en sentido de limitacién.

También es nuestra intencidén que las reivindicaoiones
que siguen abargquen todas las particularidades genéricas y espe-
officas de la invencién que dejamos descrita y cuantas declara-
ciones acerca del alcance de la invencidn.que como éosa de len-

gusje se pueda descir gue cmen entre ellas.

La presente viene & constituir continusoidn en parte de
la solicitud de patente norteamericana distinguida con el ndmero
de orden 456,056, depositada el 25 de Agosto de 1942,

Este invento corresponde & una solicitud de Patente for-
mulada en los Estados Unidos del Norte de América el 2 de Junio
de 1945 sefialada con el NO. 59#-381 y se acoge, por lo tanto, a
los benefigios que otorgan los convenios internascionales vigen-—

tese
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan
Para que mean ohjeto de esta Patente de Veinte Afios son los si-

&uientes:

1.7 ~ Mejoras en material aislante que comprenda estire-
no polimerigado de gran peso molesular, estireno polimerizado de
Poco peso molecular y un plastigador, qﬁedando el peso molecular
de dicho estireno de gran peso moleoular comprendido entre apro-
ximadamente 60,000 y 1504000, quedando el peso molecular ds di-
eho estireno de poco peso mo).eoular comprendido entre aproxima-
damente 6.000 y 30,000 y quedando la relacién por pesc entre di-
cho estireno de gran peso moléoular y dicho estireno de pooo pe—

89 molecular comprendida entre aproximadamente 9 a 1 y4a6,

2¢ = Mejoras en material aiglante que comprenda estire—
novpolimorim.dd de gran peso molecular, éstireno poiimerimd de

Poco peso moleoular y un plastizador, quedando el peso molecular

de dicho estireno de gran peso molecular oomprendido entre -apro-'

ximadamente 60000 y 150,000, quedando el peso molecular de d.i-
qh§ estireno de pooo peso molecular comprendido enire aproximada-*
mente 6;000 ¥ 304000 y no siendo ni superior a préximamente 80 a
20 ni inferior a préximamente 40 a 60 la relacidn por peso entre

dicho estireno de gran peso molecular ¥y dicho estireno de poco

Peso mnlecular,

de = llejoraé en meterial aislante que comprendas Qstiro-
no pOIimerisado de gran peso molecular, emtireno polimerimado de
Poco peso molecular y un plastizador, quedando el peso molecular
de dicho estireno de gran peso moleoular comprendido entre apro-

ximadamente 60,000 y 150,000, quedando el peso molecular de dicho

e S A R A s o
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estireno de poco peso molecular comprendido entrs aproximadamen-

te 64000 ¥ 304000, no siends ni superior a préximamente 80 a 20
ni inferior a préximamente 40 a 60 la relacién por peso entre di-

oho estireno de gran peso molecular y dicho estireno de poso pe-

' 80 molecular y no siendo la ocantidad por peso de dicho plastiga-

dor superior a 1a cantidad por peso de dicho estireno de pooco pe-

80 molecular,

4e ~ Mejoras en material aislante que comprenda estire-
no polimerizado de gran peso molecular, esfireno rolimerisado. de
poco peso molecular ¥y un plastizador, siendo aproximedamente de
80,000 el peso mle@ar de dicho estireno de gran peso molecular,
quedandc el peso molecular de dicho estirenc de poco pesc moleocu—
lar comprendido entre aproximadamente 6,000 y '30.000 ¥ quedando

la relacién por peso entre dicho estirenoc de gran peso molecular

'y dicho estireno' de poco peso molecular comprendida entre aproxi-—

madamente 9 al y 4 a 6.

Se¢ = Mejoras en material aislante que comprenda estire—
no polimeriszado de gran peso molecular, estireno polimerigado de
Pooo peso molecular y un plastigador, siendo aproximadamente de _
80.000 61 peso molecular de dioho estireno de gran peso moleculer,
quedando el peso ﬁoleqular de dicho estireno de pooco peso molecu=
lar comprendido entre aproximadsmente 6,000 y 30.000 y no sier_ulo.
ni superior a préximamente 80 & 20 ni inferior a préximamente 40
a8 60 la relacién por peso entre dicho estirens de gran peso mole—
onlar y dicho estireno de fooo peso molecular, |

6s ~ Mejoras en material aislante que comprenda egtire—
no polimerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de

Pooo peso molecular y un phastizador, siendd aproximadamente de
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804000 el péso molecular de dicho estireno de gran peso moleocu-—

" lar, quedando el peso molecular de diche estireno de poco peso

ndlecular comprendido entre aproximadamente 6,000 y 30.000, no
siendo ni superior & préximamente 80 a 20 ni inferior a préxi-
mamente 40 a £0 la relacidn por peso entre dicho estirenc de gran

Peso molecular y dioho’estireho de poco peso molecular y no sien—

do la cantidad por peso de dicho plastizador superior a la cantidad

por peso de dicho estireno de pooo peso molecular.

Te =~ Nejoras en material aislante caraoteriud.o por el
método que comprenda el calentar una combinacién de estireno po-
limerizado de gran peso molecular, estireno pol:l.heriu.do de poco
peso molecular y wn pla'stiwdor; quedando el peso molecular de
dicho estireno de gran Peso molecular comprendido entre aproximas
damente 60.000 ¥y 150.000, quedando el peso molecular de dicho egw

Vtireno de pocéo peso molecula.r oomprendido entre apmximd.amento

6,000 y 30,000 y quedandp la relacién por peso entre dicho estie

reno de gran peso molecular y dicho estireno de poco peso mleoua-'

lar comprendida entre aproximadamente 9 alydesb, continuﬁndo—-
se dicho calentamiento hasta. gue se produzca la. diaoluoid’n de di-

cha combinacién, y el enfriar luego dicha disolucién.

8. - Mejoras eh \mt'erial aiglante oaracterizado por el
método que comprendas el calentar una combinacién de estireno po~
limerigado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco
Peso molecular y un plastisa.dor, quedando el peso molecular de

dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre a.prox:l.na—

. damente 60,000 ¥ 150,000, quedando el peso molecular de dicho es—

tireno de poco peso molecular comprendido entre aproximadamente
6,000 y 304000 y no siendo ni superior a préximamente 80 a 20
ni inferior a préximamente 40 a 60 la relacién por peso emtre
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dicho estireno de gran peso molescular y dicho estireno de poco
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peso molecular, continudndose dioho calentamiento hasta que se
produgoa la disolucién de dicha oombinmcién, y el_ enfriar luego
diche disoluocidn. '

9¢ ~ MejJoras en material aislante caracterizado por el
método que comprenda el calentar una combinacién de estilreno po=
limerigado de gran peso molecular, estireno polimerizedo de poco
peso molecular y un plastigador, quedando el pesc molecular de
dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre aproxima
damente 60,000 y 1504000, quedando el pesoc molecular de dicho esw
tireno de poco peso molecular cemprendido entre aprozimadama’nte’
64000 y 30,000, no siendo ni superior a aproximadamente 80 a 20
ni inferior a préximamente 40 a 60 la relacién por peso entre di
oho estireno de gran peso molecular y dicho estireno de poco peso
molecular y no siendo la cantidad por peso de dicho plastizador
superior a la cantidad por peso de dicho estirenc de poco peso
molecular, continufdndose dicho calentamiénto hasta que se prdduz-
ca la disolucién de dicha combinacién, y el enfriar Juego dicha
disoluciéne

10, ~ Mejoras en material aislante caraoteﬁsado por el
método que rcomprenda el calentar una combinacién de estireno DOse
limerigado de gran peso molecular, estireno polimeriszado de péco
peso molecular y un plastigador, siendo aproximadamente de 80.000
el peso molecular de dicho estirenc de gran peso molecular, que-
dando el peso molecular de dicho estirenc de pcoo peso molecular
comprendido entre aproximadamente 64000 y 300000 y quedando la
relacién poT peso entre dioho estireno de gran peso moleoular y

dicho estireno de poco peso nolecula.r oomprendids entre aproxima~
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demente 9 a1l y 4 a 6, continudndomge dioho calentamiento hasta
que se produgoa la disclucién de dicha combinacién, y el enfriar
luego dicha disolucién. ’

11, = Mejoras en material aislante caracterigado por el
método que comprends el ocalentar una combinacidn de estireno poli-

merizado de gran peso molecular, estirenc polimeriszado de pogo .

Peso molecular y un plastisador, siendo aproximadamente de 80,000

.6l peso molecular de dicho estireno de gran peso molecular, que-

dando el peso molecular de dicho estireno de poco peso molecu;ar
copprendido entre aproximadamente 6,000 y 30,000 ¥y no siendo ni
superior a préximamente 80 a 20 ni inferior a préximamente 40 a

60 1a relacién por peso entre dicho estireno de gran peso mole-

. oular y dicho estireno de poco peso molecular, continudndose di-

cho calentamiento hasta que se produzca la disolucidun de dicha

ocombinacién, y el enfriar luego dicha disolucién.

12, ~ ﬁbjoras en material aislante caracterizado por el
método gue comprenda el calentar una combinacién de estireno po-
limerigado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco
peso molecular y un pléetizador, siendo aproximadamente de 80.000
el peso molecularAdg dicho estireno de gran peso molecular, gue-
déndo el peso molecular de dicho estireno de poco peso molecular
comprendido entre aproximadamente 6,000 N 4 30.000, no siendo ni
superior a préximamente 80 a2 20 ni inferior a préximeamente 40 a

60 la relacién por peso entre dicho estireno de gran Peso molew

- oular y dicho estireno de poco peso molecular y no siendo la can-

tidad por peso de dicho plaatizadof superior a la cantidad por
peso de dicho estireno de poco peso molecular, continuéndose diw
cho o&lentamiento‘ﬁaéta que ge produgoa la disoluocién de dicha
combinacién, y el enfriar luego dicha disoluciéne
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13+ « Mejoras en material aislante carasterizado por el
meedo que comprenda el calentar una combinaciﬁn de estireno po-
limerigzado de gran peso molecular, estireno polimerigzado de poco
peso mdlecular.y un plastigador, quedando el pesoc molecular de
dicho estireno de gran pesé molecular comprendido entre aproxima-
damente 60,000 y 150,000, quedando el peso molecular de dicho es-
tireno de poco peso molecular oémprendido entre aproximadamente
6,000 y 304000, siendo perimamenfe de 5 a 3 la relacién por pe-
20 entre dicho estireno de gran peso molecular y dicho estiremo
de poco peso molecular y siendo aproximadamente de 3 & 2 la rela-
cién por pesoc entre dicho estireno de pooo peso molecular y dicho
Plastizador, continuéndose dioho calentamiento hasta que se pro-
dugoa 1& disolucién de dicha combinscién, y el enfriar luego diw-
che disolucién,

l4e - nbjorae:en material aislante caracterizado por el
método que comprenda el calentar una combinacién de estireno po-
limerigado de gran peso molecular, estireno polimerizads de pooo
DPeso molecular y una substancia que sea un compuesto de carbém
homoofclico estable que tenga por lo menos dos y no mfs de tres
anillos fundidos, ouyo punto de ebullicién sea superior a 240¢ C.,
que sea de pooo momento eléotrico y aue sea capag de hinchar el

estireno polimerigado, siendo aproximadamente de 5 & 3 la relacién

'por Peso entre dicho estireno de gran peso molecular y dicho es~

~ tireno de poco Peso molecular y siendo préximamente de 3 a 2 la

relacién por peso entre dicho estireno de Pooo peso molecular y
dicho sompuesto de carbén homocfolico, quedando el peso molecular
de dicho estireno de gran peso molecular comprendidc entre apro-

ximadamente 60,000 y 150.000 y quedando el peso molecular de i

.oho estireno de poco pesoc molecular comprendide entre aproximada—
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mente 6,000 y 30,000, continudndose dicho oalentsmiento hasta

17.

que e produszca la disolucién de dicha combinacién, y el enfriar
luego dioha disolucidn, .

15. - Mbjbras en material aislante con el método pars

.
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Tal y comd‘se ha desorito en la Memoria que anxecedé h's
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