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[ 5  CEÑIMOS

¿BMORIA DESCRIPTIVA

PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPA&.

POR, "MEJORAS EN MATERIAL AISLANTE CON EL ME­

TODO PARA SU FABRICACION"

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA. S .A .. D(RrrcTT.TAT)A EN 

HA-ORID, GALLE JE RAMIREZ DE PRADO N*. ?

La presante invención tiene que ver con nuevas eompoei— 

eiones de materia y  eon lo s  métodos de hacerlas. Més en particu­

la r ,  la  invención tiene que ver con composiciones de materia que 

corno componente de e lla s  contengan estíreme polimerisado. En uno 

5 de sus aspectos mis concretos, la  invención va encaminada a pro­

ducir nuevas composiciones aisladoras de la  electricid ad  o dieléc­

tr ico s  y  a proporcionar lo s métodos para su preparación.
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Bü e s t ir p e  polimerizado, o "poliestireno", como a me-* 

nudo ae le  llama, ofrece excelentes propiedades d ie léctricas o
¡

como aislad or de la  e lectric id ad . Para perm itir emplearlo sin 

d ificu ltad  como aislan te alrededor de lo s conductores, come en ! 

cables y  en lo s empalmes de éstos, puede mezclarse con algún

plastizador adecuado, por ejemplo con estireno alfam etilioo po— j
j¡

limerizado de poco peso molecular, peso que conviene que sea 

aproximadamente de 200 a 500, de suerte que, a l calentarse, la  

mezcla sea lo  suficientemente blanda para f lu ir  a l lugar en que 

se quiera, a l paso que, a l enfriarse hasta las  temperaturas or­

dinarias, se endurezca. Para este objeto se ha usado hasta aquí 

poliestireno de gran peso molecular, por ejemplo de peso molecu­

la r  aproximadamente de 80.000, pues hasta hoy ha resultado nece­

sario emplear e l de gran peso molecular para ev ita r  que sea ex­

cesivamente quebradizo a la  temperatura ambiente y excesivamente 

blando a la s  elevadas temperaturas de trabajo, de próximamente 

850 0. Conforme se ha puesto en práctica  comúnmente, se necesi­

ta  para este fin  una cantidad relativamente grande de p lastiaa- 

dor, siendo la  relación entre poliestireno y plastizador que has­

ta  hoy ha resultado sa tis fa c to ria  como de 55% de plastizador y  j 

únicamente como 45% de p oliestiren o, por peso. ¡

Las características como aislad or de la  electricid ad , j 

ta lca  como e l factor de potencia y  la s  constantes d ie léctrica s ,
!

del puré polieetireno son muy superiores a la s  características 

correspondientes de loe píastizadores empleados# En consecuencia, 

conviene emplear la  mayor proporción que sea posible de poliea— 

tirano en mezcla con el p lastizador a l preparar diversas composi­

ciones, según permitan la s  características f ís ic a s  apetecidas, 

c<mo la s  del estrujamiento y  e l posterior endurecimiento. En el
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curso 4o nuestros experimentos con el estireno polimerizado, he­

mos descubierto que resulta  posible producir nuevas composicio­

nes de materia, especialmente ú tile s  en e l arte 4e la  e le c tr ic i­

dad, con emplear mezclas de poliestireno de diferentes pesos mo­

lecu lares juntamente con uno o una combinación de dos o más plas- 

tizadores para e l poliestireno de gran peso molecular que normal­

mente sean líq u id os. Poniendo en practica la  presente invención 

podemos producir diversas composiciones que sen relativamente 

duras a la  temperatura ambiente, sin por e llo  ser inconveniente­

mente quebradizas, y  que se ablandan muy poco a la s  elevadas tem­

peraturas de trabajo a l  emplearse como materiales aisladores de 

la  e lectricid ad , y que ofrecen buenas características de estruja- 

miente a a lta s  temperaturas de alrededor de 120* C ., de modo que

a l principio se le s  pueda hacer f lu ir  a l lugar que se quiera. Ade­

más de ofrecer estas ca ra cterística s, estas nuevas composiciones 

pueden contener una gran proporción de poliestireno y  son espe­

cialmente ú tile s  como composiciones d ie ló etriea s.

Con arreglo a la  invención, aumentamos l a  posible pro­

porción de poliestireno a plastizador con emplear una mezcla de 

algún poliestireno de poco peso molecular con e l estireno poli— 

merisado de gran peso molecular. Estas nuevas composiciones no 

solamente poseen mejores propiedades e láetrio as, sino que ofre­

cen mejores características de viscosidad y temperatura por ra­

zón de que a cualquiera temperatura que se aproxime a la s  tempe— 

retaras de trabajo son más rígidas que las  de puro poliestireno 

de gran peso molecular, a l paso que a la s  temperaturas superio­

res, de 140* C. o más, son más fld id a s , le  que permite rea lizar 

con mayor facilid ad  los procedimientos de fabricación. El peso
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molecular del poliestireno de gran peeo molecular, normalmente 

e di i  do, puede eer aproximadamente de 60.000 a 150.000, y  de pre­

ferencia de aproximada*!en te 80.000 a 120.000, a l  paeo que e l  pe- 

eo molecular del poliestireno de poce peso molecular, normalmen­

te  só lid o , puede ser de aproximadamente 6.000 a 30 . 000, y  de pre­

ferencia de aproximadamente 6.000 a 20.000.

Aunque hay muchos plastizadorés que pueden emplearse, 

los que resultan particularmente adecuados son lo s  compuestos 

homooíelicos de carbono estables que tengan 2 6 3  an illo s fundi­

dos cayo panto de ebullición  sea superior a 240* C ., que posean 

poco momento e léctrico  y  que sean capaces de hinchar e l p o lie s ti-  

rene. Por "compuesto estable" entiéndese uno cuya composición no 

se a ltere  a l  exponerse a l a ire o a l someterse a temperatura has­

ta  de 150* C. Por "compuesto que posea poco momento e léctrico " en­

tiéndase uno que o no tenga grupos polares o que tenga grupos po­

la res  dispuestos simétricamente o que tenga un solo grupo de clo­

ro, carboxílioo o é te r  carboxflico, o un grupo etérico que no 

contenga mée de 5 átomos de carbono. Por "compuesto capas de hin­

char e l poliestireno" entiéndase e l compuesto aromático que no 

posea grupos de óxido, de hidréxilo  o de quetonas y  que además o 

no tenga cadenas la te ra le s  o que sólo tenga cadenas la te ra le s  

que no contengan más de 5 átomos da carbono. Ejemplos de ta les  

compuestos son el isoam ilnaftaleno, e l fenantreno, e l dihidrome— 

tila b ia ta to , e l propilnaftaleno A, e l metilnaftaleno B, e l fin o- 

reno, e l n a ftilm etile ter B, el n a ft i le t i le t e r  B y  una mezcla de 

oetahidroantraoeno y  octahidrofenantreno.

La relación por peso entre la  cantidad de dicho e stíre ­

se polimerisado de gran peso molecular y  la  cantidad do dicho es—



A

95

loo

105

110

115

5.

tirano polinterizado la  poco paso molecular queda comprendida en-* 

tre  aproximadamente 90 a 10 y  40 a 60 y  de preferencia entre apro— 

rimadamente 60 a 20 y  40 a 60+ Juntamente con dicho estireno po— 

limerizado de diferentes pesos moleculares en la s  citadas propor­

ciones puede emplearse cualquier plastizador que resulte sa tis­

factorio  para dicho estireno polimerizado de gran peso molecular# 

La relación por peso entre la  cantidad de plastizador y la  can­

tidad de estireno polimerizado de gran peso molecular puede que­

dar comprendida entre 60 a 90 y  30 a 40, aunque para c iertas a p li­

caciones preferimos que la  cantidad por peso de plastizador no 

sea superior a la  cantidad por peso del estireno polimerizado de 

poco peso molecular# La mejora que introduce la  presente inven­

ción empieza a manifestarse de manera sign ifican te en cuanto la  

relaoión por peso entre la  cantidad de estireno polimerizado de 

pooo peso molecular y  la  cantidad de estireno polimerizado de 

gran peso molecular alcance e l  valor de como I  a 9* Para la  ma— 

yoría de loe fines in d ustria les, relación se mantiene a

valor no in fe r io r  a próximamente 1 a 4 y  no superior a próxima­

mente 3 a 2+

Cuando la  cantidad de dicho polímero de estireno de po­

co pese molecular sea por lo  menos tan grande como la  cantidad 

que se use de p lastizador, preferimos que la  relación por peso 

entre e l polímero de estireno de gran peso molecular y  dicho po­

límero de estireno de poco peso molecular sea no superior a pró­

ximamente 4  a 1 , siendo todavía mejor que quede comprendida entre 

aproximadamente 4 a 1  y  3 a 2*

Un método sa tisfacto rio  para preparar nuestra nueva com­

posición y que damos aquí por v ía  de ilu stración  consiste en mez-
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olar una cantidad del poliestireno deseado do pooo peso molecu­

la r  oon una cantidad de p lastizador. La mezcla ae agita y  de 

preferencia se calienta como hasta 60* C. hasta que se produzca 

una disolución esencialmente uniforme* Luego esta temperatura 

de la  disolución se aumenta a valor comprendido entre aproxima­

damente 140 y  150* 0#, en un mezclador interne, hecho lo cual se 

le  añade lentamente a la  disolución la  cantidad apetecida Ae po­

límero de gran pesó molecular, de preferencia en estado pulveri­

zado, Durante esta añadidura, la  masa se ag ita  continuamente y

130 se mantiene dentro de dicha esoala de temperaturas hasta que que­

de Aisuelto esencialmente por completo en e lla  el polímero de 

gran peso moleoular. La masa resultante puede entonces vertirse  

en bateas y dejarse en friar hasta la  temperatura ambiente, tem­

peratura a la  cual es esencialmente sólida# En e l curso de las

' 135 operaciones de mezclar y  oalentar preferimos mantener la  masa en 

atmósfera inerte 0 en condiciones de vacío extremado* Esta mane­

ra p articu lar de combinar lo s  polímeros de estireno de gran peso 

molecular y  de poco peso molecular con e l plastizador para pro­

ducir estas nuevas composiciones no tiene que emplearse per fuer­

140 za, porque a lo s versados en la  materia se le s  ocurrirán varias 

otras maneras Ae hacerlo*

145

Las composiciones objeto de la  presente invención ofre­

cen la  ventaja de entrañar una proporción relativamente grande 

del poliestireno apetecido, pudiendo e lla s  oontener hasta 80% 

de Ól, no obstante lo  cual seguirán pudiéndose estru jar bien con 

temperatura de poco más 0 menos 100* C* Empleando la s  substancias 

ya anteriormente conocidas no resultaba práctico usar nada que 

se parezca a 80% del poliestireno deseado en la  mezcla, ya que, 

de haberse usado e l poliestireno ordinario de gran peso molecu-



A
150

155

16o

165

l?o

la r  con adío 20% de p lastizador, se habría tropezado con grandes 

d ificu ltad es para conseguir un oompueato uniforme y  exento de 

vacíos, adatada de lo  cual habría aido más d i f í c i l  estrujar la  

mezcla a la  temperatura de estrujamiento apetecido de 120* C.

Por otro lado, de haberse empleado a solas en cualquiera propor­

ción e l poliestireno de poco peso molecular, la  situación habría 

sido aun peor, porque entonces la  substancia resultante habría 

aido tan quebradiza a la  temperatura ambiente que ee habría frac­

turado de haber recibido un golpe fu erte , y  tan blanda que f lu i­

r ía  oon la  a lta  temperatura de trabajo de alrededor de 85c C. 

con que suelen trabajar los cables eléctricos# Pero la  mezcla 

de estireno de gran peso molecular y  es t i  reno de poco peso mole­

cular preparada con arreglo a la  presente invención puede f lu ir  

y  estrujarse también a elevadas temperaturas de aproximadamente 

120* C. y  no es nada más quebradiza a la  temperatura ambiente, 

no obstante le  cual se ablanda menos a loa 85* e . que cuando e l 

poliestireno que contenga la  mezcla no sea sino puro p o lie s tire -  

ne de gran peso molecular# Esta ea una característica  en extremo 

apetecib le, porque e l m aterial, a la  vez que puede estrujarse 

fácilmente con la  temperatura cómoda de 120* C ., es lo  suficién— 

temante ríg id a  en la s  condiciones de trabajo para que e l conduc­

to r e léctr ico  se mantenga en su lugar, sin  s u fr ir  deformación 

adversa.

A f in  de que la  presente invención pueda comprenderse 

mejor, llamamos la  atención hacia los ejemplos que siguen, los 

175 cuales van por v ía  de ilu stración  y  no de lim itaoión y en los

cuales todas la s  partes van por peso a menos que señaladamente 

indiquemos lo  contrario#
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EJEMPLO I

Mezclamos aproximadamente 25 partes de poliestireno pul­

verizado de peso molecular de 6.000 a 30.000  con 15 partes de 

i  so amilnaftaleno.  Esta mezcla la  agitamos mediante un agitador 

de paletas inclinadas y la  calentamos como hasta 80* C ., mante­

niéndola en este estado de agitación y  a dicha elevada tempera­

tura hasta que se produzca una disolución esencialmente unifor­

me. Luego aumentamos la  temperatura de la  disolución hazte apro­

ximadamente 140-150* C. y le  añadimos a la  disolución lentamente 

60 partes de poliestireno pulverizado de peso molecular de 60*000 

a 150. 000.  Durante esta añadidura agitamos la  masa continuamente 

y la  mantenemos dentro de dicha escala de temperaturas hasta que 

e l polímero de gran peso molecular quede disuelto en e l la  esen­

cialmente por completo. Luego la  masa resultante puede verterse 

en hateas y dejarse en friar hasta la  temperatura ambiente, tem­

peratura a la  cual es esencialmente só lid a.

EJEMPLO II

Mezclamos aproximadamente 18 partes de poliestireno pul­

verizado de peso moleoular de 6.000 a 30.000  con 18 partes de fe -  

nantreno. Esta mezcla l a  agitamos mediante un agitador de paletas 

inclinadas y la  calentamos como hasta 60* C ., manteniéndola en 

este estado de agitación y a dicha elevada temperatura hasta que 

se produzca una disolución esencialmente uniforme. Luego aumen­

tamos la  temperatura de la  disolución hasta como 140- 150* C. y  

le  añadimos a la  disolución lentamente 66 partes de poliestireno 

pulverizado de peso molecular de 60.000  a 150. 000. Durante esta 

añadidura agitamos la  masa continuamente y la  mantenemos dentro 

de dicha escala de temperaturas hasta que e l polímero de gran pe-
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so molecular quede disuelto en e lla  esencialmente por completo. 

Luego la  masa resultante puede verterse en bateas y dejarse en­

f r ia r  hasta la  temperatura ambiente, temperatura a la  cual es

esencialmente só lida.

EJEMPLO I I I

Mezclamos aproximadamente 20 partes de poliestireno pul­

verizado de peso molecular de 6,000 a 30.000  con 10 partes de 

oetahidrofenantreno. Esta mezcla la  agitamos mediante un agita­

dor de paletas inclinadas y la  oalentamos como hasta 6(3* C ., man­

teniéndola en este estado de agitación y a dicha elevada tempera­

tura hasta que se produzca una disoluoión esencialmente uniforme. 

Luego aumentamos la  temperatura de la  disolución hasta como 

140-150* C. y  le  añadimos a l a  disolución lentamente 70 partes de 

poliestireno pulverizado de peso molecular de 60.000 a 150.000. 

Durante esta  añadidura agitamos la  masa continuamente y  la  mante­

nemos dentro de dicha escala de temperaturas hasta que e l políme­

ro de gran peso molecular quede disuelto en e l la  esencialmente 

por completo. Luego la  masa resultante puede verterse en bateas 

y  dejarse en friar hasta la  temperatura ambiente, temperatura a 

l a  cual es esencialmente só lid a.

EJEMPLO IV

Mezclamos aproximadamente 30 partes de poliestireno pul­

verizado de peso molecular de 6.000 a 30.000  con 20 partes de pro- 

pilnaftaleño A, Esta mezcla la  agitamos mediante un agitador de 

paletas inclinadas y  la  calentamos hasta como 60* C ., mantenién­

dola en este estado de agitaoión y  a dicha elevada temperatura 

hasta que se produzca una disolución esencialmente uniforme. Lue­

go aumentamos la  temperatura de la  disolución hasta como 140-150* C.
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y  le  añadimos a la  disolución lentamente 50 partes de p o liestira — 

no pulverizado de peso molecular de 60.000 a 150.000. Durante es­

ta  añadidura agitamos la  masa continuamente y  la  mantenemos den­

tro de dicha escala de temperaturas hasta que e l polímero de gran 

peso molecular quede disuelto en e lla  esencialmente por completo. 

Luego la  masa resultante puede verterse en hateas y dejarse en­

f r ia r  hasta la  temperatura ambiente, temperatura a la  cual es 

esencialmente só lid a.

Puesto que el modo de poner en práctica el referido pro­

cedimiento y  las  propias composiciones que entrañen la  presente 

invención pueden s u fr ir  c iertas modificaciones sin por e llo  ex­

tralim itarse uno del alcance de ósta, es nuestra intención que 

cuanto dejamos dicho en la  descripción se tome como ilu stra tiv o  

y no en sentido de lim itación.

También es nuestra intención que la s  reivindicaciones 

que siguen abarquen todas la s  particularidades genéricas y espe­

c if ic a s  de la  invenoión que dejamos descrita  y  cuantas declara­

ciones acerca del alcance de la  invención.que oomo eosa de len­

guaje se pueda decir que caen entre e l la s .

La presente viene a con stitu ir continuación en parte de 

la  so lic itu d  de patente norteamericana distinguida con e l  número 

de orden 456. 056, depositada e l 25 de Agosto de 1942.

Este invento corresponde a una so lic itu d  de Patente fo r­

mulada en lo s Estados Unidos del Norte de América e l  2 de Junio 

de 1945 señalada con e l N*. 597*301 y  se acoge, por lo  tanto, a 

lo s beneficios que otorgan los convenios internacionales vigen—

260 te s .
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Loe puntos de invención propia y  nueva que ee presentan 

para que sean objeto de esta Patente de Veinte Años son lo s  si-* 

guiantes!
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1 .  -  Mejoras en material a islan te que comprenda e s tire -  

no polimerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de 

poco peso molecular y  un plastizador, quedando e l peso moleoular 

de dicho estireno de gran peso moleoular comprendido entro apro­

ximadamente 60.000 y 150.000, quedando e l peso molecular de di­

cho estireno de poco peso moleoular comprendido entre aproxima­

damente 6.000 y  30.000 y  quedando la  relación por peso entre di­

cho estireno de gran peso molecular y  dicho estireno de pooo pe­

so molecular comprendida entre aproximadamente 9 a 1 y  4 a 6.

2.  — Mejoras en material aislante que comprenda e s tire -  

no polimerizado de gran peso moleoular, estireno polimerizado de 

pooo peso moleoular y un plastizador, quedando e l peso moleoular 

de dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre apro­

ximadamente 60.000 y  150.000, quedando el peso molecular de di­

cho estireno de poco peso molecular comprendido entre aproximada­

mente 6.000 y  30.000  y  no siendo n i superior a próximamente 80 a 

20 n i in fe r io r  a próximamente 40  a 60 la  relación por peso entre 

dicho estireno de gran peso molecular y  dicho estireno de poco 

peso moleoular.

3.  — Mejoras en material a islan te que comprenda e s tire -  

285 no polimerizado de gran peso moleoular, estireno polimerizado de

peco peso molecular y un p lastizador, quedando e l  peso moleoular 

de dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre apro­

ximadamente 60.000 y  150.000, quedando e l peso molecular de dicho
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estireno de peco peso molecular comprendido entre aproximadamen­

te  6*000 y  30+000, no siendo ni superior a próximamente 8o a 20 

ni in fe r io r  a próximamente 40 a 60 la  relación por peso entre di­

cho estireno de gran peso molecular y  dicho estireno de poco pe­

so molecular y  no siendo la  cantidad por peso de dicho p la s tisa -  

dor superior a la  cantidad por pese de dicho eatireno de poco pe­

so molecular.

4+ -  Mejoras en material aislante que comprenda e s tire -  

no polimerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de 

poso peso molecular y  un plastizador, siendo aproximadamente de 

80+000 e l peso molecular de dicho estireno de gran peso molecular, 

quedando e l peso molecular de dicho estireno do poco pese molecu­

la r  comprendido entre aproximadamente 6.000 y  30.000  y  quedando 

l a  relación por peso entre dicho estireno de gran peso molecular 

y  dicho estireno de poco peso molecular comprendida entre aproxi­

madamente 9 a i  y  4 * 6*

5* ** Mejoras en m aterial a islan te que comprenda e s t ir e -  

no polimerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de 

poco peso molecular y  un plaatizador, siendo aproximadamente de 

80.000 é l peso molecular de dioho estireno de gran pese molecular, 

quedando e l peso molecular de dicho estireno de poco peso molecu­

la r  comprendido entre aproximadamente 6+000 y  30.000  y  no siendo 

ni superior a próximamente 80 a 20 ni in fe r io r  a próximamente 40 

a 60 la  relación por peso entre dioho estireno de gran peso mole­

cular y  dicho estireno de poco peso molecular.

6+ — Mejoras en material a islan te que comprenda e s t ir e -  

no polimerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de 

poco peso molecular y  un plastizador, siendo aproximadamente de
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8o#000 e l peso molecular de dicho estireno de gran pese molecu­

la r , quedando el peso molecular de dicho estireno de poco peso 

molecular comprendido entre aproximadamente 6.000 y 30#000, no 

siendo ni superior a próximamente So a 20 ni in fe rio r  a próxi­

mamente 40 a 6o la  relación por peso entre dicho estireno de gran 

pese molecular y  dicho estireno de poco peso molecular y  no sien­

do la  cantidad por peso de dicho plastizador superior a la  cantidad 

por peso de dicho estireno de poco peso molecular.

7# — Mejoras en material a islan te caracterizado por el 

mÓtodo que comprenda e l calentar una combinación de estireno po- 

limerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un p lastizad or, quedando e l peso molecular de 

di che estireno de gran peso molecular comprendido entre aproxima-# 

demente 60.000 y  150.000, quedando el peso molecular de dicho es­

tirazo  de poco peso molecular comprendido entre aproximadamente

6.000  y  30.000  y  quedando la  relación por peso entre dicho e sti­

razo de gran peso molecular y  dicho estireno de poco peso moleow* 

la r  comprendida entre aproximadamente 9 a 1 y  4 a 6, continuándo­

se dicho calentamiento hasta que se produzca la  disolución de di­

cha combinación, y  e l en fria r  luego dicha disolución#

8# — Mejoras en material a islan te caracterizado por e l 

mótodo que comprenda e l calentar una combinación de estireno po— 

limerlzado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un plastizador, quedando e l peso molecular de 

dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre aproxima­

damente 60.000 y 150.000, quedando e l peso molecular de dicho es— 

tireno de poco peso molecular comprendido entre aproximadamente

6.000 y 30#000 y  no siendo ni superior a próximamente 80 a 20 

n i in fe r io r  a próximamente 40 a 60 la  relación por peso entre345
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355

36o

365

370

14.

dicho estirano de gran peso molecular y  dicho estireno de poco 

peso molecular, continuándose dicho calentamiento hasta que se 

produzca l a  disolución de dicha combinación, y  el en friar luego 

dicha disolución.

9. -  Mejoras en material a islan te caracterizado por e l 

método que comprenda e l calentar una combinación de estireno po— 

limerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un plastizador, quedando el peso molecular de 

dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre aproxima* 

demente 60.000 y  150.000, quedando el peso molecular de dicho es­

tíreme de poco peso molecular comprendido entre aproximadamente

6.000 y 30. 000, no siendo ni superior a aproximadamente 8o a 20 

n i in fe rio r  a próximamente 40 a 6o la  relación por peso entre di­

oho estireno de gran peso molecular y  dicho estireno de poco peso 

molecular y  no siendo la  cantidad por peso de dicho plastizador 

superior a la  cantidad por peso de dicho estireno de poco peso 

molecular, continuándose dicho calentamiento hasta que se produz­

ca. la  disolución de dicha combinación, y e l en friar luego dicha 

disolución.

10 .  -  Mejoras en material aislante caracterizado por el 

método que comprenda e l calentar una combinación de estireno po— 

limerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un plastizador, siendo aproximadamente de 80.000 

e l peso molecular de dicho estireno de gran peso molecular, que­

dando e l peso molecular de dicho estireno de pooo peso molecular 

comprendido entre aproximadamente 6.000 y 30.000 y quedando la  

relación por peso entre dicho estireno de gran peso molecular y 

dioho estireno de poco peso molecular comprendida entre aproxima-
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demente $ a l  y  4 a 6, continuado se dicho calentamiento hasta 

375 que se produzca la  disolución de dicha combinación, y e l en friar

luego dicha disolución*
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11* — Mejoras en material a islan te caracterizado por el 

mótodo que comprenda e l calentar una combinación de estireno p o li-  

merizade de gran peso molecular, estireno polimerizade de poco 

peso molecular y un plaetizador, siendo aproximadamente de 80*000 

e l  peso molecular de dicho estireno de gran peso molecular, que­

dando e l peso molecular de dicho estireno de poco peso molecular 

comprendido entre aproximadamente 6.000 y 30*000  y  no siendo ni 

superior a próximamente 80 a 20 ni in fe r io r  a próximamente 40 a 

60 la  relación por peso entre dioho estireno de gran peso mole­

cular y  dicho estireno de poco peso molecular, continuándose di­

cho calentamiento hasta que se produzca la  disolución de dicha 

combinación, y  e l en friar luego dicha disolución*

12* — Mejoras en material a islan te caracterizado por el 

mótodo que comprenda e l calentar una combinación de estireno po­

lim eri zado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un plaetizador, siendo aproximadamente de 80.000 

e l pese molecular de dicho estireno de gran peso molecular, que­

dando e l peso molecular de dicho estireno de poco peso molecular 

comprendido entre aproximadamente 6*000 y 30*000, no siendo ni 

superior a próximamente 80 a 20 ni in fe rio r  a próximamente 40 a 

60 la  relación por peso entre dioho estireno de gran peso mole­

cular y  dioho estireno de poco peso molecular y  no siendo la  can­

tidad por peso de dicho plaetizador superior a la  cantidad por 

peso de dicho estireno de peco peso molecular, continuándose di­

cho calentamiento hasta que se produzca la  diseluoión de dicha 

combinación, y  e l en friar luego dicha disolución*
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13# — Mejoras en material aislan te oaraoterizado por el 

método que comprenda e l calentar una combinación de estireno po— 

limerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

peso molecular y  un plaatizador, quedando el peso molecular de 

dicho estireno de gran peso molecular comprendido entre aproxima­

damente 60*000 y 150*000, quedando el peso molecular de dicho es­

tireno de poco peso molecular comprendido entre aproximadamente 

6*000 y  30*000, siendo próximamente de 5 a 3 la  relación por pe­

so entre dicho estireno de gran peso molecular y  dicho estireno 

de poco peso molecular y  siendo aproximadamente de 3 a 2 la  rela­

ción por peso entre dicho estireno de pooo peso molecular y dicho 

p lastizador, continuándose dioho calentamiento hasta que se pro­

duzca la  disolución de dicha combinación, y  e l en friar luego di­

cha disolución*

14* — Mejoras en material a islan te caracterizado por e l 

mótodo que oomprenda el calentar una combinación de estireno po­

limerizado de gran peso molecular, estireno polimerizado de poco 

420 peso molecular y  una substancia que sea un compuesto de carbón

homooielico estable que tenga por lo menos dos y  no más de tres 

a n illo s  fundidos, cuyo punte de ebullición  sea superior a 240* C ., 

que sea de poco momento eléctrico  y que sea capaz de hinchar e l 

estireno polimerizado, siendo aproximadamente de 5 a 3 la  relación 

425 por peso entre dioho estireno de gran peso molecular y  dicho es­

tireno de poco peso molecular y  siendo próximamente de 3 a 2 la  

relación por peso entre dicho estireno de poco peso molecular y 

dicho compuesto de carbón homocíolico, quedando e l peso molecular 

de dioho estireno de gran peso molecular comprendido entre apro— 

430 x imadamente 60*000 y  150*000 y  quedando el peso molecular de di­

cho estireno de poco peso molecular comprendido entre aproximada—
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mente 6*000 y 30*000 , continuándose dicho calentamiento hasta 

que se produzca la  disolución de dicha combinación, y  e l  enfriar 

luego dicha disolución*

435 15* -  Mejoras en material a islan te een e l  método para

su fabricación*

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede y 

a lo s fines especificados*

Esta Memoria consta de d ie c is ie te  hojas escritas por 

una sola cara*

APS*
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