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P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N  

por  VEINTE aSoa

cuyo reg ia tro  en e l  de l a  Propiedad In d n a tr ia l, ae 

a o lie it a  para EapaHa, a favo r de Den F é lix  González 

Almoniga, de nacionalidad española, residente en Ma­

d rid , c a lle  d e l Comandante C iru jeda n* 38

p o r !

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MASA8 PETREAS 

DESTINADAS A FABRICAR LOSETAS MIXTAS Y OTROS FINES SIMI­

LARES"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

En e l  traneenrao de l a  presente memoria, ae deacriben  

lo s  d e ta lle s  esencia les de l ob jeto  que constituye ésta paten­

te , la  cua l, conforme su enunciado in d ica , se r e f ie r e  é "Uh 

procedimiento para la  fab ricac ión  de masas pétreas d estin a - 

5. X das a fa b r io a r  lo se ta s  m istas y otros fin e s  s im ila re s ".

En la  actualidad  ex iste  gran nómero de masas pétreas  

con la s  que se fabrican  p iezas y ob jetos para muy variados  

f in e s  o bien  s e rv ir  como vehículo  complementario para u n ir  y 

re lac ion ar convenientemente determinados enseres, ob je tos ,

10. e tc , otorgándoles algunas cualidades que tiendan a m ejorarlos  

haciende mas interesante su ap licac ión  como sucede en la  fa ­

bricac ión  de pavimentos, particularm ente en lo se ta s  miztas 

que como es sabido, estén constitu idas por una o v a r ia s  p ie­

zas de madera u otro m ateria l, sobre la s  cuales ae v ie r te  

1$. ésta masa pétrea complementando la  formación de la  lo se ta ,  

la  cual a s í  acabada se in s ta la  sobre e l p iso , acondicionán­

dole convenientemente.

Las lo se ta s  fabricadas mediante éste sistema, es evi­

dente que cumplen en buenas condiciones la  misión a que es— 

20. ^  tán destinadas, s in  embargo a pesar de se r conocido e l  s is ­

tema, es evidente que todavía se presentan importantes pro­

blemas cuya solución se ha intentado obtener u tilizando  d ife ­

rentes pastas de agarre , o masas pétreas, pero puede decirse  

que s in  resu ltados e fic ace s , pues en algunos casos éstas lo — 

25. setas se deforman y desajustan debido a l a s  cualidades h i -



grom étrioas da loa  m ateria les que la s  in tegran , ence­

diendo que e l pavimento rec ien  armado presenta inmejo­

rab le  aspecto está tico  y signe correctamente la s  lín eas  

de sus d ibu jo s , pero como consecuencia de la s  operacio­

nes de lim pieza y variac iones de temperatura a que están  

sometidas en la s  d iversas épocas de l año, o bien por la s  

condiciones térmicas de l lo c a l  en que se in sta lan , f á c i l ­

mente sufren deformaciones, que orig inan  e l  alabeo y des¿ 

ju ste  de l conjunto y transcurrido  algón tiempo, desde 

que se v e r i f ic ó  la  In sta lac ió n , e l  pavimento aparece sen­

siblemente deteriorado. Este problema, que citamos como 

de suma im portancia, ya que realmente la  t ien e , haata e l  

momento actual no ha sido resue lto  en buenas condiciones 

y por e l lo ,  e l  recurrente, después de labo rio so s  traba­

jo s  ha conseguido obtener un nuevo tipo  de masa pétrea  

mediante e l proceso que a continuación se desoribe!

Como primera operación, ae procede a la  ca lc ina­

ción de magnesia tratándo la , después convenientemente 

para conseguir su grado necesario  de d ivisión^ poste­

riormente ae procederá a m ezclarla oon cloruro magnásioo 

anhidro, (en  solución hasta una concentración de 15a á 

286 B é ), en la s  s igu ien tes proporciones!

Magnesia calcinada — -------------------- de Z á 8 partea

Clorure magnésico anhidro (en sj) 

lución  hasta una concentración

de 15a á 28a Bé) — ------------------------ de 1 é 6 partea

La mezcla de l c loruro  magnésico oon la  magnesia



calcinada forma un comento Ao excelentes c a ra c te r ís t i­

cas mecánicas, pero presenta e l  inconveniente de admi­

t i r  humedad, por e l lo ,  en la  formación de la  masa que 

en ésta patente se señala , ce adiciona de una a cinco 

partes de s i l ic a t o  en forma o o lít ie a  que elim ina cata pg 

o ib i l id a d , con lo  cual, una vez fraguada la  mezcla, e l  

producto resu ltante es impermeable, incombustible y t ie ­

ne la  propiedad de se r  un m agnífico a is lan te  térmico y 

acdstico  lo  que contribuye notablemente a proporcionar 

excelentes cualidades a l pavimento.

Obtenida convenientemente la  mezcla de lo s  pro­

ductos an terio res , se completaré la  formación de la  ma­

sa con la  adición  de m aterias orgánicas (s e r r ín ,  corcho, 

e tc . )  la s  cuales pueden in te rv en ir  en proporción de una 

a ve in te  veces la  suma to ta l  de lo s  productos que ante­

riormente se mezclaron, siendo por tanto la  sigu iente  

mezcla la  que dá lu ga r a l a  formación da ésta masa#

Magnesia calcinada - —  -----—  de 2 á 8 partes

Cloruro magnésico anhidro

(en solución  hasta una conceg

trsc ión  de 153 á 28S Bé) — — de 1 á 6 partes

S i lic a to  en forma e o lít ic a  -  de 1 é 5 partes

M aterias orgánicas (s e r r ín ,

ehreho, e t c . )  aseo-------------- —  de 1 é 20 veces la  suma
to ta l de lo s  
productos an­
te r io re s .

En le s  casos en que convenga aumentar e l  volumen
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de la  masa obtenida, ae le  podrá adicionar! res inaa , una 

d iso luc ión  adecuada de jabón o b ien  m aterias inorgánicas ¡ 

que puedan cumplir en buenas condiciones Asta f in a lid a d .

La masa pétrea a s i formada es impermeable, y  re su l­

ta muy adecuada para la  fab ricac ión  de lo se tas  mixtas cu - } 

b re -rad iado res , revestim ientos, y otros usos, por se r As­

ta masa un buen a is lan te  térmico y acústico . ¡

La proporción de mezcla Ae todos estos productos j 

puede m odificarse segón la  requieran lo s  d is t in to s  usos ! 

in d u str ía la s  a que se destine la  masa obtenida.

Esencialmente Astas aon la a  c a ra c te r ís t ic a s  funda- } 

mentales que constituyen la  esencia l!dad  do Asta inven­

ción , en la  cual será  su scep tib le  in trodu c ir todas aque­

l l a s  m odificaciones que la s  c ircunstancias y la  p ractica  

pudieran aconsejar, tanto en le  que so r e f ie r e  a lo a  ma­

t e r ia le s  u t iliz a d o s  para su ejecución , proporciones en 

que intervengan, aa i como aque llas  o tras  que en esencia 

no cambien, a lte ren  o modifiquen la  idea fundamental de 

la  patente d esc rita . ¡}

N O T A

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l  

t e r r it o r io  espaHol, sus co lon ias , protectorado y dominios 

la s  s igu ientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MA­

SAS PETREAS DESTINADAS A FABRICAR LOSETAS MIXTAS Y OTROS

$
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FINES SIMILARES, caracterizado , porque como primera fase  

de éste proceso se procede a la  ca lc inación  de la  canti­

dad necesaria de carbonato magnésico, moliéndola después 

convenientemente hasta lo g ra r  e l grado necesario  de d iv i­

s ión .

2 * . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MASAS 

PETREAS DESTINADAS A FABRICAR LOSETAS MIXTAS Y OTROS FI­

NES SIMILARES, caracterizado porque transcurridos algunos 

d ías  desde que se sometió la  magnesia a l  tratamiento in ­

dicado en la  re iv ind icac ión  prim era, se procede a mezclar­

la  con lo s  productos s igu ien tes , en la s  proporciones que 

ae indican!

i}

y

i

Magnesia calcinada (m agnesita) 

Cloruro magnésico anhidro (en  

solución hasta una concentra­

ción de 15" é 28" Bé) -------------

S ilic a to  en forma ó o lit ic a  —  

M aterias orgánicas (s e r r ín ,  -  

corcho, e t c . ) ---------— ----------—

de 2 é 8 partes
}-

!
de 1 é 6 partes  

de 1 é 5 partes

de 1 Ó 20 veces l a  qaí

ma to ta l de^ 
lo s  produc­
tos an terig  
re s . t

3 " . -  E l procedimiento descrito  se caracteriza  por­

que como variante y cuando sea menester que l a  masa pé­

trea a obtener aumente de volumen, se adicionará a la  

mezcla señalada en la  re iv ind icac ión  an te rio r, res in as , 

diso luciones jabonosas y/u o tras  m aterias orgánicas apro­

p iadas.



4 * . -  B1 procedimiento que se describe en la s  r e i ­

v indicaciones an teriores se caracteriza  porque la  masa 

obtenida ae verterá sobre moldes para proceder a su pren­

sado o b ien  se mantiene en reposo para que iragKe u t i l i ­

zándose de éste modo para lo s  fin e s  que se persiguen, 

pudiendo ace lerarse  su so lid if ic a c ió n  por medio de co­

rr ien tes  de a ire  acondicionadas o no, o bien  por cual­

qu ier otro sistema.

5 * . -  "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MA- ) 

8A8 PETREAS DESTINADAS A FABRICAR LOSETAS MUTAS Y OTROS 

FINES SIMILARES"

Todo e l lo  conforme se describe  y re iv in d ica  en la  

memoria que antecede que consta de s ie te  hojas fo lia d a s  

y e sc r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, 11 de Octubre de 1.946
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