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La p re s e n te  in v e n c ió n  t i e n e  que v e r  con a d e la n to s  en lo s  
a p a r a to s  de d e s c a rg a  e l e c t r ó n i c a  y  e s p e c ia lm e n te  con a p a r a to s  d e l 
t i p o  de p o te n c ia  o t r a n s m is o r  y  con l a  f a b r i c a c ió n  de d ic h o s  a p a ra ­
t o s .

Debido a  que en a lg u n a s  v á lv u la s  de a l t a  y  m ediana p o te n c ia  
l a s  te m p e ra tu ra s  y  lo a  v o l t a j e s  son ta n  in te n s o s  que im piden e l  u so  de
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e s p a c ia d o re s  e n t r e  lo s  e l e c t r o d o s ,  en  l a s  f á b r i c a s  se  h a  adop tado  
e l  s is te m a  de s o s te n e r  l o s  e le c t r o d o s  a  l a  d i s t a n c i a  adecuada en 
l o s  m a n d r ile s  de l o s  c a b e z a le s  de un to m o  p a ra  v id r io  y  h a c e r  g i r a r  
to d o  e l  c o n ju n to  en l a s  lla m a s  de un m echero de g a s  p a ra  f u n d ir  y* 
u n i r  e l  v i d r i o  de l a  a m p o lla  con lo s  c o n d u c to re s  de e n tr a d a  de lo s  
e l e c t r o d o s .  La e x a c t i tu d  con que e l  m ecán ico  pueda s u j e t a r  l o s  
e le c t r o d o s  en e l  to r n o ,  d e te rm in a rá  en  g ran  p a r t e  l a s  d i s t i n c i a s  
que se p a re n  a  lo s  e l e c t r o d o s ,  y  e s  de e s p e r a r s e  que se  p re s e n te n  
v a r ia c io n e s  c o n s id e ra b le s  en  l a s  d i s t a n c i a s  y  en l a s  c a r a c t e r í s t i ­
cas  de l a  v á lv u la .  O tra  d e s v e n ta ja  más g rav e  to d a v ía  en  e l  m étodo 
a n t ig ü e  de f a b r ic a c ió n  e s  e l  a l t o  c o s te  que r e p r e s e n ta  l a  p é rd id a  
de tiem po  y  l a  n e c e s id a d  de u t i l i z a r  o b re ro s  e x p e r to s  y  una m aqui­
n a r i a  c o s to s a .

Un o b je to  de e s t a  in v e n c ió n  e s  p ro d u c ir  un a p a ra to  de d e s ­
c a rg a  e l e c t r ó n i c a  p e r fe c c io n a d o  s in  e s p a c ia d o re s  e n t r e  lo s  e l e c t r o d o s ,  
que s e  pueda f a b r i c a r  a  poco c o s te ,  con un mínimo de m a q u in a r ia  e s p e c ia l  
y  poco t r a b a j o  de e x p e r to s .

O tro  o b je to  de e s t a  in v e n c ió n  e s  p ro p o rc io n a r  un m étodo p e r ­
fe c c io n a d o  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de a p a ra to s  de d e sc a rg a  e l e c t r ó n i c a .

E ste  a p a ra to  de d e s c a rg a  e l e c t r ó n ic a  p e r fe c c io n a d o  c o n s ta ,  
p r in c ip a lm e n te ,  de una am polla  de v i d r i o  con dos a b e r tu r a s  que e n c ie r r a  
una p lu r a l id a d  de e le c t r o d o s .  Por lo  menos uno de lo s  e le c t r o d o s  va  
m ontado en una t a p a  que c i e r r a  h e rm é ticam en te  una de l a s  a b e r tu r a s .
De a c u e rd o  con e s t a  in v e n c ió n  y d u ra n te  l a  f a b r ic a c ió n  d e l  a p a r a to ,  un 
segundo e le c t r o d o ,  que se in tro d u c e  p o r  l a  o t r a  a b e r tu r a  de l a  am p o lla , 
se  m an tien e  con e x a c t i t u d  a  un a  d i s t a n c i a  p r e f i j a d a ,  con r e l a c ió n  a l  
p rim e r e le c t r o d o ,  p o r m edio de un s o p o r te  a l in e a d o r  que se in t ro d u c e  
p o r l a  misma a b e r tu r a .

Cuando e l  segundo e le c t r o d o  se a  de fo rm a tu b u la r  o se l e  so s ­
te n g a  en un s o p o r te  t u b u la r ,  se  puede i n t r o d u c i r  co n v en ien tem en te  e l  
a l in e a d o r  en  l a  am polla  a t r a v é s  de l a  a b e r tu r a  d e l  e le c t r o d o  tu b u la r

y .
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o de su  s o p o r te .  E l a l in e a d o r  perm anece en eu s i t i o ,  s u je ta n d o  lo s  
e l e c t r o d o s ,  m ie n tra s  sé  pega  h e rm é tic a m en te  e l  re b o rd e  de l a  am p o lla  
a  l a  p a r t e  a d y acen te  de d ic h o  segundo e le c t r o d o .  La h b e r tu r a  de l a  
am po lla  s i  se q u ie r e ,  puede s e r  más g rande  que l a  d e l  s o p o r te  d e l  
e le c t r o d o  y  se puede c e r r a r  h e rm éticam en te  m ed ian te  u n a  co ro n a  anu­
l a r  m e tá l ic a  u n id a  p o r  su s  p e r i f e r i a s  i n t e r i o r  y  e x t e r i o r ,  r e s p e c t i ­
v am en te , a l  s o p o r te  y  a l  re b o rd e  de l a  a m p o lla . F in a lm en te  se  sa c a  
e l  a l in e a d o r  y se c i e r r a  l a  a b e r tu r a .

De to d o s  m odos, l a  in v e n c ió n  se  e x p l i c a  con más p a r t i c u l a r i ­
dades en  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a d ju n ta s  y  s u s  r e a l i z a c i o n e s  p r e f e r id a s  
se  d e s c r ib e n  en  l o  que s ig u e  y  se r e p r e s e n ta n  en  e l  d ib u jo  a d ju n to ,  
d e l  c u a l :

La F ig .  1 e s  un a  v i s t a  p a rc ia lm e n te  en  c o r t e ,  de una r e a ­
l i z a c ió n  de e s t e  nuevo a p a r a to  de d e sc a rg a ?  y

La F ig . 2 e s  una v i s t a  p a rc ia lm e n te  e n  c o r t e ,  de l a s  d i s t i n ­
t a s  p a r t e s  de e s te  nuevo a p a ra to  de d e s c a rg a  en l a  p o s ic ió n  r e q u e r id a  
p a ra  su  m o n ta je , de a c u e rd o  con e s t a  in v e n c ió n .

E l nuevo a p a r a to  de d e s c a rg a  e l e c t r ó n i c a  que s e  r e p r e s e n ta  
en  l a  F ig . 1 , e je m p l i f ic a  un nuevo t i p o  de v á lv u la  y su  f a b r ic a c ió n  
conform e a  e s t a  in v e n c ió n . E l cu e rp o  de l a  v á lv u la  comprende una 
am p o lla  da v i d r i o  (1 ) con d o s  a b e r tu r a s ,  a x ilm e n te  a l in e a d a s ,  en  
lo s  ex trem o s o p u e s to s ,  una ta p a  m e tá l ic a  (2 ) y  una  co ro n a  m e tá l ic a  
( 3 ) ,  s ie n d o  l a s  dos ú l t im a s  c o n c é n tr ic a s  con l a s  a b e r tu r a s  y c e r ra n ­
do h e rm é ticam en te  so b re  e l l a s .  La ta p a  (2 ) debe s e r  con p r e f e r e n c ia  
de un m e ta l  lam in ad o  t a l  como a c e ro  que se  pueda estam p ar conven ien­
tem en te  , dándo le  una fo rm a cóncava con un re b o rd e  p la n o  (2A) d o b la ­
do h a c ia  a f u e r a .  Los c o n d u c to re s  de e n t r a d a  (4)*  p a ra  lo s  e l e c t r o ­
dos que l l e v a  l a  t a p a ,  se pueden h a c e r  p a s a r  h e rm é tic a m e n te , a i s l á n -
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d o lo s  s i  mismo tie m p o  (p o r m edio de g ló b u lo sd d e  v i d r i o  (5 ))  en  lo s  o je ­
t e s  con p e s ta ñ a  (6 ) que c i e r r a n  h e rm é tic a m en te  en  o so b re  o r i f i c i o s  de 
l a  t a p a .  Un tu b o  m e t í l i c o  de e scap e  (7 ) se  r e p r e s e n ta  co locado  en  e l  
c e n t r o  d e l  fondo  de l a  t a p a .

La v á lv u la  e s p e c i a l  de l a  í i g .  1 e s  una t r í o d a ,  con l a  r e j i l l a  
(8 ) y  e l  cá to d o  (9 ) m ontados en  l a  t a p a  y  con e l  ánodo (10) m ontado en  l a  
co ro n a  a n u l a r .  La m ejo r c la s e  de m étodo p a r a  a l t a  c o r r i e n t e  e s p a c ia l  e s  
e l  de t i p o  de f i l a m e n to ,  p re  f e r i b l e  m ente de tu n g s te n o  t a p i a d o .  E s te  f i l a ­
m ento puede i r  a r r o l l a d o  y  s o s te n id o  p o r  su% emtremo s u p e r io r  en  una v a r i ­
l l a  (11) c o lo c a d a  a  l o  l a r g o  d e l  e j e  c e n t r a l  de m o n ta je  y  con e l  ex trem o  
i n f e r i o r  de l a  v a r i l l a  u n id o  firm e m e n te , como p o r s o ld a d u ra  a  fu e g o , a  - 
uno o más de lo s  c o n d u c to re s  de e n t r a d a .  P a ra  l o g r a r  r i g id e z  de c o n s tru c ­
c ió n  en  cá to d o s  de m ^ror tam año, l a  v a r i l l a  c e n t r a l  de s o p o r te  debe te n e r  
s u f i c i e n t e  d iá m e tro , pud ien d o  u t i l i z a r s e  una v a r i l l a  h u eca  o tu b o  de un 
m e ta l r e f r a c t a r i o  t a l  como e l  t a n t a l i o .  E l c i r c u i t o  d e l  f i l s n e n t o  se 
co m p le ta  p o r m edio de un co n d u c to r de e n t r a d a  (4) a d i c io n a l ,  como se 
m u e s tra .

La r e j i l l a  c i l i n d r i c a  que se  r e p r e s e n ta  comprende un h i l o  de 
r e j i l l a  a r r o l l a d o  h e l ic o id a lm e n te  so b re  dos o más v a r i l l a s  l a t e r a l e s  pa—

85 r a l e l a s  (12) que se  pueden u n i r  p o r  s o ld a d u ra  a  un c o l l a r  (13) que se apo­
y a  a  su  vez en  l a  t a p a ,  c o n v in ie n d o  que e l  s o p o r te  de l a  r e j i l l a  in c lu y a  
un cono (14) de m e ta l lam in ad o  l i v i a n o  que form e una s o la  p ie z a  par su 
ex trem o  más e s t r e c h o  con e l  c o l l a r  de l a  r e j i l l a  y que p a r  su  p a r t e  más 
an ch a  e n c a je  y  se  l e  su e ld e  a  fu e g o , o con m e ta l ,  a l  b o rn e  de l a  t a p a .

90 S i r e s u l t a r a  poco p r á c t i c o  c e r r a r  h e rm é ticam en te  l a  am p o lla  d ire c ta m e n te
so b re  l a  t a p a ,  como r e s u l t a  cuando l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de d i l a t a c i ó n  d e l  
m e ta l y  d e l  v i d r i o  no co n cu e rd an , se  puede s o l d a r ,  a  fu eg o  o con m e ta l ,  un 
a n i l l o  in te rm e d io  ( 15 ) que te n g a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  n e c e s a r i a s ,  a l  r e b o r ­
de (2 a ) de l a  t a p a ,  y e n to n c e s  u n i r  h e rm é ticam en te  e l  re b o rd e  de l a  ampo-
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l i a  a l  a n i l l o .  En t a l  caso  se  debe c o n s t r u i r  l a  ta p a  (2) en form a que 
no o b s ta c u l ic e  l a  d i l a t a c i ó n  de l a  j u n t a ,  c o n s tru y é n d o la ,  p o r  e jem plo? 
de un m e ta l lam inado  d e lg a d o . E l cono (14) se puede f i j a r  p rev iam en te  
so b re  e l  a n i l l o .

E l ánodo e s  c i l i n d r i c o ,  coasá.1 con l a  r e j i l l a  y  e l  c á to d o , y 
e s t á  u n id o , según l a  i l u s t r a c i ó n  de e s t e  c o n ju n to  p a r t i c u l a r ,  a  una co­
ro n a  a n u la r  de m e ta l lam inado  que c i e r r a  h e rm é ticam en te  so b re  l a  a b e r tu ­
r a  s u p e r io r  de l a  a m p o lla . La p e r i f e r i a  i n t e r i o r  de l a  co rona  (3 ) debe 
te n e r  de p r e f e r e n c i a  c a s i  e l  mismo d iá m e tro  que e l  ánodo , l l e v a r  una 
p e s ta ñ a  (3 a ) y  s o ld a r s e  h e rm é ticam en te  con m e ta l a  un tu b o  m e tá l ic o  
(16) de p a re d e s  v e r t i c a l e s  que a  su vez vaya  so ld a d o  po r p u n to s  a l  áno­
do . E l d iá m e tro  e x t e r i o r  de l a  co rona puede s e r  b a s ta n te  g ra n d e , como 
se re p im e n ta , o pequeño, según s e a  l a  r e s p e c t iv a  a b e r tu r a  de l a  am p o lla . 
Puede s e r  s u f i c i e n t e  u n i r  h e rm é ticam en te  e l  re b o rd e  s u p e r io r  de l a  ampo­
l l a  d ire c ta m e n te  a l  la d o  d e l  tu b o  (16) o a  una pequeña p e s ta ñ a  form ada 
en l a  p a re d  d e l  tu b o  (1 6 ) .  E l ánodo puede adem ás s e r  una p ro lo n g a c ió n  
d e l tu b o  s o p o r te ,  s i  se  q u ie re  a s í .  Cuando e l  ánodo vaya  u h id o  a  su 
tu b o  de s o p o r te  y  a  l a  p e s ta ñ a  (3 a ) como se  r e p r e s e n ta ,  q u ed a , p a ra  
f i n e s  p r á c t i c o s ,  ta n  r íg id a m e n te  f i j o  en su  s i t i o  como e l  ánodo e x te ­
r i o r  o e n f r ia d o  común y  c o r r i e n t e .  P o r ú lt im o  l a  co rona se  c i e r r a  p o r 
m edio de una ta p a  ( 1 7 ) ,  de m e ta l  lam in ad o , co lo c a d a  a  p r e s ió n  en l a  
a b e r tu r a  y  c e r ra d a  h e rm é ticam en te  con s o ld a d u ra  a  m e ta l .

La corona a n u la r ,  l o  mismo que l a  t a p a ,  se  puede e s ta m p a r  de un 
m e ta l lam inado  r e la t iv a m e n te  l i v i a n o .  P a ra  r e f o r z a r  l a  lám in a  de m e ta l 
se l e  puede e s t i r a r  con una o más c u rv a s  de d i l a t a o i ó n .  T a le s  c u rv as  
a b so rb e rá n  e l  e s fu e rz o  té rm ic o  e im p ed irán  l a  c u r v a tu r a  y d esp lazam ien ­
t o  d e l  ánodo a l  c a le n ta r s e  y  e n f r i a r s e  d u ra n te  su  c o n s tru c c ió n  y  u t i l i ­
z a c ió n .

E l a p a ra to  de d e sc a rg a  e l e c t r ó n i c a  que se  r e p r e s e n ta  en l a  F ig .
1, e s  muy f á c i l  de f a b r i c a r .  Las p ie z a s  se arman o m ontan como se i l u s ­
t r a  en l a  F ig . 2 , y  se n e c e s i t a  so lam en te  e l  a l in e a d o r  (18) p a ra  a l i n e a r
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después de lo  casi se efectúan lo s  cierres herméticos*

De acuerdo con e sta  invención se pueden fabricar apara­

tos de descarga en mucho menos tiempo que e l  requerido hasta ahora para 

válvulas de tamaEo parecido, sin necesitarse maquinaria especial e cos­

tosa ni expertos de torne o de otra c lase , tha práctica corriente en 

las fábricas consiste en armar separadamente cada electrodo con sus 

partes metálicas unidas. Los ánodos se arman con sus tubos de soporte 

J(16) y sus cereñas (3), mientras que la s  r e j i l l a s  se montan en lo s co­

nos (14) ,  y los cátodos se fi ja n  a lo s conductores de entrada (4) de la  

tapa. En cada subconjunto se hace coincidir e l eje del electrodo con 

la  línea media perpendicular aproximada de la  pieza de soporte sobre la  

cual va montado e l electrodo. Según una de la s  particularidades prin­

cipales de la  invención se puede permitir un amplia margen de tolerancias 

a l colocar le s  electrodos en sus soportes respectivos. Come podrá com­

probarse, teda mala alineación, inclinación o deecentraje de un electrodo 

con relación a su soporte respective, se anula rápida y fácilmente cuan­

do se unen los subeonjuntes siguiendo e l mátedo da esta invención.
La eliminación de la s  dimensiones absolutas sn la s  especificaciones ds 

fábrica reduce considerablemente e l coste de fabricación y e l número de 

devcluoienes.

Los subconjuntes s s  colocan une sobre o tro  como re p re ­
se n ta  l a  f i g .  2 , descansando prim ero  con e x a c t i tu d  l a  tap a  (2) sobre un 
bloque de apoye (1 9 ); h o r iz o n ta l  y  n iv e la d o . Después se in tro d u ce  l a  
r e j i l l a  (8) sobre e l  cátodo (9) y  e l  a n i l l e  anexo de c ie r r e  (15 ) se  cen- 

150 t r a  aproximadamente sobre e l  reborde  (2a) de l a  ta p a .  Entonces se  colo­
ca l a  am polla (1) sobre e l  a n i l l e  de c ie r r e  (1$) y  f in a lm en te  se in t r o ­
duce e l  ánodo (10) en l a  am p o lla , sobre l a  r e j i l l a ,  quedando l a  corona 
a n u la r  (3) descansando sobre  e l  reb orde  s u p e r io r  de l a  am polla. Ahora 
se in tro d u ce  e l  a lin e a d o r  (18) por l a  ce reñ a  a n u la r  h a s t a  e l  i n t e r i o r  
d e l ánodo, p ero  p e r l a  p a r te  e x te r io r  de l a  r e j i l l a .  E l i n t e r i o r  y  e l  
e x te r io r  d e l a lin e a d o r  t ie n e n  l a  m edida y  form a ap ro p tad as p e ra  d e s l i—
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1 75216
zara# ajustadamente por la s  superficies de la  r e j i l l a  y del ánodo sin 

doblar o combar los electrodos. El pasador central (20) del alinea- 

dor lleva una entalladora en su extremo para recib ir la  punta superior 

de l a  v a r illa  de soporte del cátodo. Cuando e l aliñe ador con su pasea­

dor central se enchufa en la  posición que muestra la  Fig. 2, lo s tres 
electrodos se mueven a su posición defin itiva y permanecen exactamente 

concéntricos. Entonces se cierran herméticamente la s  dos absrturaa ds 

la  ampolla y se re tira  e l alineador. Como antes da efectuarse e l cie­
rre hermético cada electrodo y su soporte pueden moverse libremente, 

cuando los dirige e l dlineador, no se ejerce esfuerzo alguno contra 

la s  piezas metálicas de la  válvula y , por consiguiente, no se moverán 

deepuéa que se efectde el cierre hermético y se re tire  elaalineador.

Al enfriarse lae soldaduras principales lo s ya centrados electrodos 

quedarán definitivamente f i jo s  en sus s i t io s .

Qa método apropiado para calentar los cierres de la  ampolla 

consiste en u tiliz a r  arrollamientos caloríferos ds inducción ds a lta  

frecuencia (21) colocados en lo s planos de lo s cierres y rodeando am­

bos rebordes de lat ampolla* Las áreas p eriféricas exteriores de la  

corona anular y de la  tapa próximas a l arrollamiento, pueden calentar­

se rápidamente a l rojo c blanco vivos y, debido a l a  conducción y la  

radiación, s i  reborde de la  ampolla fácilmente se ablanda le  suficien­

te para ligarse  y adherirse a l  metal* Si se desea se puede aplicar 

una ligera  presión a la  parte superior de la  cereña cuando e l vidrie 

esté a temperatura de pude la ja  para extender e l vidrio y acrecentar 
el área del metal ligado. pg&a que sea mayor su resisten cia , se prefie­

re que la s  paradas de la  ampolla sean de mayor espesor sn la s  áreas 

de cierre, l&i la  fabricación de válvulas de mayor tamaño se pueden 

emplear unes soportes (22) para sostener l a  ampolla y regular positi­

vamente la  presión sobre los cierres durante e l calentamiento.

El an illo  de oierre (15) se puede soldar con metal a l reborde de la



tapa antea que ee efeotden loa cierres principales del v id ria  e a l 

miañe tiempo, segdn se desee. Si se considera míe práctico soldar 

con metal el an illo  a l reborde utilizando la  misma fuente de calor 

que se emplee para cerrar el fondo de la  ampolla, se puede colocar 

sobre e l reborde de la  tapa, y por debajo del an ille  de cierre, un 

alenbre circu lar (23) de metal fundente, ta l  como cobre o níquel. 

Conviene que la  temperatura de fusión de la  l ig a  sea menor que la  

temperatura de ablandamiento del vidrio* A medida que aumenta la  

temperatura, e l an illo  (15) se asienta en la  soldadura fundida, de­

jando que l a  r e j i l l a  flote hacia e l oentro era oto de montaje del 

electrodo, según lo  determina e l alineador. Se puede introducir 

una pequeña corriente de hidrógeno por é l tubo de escape para que 

desde éste se extienda sobre la s  superficies metálicas de cierre 

e impida una oxidación excesiva ds dichas superficies#

Cuando e l vidrio de la s  áreas de cierre haya eido debida­

mente recalentado y enfriado, se re tira  e l alineador y se introduce 

a presión en su s i t ie  la  tapa superior (17 )# M-g. t  y se le  suelda 

con metal o con l i g u  intercalada. Finalmente este nueve tip o  de 

válvula se seca a l horno, se le  hace e l  vacío y se cierra herméti­

camente en la  forma corriente*

Aunque e l pasador central (20) del alineados (18) centra 

correctamente e l extreme superior del filamento (9), actúa muy poce 

cobre e l extreme inferior del mismo. Para legrar una alineación 

absoluta de todo e l filamente con relación a l a  r e j i l l a ,  se puede 

u tiliz a r  e l montaje que se presenta en la  Ü g* 3. Bm este caso se 

puede su stitu ir  la  v a r illa  (11) que sirve de soporte a l  filamento de 

la  válvula por un tubo (24), alrededor del cual se puede arro llar e l 

filamento en forma análoga a la  que tiene en la  Flg* 1* El soporte 

tubular (24) pueda llevar su extreme inferior conectado a una de la s
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e n tra d a s  (4) d e l filam en to  que e s tá n  en e l  fondo y como se ve en l a  
P lg . 1 . En e s te  oaso, n a tu ra lm en te , e l  p asador c e n tra l  (25) e s  mis 
la rg o  que e l  pasador ( 20) ,  pero  más pequeño en d iám etro  p a ra  que 
e n tre  fác ilm en te  en e l  tubo  24.  Al arm ar lo s  e le c tro d o s  se i n t r o ­
duce e l  p asador c e n tra l  (25) d en tro  d e l  tub o  so p o rte  (24) d e l f i l a ­
mento h a s ta  una p ro fund idad  s u f ic ie n te  p a ra  a l i n e a r  todo  e l  la rg o  
d e l  tubo  24 eon l a  r e j i l l a  y  e l  ánodo. Se puede ab o c in a r e l  tubo  
24 por su extrem o su p e r io r  p a ra  f a c i l i t a r  e l  m o n ta je .

Los ap a ra to s  de d esca rg a  e le c t r ó n ic a  de e s t a  invención  
se pueden m ontar en una máquina g i r a t o r i a  de h ac e r  e l  v ac ío  y  de ce­
r r a r  herm éticam ente, de t ip o  c o r r ie n te ,  conocida en l a  p ro fe s ió n  por 
máquina "S ealex", que a ju s t a  paso a  p aso , llev an d o  lo s  a p a ra to s  de 
d escarg a  ya armados a  p o s ic io n e s  su c es iv a s  p a ra  su  m ontaje f i n a l  
segdn e l  método de fa b r ic a c ió n  en s e r i e .  E ste  método de f a b r ic a ­
c ió n , que por mucho tiem po se  ha considerado  lim ita d o  a  l a  f a b r ic a ­
ción de v á lv u la s  pequeñas o r e c e p to ra s ,  se debe c o n tra s ta r  con e l  
yéto&o e s ta b le c id o  de fa b r ic a c ió n  de v á lv u la s  que c o n s is te  en mon­
t a r  y  c e n tra r  trab a jo sam en te  l e s  e le c tro d o s  uno a  uno en un to m e  
p a ra  v i d r i e .  E l a p a ra to  de d esca rg a  e le c t r ó n ic a  p erfeccio nad o  de 
n u e s tra  invención  no n e c e s i ta  e sp ac iad o re s  e n tre  lo s  e le c tro d o s , 
se puede f a b r ic a r  s in  m aquinaria  e s p e c ia l  o c o s to sa , y  s in  e l  t r a ­
b a jo  de e x p e r to s .

E ste  in v en to  corresponde a  una s o l i c i tu d  de P a ten te  fo r ­
mulada en l e s  E stados O lidos d e l  N orte de Am érica, e l  2 de Ju n io  

240 de 1945 señ alada  con e l  nóm. 597*228 y  se acoge, p or l o  t a n to ,  a
lo s  b e n e f ic io s  que o to rg an  lo s  convenios in te rn a c io n a le s  v ig e n te s .

----------------------------- - N O T A ---------------------------------------- -

Los puntos de invención  p ro p ia  y  nueva que se p resen­
ta n  p ara  que sean  o b je to  de e s t a  P a ten te  de v e in te  años son lo s  
s ig u ie n te s ;245
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1 . — El método de f a b r ic a r  una v á lv u la  term oi ó n ice  que comprenda 
a l in e a r  p ro v ision a lm en te  lo a  e le o tro d o a  de d ich a  v á lv u la  en e l  i n t e ­
r i o r  de au am polla, a  l a  d is ta n c ia  deseada unos de o tro s  y  de l a  ampo— 
H ay  f i j a r  permanentemente d ich o s e leo tro d o a  en e sa  p o s ic ió n  a  l a s  pa­
re d e s  de l a  am polla! y  r e t i r a r  después e l  á lia e a d o r  p ro v is io n a l  de lo a  
e le o tro d o a .

2 . -  E l método de f a b r ic a r  una v á lv u ía  te rm o ió n ica  que comprenda 
i n s e r ta r  lo a  e le c tro d o s  de d ich a  v á lv u la  en e l  i n t e r i o r  de su  am polla! 
g u ia r  autom áticam ente d ich o s e le c tro d o s , a l  i n s e r t a r l o s ,  p a ra  que queden 
a  l a  d is ta n c ia  deseada unos de o tro s  y de d ich a  am polla, y  s u je ta r  p ro ­
v isio na lm en te  d ich os e le c tro d o s  en l a  mencionada p o s io ló n ; f i j a r  des­
pués permanentemente d ich o s  e le c tro d o s  sn  d ic h a  p o s ic ió n  a  l a s  p aredes 
de d ic h a  am polla, y  r e t i r a r  fin a lm en te  e l  a lin e a d o r  p ro v is io n a l  de d i­
chos e le c tro d o s .

260 3 . -  En l a  fa b r ic a c ió n  de un a p a ra to  de d esca rg a  e le c tró n ic a  que te n ­
ga una am polla oen dos a b e r tu ra s ,  una ta p a  y  una p lu ra l id a d  de e le c t r o ­
dos, e l  método que comprenda e l  m ontar un e le c tro d o  en d ich a  ta p a  y  
c e r ra r  herm éticam ente d ich a  ta p a  sobre una a b e r tu ra  de l a  am polla! mon­
t a r  o tro  e le c tro d o  en  un so po rte  tu b u la r  c  i n s e r t a r  d icho  so p o rte  por 

265 l e  o t r a  a b e r tu ra  de l a  am polla! i n s e r t a r  un a lin e a d o r  por e l  so po rte
tu b u la r  y  en con tacto  con lo e  e le c tro d o s  p a ra  s o s te n e r  l e s  e le c tro d o s  
a  una d is ta n c ia  p re f i ja d a !  y  c e r r a r  herm éticam ente e l  reborde de l a  
o tr a  a b e r tu ra  de l a  am polla c o n tra  e l  so p o rte  tu b u la r !  r e t i r a r  d i  oh o 
a lin e a d o r  y o e r ra r  l a  a b e r tu ra  d e l so p o rte  tu b u la r#

270 4. — E l método de f a b r ic a r  un a p a ra to  de d esca rg a  e le c t r ó n ic a  que
ten g a  una am polla con dos a b e r tu ra s ,  una ta p a  y  una p lu ra l id a d  de 
e le c tro d o s , incluyendo d ich o  método e l  m ontar un e le c tro d o  en d ic h a  
ta p a  y  c e r ra r  herm éticam ente d ich a  ta p a  sobre una a b e r tu ra  de l a  ampo­
l l a !  i n s e r ta r  o tro  e le c tro d o  p o r l a  o tra  a b e r tu ra  de l a  am polla; i n t r o —

. . ' 1; ,j



215 d u o ir un a lin e a d o r  por e sa  o tr a  a b e r tu ra  de l a  am polla y s u je ta r  
d ic h a  p lu ra l id a d  de e le c tro d o s  a  una d is ta n c ia  p r e f i ja d a ;  u n ir  
herm éticam ente e l  borde de e sa  o t r a  a b e r tu ra  de l a  am polla  a l  e le c ­
tro d o  in s e r ta d o , r e t i r a r  d icho  a l iñ e a d o r ; y c e r ra r  l a  a b e r tu ra  que 
d e je  e l  a l in e a d o r .
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5 . — En l a  fa b r ic a c ió n  de un a p a ra te  de d escarg a  e le c tró n ic a  que 
ten g a  una am polla de v id r io  con a b e r tu ra s  o pu estas  axialm ente  a l in e a ­
d a s , una ta p a  m e tá lic a  p a ra  c e r ra r  una a b e r tu ra  y  una corona a n u la r  
m e tá lic a  p a ra  c e r r a r  l a  o tr a  a b e r tu ra ,  e l  método que comprenda e l  
m ontar una r e j i l l a  y un cátodo en d ic h a  ta p a , montar un ánodo c i l i n ­
d r ic o  en d ich a  corona a n u la r  manteniendo e l  e sp ac io  i n t e r i o r  d e l áno­
do axilm ente  a lin ea d o  con l a  a b e r tu ra  de d id h a  corona; co lo ca r d ich a  
am polla sobre l a  r e j i l l a  y e l  cátodo , con e l  reborde de una a b e r tu ra  
de l a  am polla  descansando sobre e l  reb orde  de d ic h a  ta p a ;  co locar 
d ich a  corona sobre l a  o t r a  a b e r tu ra  de l a  am polla , con d icho  ánodo 
rodeando d idh a  r e j i l l a ;  i n s e r ta r  un a lin e a d o r  por d ich a  corona den­
t r o  de dicho ánodo y  en con tac to  con d ich a  r e j i l l a  y  cátodo p a ra  
so s te n e r  d ich os ánodo, r e j i l l a  y  cátodo  a  una d is ta n c ia  c o n cén tric a  
e x a c ta ;  r e c a le n ta r  lo s  reb o rd ea  de la e  a b e r tu ra s  de l a  am polla a  l a  
tem p era tu ra  de fu s ió n  d e l v id r i e  con e l  m e ta l;  r e t i r a r  d icho a l in e a -  
d e r ;  y c e r r a r  l a  a b e r tu ra  de l a  corona a n u la r .

6 . -  En l a  fa b r ic a c ió n  de a p a ra to s  de d esca rg a  e le c t ró n ic a  que te n ­
gan una am polla de v id r io  y  un cá to d o , r e j i l l a  y ánodo c o a x ile s , e l  
método que comprende e l  m entar e l  cátodo en conductores de e n tra d a  
pegados herm éticam ente y  a is la d o s  en una ta p a  m e tá lic a ;  montar l a  
r e j i l l a  en e l  extrem o más e s tre c h o  de un so p o rte  có n ico ; oo locar e l  
borde de d icho  so po rte  sobre e l  reb orde  de d ich a  ta p a ;  eo le e a r e l  
reb o rd e  in f e r io r  de d ich a  am polla sobre d ich os re b o rd e s ; m ontar e l  
ánodo en una corona a n u la r  m e tá lic a ;  co lo ca r l a  corona sobre l a  p a r­
t e  su p e r io r  de l a  am polla, con l a  am polla rodeando l a  r e j i l l a ;  i n -
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s e r t a r  un a lin e a d o r  p or d ich a  corona d en tro  de d ich o  ánodo p a ra  aga­
r r a r  y s o s te n e r  d ich a  r e j i l l a  y  d ich o  cá to do , cen trad o s  cem re la c ió n  
a  d ich o  ánodo; r e c a le n ta r  l a  am polla de v id r io  p o r ambos extrem os a  l a  
tem p era tu ra  de fu s ió n  d e l v id r io  con e l  m e ta l; e n f r i a r  e l  v id r io ;  r e t i ­
r a r  d icho  a liñ e  ador; y  o e r ra r  l a  a b e r tu ra  c e n tra l  de d ich a  corona anu­
la r*

7* -  Ih  a p a ra to  de descarg a  e le c t ró n ic a  que comprenda una am polla de
v id r ie  tu b u la r ;  una ta p a  m e tá lic a  montada a  t r a v é s  de un extrem o de l a  
am polla y  que lo  c ie r r e  herm éticam ente; e le c tro d o s  tu b u la re s  c o n c é n tr i­
cos constitu-*-idos p o r un cá to do , una r e j i l l a  y  un ánodo, en e l  i n t e r i o r  
de l a  am polla y  c o a x ile s  con e l l a ,  e s tan d o  montados e l  cátodo y  l a  r e j i ­
l l a  en d ich a  ta p a ;  y un tu b o  p a ra  so p o rte  d e l  ánodo, o oax il con d icho 
ánodo y  unido p o r su extrem o i n t e r i o r  a l  ánodo, y  pegado herm éticam ente  ̂
por su extremo* e x te r io r  a  d ic h a  am polla.

8* -  Em un a p a ra to  de d escarg a  e le c t r ó n ic a ,  un cuerpo que comprenda
una am polla de v id r io  con a b e r tu ra s  o pu estas  ax ilm en te  a lin e a d a a , una 
corona a n u la r  m e tá lic a  pegada herm éticam ente a  t r a v é s  de una a b e r tu ra ;  
una ta p a  m e tá lic a  pegada herm éticam ente a  t r a v é s  do l a  o t r a  a b e r tu ra ;  
un ánodo tu b u la r  en l a  am polla so s te n id o  por l a  p e r i f e r i a  i n t e r i o r  de 
d ich a  corona a n u la r  y  en a lin e a c ió n  a x i l  con o l l a ;  una r e j i l l a  y  un 
cátodo d en tro  de d ich o  ánodo y apoyados en  d ic h a  ta p a ;  y  un o ie r r e  h e r ­
m ético  p a ra  l a  a b e r tu ra  do d ic h a  corona*

9* — Ha a p a ra to  do d escarga  e le c t ró n ic a  que comprenda una am polla een
doe a b e r tu ra s ,  quedando e s ta s  a b e r tu ra s  herm éticam ente c e rrad as  con una 
ta p a  y una corona m e tá lic a , re sp ec tiv am en te ; una p lu ra l id a d  de e le c t r o ­
dos tu b u la re s  en d io h a  em polla, e stan d o  un e le c tro d o  B ujeto  a  d ich a  t a ­
pa y un e le c tro d o  s u je te  a  d ioha  corona, estan d o  ea to  ú ltim o  e le c t ro ­
do coaxilm ente a lin ead o  con l a  a b e r tu ra  do d io h a  corona; y  una ta p a  que 
c ie r r e  l a  a b e r tu ra  do l a  corona.

-A
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13.

. — Bh a p a ra to  de d esca rg a  e le c t r ó n ic a  que comprenda una am polla y
una ta p a  que c ie r r e  herm éticam ente sobre una a b e r tu ra  de l a s  p aredes 
de l a  am polla; un prim er e le c tro d o  en d ic h a  am polla, montado en  d ich a  
ta p a ;  o tro  e le c tro d o  en d ic h a  am polla, montado en un so p o rte  tu b u la r ,  
en tend iéndose  e s te  so po rte  a  t r a v é s  d e l  c ie r r e  h a s ta  l a  p ared  de l a  
am polla; y  una ta p a  que c ie r r e  herm éticam ente a l  extremo e x te r io r  
d e l so p o rte  tu b u la r#

11. — Ha a p a ra to  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de una v á lv u la  te rm o ió n iea
que in c lu y e  lo s  medios de apoyar l a  am polla de d ich a  v á lv u la ;  un a l i ­
ñe ador p a ra  s u je t a r  p rov ision a lm en te  p o r lo  menos, uno de lo s  e le c ­
tro d o s  de d ich a  v á lv u la  y  co n s tru id o  en forma que se pueda in s e r t a r  

345 p o r una a b e r tu ra  de l a  am p o lla  de d ich a  v á lv u la  p a ra  mover y  g u ia r
o tro  de d ich o s eáeo tro d o s a  l a  p o s ic ió n  deseada uno re sp e c to  d e l  
o tro  y de d icha  am polla cuando d ich o  a liñ e a d o r  se in tro d u z c a  en d i­
cha am polla; y  medios p a ra  f i j a r  permanentemente d ichos e le c tro d o s  
en d ic h a  p o s ic ió n  a  l a s  paredes de d ic h a  ampolla m ien tra s  d icho  a l i — 

350 neador e s té  in s e r ta d o  en d ich a  am polla y  a n te s  de r e t i r a r l o  de e l l a .

12. — Un a p a ra to  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de una v álvuáa  term o ió n iea
que in c lu y a  lo s  medies de apoyar l a  am polla de d ich a  v á lv u la , con 
su r e j i l l a  y  su cá todo , en l a  p o s ic ió n  r e l a t i v a  aproxim ada; un a l i -  
neader p a ra  s u je t a r  p ro v isiona lm en te  e l  ánodo de d ich a  v á lv u la , t e — 

355 n iendo d ich o  a liñ e a d o r  l a  forma n e c e s a r ia  p a ra  i n s e r t a r l o  d en tro  de
l a  a b e r tu ra  de d ich a  am polla; medios en d ich o  a liñ e a d o r p a ra  g u ia r  
d icho  a liñ e a d o r con re la c ió n  a  d ic h a  r e j i l l a  cuando d icho  a lin e a d e r  
se in s e r te  en d ic h a  am polla en forma que sep are  correctam ente d icha  
r e j i l l a  y  e l  ánodo; medios en d ich o  a lin e a d e r  p a ra  g u ia r  d ich o  c á to -  

3ó0 do a l a  p o sic ió n  p re c is a  re sp e c to  a  d ic h a  r e j i l l a  cuando dicho a l i -
neador l la g u e  a p e n e tra r  h a s ta  e l  l im ite  en d ic h a  am polla; y  medios 
p a ra  f i j a r  d ich os e le c tro d o s , en l a  p o s ic ió n  dada por d ich o  alinea^- 
d e r ,  a l a s  paredes de d ich a  am polla a n te s  de r e t i r a r l o  d e l i n t e r i o r

*/*



de l a  am polla.

13. -  M ejoras en d is p o s i t iv o s  de d esca rg a  e le c tró n ic a  y en lo s  mé­
to d o s y a p a ra to s  p a ra  su fa b r ic a c ió n .

Tal y como se ha  d e s c r i to  en l a  Memoria que an tece ­
d e , rep re sen tad o  en lo s  d ib u jo s  que se acompaSam y a  lo s  f in e s  espe­
c if ic a d o s .

E sta  Memoria co n s ta  de c a to rc e  h o ja s  e s c r i t a s  por
una so la  cara

PC6.
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