
M O D E L O  DE  U T I L I D A D

por "TERMINALES DE ESTRUCTURA MIXTA EN ESPECIAL DE CONEXION 

A LOS ELECTRODOS DE ACUMULADORES AL PLOMO", a favor de la  
firma CAVIS. -  CAVETTI ISOLATI, S.p .A ., de nacionalidad i ta ­

lian a , residente en Felizzano -Alessandria- ( I t a l i a ) . -  --------

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto del presente invento hace referencia a un pro­
cedimiento especialmente estudiado para la  fabricación de te r ­
minales cabeza-cuerda de plomo de contracción e lá s tica  espon­
tánea y a los terminales realizados mediante dicho procedimien­

to .
Como es sabido existen y están en uso numerosos procedi­

mientos para la  fabricación de terminales ya sea de plomo como 
de otros m ateriales.

A este objeto se lleg a  mediante muy variados dispositivos 
que no permiten obtener unos terminales funcionalmente e fica ­

ces*
En efecto , los actuales procedimientos para la  fabricación 

da terminales de estructura mixta plomo-acero es decir aquellos
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en los cuales el elemento in terio r  de acaro asegura la  res is ­
tencia mecánica y la  elasticidad  al terminal, mientras que 
la  parte exterior da plomo ó de aleación de plomo asegura la  

resisten cia  a l a  conexión química de los agentes exteriores, 
no permiten obtener unos terminales en los cuales el espesor 
del plomo resulte uniformemente distribuido alrededor de dicho 
elemento de acero, e l cual en la  mayor parte de los casos so­
bresale de la  capa de plomo exponiéndose a la  corrosión de 
loa agentes químicos*

Objeto del presente invento es la  realización de un pro­
cedimiento de fabricación estudiado de manera que e l elemento 

e lástico  de acero resulte siempre centrado con respecto al re­
vestimiento de plomo que constituye e l terminal*

Dicho objeto se alcanza gracias a la  especial estructura 

del ánima in terior de acero e lástico  la  cual está  dotada gene-, 
raímente de 12 elementos distanciadores estructurados en pun­
ta , los cuales tienen la  finalidad da mantener centrada el 
anima misma en relación con el molde en la  que es fundida la  
parta exterior de plomo*

El procedimiento de fabricación sigue la s  siguientes fa -  

sest después de haber obtenido mediante corte e l muelle da ace­
ro , dotado de distanciadores de punta, que constituye e l ánima 
d el terminal, se recubre la  superficie misma de un delgado re­
vestimiento de plomo obtenido electrolíticam ente*

Sucesivamente se introduce e l  muelle de esta manera re­
vestido dentro de un molde de manera que sus puntas resulten 

en contacto con la  superficie exterior de la  marca; se pone en 
posición e l cabla y por ultimo se v ie r te , dentro del molde el 

plomo (ó aleación de plomo) fundido*

Una ves obtenido e l enfriamiento se notan sobre la  parte30
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aproximadamente; c ilin d rica  de la  superficie exterior del te r ­
minal- unos puntos que corresponden ( poco más o menos ) a los 
extremos puntiagudos de los elementos distanciadores del muelle 

de acero *

5 El terminal obtenido mediante dicho procedimiento p resen -'
ta  e l  ánima e lá s tica  in terior perfectamente centrada con res­

pecto a l revestimiento de plomo*

** * Estas y otras más esp ecificas características  de aplica­

ción del procedimiento de referencia junto con algunas de las 

'ÍÓ soluciones técnicas que se preven especialmente convenientes

. /  en la  actuación industrial del invento quedarán bien entendi-

T  das en el curso de la  descripción detallada siguiente de una 

' t íp ica  forma de ejecución del terminal y con el auxilio de las 
figuras adjuntas en las que se indican con:

15 f lg *  1 , la  v ista  en perspectiva del muelle de acero dota- ;
do de distanciadores* en punta*

f ig *  2 , la  sección del terminal*
Refiriéndose a los símbolos numéricos donde a numero igual 

corresponde parte igual, se nota e l terminal cabeza-cuerca -1 - ,  
20 fundido de plomo p de aleación de plomo alrededor de un ánima 

de material elástico  de a lta  resisten cia  —2— dotado de distan­
ciadores de puntas —3—, realizado segán se confirma en la  fig *

1 con una cinta de acero ó material equivalente que termina 
con dos apéndices paralelos -4— provistos de o r if ic io s  coaxia- 

25 le a  -5— que constituyen e l ánima e lá s tica  de los apéndices te r ­

minales -6— del terminal -1 - ,  atravesados por lo s o rific io s  
coaxiales - 7 -  que hacen la  función de sedes de deslizamiento 

del. perno tangencial -8— que sirve para apretar e l terminal 

mediante la  tuerca -9 -*

La parte terminal desnuda -1 0 -, del conductor flex ib le30
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recubierto por e l elemento tubular aislante -11—permanece sol­

dada en la  misma operación de fusióh a la  cabeza-cuerda - 1 - .
Una parte de la  cabeza-cuerda bajo la  forma de delgado tubo 
cilindrico  -12— puede ser fundida directamente alrededor de la  

5 parte terminal del revestimiento aislante —11—.
Descrito suficientemente el objeto de la  invención, es de 

hacer notar que al ser llevado a la  práctica podrán variar las 

. - formas, dimensiones, proporción y disposición de los distintos :
elementos, así como los materiales u tilizados, sin que por 

-10 e llo  se a lte re , ni modifique, su esencialidad.

-  N 0 T A -

Se reivindica como objeto del presente Modelo de U til i -

dad:
1 3 .-  Terminales de estructura mixta en especial de co- 

1 $ nexipn a lo s electrodos de acumuladores al plomo, caracteriza­

dos por e l hecho de estar realizados mediante fusión.
2 3 .-  Los propios terminales cabeza-cuerda, según la  re i­

vindicación anterior, caracterizados por e l hecho de prever la  

incorporación durante la  operación de fusión del terminal de 
20 un elemento anular e lástico  abierto que sigue la  estructura

del terminal y realizado de cinta de material de elevadas re­

sisten cias y elasticid ad , como acero ó equivalente.

33.— Los propios terminales según la s  reivindicaciones an­
terio res , caracterizados por el hecho de que la  cinta de acero 

25 elástico  que es incorporado mediante fusión está  dotado de dis- 
tanciadores de punta que tienen la  función de mantener centra­

da la  cinta misma, que constituye e l ánima del terminal.
4 3 .-  Los propios terminales cabeza-cuerda según las re i­

vindicaciones anteriores, caracterizados por e l hecho de que la

aS : > <



fusión del material que constituye e l terminal se efectúa a l­

rededor del anima mencionada y alrededor de la  parte terminal 
parcialmente desnuda del conductor f le x ib le , de manara de ob­

tener, mediante la  fusión, la  soldadura de las p artes.

5, 5 8 .- Terminales cabeza-cuerda según las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por e l hecho de estar constituidos 

por una fusión de plomo que lleva incorporados un elemento
* *  <f-* * anular e lástico  abierto que sigue la  estructura del terminal 

realizado de cinta de acero dotado de distanciadores de punta,
10* as% como la  parte terminal del conductor fle x ib le  y del corres- 

* ! pondlente revestimiento a islan te .
. ; .  6 8 .-  TERMINALES DE ESTRUCTURA MIXTA EN ESPECIAL DE

CONEXION A LOS ELECTRODOS DE ACUMULADORES AL PLOMO. -

Madrid,. 13 de Agosto de 1969—
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