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MODELO DE UTILIDAD

<t por WIERMINAIES DE ESTRUCTURA MIXTA EN ESPECIAL DE CONEXION
" A L0S ELECTRODOS DE ACUMULADORES AL PLOMO", e favor de la
firms CAVIS = CAVETTI ISOLATI, S.p.Ae, de nacionalided ite~

.
R
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: .7, liena, residente en Felizzeno -Alessandria- (Italia)e — - —

MEMORIA DESCRIPTI V‘A

El objeto del presente invento hace referencie a un pro-
cedimiento especlalmente estudiado para la fabricecifn de ter- -
minales cebeze~cuerda de plomo de contraccifn eldstica espon- -
ténea y a los terminaeles reelizedos mediante dicho procedimien-’ ‘

5 too |

Como es sabido existen y estén en uso numerosos procedi-
mientos para la febricacifn de terminales ya sea Qe plomo como
de otros materiales.

A egte objeto se llega mediante muy variados dispositivos

10 que no permiten obtener unces termineleas funcionalmente efica-~
cese

BEn efecto, los sctuasles procedimientos pere la fabricacifn

de terminsles de estructura mixta plomo=gcero es decir aquellos
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en los cuales el elemento interior de acero asegura la resis=- ;?f
tencia mecanica Y la elasticidad a1 terminel, mientras que .
la parte exterior de plomo 6 de aleacifn de plomo asegure la
resistencia & 1la conexién quimice de los egentes exteriores,
no permiten obtener unos terminales en los cuales el espesor
del plomo resulte uniformemente distribuido alrededor de dicho?‘
elemento de acero, el cuasl en la mayor perte de los casos S0~ .
bresele de la cepa de plomo exponiéndose e la corrosifn de :
los sgentes quimicose

Objeto del presente invento es la realizacifdn de un pro- o
cedimiento de fabricacidn estudiado de manera qus el elemento . ,
eléstico de acero resulte slempre centrado con respecto al re-é~
vestimiento de plomo que comnstituye el terminal. |

Dicho objeto se alcanza gracias a la especial estructura |
del énima interior de acero elfstico la cual esté dotede gene—. .

ralmente de 12 elementos distanciedores estructurados en pun-

ta, log cuales tienen la finalidaed de mantener centrada el
fnime misme en relacifn con el molde en la que ea fundide le
parte exterior de plomo. P
El procedimiento de fabricecidn sigue las siguientes fa=- ?ﬁf
sesas despuda de haber obtenido mediante corte el muelle de ace{ié
ro, dotado de distanciadores de‘punta, que constituys el énimai?f
dél.terminal, ge recubre la superficie misma de un delgado re~§¥?f
vestimiento de plomo obtenido electrolfticemente. :

Suceaivamente se introduce el muelle de esta manera re=-
vestido dentro de un molde de manerg Qque sus puntas-resulten
en contacto con la suparficie exterior de la marca; se pone en:i}l
posicidn el ceble y por f1ltimo se vierte, dentro del molde el Y
plomo (¢ eleacifn de plomo) fundidoe.

Una vez obtenido el enfriemiento me noten sobre la parte
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eproximademente cilfndrica de la superficie exterior del ter-

mingl unos puntos que corresponden ( poco més 6 menos ) a los
extremos puntiagudoes de los elementos distanciadores del muellef{

de acero.

5 El terminal obtenido mediante dicho procedimiento presen- ©

te el &nime elfstice interior perfectamente centrada con res—
pacto al revestimiento de plomoe.

Estas y otras més espec{fices caracteristicas de eplica~
cién del procedimiento de referencia junto con algunas de las
'ib solucliones técnicas que se preven especislmente convenientes
2(:? en la ectuacifn industriel del invento quedarén bien entendi-
“i‘ das en el curso de la descripcién detallada siguiente de une i
K tipica forma de ejecucién del terminal y con el auxilio de las ;;;1
e figures adjuntas en las que se indicen con: f
15 fige 1, le viste en perspective del muelle de acero dota-;ﬁf"

do de distanciadores en punta, |
flge 2, la gseccifn del terminal.
Refiriéndose a los_simbolos nundricos donde e ndmero igual .
corregponde perte igual, se note el terminal cabeza-cuerca =l=-,
20 fundido de plomo 6 de aleacidn de plomo elrededor de un énims
de materisl eldstico de alte resistencia -2- dotado de distan=-
ciadores de puntas =3=, realizado segﬁn se confirma en la fig.
1 con una cinta de acero ¢ material equivalente que termine
con dos apéndices paralelos —4= provistos de orificios coaxia-
25 les =5= que constituyen el énime eldstice de los epéndices ter-—
minales =6~ del terminal -l~, etravesados por los orificios
coexieles -ﬁ- que hacen la funcifn de sedes de deslizamiento
del perno tangencisl =8- que sirve para apretar el terminagl

mediente la tuerce ==,

30 La parte terminel desnude =-10-, dal conductor flexible
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recubierto por el elemento tubular aislante -ll=- permenece sol-
dada en la misma operacién de fusién a la cabeza=cuerde =l=.
Una parte de la cabeza=cuerde bajo la forma de delgado tubo
cili{ndrico =12- puede ser fundide directemente alrededor ds la
parte terminal del revestimiento aislante‘-ll—.

Descrito suficientemente el objeto de la invenci6n; eg de
hecer notar gque el ser llevado & la practice podrén veriar las
formae, dimensiones, proporcién y disposicidn de los distintos . -
elementos, as{ como los meterisles utilizados, sin que por

ello se altere, ni modifigue, su esencialidad.
- N O T A -

. Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utili-
dadz

18,~ Termineles de estructura mixta en especial de co-
nexién a los electrodos de acumuladores el plomo, caracteriza-
dos por el hecho de estar realizados mediante fusidn.

28 .~ Los propios terminsles cabeza-cuerds, segin la rei- -
vindicacidn enterior, caracterizados por el hecho de prever la  ii
incOrporacién durante la operacifn de fusidn del terminsal de |
un elemento anular eléstico abierfo que sigue la estructura
del termingl y reelizado de cinta de materiel de elevadas re-
gistencias y elasticidad, como acero $ equivelente.

38.= Los propios terminales segﬁn las reivindicaciones an-f 

teriores, caracterizados por el hecho de que la cinta de acero

eldstico que es incorporado mediante fusidn estéd dotado de dis-' -

tenciadores de punte que tienen la funcidn de mantener centra- ?j::

de la cinte misma, que constituye el &nime del terminel.
42 ,- Los propios terminales cabeza-cuerda segﬁn las rei-

vindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho de que la .




fusién del material que constituye el terminel se efectia al-
rededor del énime mencioneda y elrededor de la parte terminegl
parcialmente desnuda del conductor flexible, de manera de Ob-
tener, mediente la fusifn, le soldadure de las partes.
”'5‘  58,= Terminales cabeza—-cuerde segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por el hecho de estar constituidos
POor una fusidn de plomo gue lleva incorporados un elemento
REN anu;ar eléstico abierto que sigue la estructura del terminsal
realizado de cinta de acero dotado de distanciedores de punta, f 
10 as{ como la parte terminal del conductor flexible y del corres-;f: 
pondiente revestimisnto aislante. -
68 .~ TERMINALES DE ESTRUCTURA MIXTA EN ESPECIAL DE

CONEXION A LOS ELECTRODOS DE ACUMULADORES AL PLOMOe=

Madrid, 13 de Agosto de 1969-
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