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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por. "VALVULA AEROSOL CON CAUDAL REGULABLE Y FABRICACION SD-PLI- 
FICADA", a favor de D. Ignace Giacomini, de nacionalidad france­
sa, residente en 69 Villeurbanne — RHONE, Rué de Delle, nS 8 
(Francia).--- - ---- -- - - - - ------------- - - - - - - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Las válvulas aerosoles existentes están constituidas por 
un ensamblado de piezas múltiples, juntas y muelles que aumen­
tan los precios de coste y presentan inevitablemente defectos 
funcionales.

Dado la pequeñas de las secciones de paso, se está en la 
obligación de relenar el cuerpo del aerosol de productos acti­
vos y también del propulsor antes del encajado de la válvula, 
de donde la necesidad de empleo de muy bajas temperaturas o de 
un relleno en dos tiempos.

Además el caudal no es regulable y no se pueden proyectar 
cuerpos con viscosidad distinta, o con presiones elevadas.

El objeto de la invención consiste en la realización de



una válvula aerosol de fabricación simplificada, de montaje rá­
pido y con un funcionamiento que no puede desarreglarse, con 
estanqueidad absoluta, asegurando un caudal, progresivo, permi­
tiendo en cualquier posición vertical o inversa el empleo de 
todas las presiones con productos de viscosidad distinta.

Se caracteriza por los medios puestos en práctica tomados 
tanto en su conjunto como separadamente y más en particular, por 
un armazón regido con boquilla central tubular cuya base inter­
na se prolonga por un ensanche cóhico, estando constituida la 
válvula propiamente dicha, por una masa cilindrica de dimensión 
correspondiente a la de la boquilla rigida en la cual se desli­
za. El paramento superior de este cilindro lleno va provisto de 
una muesca horizontal diametral cuyas extremidades de fondo se 
reinen con unas entalladuras oblicuas a perfil degresivo hacia 
abajo; la base de esta masa comporta un espaldón formando junta 
tórica aplicándose contra la parte oblicua del armazón y asegu­
rando la estanqueidad del cierre; estando este conjunto unido 
a la periferia del armazón por una superficie elástica y perfo­
rada formando junta de encajado*

En los dibujos adjuntos se representa dada a titulo de 
ejemplo no limitativo, de una de las formas de realización del 
objeto de la invención:

La Fig. 1 muestra visto en corte el conjunto de la válvula.
Las Figs. 2, 3, 4 representan los detalles constructivos 

da la válvula asegurando el paso del producto.
La Fig. 5 es una vista en planta de la parte inferior 

flexible formando válvula y junta tórica de encajado.
Las Figs. 6, 7 muestran en sección y en planta una varian­

te de ejecución.
La Fig. 8 representa un dispositivo de accionamiento de la



válvula*
La Fig. 9 muestra la válvula aerosol montada en la capa­

cidad*
La válvula está constituida por un elemento externo regido 

formando armazpn comportando un conducto cilindrico -1-, con un 
ensanche cínico —2— ) en la base, prolongándose por una superfi­
cie plana -3-, con acodado a 90R, realizando una pared vertical 
-4-*

La cara exterior -5-; de esta pared es perfilada mientras 
que la parte superior externa tiene un saliente -6-, para reci­
bir el encajado.

El elemento interno flexible, de forma circular, comporta 
una masa cilindrica -7-, de mismo diámetro que el conducto -1-, 
en el interior del cual se desliza y está dotado en su paramen­
to superior de una ranura diametral -8- con profundidad adecua­
da, llevando practicadas en cada extremidad de esta ranura, es 
decir a uno y otro lado de la arista del fondo de la muesca, unas 
entalladuras oblicuas verticales en forma de V -9-, -10-, reunión 
do la base cilindrica en un punto determinado (Fig. 1, 2, 3, 4).

La parte inferior de esta masa cilindrica, está provista 
de un saliente -11- formando junta tprica a la altura de la 
parte cqnica del armazón* Un espaldpn -12-, sirve de base a 
los tirantes -13— , -*14-, -15-, delimitando los espacios abiertos 
de paso -17-, -18-, -19-, mientras que un saliente o corona con 
perfil de encajamiento -20- y paredes cercadoras -21-, comple­
ta este conjunto*

El encajado -22-, ensambla estos elementos en suposición 
funcional*

Segán la variante de ejecución representada para utiliza­
ción vertical en las Fig. 6, 7, el armazón exterior -23- com-
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porta siempre su conducto cilindrico -24- y la base canica 
-25-.

- El elemento esta siempre formado por la masa cilindrica 
-26-, con hendidura diametral -27-, y entalladuras oblicuas 

5 verticales -28-, -29-; en forma de V.
El espaldón tprico obturador -30-, está situado a la al­

tura de la pared cónica del armasen.
Los tirantes se substituyen por un velo flexible -31- com-. 

portando una serie de perforaciones -32-, -33-, y demás.
10.. La membrana -34- está encajada con el armazón. Una cocui-,

lia sumergidora -35- completa este conjunto.
La válvula puede funcionar con un pulsador clasico inte­

grado, pero para ciertas substancias, se utiliza el dispositi- 'f-.b 
vo representado en la Fig. 8 a saber: un elemento tubular su- 

Í'$-'' mergido -36- destinado a conectar la masa cilindrica, con el
' tope -37-, con limite de empuje y varillas de aprehensión -38-,/

-39-. Una boquilla cilindrica tubular -40- con perfil decora- t 
dor -41— asegura el vaciado.

Se concibe entonces el funcionamiento de esta válvula.
20 La válvula de las Figs. 1 a 5 es utillzable más particular

mente para los productos que deban ser distribuidos invirtien­
do la capacidad aerosol, es decir con el orificio del conducto 
I dirigido hacia abajo.

Bajo el efecto de la presión del gas, el producto a atomi- . 
25 zar o proyectar, efectúa un empuje en la cavidad -42-, flecha

A. La junta tónica -11- se apoya contra la pared oblicua -2-, 
del.armazón y la estanqueidad resulta total.

Cuando se aprieta el pistón o masa cilindrica -7-, flecha h
B, se despega ligeramente la junta y el producto contenido en

30 la capacidad -43- pasando a través de los orificios -17-, -18-,

-i-,'.:.''
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-19-, se escapa entre la junta -11- y la pared -2—*

Alcanza la base de las entalladuras oblicuas -9-, -10- y se 
escapa con caudal limitado por el conducto -1-. Cuando se alcan­
za la base de la hendidura -8-, el caudal esta al máximo. Esta 
maniobra se efectúa mediante el aparato Fig. 8 o bien mediante 
un mando integrado.

Se tiene asi un caudal regulable y progresivo, proporcio­
nal al desplazamiento del pistan -7- y al vaciado de las enta­
lladuras laterales -9-, -10—.

Esta utilización en posición invertida se aplica para la 
distribución de los productos tales como la crema chantilly, 
pastosos o incluso fluidos.

Para el caso en el cual el aerosol debe utilizarse verti­
calmente Fig. -6-, —7—, el dispositivo, idéntico desde el punto 
de vista funcional, comporta un tubo sumergidor que va al fondo 
de la capacidad -43- y penetra en la masa del producto a'proyec­
tar" en la cual se encuentra el fluido de propulsión.

Al bajar el pistón -26-, se separa la junta tórica -30-, 
de la pared oblicua -25— y el producto es proyectado en las en­
tallas -28-, -29-, antes de alcanzar el caudal máximo cerca de 
la hendidura -27—.

Se consigue asi una regulación progresiva siempre propor­
cionada a l a  mayor o menor introducción de la masa -26—.

La elasticidad que hace bisagra, obtenida por los puntos 
de unión -13-, -14-, -15— , en el dispositivo según las Figs. 1,
5 se consigue por un velo o membrana flexible -31- que tiene la 
ventaja de enrollarse por el. encaje haciendo junta de estanquei— 
dad.

En cualquier estado de causa, la parte fija riglda combi­
nada con el elemento móvil flexible y las entallas del pistón
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caracterizan la invención*

Esta válvula simplificada, en dos piezas, que no puede 
desarreglarse y que permite un caudal progresivo regulable en 
función de la introducción, presenta un máximo de efectos áti- 

5 les comparativamente con los dispositivos utilizados hasta hoy 
en las "bombas aerosoles", donde los muelles, orificios micro- 
mótricos, y ensamblados complejos, son tantas causas de mal 
funcionamiento y de precio de costa elevado*

Además, el caudal con amplio orificio, permite un rellano 
10 ' incluso después del encajado del cuello -22— y el accesorio 
** * " Fig* 8 utillzable para el difundido puede emplearse para el re—
* ' lleno*

Este acondicionamiento puede además rellenarse^ según má- 
- ' t todos conocidos y el uso del aerosol aplicarse también para la 
1¡5° proyección de cualquier producto finamente dividido*

La válvula aerosol con o sin tubo sumergidor según sea su 
uso vertical o invertido, asegura la distribución de la "chan- 
tilly"- hasta hoy producida mediante sifones* La emulsión gaseo­
sa resulta perfecta y esta aplicación nueva, sólo resulta posi- 

20 ble merced a la masa cilindrica móvil ranurada horizontalmente 
y verticalmente mediante entallas oblicuas asegurando un caudal 
regulable* Además, esta válvula es adaptable a todas las aber­
turas o cuellos de las capacidades más diversas*

Descrito suficientemente el objeto de la invención, es de 
25 hacer notar que al ser llevado a la práctica podrán variar las 

formas, dimensiones, proporción y disposición de los distintos 
elementos, asi como los materiales utilizados, sin que por ello 
se altere, ni modifique, su esencialidad*

1



N 'O T A

Se reivindica como objeto del presente Modelo de Utilidad:
1S.-Válvula aerosol con caudal regulable y fabricación 

simplificada, que se caracteriza por estar constituida por un 
armasen regido formado por un conducto cilindrico con base en­
sanchada y oblicua con paredes periféricas verticales formando 
capacidad perfilada receptora de la parte mpvil.

2S.— La propia válvula aerosol según la reivindicación 
anterior, caracterizada por constar con un elemento móvil for­
mando válvula, constituida por una masa cilindrica plana, con 
entalladura diametral superior horizontal.

3R.- La propia válvula aerosol, caracterizada porque la 
válvula está dotada de unas entalladuras oblicuas verticales 
a uno y otro lado de las extremidades del fondo de la entalla­
dura horizontal, con perfil disminuyendo progresivamente de 
profundidad hacia la base.

43.— La propia válvula aerosol caracterizada porque la ba­
se de la masa cilindrica o pistón comporta un espaldón consti­
tuyendo una junta tórica contactando la parte cónica interna 
del armazón rigido y asegurando la estanqueidad del cierre.

53.- La propia válvula aerosol caracterizada por efectuar­
se la unión elástica de la masa cilindrica mpvil con la perife­
ria, mediante patillas o tirantes, con vaciado intercalar o 
bien mediante un velo flexible con perforaciones para asegurar 
el paso de la substancia a proyectar.

63.- La propia válvula aerosol caracterizada porque según 
variante constructiva se adjunta a la pieza mpvil de la válvula 
un tubo sumergidor para permitir la utilización del aerosol 
manteniendo la capacidad, vertical o bien invertióndola.



7 3 VALVULA AEROSOL CON CAUDAL REGULABLE Y FABRICACION 
SIMPLIFICADA.-

Madrid, 27 de Agesto de 1969-
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