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Este invento se refiere a tuercas de se-
gurided, de la clsse o tipo que comprende un elemen-
to interior, longitudinalmente abilerto e interiormen
te roscado, destinado a atornillarse en un perno o

S anflogo roscado, y un elemento exterior de sujecidn

y se disponen medics para retener juntes ambos ele~
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En las fomas de comstruccidn hasta aho-
ra propuestas, una gran parte de las superficies de
ajuste entre los elementos exterior e inserior, tie-
na la forma de un tronoco de cono, ésto es, inclinada
con respecto al eje longitudinal de la %uerca, -y se
continfia por una pequefia parte en la que las super—
ficies de ajuste son paralelas a dicho eje~ y es de
seccidn transversal circular o peligonal, o ¢ircular
Yy parcialmente rebajada a‘ escotada para presentar dss
© mds superficies paralelas al eje lengitudinal de
la tuerca. BEn tuercas de seguridad de esta naturale-
za, el slemento interior psnetra o resbala en direc-
¢ién inferior dentro del elemento exterior al atorni
llarse en el perno, sumentando as{ su presibén o su-
jecidn sobre éste, sujecidn o agarre que se mantie-
ne, e inclusc se aumenta, sl las partes acoplasdas se
someten luego a vibraciones, aunnjue sean enérgicas.
Si bien eastas construcciones son generalmente satis-
factorias, a causa de la discontinuidad de las super
ficies de ajuste resulta desigual el agarre de las
tuercas de saguridad en el perno a lo largo de toda
su altura de acoplamiento.

Ademéds, estas construcciones presentan
otros varios inconvenientes, figurando entre ellos
el elevado coste de fabriocacidn, debido al método de
sonstruceidn, y la inadscuada longitud de las caras
cénicas de ajuste de los elementos interior y exte-

rior.
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El objeto principsl de este invento es
reducir o librarse de todos los errores de dissfio,
y de la mayoria de las dificultades con que se tro
pieza al fabricar este tipo ds tuercas de seguri-
dad, defectus que an su mayoria o totalidad han si-
do revelados como resultadc de la fabricacidn del
articulo en grandes cantidades y por mdtodos moder-
nos de produccidn, y también a consecusncia de nu-
merosos snsayos tales como por chogue brusco, gol-
pes repetidos, vibracidn y destruceidédn final, a que
se sometieron tusrcas de este tipo antes de emplear
las - en cafiones modernos, maquinas neumdticas v and-
logos, en condiciones de chojgues violentos, golpes
repentinos y vibraciones prolongadas. Estas cons-
trucciones han resultado satisfactorias al someter-
lag a taleg prusbas, v este invento tiende a mejo-
rar més aln este tino de tuerca de seguridad, alte-
rando el método de acoplar o calzar los elementos
interior y exterior, para impedir su rotacidn rela-
tiva. REste invents, simplifica ademas el método de
fabricacibén, aumenta la rapidez de produceidn y de
montaje y hace posible obtener tuercas ds la clase
indicada en maquinas herramientas rotativas, auto-
méticas u otras, partiendc de materiales corrientes
enn forma de barras, piazas aestampadas, fundidas,ob-
tenidas en la prensa, en caliente o en frio, etc.

Uns caracteristica de este invento con-
siste en que losy elemsnios interior y exterior de

una tuercsa de seguridad de la cluse mencionada, se
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ajustan entre as{ completamente, a lo largo de un
tronoo'de cono, disponiéndoze medios para impedir
la rotacidn relativa entre los dos elementos, por
la aceidn de una llave.

Otra caraoteristica del invento es que
dichos elementos se traban entre s{ para impedir le
rotacidn relativa, por medio de clavijas, varillss
0 barras que se apoyan a 1o large de la linea de
unidén y paralelamente a ella, parte en un elemento
y parte en el otro, y son de seccidn transversal
circular, cuadrada, rectangular delgada o gruesa u
otra, poligonal, y se prolongen a lo largo de toda,
o practicamente toda, la sltura de las superficies
de ajuste de los dos elementos, disponiéndcse medlos
para retener los recursos citados de trabazdn er la
tueroa de seguridad secoplada.

‘De les distintas formas de trabazcnes,
chavetas o clavijas, se prefiere la de seccitn trams
versal cuadrada, por utilizar al médximo las fuerzas
tangenciales aplicadas s su costado, al apretar o
atflojar la tuerca ¥ no tranamitir por santo, practi-
camente, presidn radial ninguna al exterior, a 12 pa
red interior cdnicu del elemento exterior en ninguno
de los puntos ds éste, eliminando asf la tendencia a
romper la parad de sste elemento.

La colocaeidn angular de la clavija oon
respecto al eje de la tuerca de seguridad, asegura
que en todas las posiciones axiales del slemento in-

terior con respecto al exterior, es completo el con-
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taoto entre estos elementos, a causa de sus morta-~
Jaduras y de la clavija, ¥y gue las fuerzas tangonf
ciales aplicadas al girar, se distridbuyen y sopor-
tan a lo largo de toda la longitud ds la clavija.

De acuerdo con una modificacidn, los me
dioa para impedir el movimiento relativo ds rota-
cidn entre los dos elementos, consisten en una su-
perficie planas ancha, dispueata en cada una de las
superficies cdnicas acopladas entre s, en contac-
to de deslizamiento longitudinal una con respectoa
otra.

Este invento consiste también en su apli
cacidn para sujetar entre s{ dos o més planchas o
analogos, ahorrando totalmente el emplec de un ele-
mento exterior separado, ouya funcidn realize una
de las planchas a sujetar entre s{ por medio del per
no roscado, pars cuyo objeto la plancha citada esta
provis$a de un orifieio o hueco de forma trongo=-cd-
nica, cue se ajusta con la superficie cdnica exte-
rior de un elemento longitudinalmente abierto y ros
cado interiormente. En la mayorfe de los casos en
los que se usan tornillos y tuercas, las planchas a
sujetar entre s{ son de un espesor tal gue permite
dotar a una de ellas de un orificio o hueco tal como
se ha indiocado, que puede disponerse a través de to-
da le plancha o en la parte superior del taladro oi-
l{ndrico a través del cual se inserta el perno. El
slemento longltudinalmente partidec e interiormente

roscado puede formarsse por completo c¢on una superfi-
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elie exterior tronco-cdnica, o hacerlo sélo en parte
de ésta; en este caso, el extremo del tronco de co-
no que tiene mayor didmetro se dispone con una cabe
za gue tiene la periferia poligonal, por ejemplc de
forma cuadrada o hexagonal.

Se ha comprobado gue el dngulo de in-
clinacidn de las superficies cdénicas de ajuste, es
decisivo, siendo el mas satisfactorio el de 10% con
la lfnea axial, para todas las tuercas de seguridad
del tipo descritu, destinadas a usarse, a soltarse
y a emplearse de nuevc, indefinidamente. En cuanto
a las tuercas del tipo indicado, cue so destinan a
utilizarse en sitios en los que continuaran permanen
temente frijas, resulta satisfactorio un éngulo de 8
a 10¢9,

, Una ventaja importante de las tuerecas
de seguridad fabricadas de acuerdoc con este inventos,
eé la de prestarse al uso repetido. Pueden acoplarse,
utilizarse, soltarse y ajustarse de nuevo a otros
pernos, sin detrimento para ninguno ds los dos Orga-
nos y, a causa de la presidn radial ejercida sobre
las roscas de ambos, no se presenta la distorsidn des
ninguno; ademéds, no existe tendencia a desgarrsr las
roscas, por no desarrollarse presidén axial ninguna,
y cuando la tuerca esté completamente apretada, to-
das las presiones se encuentran en un estado de equi
librio, todas las roscas se hallan igualmente compri
midas en todas las direcciones, en flancos, nilcleos

y aristas, no existiendo entrehierros o huelgos de-
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bidos a tolerancias de fabricacidén. Todas las ros-
cas estdn en {ntimo oontacto en la totalidad de sus
superricies de ajuste, y se ha comprobado me a 6alu
sa de 12 presidn radial empleada, y debido s que las
roscas se comprimen en todas las direcciocnes, se
desarrolle una ciserta accidn de moldeo o ecorreccidn,
ate da por resultedo un efecto de brufiide o afinado,
nue verdaderamente suaviza las penqueflas irregulari-
dedes de paso o los reducidos errores en el 4dngulo
del mimsmo, ademds de pulir las roscas toscaments ta
1ladas, .

Sometidas a la accidn de le vibracidn,
se comprueba que las tuercas de seguridad, de acuer
do con este invento no se sueltan ni aflojan después
de apretadas; el efecto de la vibraeidn, es el apre-
#ar sensiblemente la tuerca.

Para impedir la entrada de agua o de pol
vo a través de le sbertura lateral del elemento in-
terior, pueden t ambién disponerse medios que, con
preferencia consisten en una srandela de cualcuier
material adecuado, insertada en un hueco preparsdo
en ls ¢ars superior del elemento exterior; 1la aran-
dela tiene un orificio de tamafio suriciente parz el
paso del perno, y cubre completamente lsaberturas la
taral del elemento interior, asi como la clazvija y
pasador de arrasstre, y actiia comc retén que impide
que 8ste resbamle de las mortajaduras tallszdas en los
costados de los elementos interior y exterior.

La abertura lateral del elemaento inte~
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rior puede usarse como alojamiento de una empsagueta-
dura de grasa o sebo pars la lubricaecidn y/o preven-
cién del 6xido, y también de materiales tales como
brea u otros pura cualguier fin; la abertura puede
utilizarse snalogamente para la insereidn en ella de
un pedazo de fieltro, tela u otro material, ezpapado
de aceite, para fineé undlogos.

Con refasrencis a los dibujos adjuntos,
~ue representan por via de ejemplo distintos modoa
de aplicacibn orictica de este invento.

Las figs. 1 & 8 muestran una forma de
construccidn; las figs. 1 y 2 son, respectivamente,
un corte vertical y una planta de la tuerca de segu-~
ridad acoplada; las figs. 3 y 4, respectivamente, un
corte vertical y uns planta del cslemento exterior;
las figs. 5 y 6, respectivamente, un corte vertical
y uns planta del elemento interior; la fig. 7 une
planta del anillc de retencidn, y la rig. 8 un alza-
do del pasador.

Las figs. 9 y 10 representan, en corte
vertioal y en planta respectivamente, una modifica-
cibén de parte del elemento exterior que recibe la
clavija; las Tigs. 11 y 12 y 15 y 14, representan
vistas correspondientes de otras modificaciones;las
figs. 15 y 16, & 17 y 18, representan vistas corres
pondientes del elemento interior.

Ias riges. 1% a 21, reprezenian en ocoxr
te vertiocal parte de los tres diferentes conjuntos

de construcciones modifieadss, en las gque se usa una
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clavija cuadrada; las figs. 22 y 23 representan res-
pectivamente, en corte vartical parcial y en planta,
le construceidn del elemonﬁo interior ussdo en la
fig. 21; las figs. 24 y 25 representan en planta y
corte vertiecal respectivamente, la arandela incor-
porada en la fig. 21 y 1la fig. 26 representa, en al
7zado, la clavijs de seccidn transversal cuadrada.

Laa figs. 27 a 30, representan un mé-
todo pars obtener los medios de retencidn de la cla
vija; los cortes representados en las figs. 27, 28
corresponden a planos perpendiculares entre s{; 1a
fig. 20 es una vista en planta parcial, y la fig.30
es un corte por la linea A-A de la fig. 27, a esca-
la superior y visto por debajo.

Las rigs.‘31 y 32, son cortes verti-
oélea de dos conatrucciones en etGpula, y

Ia fig. 33 es un corte vertical par-
cial de una tuerca de aletas, todas construidas de
acuerdo con este invento. ‘

Las figs. 34 v 35, representan en
corte vertical y en planta respectivamente, el ele-~
nento exterior, y

Las figs. 35 y %7 son respectivamen-
te, en slzado y en planta, el slemento interior de
otra modificacidn,

la fig. 38 ez un corte transversal
parcial por la linea A'-A' de la fig. 36;

I fig. 39 es una planta, parte en

¢corte, de esta ituerce acoplada,
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La fig. 40 es un corte transversal par-
cial por la lines A"=-A" de la fig. 39 y

La fig. 41 es una vista en perspectiva
de la clavi ja,

Las figs. 42 ¥y 43 son, respectivamente,
una planta y un alzado de una clavija combinads con
medios de retencifn.

En lus figs. 44 a 5%, se representan
otras modificaciones.

Las figs. 44 y 45 representan el elemen-
to exterior, en corte vertical y en planta, respec-
tivamente,

Las figs. 46 y 47 representan el elemen-
to interior, en slzado y en plants, respectivamente,
y

Las Tigs. 48 y 49, la tuerca acoplada de
une modirficacidn, en corte vertical y en planta,res-
pectivamente.

Las figs. 50 y 51 representan, respecti-
vamente, 61 elemento interior de otra modificacidn
en alzado y su acoplamiento con el elemento exterior
en corte vertical, ¥y

Las fiys. 52 y 53 representan respecti-
vamente, =1 slemento exterior de una nueva modifica-
cidn, en corte>vertical y su acoplamiento en el in-
terior del elemento exterior, también en corte ver-
tiecal.

Con refTeremcia a la aplicacidén del in-
vento a la sujecidén de planchas entre si:

Las figs. 54 y 55 representan en alzado
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¥y on planta, respectivamente, una Torma de construc-
cidn de la tuerca longitudinalmente abierta; la rig.
56 representa su acoplamiente.eon el taladro cdnico

de una de las planchas a sujetar entre si,

Las figs. 57 a 59 representan vistas co-
rrespondientes de una modificacidn de la tuerca ds
seguridad y su Sj;;te con el taladro cdnico de la
planeha, |

la fig. 60 representa el acoplamiento de
la tuerca de las figs. 57 y 58 con una plancha més
delgada que la rerresentada en la fig. 59,

Las figs, 61 y 62 representan en planta.

vista desde la parte inferior, y en alzado, respec-

.tivamente, una construccidn modificeda de tuerca de

seguridad, destinada.a ugarse con una llave, por
ejemplo la representada en la fig. 63, para impedir
el movimiento de rotacidn al apretar o aflbjar la
tuerca de seguridad, y

Las figs. 64 a 66 representan este in-
vento ussdo en ocombinacidén con una llave, tal como
la representada en la fig. 63.

Con refersncia a la construccidn repre
sentada en las rigs. 1 a 8, la tuereca consta del ele
mento exterior a, del elemento interior b, de la ela
vija ¢ en forma de basador cilindrico, y-&e un anillo
partido d de alambre elastico, alojado en una ranura
de retencidén e; £ y £' son las mortajas o encajes ta
lladas en las superficies ednicas de ajuste de los

elementos exterior e interior, respectivamente. El
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elemento interior, nue estid partido como se indica
en g, tiene en su parte superior un canal b' en el
que se aloja el anillo eldstico d.

Cuando la tuerca se atornilla en un
pernc por medio de las roscas h y del movimiento ro
tativo aplicado s la cara j, toda la tuerca desclien
de en direccién axial hasta gue la cara inferior k
tropieza con una obstruccidén. El movimiento descen-
dente de la parte a se interrumpe en ese momento y,
al continuar la aceidn de giro, el elemento interior
b, enclavijado sl elemento exterior a por medio del
pasador ¢, sigue descendlendo & oausa de sus roscas
y de la accidn de giro, moviéndolo circularmente le
clavija ¢ con reducci6n de didmetro, pero permanece
en todo momento en contacto con dicha clavija. Al
a jJustarse las roscas del pernb y de la tuercsa, ya
no pueden comprimirse mids uno dentrb de otra y no
puede continuarse por més tiempo la rotacidn.le pre
8ibén suplementaria aplicada, solo puede romper el
perno o hacer estallar la tuerca ya que ésta no pue
de roscarse mAs abajo en sl perno a causa de la gran
presion axial desarrollada por las superficies cdni-
cas de los elementos interior y exterior en su unidn,
representada en 1l. ,

En la construccidn representada en las
figs. 9 y 10, el elementoexterior a tiene una morta-
Je f para una clavijia cuadrada, gue se interrumpe a
corta distancia de su extraemo inferior, formando,por

tanto, un tope. Esta comstruceidn de elemsnto exte-
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rior, esti destinada a emplearse con un elemento in
terior representado en laus figs. 15 y 16, y con un
anillo de alambre eléstico representado en la fig.7;
el acortamiento de ambas mortajas £, £' es un medio
de impedir el desprendimiento de la clavi ja.

En la construccidon representada en las
figs. 13 y 14, el elemento exterior tiene una morta-
ja £ prolongada en toda la longitud de la superficile
cbébnica, y se destina a usarse con un elemento inte-
rior, tal como el representado en las figs. 22, 23.
Bl elemento exterior, en su parte superior, tiene
un rebajo anular plano m, nue se prolonga en forma
de borde afilado n, destinado a recibir una arande-
la, tazl como lea representads en las figs. 24 y 25;
el borde afilado n se mashaca o dobla luego sobre
la arandela, como se indica en la fig. 21, dispo-
niéndose tambiadn medios para retener la clavija,co-
mo se describe s continuscidn.

. 1a construceidn representads en las figs.
17 v 18, en la nue se indica un elemento interior
provisto de una mortaja cuadrada, que se prolonga
en toda su longitud, se ha proyectado para aprove-
char la gran longitud de la clavija; la retencidn
de ésta, se logra adoptando el método representado
en las figs. 27 a 30, descrito a continuacidn. Es-
te elemento interior estid destinado ademéis a usarse
en combinacidn con el elemento exterior de las figs.
11, 12 en el ue la mortaja se prolonga tembién en

toda la longitud del mismo.
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La modificacidn representada en la fig.
19, difiere de la construccidén indicada en 1z fig.
1 por usar unas clavijacuadrada © en lugar de un pa-
sador cilf{ndrico g¢.

Bn la fig. 20, la mortajls cuadrada se
prolonga en toda la longitud del elemento exterior,
y la clavija o se retiene en posicidn interrumpien-
do la mortaja del elemento interior a poca distan-
cia del borde de ésta.

En la fig. 21, se indica un slemento ex
terior tal como el descrito con referencia a las
figs. 13 y 14, aconlado con un elemento interior re
presentado en lus figs. 24, 25 y con una clavija
cuadrada indicada en la fig. 26; m es el rebajo anu
lar preparado para recibir la arandela g; sl borde
de la pared de e2ste rebajo se prolonge haclia arribdba
en forma de filo delgado m jue luego se dobla sobre
la arandela ;, que se apoya sohre un resalto reduci-
do o estrecho p. los medios para la retencidon de 1la
clavija o, se representan en las figs. 27 & 30.

Con referencias a estas Ultimas, los me
dios de retencidn consisten en una penuefia parte r
del material del elemento exterior desplazada den-
tro del extremo inferior de la mortaja f, con obje-
to de llenarla parcialmente; este desplazamiento se
lleva a cabo impulsando hacia el interior, desde sl
costado, una pequefla parte de la pared cdnica 1, su

ficiente para conseguir la retencidn de la clavija

0.

—
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Las figs. 31 y 32 representan una tuer-
ca de seguridad, como antes se describe, provista
de una semiesfera de cierre %, con preferencia de
metal estamjado, nue puede tener otra forma cual=-
quiera; la construccidn representada en la fig.32
tiene un borde o parte saliente u, en su extremo
inferior, andlogo al de las tuercas empleadas en
las ruedas de automdvil y andlogas.

1la Tig. 33 regresenta uns tuerca de ala
taas de acuerdo con est e invento, en la que el ele-
mento c¢3nico interior estf inverttdo, para adptarse
aproximadamente a la forma y proporciones corrien-~
tes. En esta forma de construccidén, el elemento in
terior ha de preparsrse con una prolongaecidn, en su
extremo menor, que se machaca ¢ comprime hacia el
exterior sobre sl slemento exterior, como medio pa-~
ra retener los dos, como se indice en g, mientras
crue el medio parz retener la clavija es prdcticamen
te igual a los iudicados con referencia a las Tigs.
27 a %0, aun we mcdificado de acuerdo con las nece-~
sidades de ests forma especial de comstruccidn.

Debe tenerse presents ~us todas las mo-
dificaciones antss descritas con referencia a la cla
vija cuadrada, nueden usarsse en combinacidn con un
pagcdor eilindrico.

un 1u modificacidén representada en las
figs. %4 a 41, dos partes planas g? ¥y 32 dispuestas
en las dos superficies ebnicas de ajuste, constitu-

yen, entre a{, una mortaja £, f' de voca profundidad
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situada en la linea pendiente de unidén de las dos
superficlies cdnicas, en el interior de la cual se
introduce una clavija 0 tal como la representada

en la fig. 41. Los planos g?, 22 de la mortaja se
obtienen recortando o fresando el material de am-
bas superficies e¢dnicas, para obtener rebajos de
roea profundidad, cuycs amplios planos son parale-
los entre si{ y entre los cuales se inserta la cla-
vija de ancho correspondiente y de grueso uniforme.
Esta, gue con prefersncia esté doblada en &' y pre-
parada para apoyarse en un chaflén y de la parte su
perior del elemento interior b, esté constituida por
una pieza estampada de acero eldstico endurecido y
templado. Bl medio para retener los dos eiemantos
acoplados entre s{ con la clavija o introducida en
la mortaja formada por los dos planos de aquallos,
es igual al antes desorito con referencia a la fig.
21.

Las figs.i42 ¥ 43 representan una modi-
ficacidn en la que la oclavija O se hace de una pieza
con la arandela g, para reducir el nimero de partss
constitutivas a los tres componentes.

Con referencia a la construccidn repre-
sentada en las Tiga. 44 a 49, especialmente util
cuando se emplea material aislante, pero no limitada
a éste, a es el elemento exterior de sujecidn o apria
to preparado con una superficie interior cdnica a', a

lo largo de la ocual se dispone una superficie plana

‘ancha a®. La superficie cdnica exterior b' delelemen-
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to interior b tiene también una superficie plana
ancha Q?, destinsda a ajustarse o coincidir con la
superficie plana g? del elemento exterior a; la su
perficie 32 citada, con preferencia, se dispone
diametralmente opuesta a la aberturs g. Bl acopla-
miento de laa dos superficies planas, permite que

se realice un desplazamiento longitudinalentre los
dos elementos, pero impide su rotacidn relativa du-
rante la operacidn de apriste o sujecidén. En esta
forma de construccidn, el medio para retener los dos
elementos acoplados se representa en forma de un coO-
llar periférico g? preparado en el extremoc menor del
elemento interior b y que se ajusta en un rebajo cir
cular g? de la parte inferior dela superficie cdnica
a' del elemento exterior. Al forzar el elemento in-
terior dentro del elemento exterior, aqusl se con-
trae por estar longitudinalmente abierto, hasta que
el collar 23 se zspoya en el rebajo cirocular 5?, des~-
pués de lo cual, a causa de su elasticidad, el ele-
mento interior se dilata, asegurando as{ el gque los
dos elementos se mantendran acoplados.

Con referencia a la modificacidén repre-
sentada en las figs. 50 y 51, destinada a tuercas de
seguridad en las que el elemento interior b es meté-
lico, mientras gue 8l exterior puede ser de metzl o
de material aislante, los dds elementos me mantienen
acopladés comprimiendo o abocardando el metal del ex
tremo menor 94 sobre la parte interior del robajo,gz

de la base del elemento exterior, lo cual puede ha-
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cerss ficilmente, a causa del avellanado angular
de aste extremo.

Bn la modificacidn representada en las
figs. 52 y 53, el medio de retencidn consiste en
una arandela anular g, jue se cnlooa en un resalto
p formado por un rebajo anular m de la boca del ele
mento exterlor a; sobre dicha arandela se comprime
el borde angular delgado n de la boca. La disposi-
cibén del resalto p, es importante, ya nue sin al,se
comprueba jue el aplicar presidn en la parte supe-
rior del elemento interior abierto b cuando se ma-
chaca el borde n, dicho elemento b tiende a descen-
der, y ello se traduce an una reducecidn del didmetro
interno del orificio roscado, jue en algunos casos
hace el difmetro de ls rosca demasiado pequefio para
atornillarse en el perno; por el contrario, si no se
ha machacado bastante, se observa que existe floje-
dad o huelgo entre 8l elemanto interior y la super-
ficle inferior de la arandela. La omisidén del resal-
to, dificulta el montaje.

2 g y?, se obtienen

Los amplios planos a
por presidén o tro;uelado, 1o cual es bastante féeil
cuando los dos elementos son, por ejemplo, de latdn,
aluminio, Dural o Duralumiﬁio (MarcaACOmercial Regls
treda )}, trabajados en caliente o anfrio. Estos ale-
mentos exteriores, pueden también troguelarse en
frio, en prensas y con matrices adecuadas. El anieco

trabajo a2 maquine necesario es el de calibrado y for

macidén del rebajo anular en la boca del elemento ex-
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terior, para obtensr la uniformidad de la altura del
resalto o apoyo en relacidn con el didmetro del ori-
ficio cdnico, &sto se coﬁsigue en una sola y senei-
1la operacidn en una maquina de taladrar.

La aplicacidn de este invento a la suje-
¢idn de dos o mAs planchas entre si, se representa

en lm figs. 54 a 66. Con referencia a éstas,la tuer

ca- de seguridad que con preferencia se fabrieca exac

tamente de acuerdn con las dimensiones normales de

las tuercas corrientes, comprende la parte superior

2?, cuya forma exterior es exactamente aniloga a las

corrientes {poligonal, cuadrada, etc.) de las tuer-
cascomunes, y una parte conica b, que forma cuerpo
é¢on la parte 95; toda la tuerca, nue estd roscada in
teriormente, tiene una abertura longitudinal, como
se indica en g. La parte superior gs, se fabrica de
cualquiera de los tamafios necesariocs, pero su altura
es inferior s la corriente de las tuercas comunes del
mismo tamafio, aproximadamente una tercera parte de és
%a, debiendo entenderse cue tal dimensidn puede va-
riarse de acuerdo con las necesidades de un caso da-
do. Las dimensiones de la parte cdnica b, varian se-
gin las exigéncigs; su conicidad tiene, con preferen
eia, un Adngulo de unos 10% con respecto al eje de la
tuerca, y su didmetro mayor es, por ejemplo, el de
la cirocunferencia 35 inscrits a la periferis poligo-
nal de la parte superior g?.

La plancha x que es una de las partes a

sujetar entre si{, estid preparada para cooperar con
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5%0. la tuerca de seguridad 3.35 longitudinglmente abler-
ta, de tal modo jue la sujecidn o agarre de ésta en d
perno y aumente durante la operacidén de atornillamien
to. Para este objeto, la plancha x esta provista de
un rebanjo o taladro cdnico x' de conicidad ceorrespon

535, diente a la de la parte cdnica b. Se observara fécil
mente que cuando la tuerca en su movimiento de des-
censo en el interior del taladro, llegas al puntoc en
que 8l disdmetrc de la parte cdmica b es ligeramente
superior al del rebajo ednico x', se verd obligada a

540. cerrarse alrededor del perno, aumentando gradualmen-
te su agarre o presidn sobre éste. No es preciso
atornillar la tuerca hasta jue la partesuperior b’
forme contacto con la plancha X para & jercer una
presién sobre ella, como ocurre con las tuercas co-

545. rrientes, ya que sn esta construccidén, lo que asegu-
ra la tuerca de seguridad es el perno y garantiza la
firme sujecidén de las planchas entre s{, no es la
presidén axial ejercida por la ocabeza g? de la tuer-
ca, sino la presidn radisl de las superficies cbni-

550. cas de la parte b de la tuerca de seguridad y del re
bajo x' de la plancha. La filtima presién es superior
a la presidn axial, no s5lo por no ser paralela al
eje, sino también porque lassuperficies ednicas de
ajuate son mucho mayores gue la superficie plana de

555. 1a parte inferior de la cabeza b” de la tuerca en
contacto con la plancha X sl la tuerca se atorailla
hasta que dicho contacto se establezca.

la construcelidn representzde en las figs.
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57 a 60 es especialmente adecuada para planchas de
espesor suficiente para permitir la supresidn de

las cabezas salientes Q?, como ocurre en los sopor-
tes de ferrocarril, planchas de blindaje y en la ma
yoria de las usadas en la construceidn naval. En eg
te tipo, la tuerca de seguridad en conJuntp consis-~
te en un elemsnto b, interiormente roscado, longitu-
dinalmente abvierto y de forma cdénica,que se sujeta
en el pernc y al atornillarse en 4l y se obliga a
desplazarse longitudinalmente por el ajuste de su su
perficie cdnica exterior con la superficie del oriff
cio odnico x' de la placa x; mAs delgada de la fig.
60 que la representada en la fig. 59. Esta modifica-
¢ioén pusde usarse también ventajosamente para subs-
tituir el gran nimero de roblones smpleados en varies
estructuras, especialmente si se desea obtener una
construccidén lisa o aerodinamica.

8l atornillado, en la forma de construc-
cidén representada en las figs. 54-56,puede realizar-
se por medic de una llave aplicada eﬂ la parte de ca
beza g?. En la forma representada en las figs. 57 =
60, la tuerca se coloca dentro del hueco cénkco x'de
la plancha, y el atornillado se lleva a cabo actuan-
do sobre el extremo mAs alejadc del perno y. Esta
forma especial de construccidn puede modificarse de
modo tal gue una o las dos superficies cdnices de
ajuste se dejan bastas o sin trabajar a midquina des-
puds de forjarlas o fundirlas; la asperosidad de di-

chas superficies no trabajadas a maquina, actia como
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medio para impedir la rotaeidn. Hsta construccidn es
especialmente (itil en los soportes de hierro fundido
de ferrocarriles, en las eclisas de acero forjsdo y
en las de material plistico, casos en los que los

orificios sdnicos pueden pulirse a méquina, y la tue

ca representada en las figs. 57 y 58 forjarse o fun-

dirse, dejando éspera o sin trabajar a miquina su su

perficie cdnica sxterior.

A veOss es nec¢ssario proporgionsr medios
~ara mantener la tuerca que acaba de describirse en
una posieidn que le impida girar dentro del orificio,
mientras se dan vueltas al perno, para obligar a la
tuercé de seguridad a aue descienda axizlmente en el
interior del alojamiento, aumentando con ello gra-
dualmente su agarre en el perno. Las figs. 61 y 62,
representan una construccidn modificada, con la gue
puede lograrse este efescto empleando unz llave tal
como la representada en la fig. 63. En esta modifi-
cacidn, la tuerca cénica b, sin cabeza, tiene una
mortaja plana f£' prolongada a lo largo de toda su lm
gitud. Despuds de colocar la tuerca en el interior
del taladro ebnico de la plancha x, el desplazamien-
to axial se realiza como antes se indicé, y la rota-
cidn con respectoc a la plancha se impide empleando
la llave z representada en la fig. 63 que, con pre-
ferencia tiene dos palas ¢ bocas z°', 52 y se templa
y esmerila para obtener hordes finos en angulo recto
en ellas y se sostiene de modo tal jue uno de los

bordes incisivos penetre o "muerds" en la pared cbd-
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nica de la plancha, y el opueato se apoye en ls mor-
taja £', apoydndose en la tuerca b, como se indieca

en la fig. 04. Esto es suficiente para impedir la ro

" taeidén de la tuerca y, permitir nue se mueva axial-

nente, hastaque las dos superficies cdnicas estén
fuertemente comprimides entrs si; en ese momento pue
de ya retirarse la llsvs.

la fig. b5 repraesenta la aplicaeidn de la
llave en direocidn.contraria, cusndo se necesita
aflojar la tuercs. La llave es de pequefio tamafio y
puede llevarse en el bolsillo del chaleco, de modo
andlogo a la llave inglesa empleada para los torni-
lloas de sezguridad de cabeza hundida tipo "Allen®",

En lugar de disponer la mortaja plana f'
en la tuerca cdnica y de hacer gue la llave pemetra
en ls plancha, la mortaja puede fresarse en la super
ficie cdénica de la planecha y la llave penetrar en el
exterior de la tuerca, como se ve en 1la rigl_GB.

Los elsmentos interior y exteriér de la
tuerca de seguridasd puedsen ser metdlicos, de mate-
rial pléstico o de otra materia adecuada cualqliiera,
y abtenerse por cualsuier método de fabricacidn,em-
pleédndose materisles iguales o distintos para los

dos elementos.
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Hablendo ya descrito smpliamente la na-
turaleza del invento, as{ comc la manera de llevar-
10 & cabo en la practica, se hace constar gue las
disposiciones anteriormente descritas son susgepti-
bles de ligeras modificacionss de detalle, sin gue
por ello se altere el principio fundamental del in-
vento, siendo lo que constituye la esencia del mis-
mo ¥y por lo nque se solicita Patente de Introduceidn
por diez nfios en Xspafla: "PERFECCIONAMIENTUS EN La
SRBRICACIVE DR TUBRCAS DE SuGURILAD™; caracterizan-
dose por lo sigulsnte:

1¢ - Perfeccionamientos en la fabrica-
cidn de tuercas de seguridad, qus incluyen una tuexr
ca de seguridad que comprende un elemento interior
longitudinalmeﬁta abierts s interiormente roscado,
destinado a atornillarse en un perno o cuerpo anélo-
g0 roscado, un elemento exterior de sujecidn -los
elementos imterior y exterior se ajustan sntre sf -
completamente a lc largo de un tronco de conc- me-
dios de trabazon para impedir la rotacidn pelativa
entre los dos elocmentos bajo la accidn de una llave
Yy medios para retener los dos miembros citados, y
medios de trabezadn en la posicidn de acoplamiento.
29 - Perfeccionamientos en la fabrica-
cidn de tuereas de seguridsd, cue incluyen una tuer-

ca de seguridad rus comprends un elemento interior
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longitudinalmente abierto e interiormente roscado,
destinado a atornillarse en un perno o anédlogo ros-
cado, un elementoc extsrior de sujeocidn -los elemen-
tos interior y =xterlior se ajustan entre s{ comple-
tamente a lo largo ds un tronco des cono- medlos pa-
ra impedir la rotacibébn relativa entre los dos elsmen
tos bajo la amceidn de una llave, constituidos por una
barra de trabazdén apoysda a lo largo de, y paralela-
mente a, la linea de unidén, parte en una mortasja de
un elemento y parte en la mortaja del otro y que se
prolonga practicamente en toda la altura de las su-~
perficies de ajuste de los dos elementos, ¥y medios
para retener los dos elementos y la barra de traba-
zdn en la posicidén de acoplamiento.

3%. Perfeccionamientos en la fabricacidn de
tuercas de seguridad, que inceluyen una tuerca de se-
guridad, segin lo eapecificado en la reivindicacidn
2, en la gue los medios para retener la bdarra de
trabazdn en la posicidn de acoplamiento consisten en
un tope extremo dispuesto en la mortaja &e unz por
lo menos de los dos elementos, interrumpiéndola a
corta distancia del extremo menor de dichos slemen-
tos.

4% - Perfeccionamisntos en la fabricacidn
de tuercas de seguridad, que incluyen una tuerca de
seguridad, segin lo especificado en la reivindicacion
2, en ls que los medios para retener 1la barra de tra-
bazén en la posicidn de acoplamiento consisten en par

te del material del elcmento axterior desplazado des-



700.

T05.

710.

715.

720.

725. .

- 26 -

de su pared conica interior al interior de l= mor-
taja.

58 - jerfeccionamientos en la fabrica-
¢idén de tuercas <dc seguridad, nue incluyen una tuer
ca de sezuridad, sagin lo sesnecificado en la reivin-
dicacidn 1, en 1z cue los madios de trabazdn consis-
ten en una suparricie nlana ancha preparada en cads
una de las dos superficies cOnicas de ajuste de los
dos elamentos, y lss dos suverficlies planas se con-
cerven paralslas entre sf en contacto de desliza-
miento longitudinsl unz con otra.

6¢ - Perfeccionamientos en la fabrice-~
¢idén de tuercas de seguridad, oue ineluyen un méto-
¢o para sujstar entre si por lo menos doe planchas
por medio de un perne roscado, cue consiste en do-
tar a una de las planchas de un taladro o hueco de
forma itroneo~ednica y en introducir en &l un elemen
to longitudinalmente ablerte e interiormente rosca-
do con una superficie exterior cdnica gque se ajuéte
con lusuperfiocle cdnica dsl taladro o hueco, y di-~
oho elemsnts longltudinalmernte ablerto as ajusta tam
pidn s rosca con ¢l perno roscado; @l atornillado
produce un desplazamiento unxial del elsmento longi-
tudinulmente abierto dentro siel hueco cdnico de la
plancha y por tanto un agarre gradualmente crecien-
te an el perno.

7% -~ Parfeccionamientos en la fabrioca-
¢ibén de tusrcas de seguridad, ~ue incluyen, para

usarse con varias planchas s sujetar entre s{ por m



perns roscado y una de ellas tiene un hueco o tala-
dro de forma tronco-cdniea, una tuerca de seguridad
constituida por un elemento longitudinalmente abler
to e interiormente roscado para ajustarse comn el

T30. perno y -ue tiene une supsrficie exterior cénlecsa ra
ra acoplarse con la superficie cdénica del hueco o
taladro de dicha plancha, por cuyo medio el atorni-
1lado hace ~ue dicho elemento se desplace axialmen-
te v aumente su agarre en el perno.

735. 8¢ - Perfeccionamientos en la fabricacidn
de tuercas de seguridad, ~ue incluysn, pars usarse
con varims planchus a sujetar entre s{ por un perno
rosecado y una de e€llas tiens un hueco o taladro de
Torms tronco-chnica, una tuerca de seguridad longi-

740. tudinalmente abiertae interiormente roscada dotada
de una superficie cxterior cdnica, segin lo especi-
ficado en la reivindicacidm 7, y ademés una cabeza
de seccidén transverssl poligonsl para faeilitar su
actuagidn por medio de unz llave.

T45. 9¢ - Yerfeccionamientes en la fabrica-
¢ién de tuercas de seguridad, que incluyen, pars
ugarse con varias planchas a sujetar entre si por
un perno roscado y'una de cllas tiene un hueco ¢ ta
ladro de forma tronco-conica, una tuerca de seguri-

750. dad longitudinalmente ablerta e interiorments roscg
da dotada de uns supsrficle exterior cdnica, segin
lo especificado en la reivindicacidn 7, y toda la
superficie exterior de dicha tuerca de seguridad es

cdnica, de modo .ua ls tuersa pusde desnleazarse com
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pletamente dentro del hueco cdnico, para jque le consg
truceidn a nue se apilea no tenga partes sobresalien
tes.

10? - Payfeccionamientos en la fabrica-
¢idn de tusrcas de seguridad, -~ue incluyen, para ussar
se con varias planchas a sujetar entre s{ por un per-
no roscado y una de ellas tiene un hueeo ¢ tzladro de
Torma %ronco-c6nica, una tuerca de seguridad longitu-
dinalmente abierta e interiormente résqada, dotada de
una superficie exterior ednica, segin lo especifica-
do en la reivindicecidn 7, en combinacidn con medios
nara impedir la rotacidn de la tuercs de seguridad
dentro del hueco cénico de 1s plancha durante le opse
racidn de stornillsdo o de soltura.

| 11¢ - Perfeccionamientos en la fabricae-
ci16n de tuercas de seguridad,que incluyen, para usar
se con varias planchas a sujetar sntre si por un per
no roscado y uns d4e ellas tiene un hueeo o taladro
de forma tromeo-cdnica, une tuerca de seguridad lon-
gitudinzlmente sbierta e interiormente roscadsa, dota
da de una superficie exterior cdnica, segln lo espe-
cificado en 1lu reivindicacién 7, en combinacidn con
medios para impedir la rotacidn de la tuerca de segu
ridad dentro del hueco cdnico de la planeha durante
la operacidn de atormillado o de soltura, gue consig
ten en dejar baste o sin trebajar a mdquine una por
lo menos de las superficies cdnicas de ajuste.

12¢ - Perfeccionamientos en la fabrica-

c16n de tuercas de seguridad, que, en un método se-
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gin lo especificade en la reivindicaeidn 6, inclu-

yen el formar una mortaja plana en el hueco tronco-

‘ednico de la plancha y el insertar una llave bn dai-

cha mortaja pars nue actie como tope contra el mo-
vimiento de rotacidén, tal como se ha indicado.

1%2 - Perfeccionamientos en la fabrica-
cién de tuercas de seguridad, gue incluyen una tuer
ca de seguridad, segin lo especificado sn la reivin-
dicacidén 1, en la gue el boguete formado en el ele-
mento interior longitudinalmente abierto e interior-
mente roscado, tiene un rellenc de grasa u otra subsg
tancia para lubricar con aceite, impedir el &xido u
otros fines.

. 14% - Perfeccionamientos en la fabrica-
cién de tuercas de seguridad, que incluyen una tuer
oa de seguridad, segin lo especificado en la reivin-
dicacidén 2, en la que la barra de trabazdn ss de seg
cién transversal cuadrada.

15¢ - Perfecoionamientos en l1ls fabrica~-
c1én de tuercas de seguridad,tal y como queda subs-
tancialmente deascrito en ls presente Memoria y re-

presentado en los dibujos que se acompafian.

Esta Memorias consta de velidtinueve lpjas

esoritas a mAdquine por una sola cara.
Madrid, 28 as Swptiemsre
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