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que se acompailay a la solicitud de una

Don Pedro LiOTA Vafid,
-de nacionalidad egpaificls,
domiciliado en MADRID,
Dor
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Sabido es,yue los procedimientos para fabricar
viguetas de hormigbn armado, con destino a la construccidn,
expleados hasta la fecha,ofrecian en la préctica algunzs
imperfecciones, lo gue traia consigo el que los construc—
tores no se hallaran a plena satisfaceidn con aguellos.

Al objeto de subsanar tales imperfeceionec y defi-
clencias, el inventor gque suscribe ha ideado y puesto en
ejecucidn un procedimienta para la fabricacidn en serie
de viguetas de hormigdn armado, del cual desea obtener
el corresgpondiente privilegio de invencion =zl amsaro de
la vigente Ley de Proniedsd Industrizl,

El procedimiento de fabricacidn de vizuetag de
hormigén armade, se lleva a efecto por medio del conjunto
guc a continuacidn se desceribe, y que para mejor comprensidn
wueda repregentado en las dos hiajos de dibujos que ge acomma-
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v o 1a presente dlemoria descriptiva:
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Dlehe procedimiento se caracterizy esencizius..e

zor ¢l empleo de moldes. Igstas,han de fabricarse en palastro

ggpecificadas en la 2

o

hoja de dibujos,adjunta.

Zsben acoplarse unidos entre si, siendo otraveso-
dos por los toladros que ofrecen las nequediag piezas tronco-
cénicas de que van yrovistos los moldaes (a), (22 hoja de
dibujos},por una barre de hisrro,roscada en sus extremos
(b) (Boje 1%),que,una vez colocada,recibe sus corrasson-
dientes tuercas, con laés que se agegurs la perfects rigidez
del conjunto.

La parte inferior de los citados msoldes,descansa
sobre tabla machiliembrada,de la anchurz exacta a la dal zla
inferior de lz vigueta {c), (loja 12), Istus bases,que irédn
taladradas en sus extremos,descensarén sobre una plataforme
formada de tablones y,pora extrasr las vimuetas,wis vez
frasuado el hormigén de Lue se comnonen, se utilizard un
sencillo znarato,compuesto de dos dados (e)‘(hoja iz),en
cuya cara-base, vanprovistos de unas espigas (F) que pueden
ser introducidas en los tzladros de las tables citadas;zstos
dados,ofreceran un taladro,cuyo eje ird situado entre los
centroa de doa de las ecaras perpendiculares a la gus lleve
la espiga. Uno de aquallos,se ensartura, Jrevio el roscado
de su taladro, en una especie de manivela gue ird roscads,
haciendo efecto de husillo, y el otro dado,recibird el
evtreno sin rosca del referido rhusillo gue deberd usesurarse
con un pasador,destinado éste a impedir salge de su =2lojo-
miento.

11 dado que vaya roscado, llesvara acoplzds una

~

pecuelia pieza (z) en forma ds ufla ,ue ge anoyara en una de
las peredes del molde,
Colocado un aparato a cada extremo de las tablas-—

bases,se hardn girar cus manivelas sirmulténesaiente,con 1o
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Gue, si se han dsjado libres las barras jue unlan los :oldes

entre si, el wolde cogido con las ufus de los dados del
parato a cue antes nos referimos, serd arrastrado lacia el
operaric que uwaneja el mismo, portando consigo l= base,con
la vigueta yA hecha.

Para congegsuir la fabricacidn de estas vizuetas en

‘ornlron vibrado,se colocard el todo sobre una plataforna

gue »ueda ofrecer un movinmiento oscilatorio.
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18, — Irocedimiento para la fabricacidn en serie
ds viguetas de hormizbén armado en zeneral,esencialmente
coractarizado por el empleo de moldes. Zstos,serédn fahrica-
dos en palastro de unos 2 ailisetros de ssmesor,y con las
carscteristicas avroniasdas al fin a que son destinados.

22. — Procedimiento de fabricacidn en serie de
viguetas de hormigdn armado,en el que,los moldes descritos
an 1& reivindicacién 12, han de acoplarse unidos entre si,

gi=ndo atravesados,por los taladros que ofrecen las

cun correspondiontes tueren
38, — DProcediniento de fobricacidn de visustas ds
Tornigsén ermado,en serie,caracte

wior de los uoldes,descansa sobre

rogscadali en sus extreno $,0Ug,uns ves COlOCEd:‘.,l"-BCil
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conguesto de dos dados;en cuya cura-buse, 1leverén wnng es.i- &

sog rus ouaden ser introducidas en log taladros de las clto-

. {
lag tablas; agtos dadoo 1levardn wn taladro,curyo 272 ird :
situado entre los ceuntros de dos de las caras pergendicula-

res 2 la cus lleve luo espiga, yendo eusartzdo uwio de azuellos,!
previo el roscado de su tuladro,an una especie de .anivels i

. o, !
roscada,gue sirve delusillo,y el otro dado reciblrs el extre- !
10 (sin rosca) de dicko hmsillo que deberd asegurarss con un
sasador, destinedo ¢éste a iipedir salgn de su alojamiento.

21 dado roscado,llevari acoplada unc
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de ufla. ue se apodmra en una de las varedss del molde,
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g, —~ DProcedimiento para la fabricacion en serie de

. -« . ’. o - - -
viruetes de hormigdn arucdo en general,sesin las anterio-

zan
res reivindicaciones,en el gué,colocado un aparato 2 cada i
ztremoe de las tablas-basges,ge Laran girar sus manivelasg,
) . g 2
simulténeamente,con lo que,si los barras ¢ues unian low %

moldes entre si han cued=ado libres,el molds cozido »por
nedio da lag uflas de los dados,anteriormente citudos,serd
arrastrado hacia el operario que maneje el mnisimo,portando

u

consige la base,con la vigueta,y4 construida.

78, — DIProcedimiento para la fubricacion en serie ds

L]

viguetas de Loruigsdn armado,el cunl,adsmds de las caracterds-
ticas que ofrece 7y que znteriormente se, citan,posee la gde
cue,para lograr la fabricacidn de estas viguetes en lorai-
=6n vibrado,se colocard el todo sobre una nlataforaa cue
ofrezca un movimiento oscilatorio.,

G2. — ' DPROCEDIMIENTO PARA TA FATRICACION =% SHRIT

————— ~
D5 VIGUETLAS D2 HORHTIGON ARMADO TIT gITmRAL ', :

Todo conformne a lo descrito en la nrecedente ienoria
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descriptiva que coneta de cinco hojas necanosrafiadas por

uns sold cara,representdndose a titulo de ejenplo en las
dos hojas de dibujos cue se acompaiian.

sadrid 27 d= Septiembre de 19465.
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