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PATBI-ITS DE INVENCION 

por 20 años

para "Un procedimiento de es t ira je  para fib ras  te x t ile s , 

especialmente para fib ras la rgas"- - - - - - - - - -  ----

a favor de la : SOOLÉTÉ ALSAOIENNE DE OOHSTRUOTIONS MÉOA-

NIQU33, do nacionalidad francesa, domiciliada en: MULR&U3S 

(Haut Rhin, Bi-anoia).

MINORIA DESCRIPTIVA

Para para le liza r las fib ras  te x t ile s  y para e s t i­

rar la 3 mechas hasta e l h ilo , sa emplean estiradores de 

construcción conocida en las cuales las mechas son presen­

tadas a los c ilindros de e s t ira je , ya sea por un sistema 

de v a r il la s  móviles con agujas (pe ines ), ya sea por c i l in ­

dros con agujas (e r iz o s ),  o por varios pares de c ilin dros 

acanalados con cilindros de presión (mesa de e s t ira je ).

Por otra parte, se emplean también manguitos sin f in  de 

cuero, sobre o entre los cuales se alinean las fib ras  en 

linea recta  a los  c ilin d ros  de e s t ir a je .

El e s t ira je  de las fib ras largas, que se hace ac-
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tualmente casi tan solo en estiradoras de v a r i l la s , pre­

senta grandes inconvenientes, especialmente e l de ser im­

posible aumentar la  velocidad, de la  máquina, dado que d i­

chas v a r il la s  con agujas que son conducidas a los  c i l in -  

5 dros de e s t ira je  por medio de to rn illo s  sin  f in  se r e t i ­

ran luego verticalmente de las fib ras  llevadas atrás por 

otro to rn illo  sin f in  y reintroducidas vertícalmente a 

la  napa de fib ras . A consecuencia de este c ircu ito  en 

rectángulo de las v a r i l la s  la  producción es lim itada, y 

10 no puede ser aumentada.

El objeto de la  presante invención ev ita  este in­

conveniente, sobre todo para las fib ras largas. Consiste 

en hacer seguir a la  fib ra  un recorrido con ondulaciones 

más o menos pronunciadas y gradunbles de manera que a l 

15 producirse una c ie rta  presión sobre la  mocha o napa e l

coe fic ien te  de frotamiento de la  capa ex terio r de las f i ­

bras de la  napa o de la  mecha sea igu cl a l coe fic ien te  de 

frotamiento de la  capa in te r io r .

Las figuras 1, 2 y 3 del dibujo adjunto represen* 

20 tan diversos ejemplos de ejecución del ob jeto de la  pa­

tente.

En 1.a figu ra  1 la  masa de e s t ir a je  está formada 

por los c ilin d ros  estiradores A, B y C, lo s  c ilin d ros  de 

guia D, 33¿ F, 0 y lo s  c ilin dros alimentad ores H y H. La 

25 mecha o napa I  es introducida por los  c ilin d ros  H, K y 

llevada por encima y por debajo alternativamente de los 

c ilin dros D, E, F, G a lo s  c ilin d ros  estiradores A, B, C. 

La disposición de los c ilin dros D, 3, F, G es ta l que
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las fib ras son ob lígalas a describ ir una carrera con va­

r ia s  ondulaciones entre los c ilin d ros a l nao nt ̂  dores H, K 

y los c ilin dros estiradores A, B, C. Los cilincUros de 

guia in fe r io res  B y G están montados en un soporte y 

5 pueden ser levantados o bajados con releenon a los otros 

c ilin dros mediante graduación del t o rn il lo  L* Bajando e l  

soporto H con sus cilindros S y G, e l recorrido do la  na­

pa o mecha resu lta más largo y más apropiado para fib ras  

muy largas; por "1 contrario levan tndo e l soporte oon 

10 sus c ilin d ros , las curvas d e l recorrido de las fib ras re­

sultan más pronunciadas y rodean en mayor parte las c ir ­

cunferencias do los c ilin d ros D, 13, P, 6, aumentando asi 

la  res istenc ia  lo  cual es necesario para fib ra s  menos 

largas. Los c ilindros D, 3* F, S, H y 12 pueden c:da uno 

15 ser accionados para su movimiento do rotación , o' pueden 

serlo  solamente uno u otro de e llo s . Por otra parte, 

pueden ser acanalados, l is o s , ranurados o provistos de 

puás o puntas, y también estar recubiertos de cuero, cau­

cho u otra, materia apropiada. Las guarniciones de agujas 

30 - de acero con que se podrían recubrir eventualmente ta les

c ilin d ros  podrían se rv ir  para igualar e l  grueso y las 

desigualdades do la  mecha o napa, hundiéndose en lo s  grue­

sos a la. vez que manteniendo también los espesores más 

déb iles , impidiendo de este modo un paso rápido de las 

25 fib ras . La posición del ultimo c ilin d ro  D es particu lar­

mente importante. La última ondulación no está formada 

por e l  c ilin d ro  de guia D, sino por e l c ilin d ro  A. Este 

n ive la  las fib ras  que llegan sobre la  superfic ie  in fe r io r
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de la  capa de fib ra s , mientras qu.e e l c ilin d ro  C n ive la  

la  su perfic ie  superior le  este- capa.# Las fib ras  que 

son ya apretabas por e l c ilin d ro  estiranor comprimen las 

fib ras  todavía no apretabas contra e l c ilin d ro  in fe r io r  

5 A, y son de esta modo sofrenadas, lo  cual garantiza e l  

mejor trabajo.

S i la  figura 2 los  c ilin dros estirador es se desig­

nan igualmente por A, B, C. E l c ilin d ro  superior H a l i ­

men tador y los c ilin dros superiores de guía D y F son los 

10 únicos mantenidos, mientras que los c ilin d ros E, G y K

in fe r io res  a la  napa o mecha da fib ras  I  han sido reempla­

zados por una superfic ie  ondulada N, por ejemplo por una 

plancha de forma especial que contornee una parte apropia­

da de los  c ilin d ros D, F y H, formando de esta manera ca- 

15 nal alrededor de e llo s , y entre los  c ilin dros 3 y F, de

una parte, y los  c ilin d ros  F y H, de otra parte, unas emi­

nencias 0# Las mechas o napas de fib ra s  I  van introducidas 

y guiadas entre dicha superfic ie  ondulada N, O y los c i -  

lindros D, F y H, adaptándolas a la  forma especia l de la  

20 su perfic ie  ondulada N, O hasta los c ilin d ros  estiradores 

A, B, C, a los cuales son presentadas por un pico P gue 

forma una curva de guía entre e l c ilin d ro  p y  lo s  c i l in ­

dros estiradores A y C. Este pico B es con preferencia 

graduable de modo que permita acercarlo más o menos a l 

25 lugar de compresión entre los c ilin d ros  A y 0 según las

longitudes respectivas de las fib ras  que hayan de es tira r­

se. La mecha o napa I  sigue pues un camino onuulsdo en-
.

tre  las superfic ies onduladas y los c ilin d ros . Los o i-
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líndros D, F y H reciban un movimiento me rotación , y pue­

den estar guarnecidos como se ha ¿escr ito  entes pera los 

c ilin d ros  Di F y H de la  figu ra  1.. E l pico p de la super­

f i c i e  ondulada 1!, 0 está situado de manera que permita a l 

c ilin d ro  3 e l  n ivelado f á c i l  de 1c. capa superior de la na­

pa o mecha de fib ras , con e l f in  de garantizar una buena 

ejecución del estirado. Los c ilin d ros D, F y H pueden es­

tar también provistos de mu, guarnición de dientes de 

s ie rra ,' que nace buen se rv ic io  a t ítu lo  da c ilin d ro  de 

transporte, de sistema de retención y también como iguala­

dora de las d iferencias da espesores de le. mecha o napa 

entrante. Los gruesos se hunden en las guarniciones, mien­

tras que las mechas delgadas son o retenidas por la  ondu­

lación o s i se desvían de su camino curvo son conducidas a 

las ranuras en espirales de la  guarnición con dientes de 

s ie rra  y de este modo reunidas. Una ta l guarnición con 

dientes de s ie rra  se monta con preferencia  en lo s  c ilin dros 

de ta l manera que e l diente penetre mi la  masa de las f i ­

bras por su dorso y no por su punta, lo  cual hace e l tra ­

bajo más e fica z  y más perfecto  puesto que la  guarnición 

así presentada se limpia por s i  misma. Igualmente podría 

obtenerse un e fec to  semejante proveyendo a los c ilin dros 

de una guarnición de lam in illas circunferenciales sin dien­

tes.

la  figu ra  S la  mesa de e s t ir a je  está compuesta 

da los tres c ilin d ros es tirador es A,. B, C y de dos espe­

c ies  de manguitos R, S constituidos por unos órganos sin 

fin  cuyas superfic ies configuradas de una manera especial

- 5  -
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y api*opiada so superponen una a otra.

Estas su perfic ies lo  los  manguitos pueden tener la

forma de canaladuras, do ondulaciones u otras cue se com- 

pistan entre los  manguitos superior a in fe r io r  cuando se 

superpongan y aprieten a las mochas o napas de fib ras en­

tro s i*  .Pueden también disponerse oh estas superfic ies

rayas, dibujos convexos y cóncavos u otros ejecuciones se­

mejantes en la. dirección de la  rotación, destinados a la  

alimentación o a la  retención de las napas de fib ras  I .

Los manguitos pueden ser de caucho o de otro matarial apró* 

piado, lo  mismo que de t ira s  de acaro perforadas o en en­

rejado de alambre apropiado. Es también posible disponer 

un solo manguito y reemplazar e l otro par c ilindros que se 

adapten a la  su perfic ie  d e l manguito.

Coma se comprende pueden introducirse cambios y 

perfeccionamientos en la  ejecución de la  invención, sin 

apartarse de l esp ír itu  de la  misma.

N O T A

por Ir. patente de invención a que se r e f ie r e  la  

presante memoria descrip tiva  se 3ISVIIÍDICA la  propiedad 

20 y le  explotación exclusiva-de:

1 .-  Un. procedimiento de e s tira je  par.. fib ras  te x t i­

le s , especialmente para fib ras largas, caracterizado por 

e l hecho de que las mechas o napas de fib ras te x t ile s  re ­

corren un camino ondulado entre los c ilin dros alimen ta- 

25 dores y los  c ilindros estiradores, do ta l manera que e l

coe fic ien te  de frotamiento de la  capa ex terio r de las f i ­

bras corresponde a l aplicarse con c ie r ta  presión a l c o e f i-
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cíente de frotamiento ¿Le la  capa in te r io r  le  los fib ras  

de la  mech-. o napa.

2 . -  Un procedimiento de e s t ira je  ta l como se ha es­

pecificado en 1, caracterizado por e l hecho de que la me-

6 cha o napa describe un camino ondulado que pasa alterna­

damente por encima y por debajo de dos o varios c ilin dros 

de guía situados entre los c ilindros alimentadores y los  

c ilin dros estiradores, pudiendo ser acentuados o suaviza­

dos los ángulos de ta l ondulación graduando las posic io - 

10 nes recíprocas de los c ilin d ros de guía por un sistema 

apropiado, de suerte que e l  e s t ira je  de la  mecha o napa 

se efectúe en un recorrido alargado para las fib ras la r­

gas, y más ondulado para las fib ras  más cortas#

3 . -  Un procedimiento de estira je  según las re iv in -  

15 dicaciones 1 y 2, caracterizado por e l  hecho de que la

mecha o napa sigue su camino ondulado guiada entre una 

su perfic ie  ondulada que so adapta en forma de depresio­

nes y eminencias a o ilindros de guía superiores, y es 

presentada a los  c ilin dros estiradores por encima de un 

80 pico grndusble que puede ser acercado o alejado del pun­

to de compresión de la  materia entre los  c ilin d ros e s t i-  

radoros.

4 . -  Un procedimiento do es tira je  según Ir  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l  hecho de que e l  cimino

25 ondulado de las fib ras se obtiene por e l encarnamiento de 

las superfic ies debidamente configuradas de dos mangui­

tos superpuestos* entre los cuales es conducida la  mate­

r ia  a los cilindros- e s t ir  adores.



5 .-  Un procedimiento de es tira je  según la  re iv in ­

dicación 1, caracterizado por e l hecho de que e l  camino 

ondulado de las fib ras se encuentra formado por un solo 

manguito cuya su perfic ie  está configurada de manera apro­

piada y unos c ilin d ros  superpuestos de superfic ies co­

rrespondientes.

6 .- Un procedimiento de e s t ira je  

dicaoiones anteriores, caracterizado por 

los c ilin dros alimentadores y do guía, as

según las re iv in - 

e l hecho de que 

í  como los man­

guitos pueden ser de cualquier materia apropiada, ser 

accionados individualmente o en común, estar guarnecidos 

o ser acanalados, ranurados, ondulados o tener cual u ier 

otra forma o guarnición ú t i l .

7 .- Uh procedimiento de es tira je  según las re iv in ­

dicaciones anteriores, caracterizado por al hecho 

los c ilin dros alimentadores y de guía pueden estar

de que 

provis­

tos de guarniciones de agujas o de dientes do s ie rra  f i ­

jados de ta l suerte a los  c ilin d ros que penetren en la  

masa de la  fib ra  por sus dorsos en vez do hacerlo por sus 

puntas, así como de guarniciones de lam in illas circunfe­

rencia les y paralelas.

8 .- La propiedad y la  explotación exclusiva del 

objeto de Ir  patente, sean curies fueren las circunstan­

cias que concurran con su esencialidad defin ida en las 

anteriores reivindicaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento de es tira je  para fib ras  te x t ile s  

especialmente para, fib ras la rgas".

Ü onsta
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Consta la  presente memoria la  nueve hojas fo l ía ­

la s , escritas por una sola cara.
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