
M E M O R I A  D E S  C R  I P  T I  V A

que se acompaña a la  so lic itu d  de una Patente de Introducción por diez 

años en España a favo r de D. Manuel García Aguado, resid en te  en Madrid 

P laza  del Marqués de Com illas, 8 -p ra l.

p o r

PROCEDIMIENTO PARA LA PROTECCION Y COLORACION DEL ALUMINIO Y DE SUS

ALEACIONES POR OXIDACION ANODICA.

E l aluminio por su mucha afin idad  con e l  oxígeno, a l  e s ta r  expues­

to a l  a i r e ,  se recubre con una p e líc u la  de oxido de aluminio continua y 

prácticam ente in v is ib le  que protege a l  metal contra una oxidación poste­

r io r  y  le  aumenta la  re s is te n c ia  contra la  acción de lo s  agentes atmos- 

5 fe r íe o s .

La capa de oxido de aluminio- reforzada tien e muchas propiedades 

de orden p rá c tic o , siendo la s  más im portantes: la  protección  contra la  

corrosión, aislam iento e lé c tr ic o , re s is te n c ia  a l  desgaste y  teñido d i­

re c to . Por e l lo ,  se trab a ja  desde hace vario s  años por conseguir este 

10  reforzamiento de la  capa de oxido y tra s  e l im prescindible período de 

in vestigación  están actualmente en uso en lo s  p rin c ip a les  paiáes extran­

jeros lo s procedimientos adecuados -.

Por procedimientos químicos se con sign e.reforzar la  capa de óxido, 

paro es espesor de la  capa obtenida es muy pequeño, siendo del orden de 

1^ 1/ 1 .0 0 0  mm. por lo  que no se obtienen buenos resu ltados p ráctico s'.

Con procedimientos e le c t r o l ít ic o s  que es e l motivo de la  patente 

de Introducción que se s o l i c i t a ,  se obtiene un espesor mayor de la  pe­

l íc u la  de óxido p rotectora , teniéndose un buen resultado p ráctico  de 

sus propiedades'.

20 Estos procedimientos e le c t r o l ít ic o s , "oxidación anódica", conoci­

dos en Alemania con e l nombre de E lo xa l y  en otros p a ises con e l  de Alu­

m inita, están patentados en lo s  p rin c ip a les  p a ises bien con Patente Di­

recto  o de Introducción.

E l princ^io del procedimiento e le c t r o l ít ic o  de oxidación e s , que e l



2p oxigeno que se desprende del objeto de aluminio, que hace de anodo en e l 

baso e le c t r o l ít ic o ,  nos produce la  oxidación formando la  capa de óxido 

íntimamente unida a l  aluminio'. Como, en toda operacióA e le c t r o l ít ic a  se 

produce un complejo de fenómenos químicos, electro-quím icos y  e lé c t r ic o s , 

pudiéndose observar que lo  único que se descompone es e l  agua del baño 

30 cuyo oxígeno va a l  anodo, que, como hemos dicho, está  formado por e l  ob­

je to  de aluminio tratado y  nos oxida é s te , intervin iendo e l  ácido de 

que está  formado e l baño, para asegurar la  conductibilidad del e le c tro ­

l i to '.

E l v o lta je ,  concentración del ácido empleado, densidad de co rrien - 

33 t e ,  temperatura y tiempo que se hace tra b a ja r  e l  baño in flu y e  sobre lo s 

resu ltados obtenidos, por lo  que todos e llo s  se deben tener en cuenta 

según lo s resu ltados que se desean obtener, de acuerdo con la  ap licació n  

que se ha de dar a l  objeto oxidado.

Esencialmente in flu ye  en lo s  resu ltados obtenidos la  naturaleza del 

40 metal o a leación  tratada (composición química y  estado f í s ic o )  y  d e l cu i­

dado puesto en la  preparación de la  su perficie-; In flu ye de t a l  forma la  

naturaleza y estado de la  su p e rfic ie  del objeto tratado que obligan a un 

estudio detallado de la s  d iversas aleaoiónes del alum inio, principalm ente 

por su contenido .en cobre, magnesio y s i c i l i o ,  an#es de a p lic a r  la  ox l- 

45 dación anódica para poder dar e l  tratam iento apropiado, debiéndose tam­

bién tener en cuenta para estab lecer a p r io r i  e l  tratam iento a segu ir  la  

ap licació n  que se ha de dar a l  objeto oxidado.

Después del tratado e le c t r o l ít ic o  la s  p iezas u objetos se lavan y 

se secan s i  no se la s  ha de te ñ ir  después, pues para e fectu ar e l  teñido 

50 es conveniente que no se hayan secado la s  p iezas u d jetos tra tad o s.

TEÑIDO' DIRECTO: -  Después de efectuada la"oxidación  ánodica" l a  capa de 

óxido de aluminio es muy porosa y tien e  un gran poder de absorción , a p l i ­

cándose esta  facu ltad  para e l teñido de la  su p e rfic ie  precipitando en e l la  

lo s  colorantes'.

55 Para e fectu ar e l  teñido basta  in trod u cir la  p ieza u objeto tratado

en una solución acuosa de la  m ateria colorante para que la  capa de óxido, 

por su poder de absorción, tome la  coloración deseada de acuerdo con e l  co­

loran te empleado'. La intensidad de la  coloración depende de la  concentra­

ción de la  m ateria colorante y del tiempo que se tiene en e l  baño e l  ob-

6o je to  o pieza,



N O T A

EN RESUMEN:- La Patente de Introducción que ae s o l i c i t a  recaerá  

sobre la s  re iv in d icacion es s ig u ien te s :

1* . -  Procedimiento de oxidación de lo s  objetos o p iezas de 

aluminio y sus a leaciones hasta obtener una capa de óxido de aluminio ca - 

6¡? paz de s e r v ir  de protección contra la  corrosión , de aumento de re s is te n ­

c ia  a l  desgaste, de a is la n te  e lé c tr ic o  y se r  p ro p ic ia  para teSido d irec­

to , haciendo que se desprenda oxígeno de lo s  o b jeto s,tra tad o s e le c t r o l í-  

ticam ente;oaracterizado porque se introducen lo s  mismos, hacindo de áno­

dos, en baño e le c t r o l ít ic o  formado por ácido su lfú rico  o ácido crómico 

70 con una concentración que v a r ía , según la  naturaleza d el metal y  lo s  r e ­

sultados que se desean obtener de un 5 a un 60% , empleándose menor con­

centración cuando se opera con e l  ácido crómico que con e l su lfú rico '. E l 

v o lta je  empleado v a r ía  asimismo de 20 a 50 v o lt io s ,  de acuerdo con lo s  re ­

sultados que se desean obtener'. La densidad de co rrien te  es de 80 a 300 

75 amperios por metro cuadrado de su p e rfic ie  tratada'. E l tiempo, como en to ­

do baño e le c t r o l ít ic o ,  será  e l  necesario hasta obtener lo s  resu ltad os 

apetecidos'.

2 9 . -  Procedimiento para e l  teñido d irecto  de lo s  objetos de 

aluminio y de sus a leaciones caracterizado porque se sumergen lo s  ob je- 

8o tos de dicho m etal, oxidados previamente en la  forma que se ind ica en la  

re iv in d icació n  a n te rio r , en un baño acuoso en e l  que está  d isu e lta  la  ma­

t e r ia  co loran te, dependiendo tanto la  concentración del colorante como e l  

tiempo de inmersión en e l  baño del tono de co lor que se desea obtener.

39' .-  Por últim o, se re iv in d ica  como objeto sobre e l  que ha de 

$5 rpecaer la  Patente de Introducción que se s o l i c i t a ,  por diez años en España, 

por

PROCEDIMIENTO PARA LA PROTECCION Y COLORACION DEL ALUMINIO Y DE SUS ALEA­

CIONES POR OXIDACION ANODICA'.

Todo conforme queda expresado en la  Presante Memoria d escrip - 

90 t iv a  que consta de tre s  páginas, e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.*

Madrid, 26 de Septiembre de i . 946
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