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PATENTE DE INVENRCIOR

“ethod of maeking formwork far

Weagting concrete columns".

MEXHORTIA DESCRIPTIV A
sobre:

"Perfecciohamientos en el encofrado ﬁarae levantar columnas de

Yhormigdn y similar es.%

SCLICITANTE: William Hamilton, de nacionalidad inglesa,
regidente en:
The 014 lill, TFrimley, Green,Surrey, Inglaterrs

Este invento se refiere a moldes o encofrados ta-
les como los usados para fundir o moldear "in situ® estruc-—
turas de hormigdn y andlogms, y tiene por objeto proporcio-
nar moldes para la confeecidn de columnas; siendo uno de sus
objetos principales el facilitar elementos normalizados o de
gerie, que permitan fundir o construir una gran variedad de

tamafios de columnas y que simplifiquen la ereccidn y el mon-
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taje del encofrado, asegurando dl mismo tiempo gque todos los
elementoa-estén perfectamente sujetos entre si durante el
empleo de los mismos. ,

De acuerdo con este invento, un encofrado para el
moldeo de columnas de hormigdn y éimilares, comprende plesas
angulares exteriores dispuestas en losvéhgulos-o esquinas de
aquel — las ramas o alas de estas pilezas estan provistas de

uno o mas encajes exterlores dentados, que se prolongan hacia

 una esauina adyacente - una o mAs barras de sajecién, dentadas,

que se prolohgan transversalmente a los lados del encofrado ¥y

cada una de las cuales se acopla con uno de los encajes denta-—

des de cada una de dos piezas angulares, y paneles o tableéaei
cada uno de los lados del encofrado estd retenido entre dos
de dichas pilezas anculares.

Interiormente, pueden disponerse cantoneras angula—
res,’que se mantienen sepgradas de las piezas angulares, pa-—
ra sujetar entre ambos elementoa los bordes de los tableras
mencionados,

Pueden monatrse varias piezas angulares en contac—
to por sus extremos, que estan provistos de prolengaciones
u orejetas de acoplamiento y de cepos o gquicioneras, por cu-—
yo medio ge alinean las piezas angulares, '

En cada lado del encofrado pueden montarse varios
tableros, uno a continuacidén de otro, y los bordes de los
miemos pueden estar acsnalados o rebajados para que los ta-
bleros adyacentes puedan superponerse mm teniendo las caras
en un mismo plano.

ILas piezas angulares antes citadas, pueden estar

provistas de nrolongaciones o salientes por encima de dichos
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encajes, y pueden disponerse medioam ae trabezdén para inser-
tarloms entre esos salientes ¥ las barras de sujécién, con
objeto de mantener éstas acopladas con los encajes dentados.

Las cantoneras angulares mencionadas, pueden suje-
tarse, cada una, a su pieza angular de cooperacidn, por medi op
de perncs dispuestos diagonalmente a través de los angulos
respectivos, para lograr simultaneamente la sujecidén de los
tableros contra las ramas de ambas pissas en forma de Angu-—
lo.

Los tableros indicados, pueden incluir un marco
metalico que rodea una chapa de madera contrachapada o mné-
loga. A continuacidén se describe un tipo de este invento,
aplicado a un encofrado para fundir o cgnstruir una colum-
na maciza, con referencia a loas dibujos adjuntos, eﬁ los
que:

La fige 1 es un alzado lateral del conjunto del
nontaje.

La figz, 2 es una vigta lateral a escala aumentada de
una parte de dos piezas angulares montadas teétavpor teata y
en ella se representa una barra de sujecién acoplada con uno
de los encajes.

Lag figse 3 ¥ 4 son respectivamente cortes por 3-3
vy 4-4 de la fig. 2.

La fig. 5 es ung vista de frente de un tablero, ¥

Ia fig. 6 es un corte por la linea 6-6 de la fig 5.

Para mayor claridad se supondra que la columnz es
vertical y el encofrado se describird para este caso. las pie-

zas angulares exteriores estén constituidas por barras de

. dngulo de gluminie 10, que pueden tener, por ejemplo, 1,80m.
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de altura y que en la parte exterior, por cada exivemo, astan
provistas de asas o lengiletas que se superponen a la parte ex—
terior de la nieza ansular adyécente, asegurando la alinea-
cién exacta y la conexidn rigida entre las piezas angulares
cada una de las cuales, en su cara exterior lleva varios enca-
jes 12, separados y en posiciones adecuadas dentadas ¢ con en-—
trantes y salientes 13, por ejemplo con ranuras rectangulares,
que pueden tener 6,35 mm. de ancho y 4,76 mm. de profundidad
y una separacidn de 6,35 mﬁ. Cada una de estas superficies
dentadas tiene un saliente 14 frente a ella y separado de ella
¥ los dos elementos 12 y 14 dejan entre ellos un paso y estan
dispuestos de modo que su dimensidén longitudinal sea per—
pendicular a la lonsitud de las piezas angulares. Se disponen
barras dentadas 15 de sujecién, preparadas péra acoplarsec
con ios'encajes dentados, ¥ aue pueden ger de una longitua
ael orden de¢ Y0 cne Yy acoplavse iacia sus exiremos ¥ Ge mo-
do ajustable eon dos piezmas angulares 10, para separarlas
cualquier distancia deseada, ¥y ademas, nentenerlas :igidamen—
te, ya separadas, por el acoplanicnto de las barras con los
dientes. Una vez colocadas en su sitio las barras de sujecidn,
se retienen en él1 fuertemente por medio de pieéas de traba—
zén o encufiadura 16 que se insertan entre la btarra y el sa-
iente opuesto al encaje dentada, a fin de impedir el desli-
gemiento de la barra de sujecidn; estas piezas de trabazdn
se preparan convenientemente en forma de grapas en U, gque se
ajustan con la superficié exterior del saliente sin dentar
14 y pueden disponerse medios para retenerlas en su sitio,
por gcjcmplo por un vasador a través del taladro 17 de las
ramas de la grapa y del saliente 14.

En el 4dngule exterior de la pieze angular, se dispo-
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nen talones 1Y separados y distribuidos a lo‘largo de
agquel, ¥ que estan taladrados de modo que los ejes de todos
los taladros Dbisecan el &ngulo formado por las alas de la
pieza angular, a fin de permitir la introduccidén de un per-—
no 19 a través de dichos %talones; el extremo roscado del per-
no se vrolonga al exterior ae la vieza anpgular, vara recibir
una tuerca de orejetas (no represeniada) que se atornilla
hasta el taldn.

Con cada una de las piezgs ansulares se emplean can-
toneras 20 de Torma andloga (ue, con prefeivencia, se hacen de
una aleacidn metdlica ligera y ticnen las caras interiores
u-nidas »or una superiicie curva 21 que constituye el molde
para los céntos de la colurma de hormigon; estas cantoneras
gse sujetan en su sitlo por medio de los pernos dJdiagonales
19 antes citados, que se roscan en la esquina 22 de laz canto-~
nefa, de modo que las superficies exteriores de ésta, en las
condiciones indicadas, son paralelas a las superficies inter~
nag de la pieza angular.

Para rellenar la separacidn entre dos piezas angu-
lares, cuando estén separadas, se dismpsm tableros 23 de for-
ma rectangular. Sus dimensiones ase escogen de modo tal gua
proporcionen una variedad conveniente al colocarlos con sus
bordes msyores en sentido vertical u horizontal; por ejem—
slo , pueden tener 203 mm. de ancho y 280 mm. ae largo. Los
vordes de estos tableres se sujetan entre la cantonerae an-—
gular 20 y la pieza de angulo 10, que son de dimensiones ta—
les que permitan una tolerancia de 38 o 50 mm., en la profun-—

didad o anchura a que ¢l tablero se introduce entre aghellas.

Al introdueir los tableros con su longitud en sentido ver-



tical, es decir, con sus lados de 203 mm. perpendiculares a dos
piezas angulares, si existe una tolerancia o periferia neutra
de 38 mm. en cade pieza angular, puede formsrse una columna de
203 mm. de gruesc y, emplemndo la tolerancia o = na exterior

130 de 38 mm. en cada pieza angular, es posible lograr otra dimen—
sién cualquiera hasta.280 mm. Puede obtenerse otra variedad de
anchuras, desde 280 mm. hasta 355 mm. insertando los tableros
con su longitud perpendicular a las piezas angulares, de modo
que, con un juego de clementos tal como el antes descrito, pue-

135 de obtenerse cualquier ancho de columma, por ejemplo desde 228 mm.
hasta 380 mm.

Para columnas mayores, pueden usarse las mismas pie-
zas angn lares, disponiendo una serie de tableros cuyas dimensio-
nes pueden ser del orden de 355 x 431 mm. permitiendo asi obte-

140 ner columnas de un espesor maximo de 533 mm.

Para dar rigidez a los distintos tableros, una vez co—
locados en las piezas angulares, se disponen agquellas con mar—
cos metdlicoa 24, con preferencia de una aleacién metilica lige—
ra, con-cuerpc ¢ relleno de maders contrachapeada; los marcos

145 nmetélicos de lados opuestos del tablerc estan rebajados en 25
en sentidos opuestos, para que gl montarlos uno encima ¢ a con-
tinuacidn de otro se entrelacen sus bordes y aseguren una super—
ficie rigide, continua y pexbctamente plana del molde.

Para mantener la columnsa en posicidén, puede emplear-

150 se un andamiaje tal como de tubos, y el hormigén se vierte des—
de la parte suvericr de la columma. El montaje permiterla vibra—
cién del nhormigdn, que puede realizarse por cualquier disvosi-
tivo adecuado.

155 Se veréa que este invento proporciona una serie norma-
lizadsa de eiemsntos para el encofrado, que permite hacer una
gran variedad de trabajos y una gran sencillez de montaje y des—

montaje as{ como una elevada rapidez y una economia apreciable,
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todo lo cual tiende a facilitar y acelerar el trabajo;

N o T & .

Iabiendo ya descrito enpliamente la naturaleza del
invento, &si como la manera de llevarlo a cabo a la practica
se hace constar que las disposiciones anteriormente descri-
tas son susceptibles de ligeras modificaciones de detalle, ain
que por ello se al¥ere el principic fundamental del invento.
Tambien se hace constar'que dicho inventc se refiere a una Pa-
tente presentada en Inglaterra, con fecha 11 de Junio de mil
novecientos cuarenta y cinco, bajo el n2., 14.780, acogiendo-
se, por lo tanto, a’103 beneficios que concedén los Convenios
Internacionales en viger, siend lo que constituye la esencia
de dicho invento y por lo que solicita Patente de Invencidn
por veinte afios en Espafia: "Perfeccionamientos en el encofra-
do para levantar columnas de hormigén y similares®; caracteri-
zandose por lo sizuientes

12.- Perfeccionamientos en el encofrado para levan-
tar colurmas de hormigdén y similares, que incluyen un encofra-
do constituido por plezas angulares exteriores dispueaias en
las esquinas del misma, con las alas de cada una de estas pie-—
zas provistas de uno o mis encajes exteriorea dentados que se
prolongan hacia &na esquina adyacente, por una 0 mas barras
dé a1 jecidén dentadas, prolongadas transgversalmente a los la—
dos del'encofrado ¥y cace ung de las cuales se gjusta en los
encajes demnatados de dos de las piezas angulares, y por ta-—
bleros en cada uno de los ladoa del encofrado, retenidos en~

tre dos de dichas piezas angulared.

22,-~ Perfeccionamientos en el ancofradc para levan-—
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tar columas de hormigén y similares, que incluyen un encofrado
segun lo especificado en el punto 1, en el gue se dispoﬁen can—
toneras angulares interiores para sostenerse separadas de di-
chas piezas angulares exteriores, para m jetar entre ambas los
bordes de los tableros citados.

32.—~ Perfeccionamientos en el encofrado paras levan-—
tar colummas de hormigdédn y similares, que incluyen un encofra-
do segin lo especificado en cualqnierarde los puntos m terio-
res ¥y que tiene varias piezas angulares dispuestas testa por
testa, cuyos exiremos tienen lenglietas de cooperacidém por me-
dio de las cuales se gl inean las piezas angulares.

| 42.~ Perfeccionamientos en el encofrado para levan-

tar colummas de hormigén ¥y similares, que incluyen un encofra-
do segin lo especificado en cualquiera de los puntos enterio~
reg y pro-visto de varios tableros en cada uno de sus lados,
dispuestos uno encimm o a continuacion de otro, cuyos bordes
opuestos estédn rebajados para que los td leros adyacentes pue-
dan ponerse uno a otro, conservando sus caras en un mismo pla-
no.

52.~ Perfeccionamientos en el encofradopara levantar
colummas de hommigén y gimilares, que incluyen un encofrado se-
gin lo especificado en cualquiera de los puntos mteriores, en
el que las piezas angulares citadas estdn Pprovistas de salien-
tes por encima de los encajes y se disponen medios trabazdn
amovibles, para insertarse entre dichos salientes y las barras
de sujecidon citadas, a fin de matener a estas ajustadas con
los bordes dentados. .

62,- Perfeccionamientos en el encofrado para levan-
tar columnas de hormigén y similares, que incluyen un encofra-

do segin lo especificado en cuslquiera de los puntos 2 a 5{
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en el que las cantoneras citadas estén sujetas a su pieza an-
gular exterior de cooperacién por medio de pernos dispuestos
diagonalmente a través de sus éngulos o vértices respectivos,
pare facilitar la sujecién simulténea de los tableros contra
ambas remas de las pilezas angulares y las cantoneras.

T72.~ Perfeccionamientos en el encofrado para levan-
tar colummas de hormigdn y similares, que incluyen un enco-
frado segin lo especificado en cualquiera de los puntos ante-
riores, en el que los tableros citados comprenden un mar co
o armazén metdlico que rodea una chapa de madera contrachapea-
da o analogo.

82,- Perfeccionamientos en el encofrado para levan-—
tar columas de.hormigén Yy similares, gue incluyen un encofra-
do pare moldear columnas dé hormigén y andlogos, practicamen—
te tal como se ha descrito con referencia a los dibujos adjun-

tos.,

9¢2,~ Perfeccionamientos en el encofrade péra levan-—

tar columnas de ho®migdén y similares; tal y como qmeda subs<

tancialmente descrito en la presente memoriag e ilustrado en los

adjuntos dibujose. };
‘ o !
tsta memoria consta de nueve gaiaStescr§éis por una
o - /

s0la cara.
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