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por:
YBASTIDOR PAﬁA LA COCCION DE PIEZAS DE CERAMICA,
LOZA Y GRES". .
La presente Patente de Modelo de Utilidad se refiere a

"l un bastidor destinado a soporte de las piezas de cerédnmica, lozg y

gres que han de cocerse dentro del horno, con cuyo bastidor se
consiguen varias e importantes ventajas con relacién e todas laes
ejecuciones existentes en el mercadp. |

Como es sabido, los usuales bastidores de material re-
fractario (llamados comunmente cesillas o casetas refractarias)
destinados a dicha finalidad ofrecen el inconveniente de ser muy
pesados y ocasionar desgastes prematuros en las placas de arras-

tre, asi como determinar el deterioro de los pisos de los hormos
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por donde circulan aquellas placas. Ademds el refractario nece-
sita un precalentamiento y un preenfriamiento, lo cual hace que
los hornos trabajen con mds lentitud, dando lugar, al propio
tiempo, al desplazamiento de la zona de fuego en él sentido de
5e avance de aquellas casetas de refractario con su carga.
Para salvar los mencionados inconvenientes, de con-
formidad con el objeto de esta demanda se construye el bastidor
a base de varillas o perfiles metélicos de una aleaciéﬁ de ace-
ro (en la que entran el cromo y el niquel) de gran resistencia
10.- al calor, cuya aleacién se puede utilizer en una modalidad dura
y otra flexible, a convenir, Con dicho metal especial se prepa-
re una estructura de soporte que puede adoptar varias formas,
..... segin el tipo de horno y las plezas a cocer.

Para lae mejor comprensidn de la presente memoria des-
fg,:" criptiva, se acompaﬁaﬁ unos dibujos en los que, tan sélo a titu- ?
gR lo de ejemplo, se representan unos casos précticos de realiza-
cidn del bastidor de la demenda. . _

En dichos dibujos, la Fig. 1 es una vista en perspec-
tiva de un bastidor del tipo destinado a hormo tﬁﬁel de vegone=-

20+ ta;'la Fig. 2 corresponde & una viste en planta del propio bas-

.
.

"ﬁ tidor; la Fig. 3 muesira en planta la manera de unir laterslmen
""" te varios de estos bastidores; la Fig. 4 representa dos varian-
tes de ejecucidn de unoe ganchos utilizedos para la referida
unidén; la Fig. 5 es un detalle que muestra la maners de super-—
25. poner o inmovilizar bastidores de la clase representada en la
Fig. 1; las Pigs. 6 (pare horno de paso continuo) 7 )para horno
- de tunel de vagbneta) 8 (pare horno de tunel de vagoneta o de
paso continuo) y 9 (pars horno de paso continuo o de tunel de
vagonete) corresponden a bastidores de estructura progresivemen-

30, te méds completa para un meyor nimero de piezes; la Fig. 10 mues-
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tra en perspectiva una variante de bastidor (pare hommo de tunel
de vagoneta) similar al antes indicado; la Pig. 1l es una vista
en plants de la figura anterior; la Fig. 12 representa, también
en perspectiva, otro tipo de bastldor empleado en hornos de paso
continuo, intgrmitente ¥y de vagoneta; la Fig. 13 es un detalle
del sistema de superpdsicidn y fijacién de bastidores de esta
clase; les Pigs. 14 y 15 mﬁestran, en perspectiva, otros dos ti-
pos de bestidores para determinadas plezas los cuales se emplean
en hornos continuos, intermitentes y de vagoneta; y la Fig. 16
indica veries secciones pera les verilles constitutivas de los
bastidores en cuestidn., | .

El bastidor segin las Figs. 1 & 9 es de una aleacién
de acero en la que éntran el cromo y el hiqpel, constandéw el
mismo de unos montantes verticales, los cuales pueden ser extre-
mos (1) e interiores (2), todos ellos unidos por los largueros
(3) ¥y (3') y travesefios (4) y (4') auperiores e inferiores, res-
pectivamente. Para reformar la'estructura pueden utilizarse unas
cantoneras (5) en todos los éngulos, asl como verilles largueras
frontales y traseras (6).

Los largueros>superiores (3) presentan unos entrantes
(7), unidos entre si por vérillas nedies (8) reforzades por ti-
rentes (9). En la parte inferior figuran otras varillas andlogns
(8') y (9'), las primeras soldades sl exterior de los largueros .
(3'), como se aprecia en las Figs.ll_yis. Gracias a esta dispo=-
gicidn, es posible la superposicidn y fijacidn de un dastidor
sobre otro en el interior de los'hornos de tunel de vagoneta. El
encaje de las varillas inferiores (8') dentro de los entrantes (8
aseguran la immovilidad del conjunto.'

A lo lergo de los montentes (1) y (2) se fijen unos

marcos (10); equidigtentes y a la misma.altura, los cuales pre=-
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sentan en los ejemplos deilas Pigs. 1, 2, 3y 7 forma_oblonga

hexagonal, mientras que en las Figs.l6, 8 ¥y 9 se combinan con
otros (11) que quedan solamente 2l interior y son de conforma-~
cidn trapecial. Estos marcos (10) y (ll)-se destinan a soportar
a las piezas de cerémiéa, loza y gres a'cocer (12).

Pare unir lateralmente varios dé estos bastidores se
emplean unoe ganchos (13) del mismo metal citadd (Fig. 14), cu-
ya zona o superficie de trabajo estd dotada de encajes (14) cons
titufdos por paredes o varillas soldadas., Estos ganchos (13)
(que son de diversas longitud, segin se apliquen pare unir los
largueros (3), (3') o los travesafios (4), (4') Fig. 3) se dispo-
nen tanto en la parte alta como en‘la inferior de aquellos basti
dores. |

En las Figs. 10 y 11 se representa una variante en la
yue para soporte de las piezas (12) se utilizen unos marcos -(15),
de planta octogonal aslargada, unidos de dos en dos, de tres en
tres o en mayor nUmero segin la anchura del bastidor. Estos mar—
cos de varilla (15) son cerrados y se fijamn yuxtapuestos por
puntos de soldadura. También en este caso, la fijacidn de basti~
dores superpuestos se realiza por encaje de (8') dentro de (7).

En el ejemplo de las Figs. 12 y 13, (para Bornos con-
tinuos, intermitentes y de vagoneta) a los montantes (1) ven fi-
jados marcos en forma de parrilla o rejilla (16), con miltiples
varillas largueras (17), reforzédndose lateralmente en este caso
el bastidor con otras varilles (1'). Las varillas treveseras
(8) se refuerzan con tirantes (18), en tanto que las (8') se

completan con una central (19). La fijacidén, en el momento de su~

perponer estos bastidores (Fig. 13), se realiza por ajuste de las .

varillas (8') entre las (85.
En los ejemplos de les Figs. 14 y 15 (para hornos con-
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tinuos, intermitentes y de vagoneté), los bastidores estém for-
mados ya sea por unos aros (20), de didmetro decreciente, unidos
por medio de varillas (21) o ﬁien por unos marcos (22) fijados par{
varillas diagonales, méntadaa en ambos casos sobre unos pies :
(23), que permiten la colocacién superpuesta.

En la Fig. 16 puede apreciarse que la seccidn de todas

las varillas que componen un bastidor de los tipos descritos es
muy variable, segin lae necesidades. En todos los casos, los re-
sultados en orden & la resistencia del conjunto son précticamen=
te los mismos.

Estos bastidores, segin interese, se osmaltan después
con porcelans ¢ un material refractario spropiado, aplicéndose
la cape por inmersién, todo ello a los efectos de aumentar ain
nés la resistencia térmice del metal y evitar que la accidn de
los distintos esmaltes de las piezas que se cuecen pueda provocar ;ﬁ;
el répido envejecimiento del metal del bastidor.

Con los nuevos bastidores descritos se consiguen va=-
rios resultados, entre los que cabe citar:

a) Se aumenta la capacided de la produccidn.

b) Se reduce el ciclo de coccidn.

¢) Tales bastidoree resisten los saltos térmicos sin
modificer la estructura. v

d) El peso de estos bastidores es menor que el de los
usueles de refractario, en una reduccidén eproximada de 4 s 1.

e) Debido & su poco peso, el fondo del horno no se de-
forma.

£) La resistencia del bastidor metélico es muy elevade,
debido a emplearse en el mismo una @leacidén en la que entran
cromo y niquel, que soportan perfectamente grendes temperatures,

&) Al no emplearse el precalentamiento exigido por las
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casetas de refractario, se disminuye el consumo de combustible,
se acelera el ciclo de coccién,‘no hay gesplazamiento del fuego
interior del horno y las plezas que se cueéén resultan mds bri-
llantes y de agradable aspecto. | .

h) Los bastidores explicados pueden utilizarse en

- hornos de tunel de vaBoneta, en los intermitentes o en los conti-

nuos con placa de arrastre, signdo en ambos ¢asos de gran rendi-
miento. |
Serén independientes del objeto de la invencidn las
formes y dimensiones del bastidor descrito, siempre que las va-
riaciones que se introduzcan no afecten a su esencialidad.
N O T A
REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de le ﬁresenté Patenté de
Modelo de Utilidad:

18 .-Bastidor para la coceidn de plezas de §erémica, lo-~
za y gres, que se caracteriza esencialmente por estar compuesto
por una serie de ﬁontantes, largueros, travesafios, tiranteé y
marcos de varille o perfil de seccidn adecuada y de una aleacién
metédlice de elevada resistencia térmica,.en la gue entran el ni-
quel y el cromo, estando auxiliarmente revestidos todos los com-
ponentes con una cape de porcelana o material refractario adecua-
do para sumentar la aludida resistencia al calor, determinando
tales varillas y demds una estructura ﬁortante para la coccidn de
las indicades piezas gue se colocen en el proplo bastidor, el
cual, cuando se destine e hornos de tunel de vagoneta, posee
unos montantes a los que van unidos superior e inferiormente lar-
gueros y travesafios, estando fijados a tales montantes, uns serie
de marcos superpuestos y equidistanciados, pituados a la misms

altura y de planta trapecial o hexagonal oblonge, los cusles
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.figuran, en el primer caso, en la cara interior'de IOSzﬁontans

tes extremos, en tanto que, en el segundo, se hallan situedos a
ambas caras de todos ellos, incluyendo ios exteriores aludidos,
viniendo determinade la referida conformecién hexagonal por la
5. unidn de dos trapecios de la éjecucién simple referida.
2¢ ,-Bastidor para la coccidn de piezas de cerdmica,
loza ylgres, segﬁn la reivindicacidn anterior; que se caracte-
riza por el hecho de que los largueros superiores del bastidor
van dotados de unos entrantes formados en la propla varilla, los ;g,
10. cuales se unen por travesefios de refuerzo convenientemente com- :
pletados con tirantes édicionales, en tanto que los largueros
inferiores se unen por medio de varillas traveseras exteriores,
también complementadas con tirantes reforzadores, permitiendo
los entrantés superiores eludidos y las verillas ultimamente
15{' citedas el poder efectuar un enceje immovilizador en el momento
. de superponer los bastidores dentro del hormo.
3¢ ,~-Bastidor para la coccién de piezas de cerdmica,
loza y gres, segin las reivindicaciones 1 y 2, que se caracte-
riza por el hecho de que la unidn lateral de un bastidor con

2@; otro se efectia por medio de unos kanchos del mismo metal cita-

'x; do y de longitud adecuadé, determinados por piezas en puente

RERD con encajes extremos para aprisionar a las varillas larguéfas
y travesafios superiores e inferiores de los antedichos bastido-
res. |

25. : 48 ,~-Bastidor para la coccién de pilezas de cerdmica

| loza y gres, segun las reivindicaciones 1 a 3, que se caracte-

rizan por el hecho de presentar el propio bastidor una estruc-

tura simple o miltiple, provisto, en el pfimer caso, de marcos

de soporte s6lo en el interior de los montantes o en el inte-

30. rior y exterior de los mismos para soporte de las piezas a
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ecocer, pudiendo, en el segundo caso, ser el repetido bastidor
de dos o més cuerpos o0 entradas pero disponiendo siempre tanto
de losﬂoportunos'refuerzos 0 tirantes de refuerzo como del sis-
tema de acoplamiento por superposicidén y encaje, asl como del
de unién laterallpor medio de los ganchos antes mencionados.

58 ,~Bastidor para la coceidn de piezas de cerdmica, _
loza y gres, segin las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteriza ?
poxr el hecho de poderéfigurar dentro del citado bastidor, unidos
a los montantes correspondientes, uhos marcos de varillas deter-
minedas por dos elementos oblongos cerrados a modo de anilla
alargada poligonal, los cueles van yuxtapuestos y unidos por sol=-
dadura o similar por las ramas longitudinales de contacto, cons-
tituyendo estos marcos un soporte en el interior del bastidor y
también unos salientes al exterior del mismo, aptos uno y otro
para reclbir a las piezas a cocer.

68 .~Bastidor para la coccidn de plezas de cerémica,
loza y gres, segin las reivindicaciones 1 a 5, que se caracteri-
za por el hecho de poder hallarse fijados en el interior de los
montantes correspondientes una serie de marcos con varillas lon=-
gitudinales a manera de parrillas o entejados, cuyos marcos se

hallen a determinadas distancies y tienen la funcidén de soportar

plezas de cualquier configuracién, quedando previsto en esta eje~ L

cucidén el que la inmovilidad de los bastidores cuando se superpo- ;}
nen se obtenga por medio del ajuste o encaje de unas varillas
transversales fijedas en la parte alita con relacidén a otras wni-
das en la parte baja.

78 .~Bastidor para la coccidn de pilezas de cerdmica,
loza y gras, segin las reivindicaciones 1 a 6, que se caracteriza
por el hecho de que el bastidor para la coccidén de ciertos tipos

de piezas presenta uns estructura a base de aros de varille de
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didmetro decreciente y dispuestos c¢dénicamente, unidos por varillas
golocadas eén la generaetriz y soportados por unds ples apropiados,
pudiendo adoptar también tales bastidores forma cuadrangular, con
varios marcos interiores unidos por varillas diagonéles ¥ soporta
dos igualmente por pies similares. 4 o

88 ,~-BASTIDOR PARA LA COCCION DE PIEZAS DE CERAMICA, LOZA
Y GRES. | |

Sean cuales fueren las cifcunstancias que concurran con
la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptive de nueve pdéginas
foliadas y meanografiadas por una sola cara y va acoupafiada de
unos dibujos aclarativos.

Madrid, 7 de Marzo de 1969
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