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Corregpondiente a la solicitud de registro de una natente ce
introducecidbn que, por disz a*os, se solicita para mspatia ¥ -
sus Colonias, a favor de Lon Leopoldo COSTA PUEYC, de nacio-

nalided espefiola, residente en Chawertin de 1la Zosa (dadrid)

calle de José Anselmo Clsvé ndmero 3, -
P o T
* PROCEDILIENTO DE FADRICACION LE LAMPATAS FLUORSSCENTES DE

BEAJO VCLT:JE ",

———
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Las l4mvaras fluorsscentes a fabricar serén de bajo vol
tzje ¥y baj2 vresién, produciendo uns canticart consideratble de
radiaciones ultreviolstas, en linea de resonancia de 0,2537 AO:
susceptivles de convertirse em luz visible con ayuda de mate--
riagsfluorescentes tales como: silicato de cinc ¥y berilio, tungs
tato de wagnesio, tungstato de calcio, silicato de cine, bora—
to de cadmio, silicato de cadmio y 350 BL., f6sforo, los cus-
les activsdos por una pequeiia cantidad de wmanganeso en polvo,
que se c¢oloca antes de disolverlos y recubrir con ellos las pa
redes interiores del tubo, producen — como se indica anterior-
wente -~ uns magnifica calidad de luz & cowbio de la pequedia -~

centidad de luz visible que emite ol gas argébn y el vapor de
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mercurio contenidos en el intericr de dicho tubo a una pré--—
sién de 0,05 y 0,005 mm, de presibm, resvectivamente.

Cada lfupera lleva dos cétocos, cubiertos de fxicdo de -
cadmio o bario, precalentacos unos segundos antes del encen-
dido, mediante un commtador automdtico . Hay “os tipos prin-
cipales de commtadores: umgnético v t€rmico. Su nisidn es -
sfectuar el cortocircuito &l arco “e le ldupara unos mOCOS sSg
gunios, curantes 10s cuales la corriente {cuys megaitud estd
limitada por un reactor = C,21 asp.) fluye por los cdtodos.
Tntonces el cenzmbta’or ebre zutowaticausente el circuito ceriva
4o, creando una elevecidn repentina de corriente, gque produce
el arco.

El yrocevimieonso pare lo fabiricacidn de estos 1&.paias
fluortecestes tnade ser realizedo a wiquing o mznualmente, se
cin se describe a continuacién.

El uwanual o procedimiento de artesania, utiliza ¢l tubo
de vidrio corriente, ¢e diduetro ‘e 25 mm. para las ifmparas
de 15 y 30 watios; el tubo ‘e 38 mm. pars las ldnvaras de 20
y 4C watios, y de O3 rm, para 60 y 100 watios; despues de ha-
berlo cortado & su medida conveniente, la que serd de 5 cm. mz
yor que la longitud cefinitiva de 1o léupara, esto es 45 cm.
la de 15 watios, 65 cm. la de 20 watios, 9C cm. lag e 30 ¥
60 wotios, 1,22 m. la e 40 watios, ¥y 1,50 m. la de 100 wa—
tios, se procede al desengrasado a mano de este tubo.

Una vzz cortadn y desengrasado el tubo, cuyas dos operg
ciones se efectuardn, laz primera utilizando un cable =1detri-
co puesto al rojo ¥y rodzando al tubo, con lc que ge logra un
corte perfecto, ¥ la segunda utilizando desengrasadores, como
la gasolina y el benzol, se procede a la pintura interior de
los tubos, para electuar la cual, se disolverd rproviamente la
sustancies fluoroscente gue interese sesdn el calor -ue se va
a utilizar en la limpara. Liche sustancia cstf disuelte en —

alcohol etflico; por ejewrplo, a una parte de salicilato de -
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cinc (para luz verde) corresponderf una varte de alcohol con

un 1C% de formaldehido de urea en frfo y removido continua——
mente. Una vez conseguida una mezcla homogénea se introduce
en el tubo por su parte inferior utilizando un devdsito bascu
lante y un tuto e gomaj;una vez conseguido que el 1fquido 1lle
ne por coupleto el interior del tubo, se procz=de & efectuar -
una rotacién de &ste v cuando se hs conseguido una distribu—-
cidn homogénea &+ la capa fluorescente en e . interior del tubo,
se procede a intrcducir éste en un horno a la temperatura de
2302, en cuyo interior dererd permanecer diez minutos. Con lo
que se habri conseguido cos efectos: vrimeros gquc la cava flug
rescente haya adguirido un:s dureza que permita las manipulacio
nes posteriores vy serundo, que hsys expulsaido de su seno aque-
llos geses y sus productos cue puedan scr perjudiciales una -
vez cexrrsda la léwpara.

Al sacarlos del horno, se procede a un: detallaca inspec—
cibn por si existe algdn defectc en la capa fe ?intura.

‘Hentras se llevzn s cabo las operaciones anteriorss, se
habrid procedido por otra varte & Fsbricar los ples, ¢ue consis
ten an unos tubos de vidirio de 15 mm. dz Fifmetro ensanchados
por uno <e gus extrewos en foriia ds cono, habienab comnrimido

el otro sobre un tubito de 2 mm. de difwetro, el cual perfora-
rd al anterior v per.itird clectuar el vaciaro y rellenc ‘e

1a l&mvarae cuando esté cerraia. Adesds de dicho tubito lleva-
r4 stravesando la capa cowprimida dos hilos de "copper-glass",
los que llevardn soldada en un extremo un hilo de cobre, y al

otro dos 1lfuinas e niquel o hierro curvadas y forisndo cads

.- . L s
una la sitad opuesta Jde un cilindro, el cue estera unito en-—

&

tre gf por un filsuento cde tungsteno de 0,051 mm,. e Aidcetro
formendo dicho filamento una doble espiral previalente balada
en 6xido de caimio, de bario o Ce torio.

<

Une vez comstruido dicho vié, se procederd o sollsrle en

el interior del tubo a 2, 5 cms. (le su extreuo, cortanco -
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uns vez efectunia dicha operacién 1la parte sobrante. A con-
tinuacifn se coaocaré la 1fupara asf construida en un horno -
provisto de una tubulalurs qme perzita efectuar el vaciado -
del tubo y relleno ce los gases neutros que a continuacién -
han de ser inyectados. Esta tubuladura va conectada en un ex-
tremo con el cftodo provisto del tubito onteriormente mencio-

nado y por otro con una bomba de expansién de mercurio, l= -

cual a su vez estf comectada con una tomba e vacfo de aceite.
Ademfs esta tubuladura estf en conesidén con un iepbsito de -

gas argén y con un evaporador de mercurio. Y todo estd contro
lado por una columna de mercurio que permitird efectusr los -
vacfos necesarios.
Una vez concctada la limpara a este aparato, se procede
a calentar el horno hasta una temperatura de 3502 hacien’o -
trabajar las boubas simultanearente. FPor medio del vacuduetro
¥ de une bobina de alta tensién se comprueba el vacfo hasta
0.C001 mm. de presifn. Una vez conseguido este vacio se cie-
rra le vdlvula y se spvaga el horro, abriendoc a su vez la v4l-
vula qus perwite entrar el gas argén en el interior de dicha
léopara, hasta lg presién de 0.05 mm. de argbn y una vez con-
segulda abriremos ls védlvula que comunica con evaporafor de -
mercurio con objeto de inyectar &ste hasts aurentar en 1/200
de otwbsfera ls presién existente. A continuascién se somete-—
rén los electrodos a una pequelia corriente que los ponga ol
rojo cereza, P se procederd medisnte un mechero de msno a ce-—
rrar el tubito de admisién lo més préximo posible 2l pié de la
lémpara, quecondo esta lista parz la colocseidn del casquillo
gue va en cada extremo, proce.iendo a continuzceidbén a soldar
los conductores al extremo del :iiswo.
A continuacidn se procezde a un proceso de estabilizacién

montade la liimara ¢ su correspon.icate reactancia y eartucho
de arrangue. ‘icho proceso debe durar de 1 o 24 horas.

Cuaondo se lleva & cabo la Tebricacién de estas ldmpamas
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fPluorescontes por el procedimiento weednico, se utilizaan mé-
quinas especiales segdn vamos a explicar suscintamente.

Una 12 mfquina que consta de una gerie (e cntenas de eg—
“liraje, unos calibrzdores, un horno ‘e fusidn de vidrio con -
regulacién e alimentacién autoasftica, una cortadora y un =
horno de enfriamiento, fabriea v corts automaticamente el tubo
¢ la medida desesta, logréniose una pro uccidn de & a 800 tu-
bos por hora; 1los cucles una vez cortados son colocacos en -
otra que consiste en unas tolvas gue rodean a uan sovorte gira-
torio v a las cuules =fluye un ciszolvente, gue pasendo a tra—
vda Ge ellas las limpia ¥ elimina de las impurezas que pusdan
contener y & la vez seca, utiiisando lo cslefeccién eléctrica
v dejando los tubos listos para la siguiente operacién que se
efectua por medio de una tercera méquina que wares las carac-
terf{sticas de los tubos por la cara interior de la lé.para, -
quedando esta marca despuds cel procsso de pintura; los tubos
une vez marcados pasesn & una cuarta miquina, la cual por medio
de soportes v ruedas ‘e presidn lleva a cabo un rebordeado -
automdtico de los dos extreuios del tubo, “ejindole listo pare
la sisuiente overheibn gue se efectda ntilizando una 5% mégui
na, la gque por medio de un depbsito =scendente, en el interior
del cual es colocada la misma mezcla fluorescente antes citada
y utilizando el efecto de vasos comnicantss, se traslada la
migms al interior de los tubos en Jonde se centrifigan y va——
cian lentamente, procediendoc leapues & su introfuceidn en un
horno a 2002, del cue pasan a una 62 méquina en la que se ob-—
gerva si hs hebldo a2lguna discontinuidad en la pintura. Despues
se procederf en la mfquina 72 a precalentar los extremos, pre-
parfuiolos para el soldado automatico =l tubo de los pies, ppe
febricados en uns 88 mfgquina en la que se habrén soldados los
filamentos y plaquitas colectoras a 1Los uismos, pasando a la

méquina 92 gumsistente en un horno cilindrico en el que se lle

va a cabo el primer proceso de calentamiento y prueba de los
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145 filamentos, pasando despues a la miquine 102, la cual automa-

ticamente produce horneado, vacisdo vy relleno de los gases neu-
tros y asimismo procece a cerrar los tubitos, vor medio de los
cuales se han efectusio estas opsrociones. Despues en la mf——
quina 112 se procede a lu colocacidn de los cosquillos y sol-
150 (adura de Egs conductores de cobre, a las patillas o extremos
de los mis.cs, une vez hecho 1o cual ss colocan sstas ldmparas
en los tebleros do estaliliracién, quedando listos loz tubos
desvues de dicho proceso przra su distribucidn v venta.
Las medicas, cantidsiies y sustanciaes eupleadas veriarén
155 en funcibn de los resultados perseguidos, tanto en intensidad
como en coloracidn de la luz ¥ gasto de fluildo, s¥n cuando los
tiros maes corrientemente fabricados presentan los ziguientes
caracteristicas:
viduetro de le lfupara en pulgades, C.025, longitu’ nomi-
160 nal de la léupara en vulgadas, 9; wataje, 6; wataje nowinal de
la ldmpara y reactor, 8; Ameraje, 0.15; vsltaje, 45; prome—
dio de vida, 750; color luz ée 2fa (tempsrotura color 6500 K),
155; blanco (températura color 3500 K), 108. Dhémetro de la -
lémpera en pulgadas, C.625; longitud nouinal de le ldmpara en
165 pulgadas, 12; wataje, 8; wataje Je 1la lfmpara y reactor, 10,8;
amperaje, 0,18; voltaje no:iidnal de la léwmpara, 54; promedio -
¢e vida, 750; color de ‘fa (teumperatura color 65C0 K), 250; -
blanco (temperatura color 3500 K), 380. Difmetro de la lémpe-
ra en pulgadas, 1l.5; longitud nomingl de la 1l&wpara en pulga-
170 des, 15; wataje, 14; wataje de léupara y reactor, 22,5; ampe-
raje 0,37; voltaje, 41; promedio e vida, 1500; color luz de
dfa (temperaturs color 6500 K}, 370; blanco (Temperatura color
3500 K), 460; blanco suave, 325. Didmetro de la limpara en -
pulgadas, 1; longitud nominal de la ldmpzra en pulgadas, 18;
175 wataje, 15; wataje de la lémpara y reactor, 19,5; amperaje,
0,3; voltaje, 56; promedio de vida, 2570; color luz de dfa

(temperaturs color 6500 K), 495; blanco (temperatura golor -
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3500 K), 615;
300; doraco, 375; roje, 45. pidmetro de la lAmpara en pulga-—
des, 1,5; longitud nouinal de laldwners en pulpedas, 24; wp

taje, 20; wataje de la 1duwpara v reactor, 24,5; amperaje, —-
0,35;voltaje, 62; promedio Je vida,2500; color luz de dfa ——
(temperatura ecolor 0500 k), 730;blanco (temperatura color —-
3.500 K), 9C0; blanco susve, 540; azul, 4560; verde, 1300; ro
sa, 44(; dorado, 540; rojo, 500, Lifmetro de la léupara en -
culgacas, 1; longitud noiinal de la ldupara en pulgadas, 306;
wataje, 30; wataje de LAupara y rTeactor, 37, 2; amreraje, —-—
£,34; voltaje, 178; promwdio de vida, 25007; color luz de éfa
(temperatura color 6500 X, 1700; blanco (tewrcratura color

3500 K), 210C; blance suave, 1500. Jifmetro e la ldurara en
pulgadas, £.125; longitud nominal de 1o LAswara en pulgadas,
36; watzje, 65; wataje noiinsl-de la 1dapura y reactor, 765’
ampersje, 435; voltaje, 0,41; prowcdio ‘e vifa, 2000; color

luz Ce fa (tewper-turs color (500 K, 1800; blanco (tewpers
tura color 3507 K), 2100. iidrmetro de la lé-vera en pulgedas

1,5; longzitud nowinal de la ldipzra en wulratas, 48; wataje,

40; wataje mowinal e la 14 .puara y reactor, 42,8; am
0,41; voltaje, 1.8; prosedio ‘e vidia 2500; edlor luz de fa
(tQMﬁdf&adra color Q) h), 17:38; blanco {tomye ratura color
3500), 2180; bLlenes suave, 15 0. Jidootyo (e la l&imora en
ulgaias, 2.129; longitud uo dinsk de la 1dwvara en ulgades

o, wateje, 1iU; oaperaje, 117,Y%; voltsje, 1,45; vromedio -

1uz e ¢fa {(teoucrotura eslor 0500 K),

2350; Llanco (tempepatura color 3570 1), 420C.
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2I7 FEEULN: La petents de intreducceidn que, »ow diez
efios, se solicita vare epsiia ¥ sus Colonias, ha de recasT
scbre les signicntes reivin®icaciones:

S
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VoLl edn, cue se eoxacteriza porgue bara aprQ

vechar en ldusparas flucwesccntes de bajn voltaje y presi fn
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la posibilidad de convertir en luz vieible las radiaciones
ultra vicleta con zyuda de materies fluorescentes activado -
nor une pequefia cantidad de panganesoen polvo, se procede, -
manual o macenicatente, , & cortar tubos de vidrio de las me-
didas convenientes,'segdn las caracterfsticas de cada tivo, -
teniendo en cuenta cue han de ser de uns longitud de unos cin-
co centfmetros mayor que la definitiva; una vez convenicnte--
mente desemgrasados se procefe a la pintura intcrior ‘e los -
tubos con sustancias fluorescenteg previamente Jdisueltas, que
variard sesin el color gue se desee.
22:- PROCUDIVIENTC DE FAsORICACION [® LAEPATAS FLUOTESCTR
TES Di BAJO VCLTAJE, segdn reivindicacién anterior, que se -
caracteriza porqus una vez conseguida la mezcla homogenea se
introduce por la parte inferior del tubo gue se somete a rota
cifén para producir en sus paredes una capa (e pintura fluo--
rescente homegénea y eliminar centrifugsmente los gases y pro-
cuctos gue pusda contener de caracter nocivo.
58:= PIOCELI IEBHYC 0l MABERICACION DE LAVPARAS FLUOR'SCIN
TES DE BAJC VOLTAJE, segin reivindicaciones anteriores, que
3& caracteriza porgue pasan después a un horno en el gue per-—
menecerdn unos diez minutos a la temperatura de 2809; rroce—~
C¢iendo despuds = su inspeccién en previsibn de cuclnuier de—
fecto en la pintura.
te- PROCEDIVIGNTO D PoUVICACICN DE LAMPATAS FPIUCI IS
CENTES [® LaJC VILYAJE, segin reivindicaciones enteriores, -
que ge caracterizas porque & continuacidn sz soliarén los pies
consistentes en tutos Je vidrio de menor cifunetro nnsanchados
en uno ‘e sus extremos, mientras €1l otro verforari el tubo -
mayor, para peruitir el vaclado del sire de la lémpara ¥y re-

llenc de la misma con ases neutros,

58 i~ PROCZDILAXNTO Di FARLMICACION UE LANTARAS FLUO E3USm

Weads, sepdn reiviniicaciones anteriores, cue

se caracterizes porque para ello y cCespuds de cortada la par-
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te sobrante se efectus dicho vzeiando v 1elleno dentro de un -

horno a la tesupersturs de 3502, hasts lograr un vacio ‘e  —
©,0001 mm. de presibn, tras 1o cual se apaga el horno ¥y se in-
troducen los gases.

62 = PROCEDINI ZLWD .5 FARTICACIONY OF LAIDLPAS TLUOLS-
CLLTES LW BAJO VO AJE, segdn reivindicaciones onteriores, que
se caracterizo porque los goses que se introducen son de argdn
hasta la presién de 0,05 mm y a continuacién vapor de mercurio
hasta aumentar la presién existente v hasta 1/200 de atmdsfera.

V&= PLOCHRDILIMNTO LK FABIICACICN DE LAFTARS FLUCIISCRE
TS Lx BAJO VOLTAJE, sez@in reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza porque los pies llevarén atrzvesando la capa com—
primida dos hilos de “copper-glass" los cuales llevardn solda-
do el filamento,

82 i~ PLOCEDILIENTC UE PARRICACICON LUE LANPAYAS FLUORESCHN
TES DE BAJC V(LTAJE, segdn reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza, porqur el filamento empleando coumsiste en un hilo
de cobre solfado g uno de los de “"copper-glacss®, mientras el -
otro 1o estd a dos ldminas de niquel o hierro curvados de modo
que forue cada una la mitad opuesta de un cilindre y unidas -
entre sf por un filamento de tunksteno constitufdo por una do-
ble espiral previamente bailada en 6xido de cadmio, de bario o
de torio.

98t PROCUIMI IRV DE FPABYICACION DE LALPARAS PIUOYL G-
CENTEs LE DAJC VULYAJE, segin reivindicaciones anteriores, que
se ceracteriza porguec tras czlentar los electrodos al xojo ce-
reza, se cierra = la lidmpara el tubito Je aduisidén de gases lo
més préximo al ple ¥y se colocan .os casquillos a cada extremo
después ¢e soldar los conductores; quedandio termmifada le fabri-
cacidn tras un proceso de estabilizacién montade la ldmpara a
su correspondiente reastancia y cartucho ds arranque, de 1 =a

24 horase.
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