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E n t e  ínveri to  se  r e f i e r e  a a p a r a t o s  p a r a  e l  s e ­

cado de p i n t u r a s  y ,  ¡ í s  e s p e c i a l m e n t e ,  a  .hornee p a r a  #1 

se cad o  de p i n t u r a s  por  ...adío de l o s  r a y o s  i n f r a - r o j o s .

Un o b j e t o  de e s t e  i n v e n t o  e s  p r o p o r c i o n a r  un 

horno de r a y o s  i n f r a - r o j o s  que sequ e  y " f i j e  o e s t a b i l i c e "  

adecuadam ente  l a s  p i n t u r a s ,  i n c l u s o  l o s  e s m a l t e s  s i n t é t i c o s  

b l a n c o s ,  n eg ro s ,  y de o t r o s  c o l e r o s ,  s i n  d e c o l o r a c i ó n  a l ­

gor; c,.

Otro  o b j e t o  de e s t e  i n v e n t o  e s  f a c i l i t a r  un 

horno para,  e l  secado  de p i n t u r a s  que,  por  una. com binación
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l i j e  l a s  p i n t u r a s  de gran  p oder  de r e f l e x i ó n  p a r a  l o s  r a ­

y o s  i n f r a - r o j o s ,  t a n  ;omple t a., e n t e  coco l a s  que ab s o r b a n  

e s t o s  r a y o s  er¡ a l t o  g r a d o .

E l  p r o c e s o  p a r a  s e c a r  y  f i j a r  l a s  p i n t u r a s  

por  „ ,ed io  de r a y o s  i n f r a - r o j o s  t a l  como h a s t a  a h o r a  s e  prap, 

t i c a ,  en g e n e r a l ,  c o n s i s t e  en s o m e te r  l a  s u p e r f i c i e  p i n t a ­

da  a  r a d i a c i o n e s  i n f r a - r o j a s  d i r e c t a s  p r o d u c i d a s  p or  una 

b a t e r í a  de l á m p a r a s  de - f i l a m e n t o  de carbón ,  e q u i p a d a s  con 

r e f l e c t o r e s  d o r a d o s .  Los  r a y o s  i n f r a - r o j o s  que emanan de 

e s t a s  l á m p a r a s ,  p e n e t r a n  en l a  p i n t u r a  y son a b s o r b i d o s  por  

e l l a ,  con v i  r t  i  end o s e  luec;o en e n e r g í a  c a l o r í f i c a  que e x p u l ­

s a  l a mat e r i a v o l á t i l de l a  p i nt u r a y s e c a y f i J a e l  r e s i ­

dúo v e l  pigme nt o . Bs b i en nab id o  que e s t e método de s e c a r

e s  mas! r á p i d o y miár e f i c l e n t e que ot;ro n in guno, y que e l

prim.it ivo  p e r i odo de seo ado de v a r i - es h o r a s en muc h e s  c a s o s

s e  ha r e d u c id o a o t r o s t anto s. minute)S po r e l  e. p l eo de e s -

t e  pro ced im ien t o  .

' Es un hecho a c e p t a do que  ̂ 1 a a.b s o r e l ón de l o s

r a y o s i n f r a - r o j o s p o r la. su p or f i e i e p i n t a d a y  1 a a c c i ó n  de

e s t o s r a y o s  s o b r e d í c . ..a s u p e y f i  c i é , e l eva l a  t e m.per a t u r a

de l a C ipa de p i n t u r a de codo uni form o en to da l a m asa ,  más

que d e s d e  1 < s u p e r f i c i e  h a c i a  e l  i n t e r i o r ,  oo,..o o c u r r e  en 

e l  c a so  de un s i c .p l e  s i s t e m a  de c a l e f a c c i ó n  p o r  c o n v e c c i ó n .  

Se ha comprobado t  a f o l e n  que la. v e l o c i d a d  con que una capa  

de p i n t u r a  a l c a n z a  l a  t e m p e r a t u r a  de s e c a d o  y f i j a c i ó n ,  d e ­

pende no s o l o  da 1.a c a n t i d a d  de r a y o s  i n f r a - r o  j o s  a b s o r b i ­

d o s ,  s i n o  t a m b ié n  de la. i n t e n s i d a d  de e s t o s  r a y o s .  Además 

l a s  e x p e r i e n c i a s  han dem ostrado  que l a  c a n t i d a d ,  p r o p o r c i ó n  

y uni  f o n - i d a d  de a b s o r c i ó n  dependen , en c i e r t o  g r a d o ,  d e l
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c o l o r  de l a  p i n t u r a  t r a t a d a .  Se h a  o b s e r v a d o  que una p i n ­

t u r a  n e g r a  a b s o r b e  l o a  r a y o s  i n f r r . - r o j o s  en mayor grado  

que l a  b l a n c a  y que,  g-vieralm.cfíte,  la. p r o p o r c i ó n  de a b s o r ­

c i ó n  aumenta a l  o b s c u r e c e r  e l  m a t i z  de l a  p i n t u r a .  En gene 

4 5 .  r a l  puede d e c i r s e  que l a  " c o n s t i t u c i ó n  f i n a l "  de una  p i n ­

t u r a  o e s m a l t e  e s p e c i a l ,  depende de l a  c a n t i d a d  de r a y o s  

i n f r a - r o j o s  a b s o r b i d o s  y que s e  t r a n s m i t e n  a t r a v é s  de d i ­

cha p i n t u r a  o e s m a l t e ,  o que son r e f l e j a d o s  p or  e s t o s .

En e l  s e c a d o  y f i j a d o  de e s m a l t e s  s i n t é t i c o s  

5 0 .  empleando r a y o s  i n f r a - r o j o s  como foco  de c a l o r ,  se  h a  t r o -  

p e sad o  con g r a n d e s  d i f i c u l t a d e s  en e l  c a so  de c a r r o c e r í a s  

de a u t o . ¿ v i l e s  r e v e s t i d a s  de t e r m i n a d o s  de  c o l o r e s  c l a r o s .  

La  e l e v a d a  d e c o l o r a c i ó n  y v e t e a d o  de e s t o s  t e r m i n a d o s  c l a ­

r o s ,  ha p l a n t e a d o  un v e r d a d e r o  prob lem a,  y en muchos c a s o s  

5 5 .  s e  ha  abandonado e l  empleo de r a y o s  i n f r a - r o j o s ,  p o r  no c o ­

n o c e r s e  s o l u c i ó n  a lg u n a  p a r a  e l  mismo. E s t e  abandono h a  h e ­

cho n e c e s a r i o  e l  v o l v e r  a  l o s  t i p o s  ..As v o lu m in o so s  y l e n ­

t o s  de equipo  de n e jad o ,  <;on un aumento I n h e r e n t e  en l a s  

d i f i c u l t a d e s  y c o s t e s  de p r o d u c c i ó n .

6 0 .  E s  e v i d e n t e  que e l  uso e x c l u s i v o  de equipo  de

se c a d o  de p i n t u r a s  p o r  r a y o s  i n f r a - r o j o s  p e r a  t o d o s  l o s  t i ­

pos  y c o l o r e s  de p i n t u r a ,  s e r í a  muy b e n e f i c i o s o ,  dado que 

d ic h o  equipo  e s  de c o n s t r u c c i ó n  s e n c i l l a ,  de f u n c io n am ie n to  

y s e r v i c i o  eoonó: i c o  y,  ade, e s  e s  ...ecos vo lum inoso  y más 

6 5 .  s e g u r o  que o t r o s  t lp-os  de m a q u i n a r i a  p a r a  e l  s e c a d o  de p in  

t u r a s .

E l  horno p e r f i u c l o n u d o  o b j e t o  de e s t e  i n v e n t o ,  

h a  de. e s t r a d o  que e l i m i n a  l a s  d i f i c u l t a d e s  a n t e s  c i t a d a s . 

domo <?e i n d i c a  ant  er  i  ó r n e n te ,  l o s  e s m a l t e s  de m a t i z  más 

7 0 .  o b s c u r o  a b s o r b e n  una c a n t i d a d  nnyor  de r a y o s  i n f r a - r o j o s ,
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y cu ca ldeo e s  ráp ido  y uniforme en toda  l a  napa,, Los  es. 

m a l te s  b l a n c o s  y de c o l o r e s  c l a r o s ,  en cambio por s e r  

r e f l e c t o r e s  p a r a . l o s  rayos  i n f r a - r o j o s ,  no son desde 

luego ca p a c e s  de una ab so r c ió n  r á p i d a ,  abundante y u n i ­

forme de e s o s  r a y o s  y, con l o s  equ ipos  a t c i l n e n t e  empica­

dos en l a  i n d u s t r i a ,  es p rác t i c am e n te  imponible  e v i t a r  

o l e s t a s  d e c o l o r a c i o n e s  y v e t a s

No tod o s  l o s  r a y o s  i n f r a - r o j o s  d i r i g i d o s  a 

una s u p e r f i c i e  p in t a d a  c u a l q u i e r a  l l e g a n  o penetran por 

completo en e i l a ,  n i  t a l  p e n e t ra c ió n  e s  uniforme; e s t o  e s ,  

e l  número de r a y o s  que penetrar!  h a s t a  e l  fondo de una capa 

de p i n t u r a  d-'da, es s ó lo  una f r a c c i ó n  d e l  t o t a l  de rayos  

d i r i g i d o s  a, l a  s u p e r f i c i e  de e s a  capa ,  y e l  número de r a ­

yos  cue a t r a v i e s a n  1-̂  s u p e r f i c i e  de l a  capa ,  e s  a p r e c i a ­

blemente i n f e r i o r  en e l  ca so  de c o l o r e s  que tengan un gran 

poder de r e f l e x i ó n  p a r a  l o s  r a y o s  i n f r a - r o j o s .

Comprobado que e l  someter  un e sm a l te  muy r e ­

f l e c t o r  de c o l o r  c l a r o  a  un in te n so  bombardeo de ra y o s  in-  

f r a - r o j o s  se  t r a d u c e  en una s u p e r f i c i e  d e s c o l o r i d a ,  se  

creyó primeramente que una s e n c i l l a  re d u c c ió n  de l a  t e n ­

s ió n  de régimen de l a s  l ám para s  de r a y o s  i n f r a - r o j o s  redu­

c i r í a  e l  número de e s t o s  y e v i t a r í a  l a  d e c o l o r a c i ó n .  Se 

comprobó,, s i n  embargo, que l a  r e d u cc ió n  d e l  v o l t a j e  d i s ­

minuía.  l a  e f i c i e n c i a  de l a s  lám para s  y  a f e c t a b a  l a  e fect i_  

v idnd de l o s  rayos  en s e n t i d o  ad ve r so ,  en grado t a l  que 

l a  p i n t u r a  se  f i j a b a  de modo inad ecu ad o .  Se in te n to  c o ­

r r e g i r  e l  d e fe c t o  reduciendo e l  nu...ero de lám paras  emplea 

d a s ,  pero se  observó  que e s to  se t r a d u c í a  en una d i s t r i b u ­

ción a e s i g u a l  ce lo o  rayos- y en una. s u p e r f i c i e  i r r e g u l a r — 

mente s a c a d a .  Se emplearon lam para s  de menor p o te n c ia ,  pro100
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c e d i r i r u t o  que s e  d e sec h o  a l  e v i d e n c i a r s e  que p y o c e d ie n -

p ro du o c io n  de r o v o s  ii r o j o s  e r a  i n s u f i c i e n

que e l  horno c a r e c í a  de c a l o r . e n  l a s  c o n d i c i o n e s  de

uni foradda .d  a d a , d a s  .

La d i s p o s  i c i e n  o que  o e t c  i n v e n r o  se  r e f i e r e

poro to n a  r e s : I t a d ú ; '  :t l t  -mente

no t o d o s  l a s r  so n es p a r a  e l

i j a r s e  en l a  ,-...t ' . l i . . : c . ,  SO h

coa.probado que l a  d i s t r i b u c i ó n  d e l  horno p e r f e c c i o n a d o  c o ­

d i f i c a  ap arente ,  en te  e l  bombardeo de r a y o s  i n f r á - r o j o s  so_ 

bra I-, s a ip er f  i c i e  de erm...alt e. h a s t a . e l  g rad e  de e v i t a r s e

e l do ' " i g u a l .  2c c o n se rv a n  l e ?  t e m p e r a t u r a s  e l e v a d :

uni í'í d e l  ho r n o . v s e  pro (t. u cen t a- r:tC a-

e c o s y f i j a d o s y,  en e l  ca so de acabado

r o s e s p e c í a l a . en t e ,  e s t a n  e monto e de dec

í Se l o g r a n  t amblan r ^ s u l t ado,.., que i n d i

t e  in v e n to  r e d u c e  -n o e l  e e r i o d o  t o t a l  de se cad o  de l o s

e s m a l t e s  s i n t é t i c o s ,  d i sm inuyendo  de 11 h o r a s  6 m in u to s  a 

5 m in u to s  e l  do se cado  de 1.., L,.prim.-j.ción o c a p a  iu-

f , de una c*-<rrocerí'- do -nj tomó v i l .

Hay que o b s e r v a r  ademar.' que,  or e l  horno da 

r a y o s - i n f r a - . r o j o s ,  en e l  s e cad o  de t e r m i n a d o s  e s m a l t a d o s  

- ??,.-< c l á l m e n t e  en c a r r o c e r í a s  de a u t o m ó v i l  - s e  ha t r o p e ­

zado aon g r a n d e ?  d i f i c u l t a d e s  p -ra s e c a r  ade^umda y r á p i d a

ment e s u p e r f i c i e as í.:uc no t u v i e r a n  en 1 a, t  r  * :.y e ct  o y l a  a i -

r e c t a de l o ^  y-a' 'O E* i u f y a - m j o e .  S s t e c a so  s e  d a b a  p r i n c i .

p a 1 a -i ent e :. 1 r  o d e (- de l o -'r- o s  de  pu e r t a s  y v e n t a n a s ,  y

en lo s t a b l e r o s d e l p i s o Se lu cho  a on d i f i c u l t a d e s  aná-

l o g a s en e l  s e c ..do s ^u p e r f l c i e s i n f o r i o r e s  de a l e t a :

y -a- á l o g o s .  Hn 'VÜ,,¡b i o , .onnnrv  <ció n de una tem peratura
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mus e l e v ! ^ , ,  , ' . ,  - -"  - y r u.mioim.e,  como e s  p o s i b l e  en e l
horno p e r  feucionad< 

t a  de t o d o s  l o s
oncean de una u t i l i z a c i ó n  mas com ple-

* * y o s  i n f n - r o j o s  p r o d u c i d o s  en e l  horno,  

l e s  p a r t e s  de 1-, r¡.
- 1  .secado comple to  y a l  f i j a d o  adecuado  de t o d a s

O tro
i p c y f l c i e  p i n t a d a .

^"Oblej^a d e l  se cado  de c a r r o c e r i a s  de an-
t o i a o v i l  en horno:

í o r u a  asi,,;ót.rlC'^ c-T
de r a y o s  i n f r u - r o j o s ,  so  d e r i v a  de l e  

ucuel lun-.  Aunque se  han i n t r o d u c i d o
m e j o r a s en -?1 m o n ta je de l a s  lár.xn'ran de r a y o s  i n f y
j o s  SU lo  s h o r n o s ,  -ht- s i d o  p o s i b l e , h a s t a  l a  a c t u
o b t e n e r en un horno ,ue t i p o  t ú n e l ,  con t r a n s p o r t a d o r na

d i s p o s i c i ó n  3n 19 que t o d a s  l a s  p a r t e s  de l a  c a r r o c e r í a  

e s t e n  a i g u a l  d i s t a n c i a  d e l  foco de c a l o r .  Se reconoce  que 

e l  í..etodo de a p l i c a r  c a l o r  por r a d i a c i ó n  a un o b j e t o ,  es 

e l  : us e i i c i 3 : i t e ,  p condic ión  de que no se* demasiado l a r g o  

-1 t r a y e c t o  que '"i.-,. Pg ^-geerrer 1 u e n e r g í a  r ^ d i i - i t e .  Así  

pues^ p* y-! e l  ' t r a t a n  lento  e f i c i e n t e  de c u e r p o s  a s i m é t r i c o s  

en un horno de r a y o s  i n f r ' - r o j o s ,  debe ponerse  e s p e c i a l  

c u id a d o  en l a  c o l o c a c i ó n  de l a s  lam paras  y en e l  contro l  

de l a  in t e n s i d a d  de l a s  r a d i a c i o n e s  p a r a  o b te n e r  un s e c a ­

do u n i f o ^ e  . L a  i n t e n s i f i c a c i ó n  de l a s  r a d i a c i o n e s  p a r a

l o g r a r  1- ru t in a  e lí ' i c i e n c i a  de cecudo as  p a r t e s  d e l  ob­

j e t o  mas a l e j a d a s  de l a s  l á m p a r a s ,  s e  t r a d u c e  en d añ o s  en 

l a s  p a r t e s  c e r c a n o s  a I s s  m i s m a s .  F o r  -es ta r a z ó n ,  h a s t a

a h o r a  ha s i d o  n e c e s a r i o  a c c i o n a r  l a s  l á m p a r a s  p a r a  c o n s e g u í  

e l  secado  a.deoundo de 1 ̂ *s p a r t e e  a e l l a s  mas proxir^as ,  a 

e x p e n s a s  de l a s  más d i s t a n t e s .

En l o s  d i b u j o s  a d j u n t o s ,

L a  f i g .  1 e s  un a l z a d o  d e l  horno p e r f e c c i o n a d o  

de r a v o s  i n f r e - r o j o s  y r e p r e s e n t a  un método t í p i c o  de s u s -
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oonder  en e l  una C ' ¡y rocer ia '  de ^ u t o i . ó v i l .

Le, f i n .  2 e s  ¡nm- v i s  

no p e r f e c c ió n - :d o  y r e p r e s e n t a  l o  

e l  empleo de uno c o r t í n - '  de o i r é  

o b i e y t o s  d e l  h o r n o .

. Como s e  í n d i c e  en lo

c lo n ad o  s o r p r e n d e  un nrmozón 2, 

c a j a ,  - l  qa-c cc na,jet-mí b t é r r a s  

i n f r o - r o j o s ,  con r e f l e c t o r e s  4 .  

de t i p o  conv. "oio-c-i l,  con f i l a m e n t o  de c a rb ó n  y r e f l e c t o ­

r e s  d o r ' -d o s .  Ln,:!.ípnroB y r e f l e c t o r e s - e s t ' n  . .ontedos er. t i ­

r a s  h o r i c o n t  'l '^s p a r a  o b t e n e r  une d i s t r i b u c i ó n  u ni form e

a t o m ó v i l .

t e  en perr-p c t  i va d e l  h o r  -

s d e t a l l e s i n t e r i o r e s  ;y

¡ " t r o v e s  de l o s  entremos

F i g .  1 ,  e l horno p e r f e c -

n j ' i c + ' h t é  -- e.-i foi' j  .a. de

¡ do 1 ó u p a r a s 7, de y ay os

La s lái.cpar-' c e m p le ad as  son

l o e  r y y o s in f---a- r o j o s ;  c ade 1 amparo pee he e n f o c - y so  me

p ro p io  y- ' f 1c ct-ov , p o c e i t i e n d o con e l l o e l u l t c r i o i- con-

o l  de 1c - ap cr s i ó n de l o s royo s í n f r e - r o j o s , ayo nrando

a l c a n c e  ad ec uado e impid i  endo l a  s u p e r p o s i c í e n  de l o s

y os  y l a  l a u m  no un í f o r me reoult -- o que d ' l u g a r

"p u n to s  e b r a - -:d.0S M

3 1 horre o e s  d e l t i r o r . v ó s t i d o on l o s l o d o s ,

oho y fondo c e r r a dos jü r u b i o r t a  5 CO: .p u e s t a de

p l a n c h a s  de met e l  l i g e r o  u o t r o  m a t e r i a l  i n c o m b u s t i b l e  .Los

11 -

o l  e a e l c o  ¡é'i r i s t r a  .-i t r e n  s p o r t  a d o r  en l a  p a r t e  a l t a .

Como s e  i n d i s ,  en l a n  f i g s .  1 v 2. f r e n t e  c

: de j* ;n a b i e r t o s  y, como s e  e x p l i c o r a  r<.os deta-

ft 0  ̂ *'01i t l r n c c t c n , ron con Ot ón ide  e de t ' *1 *.OoO

í t u n  lo a g r u p a c ió n  do v a r i o s  clemcnt os  de h o m o  ;

190.

l a s  l á m p a r a s  <l e  r o v o s  i n f r o - r o j e s  eusp ende une p l a c a

d i e t r l b u i d o r a 6, de n o t  -1 p e r f rs y P p P c- ! _odo one se c o lo q u e

e n t r e  lr.3 lárgp e r a s  y c u a l q u i e r o b j e t o  que a t r e v i ó se e l  hoy-

n o .  I n s t a l a d a a una. d i s t a n c i a  -uni form e de unos 45 .. de



! ^  L ' 4  v e  - 1  ;- ^

-  8 -

1 -.S í í i p m r a s  3 da r - y * *  i n f n - r a j o a ,  1 '  * t s t r H w t -

d . r .  8 se  const ruye  á .  -ct . . l  . n r f . t . d . ,  p i n t a r ,  de

3,1,1 de e s p e s o r ,  coa o r i f i c i o s  de 3 , M  de diámetro

cuyos c e n t ro s  d i c t e n  e n t r e  s i ,  ' p rcn i  'dn a r t e  4 , 7 6  Km. y

195 . c o n s t i t u y e  un ro v o s tn .  i - a t o  int  e r i o r  . . .  - d r t n o l i n r -

t o  todita l  o r  pedes  i n t e r n a s  d e l  horno, e sp e c ia l ; ,  n t e  1 n

os ocupadas  por  l a s  l am p ar te  de r n ° s  i n f r a - r o j o s .

rr.-. . e,̂  , <-p+á;iicas p e r f o r a d a sE l  e r o l c o  de p lan c h a s  t-n-" ^

e s ,  con a l  50 %,  ̂procer; adunen

produce l o s

;20

; 'i *"-

t a l  co^o s e  h a d icho  - e s t o  e s ,  con a i  50 .---?

200 . t e ,  de ne t a l  - : pr ir ido - s e  ha  comprobado b

m e jo r e s  r e s p i t a d o s . E l uso de o r i f i c i o s  en

do p-r punco, o de un̂ ' p íceo  deiaasiado g r e i z a ,  da por r e s u l -  

t.-ido e l  cue l l n  -uen q i  o b je t o  p in tad o  una c a n t id a d  de r a ­

d i a c i o n e s  deLu.eiítdo red u c id a ,  i.Aci:tr«n d'-" o p l -o  de 

205, una p l a c a  con a g u je r o s  en número e x c e s iv o  o de tanaKo dema 

s iad u  granae ,  produce e l  veteado y l a  d e c o l o r a c i ó n  de l a

p i n t u r a .

Far;t ¡rtu-ír en co!u.bíno.cion con las lamparas
de r a y o s i n f r h - r o j o s  y con l a s  pla.CnS

2 1 0 . i n s t a l a  un s i eterna ge c i r c u í  ¡ c ió n  de
o b t e n e r  una a ' i t  ac ió n  c o n t i n u a  en tod
no . Oonno r e p r e s e n t a  en l o s  dibujos
s e  adit.it o PO y 1 "  p a r t o  s u p e r i o r  d e l
s e r i o  de puso 7, cu conduce h a c i a  1; .̂

2 1 5 . j a s a  a t r a ve s do un s o p l a n t e  9 y s e  ii

a lu. ba se  por t u b e r í a s  8,

OS 10 que é s t e n  i n s t a l a d o s  a amibos l a d o sde los concuna, 

d e l  horno, a ^
-Lo í . r g o  d e l  s u e l o .  Las  s a l i d a s  ll prolonga- 

g i t u d  de l o s  conductos  10,  junto a l  pis<
das  en to d a  q.. ^

de l  horno
* ^ ^ - - i t e n  e l  e scape  d e l  a i r e  a g i t a d o ,  h a c i a  e l

i n t e r i o r ,  jo^  ,,' -^4. encima d e l  s u e l o .  La s  c o r r i e n t e s  de a i r e



proced ente s  de l a s  a b e r t u r a s  11  s i t u a d a s  una f r e n te  a o t r a  

ce encuentran y convergen en e l  centro  d e l  horno, a l  n ' v e i  

d e l  sue lo  y a sc ien d en  con movimiento árre.¡'.íolinhdo. Al d e s ­

cender  e l  a i r e  a t r a v é s  d e l ' ' h o r n o ,  se c a l i e n t a  por l a s  

2 2 5 ,  p i c a s  d io tr i 'h u ^ d o ra s  c^rcuT.*' alo* dador de l  o b je t o  que se 

o s t '  secundo y,  y.! llcga.a- -4 1 ,. p or te  s u p e r i o r  de l  horno 

vuelvo  H c 'p i y e r s e  por l o s  p a s o s  7,  y e l  proceceo  se  r e p i ­

t e  .

P a ra  f a c i l i t a r  e l  e s c a p e  d e  -ero s a t u r a d o  de 

2 30 ,  hunos,  ne i n s t a l a  ur: vcvt l ln d o r  12  en e l  to cho  d e l  h o rn o .

"En e l  s o p l a n t e  9 ce d i s p o n e  una e n t r a d a  de a i r e  nuevo 13 

p a r a  f u n c i o n a r  en com binación  can  la. a b e r t u r a  de e s c a p e  12 

y para  p e r m i t i r  e l  a c c e s o  de a i r e  puro en e l  M.isno volumen 

que e s c a p a .  En l o s  d i b u j o s  a d j u n t o s  se  r e p r e s e n t a  aun t i p o  

2 3 5 .  s e n c i l l o  de c o n t r o l ,  que coL . rende  l a  p - l a n o a  14 de r e g ú l a ­

c ió n  de l a  a b e r t u r a de e n t r a d a  y un 'e- .b le 1 5 ,  que, por  un

s i s t  ama de p o l e a s  1 8, s e  d i r im e a i-, t apa 17. de l a n ber tu

r  a. *.i 9 e s c a p o .  E s t a  <d i s p o s i c i ó n  p e r r a t a  - 'b r i r  e l  re g i s t r o

de s a l í da 12 en l a  ;taisxm p ro p o rc ion  que e l  do e n t r ada 13

210.. y acegu — '.¡ e l  G e n t i l 'avio d e l  Aire en e l  h o r n o .

l a  com binación  de l a m p a r a s  de r a y o s  i n f r a r r o j o s

p l a c a s  d i s t r i b u í d o r a s  p e r f o r a d . s y a i r é  i?. pulsAdo en un

ho rao r  e ve s t  id.o, t a l  como aqu í s e v i n d i c a , s e  t r a d u c e en una

u t i l i z a c i ó n  más c o m p le ta  de l a s  ra.di -teione;s i n f r a - r o j : S

2.45. p r o d u c i d a s  por  l a s  l á m p a r a s .  En e l  t i p o  c o n v e n c io n a l  de 

horno de r a y o s  i n f r a - r o j o s ,  l a s  r a d i a c i o n e s  i n s u f i c i e n t e ,  

mente  e n é r g i c a s  p a r a  l l e g a r  a l  o b j e t o  - o a l a  s u p e r f i c i e  

o i n t a d n  de en te  -  c o l o c a d o  en e l  horno,  s e  d i s i p a n  en e l  

a i r e  d e l  horno y gene  rain:, ente  no s i r v e n  p a r a  n ingún  f i n  

250 .  ú t i l .  En e l  horno p e r f e c c i o n a d o ,  s i n  embargo,  p a r t e  de l o s



r a y o s  i n f r a - r o j o s  a t r a v i e s a n  l o s  o r i f i c i o s  de l a s  p l a c a s  

d i s t r i b u i d o r a s  6, l l e c a s  a l a  s u p e r f i c i e  p i n t a d a  y penetran  

en e l l a ,  empezando e l  r i e l o  de secado y f i j a d o  de l a  p in t u ­

r a ;  e l  r e s t o  de l a s  r a d l a c i o n e s  es a b so r b id o  por  l a s  p l a c a s  

d i s t r i b u i d o r a s  y e l e v a  l a  tem p e ra tu ra  de e s t a s  que, a su 

vez ,  c a l i e n t e n  1* n c o r r i e n t e s  rc  ' r e  fo rzad o  que l o s  sop lan  

t e s  9 impulsan a t r a v é s  d e l  horno y, a l  c o n t in u a r  e l  p r o ­

c e s o ,  l.ns p a r t e s  de l  o b j e t o  p in tado  no a l c a n z a d a s  p o r  l o s  

r a y o s  i n f r a - r o j o s  d i r e c t o s ,  ce cnlient? in  y secan por e l  

ñ i r e  ca ldcado  . Se cons igue  un ?t d i s t r i b u c i ó n  i g u a l  de c a l o r  

y l.v.s t e a p e r a t u r a s  uniformes o b t e n id a s  en to d a s  l a s  p a r t e s  

de l  o b j e t o  t r a t a d o ,  se  t r ad u c e n  en s u p e r f i c i e s  adecuadamen­

t e  s e c a d a s  y f i j a d a s ,  aún cuando no enten en l a  t r a y e c t o r i a  

d i r e c t a  de l a s  r a d i a c i o n e s  i n f r a - r o j a s .

La n a t u r a l e z a  s e m i - p o r t * t i l  d e l  equipo de s e c a ­

do con rayos  i n f r a - r o j o s ,  ha aumentádo su empleo en a l t o  

grado y ha  periait  ido su a p l i c - í c i ó i  en nuches  c a so s  en que 

1 i n s t a l a c i ó n  de un hom o de V i j o r  o 'e g a s ,  permanente y 

voluminoso, c o n s t i t u í a  un in c o n v e n ie n te .  Como se  i n d i c a  en 

l o s  d i b u j o s  a d ju n to s ,  e l  horno e s t a  preparado  p a r a  f u n c i o ­

n ar  en combinación con un r-uperior do t r a n s p o r t e

19 c o r r i e n t e . La f i g .  1, r e p r e s e n t a  e l  horno* d i s p u e s t o  p a ra  

adii . lt i r  una c a r r o c e r í a  de automóvi l  34, que ce suspende 

de l  modo acostumbrado por -cadenas 21 y un armazón 22 .

S i n  embargo,  en e l  c a s o  de t e n e r  que h a c e r  p a s a r  p or  e l  hor  

no o b j e t o s  pequeños t a l a s  como a l e t a s  o r u e d a s ,  s e r i a  ant  i 

económico e incon ven ien te  e l  emplear e l  e s p a c i o  y l a  p o te n ­

c i a  e l é c t r i c a  n e c e s a r i o s  para, e l  funcionamiento  de l  horno 

c o n s t r u id o ,  t a l  cor.o ce in d i c a ,  p a r a  a d m i t i r  c a r r o c e r í a s  

de au to m ó v i l .  Por e s t a  razón ,  e l  t amaño d e l  elemento  d e l



285.

290 .

295.

300 .

305.

310.

horno puede v a r i a r s e  en l o s  c a so s  en que e l l o  i n t e r e s e .

S i  e s  p r e c i s o  o conveniente  r e d u c i r  e l  tamaño 

o - a cau sa  d e ' l a  forma d e l  o b j e t o  a  t r a t a r  - a l t e r a r  l o s  

contornos i n t e r i o r e s  d e l  horno, se  s u e l t a n  l o s  pernos  25 

y se  a j u s t a n  d e l  modo adecuado l o s  t r a v e s a d o s  2? y e l  arma 

zón 2 .  E s t e  a j u s t e ,  puede ir .pl  i  c a r  lo  r e t i r a d a  o l a  ad ic ió n  

de b a t e r í a s  de lam para s  da ray os  i n f r a - r o j o s ^  o p e rac ió n  

que se  f a c i l i t a  por e l  método de monta je  de l a s  lám paras  

conocido  y r e p r e s e n ta d o ,  que supone 1" d i s p o s i c i ó n  de l a s  

lám para s  en grupos de " i e t e  en l a r g u e r o s  28 m e t á l i c o s  en 

forítn de caja.,  que a l o j a n  l o e  co n d u c to re s  y e l  equipo de 

enfoque de l a s  l á m p a r a s .  Contados de e s t e  modo, l o s  grupos 

de s i e t e  lám paras  pueden i n s t a l a r s e  y r e t i r a r s e  f á c i lm e n ­

t e  y, s i  s e  d e sea ,  con l a s  conex iones  adecuadas ,  pueden 

c o n t r o l a r s e  separadamente,  s in  a f e c t a r  a o t r a s  b a t e r í a s  

an á lo g a s  d e l  h o r n o . E s t e  t ip o  de c o n t r o l ,  que perm ite  e l  

.aumento o d i s m in u c ió n  de l  v o l t a j e  a  que funcionan  l a s  b a ­

t e r í a s  de l ám para s ,  o l a  e x t i n c i ó n  t o t a l  de l o s  con junto s  

de é s t a s ,  hace  p o s i b l e  que e l  encargado  d e l  horno l o  man­

t e n g a  a cu á l q m  r-r tem p era tu ra ,  d e s e a d a ,  o e l e v e  e s t a  o l a  

reduzca ,  a l  s e r  p r e c i s o .

E s t e  elemento de horno puede t e n e r ,  por ejem­

p lo ,  1 ,5 0  m. de l a r g o  y en l a  p r e p a r a c ió n  de un horno t i p o  

t ú n e l  pura  f u n c io n a r  con t r a n s p o r t a d o r ,  se  co locan  v a r i a s  

de e s t a s  s e c c i o n e s  ad osad as  por su s  extremos h a s t a  l o g r a r  

l a  l o n g i tu d  d d s e a d a .  En eBtas c o n d ic io n e s  puede r e g u l a r s e  

todo e l  t ú n e l  en cuanto a t em p era tu ra ,  v e lo c id a d  d e l  a i r e ,  

número o d i s p o s i c i ó n  de l a s  b i t  a r i a s  de  l ám p ara s ,  e t c .  co ­

mo un elemento o s e c c ió n  de gran tamaño, o pueden r e g u l a r ­

se  independientemente l a s  d i s t i n t a s  s e c c i o n e s  d e l  t ú n e l .
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La c o n s t r u c c ió n  de l a s  un idades  por e s t e  pro 

. i ^ t o  aumenta en a l t o  g r a d ó l a , . a d a p t a b i l i d a d  de l  

ocuioo y perm ite  su m o d i f i c a c ió n  ó v é ' r ^ ^ ^ ^ a  u t i l i z a r  

lo  en un s i n  f i n  de o p e r a c io n e s  de secado de p i n t u r a s .

En la. f i g .  2 se  r e p r e s e n t a  l a  a p l i c a c i ó n  de 

uno de l o s  t i p o s  conocidos  de c o r t i n a s  de a i r e  a l  horno 

p e r fe c c io n a d o  de secado por r a y o s  i n f r a - r o j o s .  E l  d i s p o s i ­

t i v o  de c o r t i n a  de a i r e  p r o p o r c io n a  una c o r r i e n t e  de a i r e  

impulsado desde  uno o v a r i o s  v e n t i l a d o r e s ,  no r e p r e s e n t a ­

dos ,  a t r a v é s  de un s i s t e m a  de condu c to s  29, qué terminan 

en a b e r t u r a s  20 c o lo c a d a s  p a r a  i n s u f l a r  una e n é r g i c a  co­

r r i e n t e  de a i r e  a t r a v é s  o por d e l a n t e  d e l  extremo a b i e r t o  

d e l  horno o t ú n e l .  La a p l i c a c i ó n  de l  p r i n c i p i o  de c o r t i n a  

de a i r e  e s  b ien  c o n o c id a  y no p r e c i s a  mas in d i c a c ió n  que 

l a  de h a c e r  c o n s t a r  que su empleo p e r r l t e  e l  funcionamiento  

de un t ú n e l  de secado en un conjunto  de monta je  o s i s t e ­

ma de t r a n s o o r í a d o r ,  v e v i t a  1*. n ec e s id a d  de i n s t a l a r  o 

manejar p u e r t a s  en e l  extremo d e l  hom o o d e l  t ú n e l .

En l o s  d i b u j o s  a d ju n to s  se  r e p r e s e n t a  también 

une. b a r r a  de s e g u r id ad  23 que, s i t u a d a  en e l  p i so  d e l  h o r ­

no, e s t á  p r e p a r a d a  p a r a  d e t e n e r  e l  t r a n s p o r t a d o r  s u p e r i o r  

en e l  caso  de que una c a r r o c e r í a  de  automóvi l  u o t r o  o b j e ­

t o  que c i r c u l e  por e l  horno suspendido  d e l  t r a n s p o r t a d o r  

c i t a d o ,  se  d esprenda  del armazón 2 2 .  S i n  r e p r e s e n t a r l a  

en d e t a l l e ,  b a s t a  d e c i r  que l a  b a r r a  de s e g u r id ad  23 e s t a  

c o n e c tad a  en combinación con e l  motor d e l  t r a n s p o r t a d o r  

(no r e p r e s e n ta d o )  p a r a  que c u a l q u i e r  o b j e t o  que c a i g a  s o ­

b r e  l a  barra,  produzca  un c o r t o c i r c u i t o  y d e te n g a  e l  s i s t e ­

ma t r a n s p o r t a d o r  h a s t a  que se r e t i r e  e l  o b j e t o  c a í d o .
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H ^btyndv  y?-4 d a s c r i t o  e,n,jlir4¿j<aiit<s 1 ^  n n tu p A le x ^  

ú c l  t u  VYHTt..o, A'Tí CG'íC- 1"! : : , " inern 5 y  i i a v ^ r l v  ^ e a b e  e;v 

a r n e t t e ^ ,  ne .5 ¡e j  ccn,Bt.^.r que lad  d. tn,..-d. e t r t ó n e ^  an ta . r i é r ­

o n t e  t-e.-n; ri.t!H! r f a  .nv.*ee,,.:-.íaid?s -c 11 ..*da'"H.i :w'.^Íí'tC:it:Íen#8' 

di? d t M a l i y ,  nln ave  ...dar a l  3.a ae n l t  o í  ^ p i n o l a t e  ÍMO-

A-. '.itsl t a v a n t e .  ve Laven ene a t a r  q a e  d.4íiie

in v e n te  ee  r a i h e  ra n arm ¿*ntante  pranánta; . .^ en d d .  d u .  d# 

'h....arien con i'eehA i-e de tambre e# 1^4b. baj& e l

n$ 617 .6 3 7 ,  s e a  .ri en no ve v e r  l o  t  y.nt& a l e  n O w a f t c  t e s  que 

KOíi<';a 5ui ío!? Üenvefdo'.: I n t e  y  4 n e t ^.": a 1 e ̂  en vi y y,  at ea-.o l e  

au a  c o f t y t t t a y a  l a  e r a n e  t a  -'.a .'ivn<- tn  vy:st <-- y y e r  l o  qué  

na v a A i e i t a  '"'nt o va inve.-y t ¿ n  ¿<.= p vndní a  ^4^ H en Se^^ñan

'd*erfa- :a it f .arí  3  -vatáá en -ia¿ev.t.vé c a r a  ' e l  *i<acado d e  e c . . e * l t a ^  

y 1 .i y:tce <r- ..dt-*-yi-m al ...t l a ; e n y a c t e r i  ZAndoee yer

La a l v . a l a n t n i

i v . - ^ r a r í v r j n ' h - a á .  d - n * .  e n  en nraLe. a  p a y a  a l  saCA-* 

de ea- tult-aa. y y ^ v e s t  t ni e n t e s  o n .n te r !d n  )*H ,:.i l^ye$"  q e e  

í n e l y y ^ n  #n eo,. .a. l .Hacl¿n en a a  nterae  d a  r a y a n  í a f r . d - y o j e a  m  

.v a r .d n t td i  ', - m y t  --- i n f  r e - r e j ó n  y on-t a nned  ^ e l í l t e y .  ^ a p f e p ^  

. v n i a - . r i n u í c . e r - n  ar,,a;*..'.'S;;.-^ n.-, i '* t e n v e o t e r í a  n a  I s e  padlA-^ 

c io nao  aun dvAíiW da v . - . v n n r i t ' i n í .  ¡ a rii-y .g ,

yc.-^dAf!r;íareL.:'.-!:'ia..t;?íi{:. aR tía ayat.ya'f,-; ^y.r% a l  d&CA- 

do 1 a ^n'¡.'ííiítra y reve-nth....Íeatoe o nmd.-yt&r etí^il&ran^ que 

i a e l v y e a  nn h o r n o  at r s v o n  t n  f r n - r o j e e  '-e:. .pren-te w*-

r t ón t í s ica  va? ruyas i n í r v - r d j r a  vju^í. 1 .1 í ? ,1 &e a-enté*-

d-*,p en ar;a*?í&naH dn na ,oyt t? ,  a a . e t é H ( ,..drtb-r¡H.dne

d t e t  r t h n t á e r i a  -mnpunáíl-aa en I d  t r s  # e t c r h í *  n a  l o e  p a y e s  

t n f p a - p e J r a  ene a-..,ensn 'íy e í - don amnitnt t da m v e a  in -

f r a - P C  j e  3, i'.mi o 8 o t r a .  .Hac-nr e t r e v i a r  tit'-S A é r a s d o  a  t r # - *
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véa  y a l r e d e d o r  da áich-fO f l a c a s  . . . c í á l i c o . s  pan dor*' .eas, y

3.. od io s  p ' :y t  r  y y l ' i r  l a  ' . ' i r o o lo c ió n  d e l  : d . r e .

3  ̂ , - " p n y f e m i o n a n : i c r e t o s  en a p a r a t o s  p a r a  e l  

aec-.do de e s a a - l t e s  ,y r  ¡-"vest i r i e n t o s  o * a t e r í a s  si3 - i l a r e s ", 

s-ne in c lu y e n  am h o m o  p*<ra r a y o s  i n f r a - r o j o s ,  s e  pún lo  c s -

pocií 'i .c' 'do en '1 .nieto 0, dota -O d en 'i

 ̂.í. , ro s a t n r ^ d ;

t i l d a  '/ de , c l i c s

'e humos de d i -p :ya p e r  i t l r  e l  a n e a n  

cha h o r n o .

 ̂ " Pe r  f  e o -** i  o n .. í  en t o s  C-u " - a p a to s  p era  e l

s n c ' d o  da*- ee,. á l t  - s  y r c v e e t i n l a n t o s  o ,t e n í a n  s i ' j i l a r c s ' *  

ene i n c l u y e n  re r o r r o  p a re  s a c a r  p i n t u r a s  por ¡ tedio de y a ­

y o s  in fn . - - - ro jo s ,  .pro comprende en coi sbinac ic-: : , un arn.azón 

un ' c.-e.r-'.pa s o b r e  e s t e  * r  . :,ór ,  ama s e r i o  de i - ,an.antia les  de 

r a y o s  i n f r a - r o j o s  e l e c t r i c e ¡ . a r t e  im p u l s a d o s  y r e n t a d o s  

a j u s t a b l ñ a c n t e  en d io '  o 'a'c.ánón d e n t r o  , c o l  horno c i t a d o ,  

p l a c a s  m et-4 l ica s  d i s t r i b u i d o r a s  p e r f o r a d a s  nusponó i d a s  dea. 

t r o  ^ c l  horno s.eac l eñado  on la  t r - y n .c t o r i c ,  de d i c h o s  r a y o s  

i n f r a - r o  j o s  y s i t u a d a s  o una, d i s t a n c i a  u n i form e l e  l o s  r . a-  

n a n t i . a l e s  de loe. minr.os,  -:.edíce de i n s u f l a c i ó n  payo, p r o p o r ­

c i o n a r  uno c i r c u í . c l o n  c o n t in u é  l e  i r é  on d ic h o  horno,  

" r r ' n ^ t o n  y - -e l id a s  s o b r e  e l  s u e l o  áe d ic h o  h o rro  c o l o c a d o s  

para  d i r i g i r  c o r r i e n t e s  o p u e s t a s  da --íye a l  i n t e r i o r  Ael 

horno a . c m io n a d o  pr j-n'-t t r a n s f o n a " . y l a s  en c o r r i e n t e s  a s e e n  

l e n t e s  pyre: „o ltn .-Aas  de a i r e  que p a sa n  a l r e d a d o y  .a a t r a v é s  

l e  d i c h u s  p l a c a s  d i s t r i b i i d o r a s ,  y s o d i o s  p a ra  l a  ev acué-  

Pión d e l  e s c a p e .

5 Q . - " P e r  f  e s c  ion a , . i  o n t  o s  en a p a r a t o s  p.--ra e l  s e ­

o-do de e s a n l t e s  y r e v e c t i r d o n t o s  o m a t e r i a s  s i m i l a r e s "  que 

in c lu y e n  un u.paratc- p .y-- s e c a r  acs,-. ;ltes o r o v e s t l i a i  en tos  

s i r  i l a r c o  en l e o  "- .arrocerí  as do aut o m ó v l l o s , eue c o m r c n d e
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un aymAzón e.j n o t a b l e en f  0 xn (t e C -í J . cuyos c o s t a d o s ,

te c h o  y su e lo - ex ce oto l o s  e s  t r e n o s  - e s t á n c u b i e r t o s  ce.

e.-.t e r i a l  r o o i " t e n t e bi -'.leí' V '^ io S  ób. n o n t i a l c e  de r  . - o s

i r . f r r o j o s  . . .ontadoc a . a l  i n t e r i o r ' "' h lCmO uX -.a-íúón en

fOqd.b da a**u.a, 'ni r e v e a t i r i ó . b o  rnt c r i o r  en á l e .ao a r m z o a

re v e h .h cn to  i v t ' r i o y que cen ar en é e p l a n c h a s  d e yxetal

p e r f 'o y cdo s u s p e n d i d a s f r e n t o a l o s c i t a d o s tvno n t l a l e s  de

rayo 3 i n f r a - r o j  os  par--.- qu,:d" i- d i r r u h—a c a t e expu e s tn o  a l a s

r e d i a Ci o n e s  e r e  ervanen dé d i c h o s  aa-n a n t i o l e n, un d i s p o s i -

t i v o e ? i rcu lACion de a i r e d a t a d o de una cn t r e da. de a i r e

nuce'0, e l  d i s p o s i t i v o l u d i r . , do do Ci y c . . l a c i ón d o -.iré in -

c u f l o v í r e  doravdo p a y a C i r c u l e e t-y-vá <*- h!(y1 horno c i -

, "O rd u c to s  dc"d^ d icho d i s p o n * tÍV() de c i r c u í  a c i ó n  de

' i r a a 1 to r n o  a..v,.clorti do, ah en tu r e n de d i c h o s

con^ a: t o s  -v d t^an  t o r a o, v a l OOa^OS en 1"  pa r t  e i n f e r i o r  de

^s te y l o s  dea In dos d e l , n i a, ...o y d in p u e c t en p a r a  d e s e a r -

"*-r -'0 i n t e n t e s  o p e a n t e a da . t r o  e 1o l a r  x d e l amelo de d i -

cho ?L OrüO, j-'tr-:. ' i b i e r que ce un -acre s o va re m o l in e a
.. - d i " ' a t o m o poa ano b  av de d i c h o s

cuna nt t e l a s  ña y ' ^ o c  i n f r a - r  ̂̂ 0 C ' por  cncl.v.e x *. t r a v é s

" a  d ho nava nt le. i  en te í c r ,  e t e n t u r a s do a e l i d a  de

d i c h o horno e l  d i n p o s i t  ivo  'e 'h rc . i l o c i ó n  du J i re i*:d toado

c o l o c o d a s  en l e s  p a r t e S S'pjOr i e r e n de 1 ac p i-cye s  l a t e r a l e s

de d le" ao horno ao rd ac t o s  de p- l dh^ t a h a  d ÍCh*t. s abcrtuian :

d a a s c i h.l.. pxjí:. „i., i ao ,..m e i m m b -ha "b r e u l - c ión  de a í r e ,

y en X h a r t u r a  de esav ene p a n  i t e l e  s a l 1 <u, di d e l  a i r e

s a t a r a.do de tae .o s  de d icho  horno a l e x t e r i o r  de é s t e .

pC — !t_p,rsy.T*r. co tona rúaos Ca ay.mr e t o s p a y a - e l

n a c í do da e s m a l t e s  y r aventé. 1,'*' '0' * o ),r-..ter 1 - í s s i x i i l a y c s "

t  a l y coro  queda su b s t u n c i a l exente de s c r i t o cu 1 a p r e s e n t o
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3 0 .  o s j t o r i s .  e í l o s t r  do en l o s  - 'd jn r i to s  d ! o e j e

.̂t o r í a  ?or:-*t 's de d i e z  y  s e i s  p a g i n a s  

-la c a r a .
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