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MEMORTIA DESCHRIPTIVA
de una Patente de Invencién por 20 afios

) e
a favor de . g b

5 A v

The M-O Valve Company Limited, residente
en London W.C.2., (Inglaterra)por: "METCO-
DO DE FABRICACION DE UNA {RJILLA ADRCUADA
PARA POLHMAR PARTE DE UNA VAIVULA TERMOIO-
NICA O DISPOSITIVO ANALOGO DE DESCARGAY.
bt o
El presente invento se refiere a rejillas adecuadas pars
formar parte de v4lvulas termoidnicas o dispositivos anflo-
gos de descarga, especialmente de vdlvulas del tipo en que
la rejilla se aloja en la abertura central de un disco o pla-
za por otra parte esencialmente sdlido, E1l objeto del invento
es producir una rejilla que se preste de modo especial pars
este alojamiento. Se refiere tambidén el invento a la fabricae-—
cién de rejillas y a las vé&vulas termoidnicas gue las llevan,
En conformidad con el invento, se forma una rejilla arro.
llando un alambre alrededor de Ln disco o placa, perforado
por una abertura, en planos aproximadamente perpendiculares
al plano del disco o placa, poseyendo el alambre y el disco
o la placa, esencialmente la misma dilatacién térmica,prefe-
rentemente pequsfia; por fijar el slambre a la placa y por
guitar luego la mayor parte,(y con preferencia todo) el alam-
bre por uno de los lados del disco o placa (psro no por el
otro lado), parte que se extiende scbré la citada abertura.
El alambre y la placa pueden ser convenientemente de
molibdeno y el borde exterior de la placa puede ser con pre-—
ferencia rectangular y la abertura en ella, circular. Dos né-
todos se prestan para fijar el alambre a la placa., ¥n uno
de los métodos los bordes de la placa sobre gue pasa el alam-

bre se chapean o cubren de otro modo con un metal més fécil-
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mente fusible que el de la placa (por ejemblo cobre, s8i la
placa es de molibdeno), y la estructura se calienta luego
hasta que el metal de recubrimiento se funda y suelde el
alambre & la placa. Si el metal es cobre, el caldeo se realia
za preferantemente en una atmdsfera no @¢xidante, En el otro
método se coloca alrededor de la ebertura y sobre los alam-
bres gque la atraviesan un anillo de material capaz de soldar-
se & la placa (por ejemplo nigquel, si la placa es de molib-—
deno), y luego se suelda autégenamente a la placa, de suerte
gque los alambres gusden aprisionados entre el anillo y la
placa y posiblemente soldados a ella.

Una forma de ejecucidn del invento se describi#d ahora
a tftulo de ejemplo con referencia al adjunto dibujo, en =1
que la fig. 1 presenta en {(a) en planta y en (b) en seccién
una fase inicial en la fabricacién de una rejilla, y la fig.
2 presenta en (a) en planta y en (b) en geceidn la fase fi-
nal de la fabricacibén de la rejilla.

Bn los dibujos la rejilla comprende una placa rectangu--
lar 1, de molibdeno que tiene una longitud aproximada de 9,5
mm, un ancho de 8mm y un espesor de 0,3 mm. La placa 1 esté
provista de una abertura central 2 de 5,5 mm préximamente de
didmetro y con dos orejetas de niquel 3,3’colocadas simétrica
mente y soldadas a los bordes opuestos de la placa l. les
orejetas y la placa van provistas de orificios correspondien-
tes 7. Luego se arrolla la rejilla con alambre de molibdeno
4, uno de cuyos extremos se une a la prolongacidén 5 de la
orejeta 3, haciendo girar la rejilla y bobinando el alambre
4 gobre ella en planos aproximadamente perpendiculares al
plano de la placa 1. uvespuds de#bobinado el extremo libre del
alesmbre de molibdeno se suelda s la parte 5°de la orsjeta 3%

Los bords=s 6, 67se chapean luego con eobre en la exten-
gidn sefialada por el sombreado 8an la fig. 2 y la rejilla

arrollada se calienta luego en una atmdsfersa no oxidante para

fundir la& chapa de cobre y para soldar asi ek alambre de mo-
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libdeno 4 a la placa 1.

Ahora se QO@rtan y separan los alanmbres en la cars supe-
rior de la placa juntamente las porcionss 5, 5, y las oreje-
tas 3, 3‘de doblan en un dngulo de 902,

La rejilla parece entonces como se ilustra en la fig.2
estando dispuesta para montarse en una v4vula, montaje gue
se efectda colocando la rejilla sobre alambres verticales de
sostén, no ilustrados, dispuestos para atravesar los orifi-
cios 7 en la placa 1 y en la orsjeta 3.

En una modificacidn de la primera fase del método aca-
bado de describir, se arrollan al mismo tiempo dos rejillas.
Esta modificacién se ilustra en la fig.3 del citado dibujo,
y corresponde & la fig.l (b). Las placas 1 similares de mo-
libdeno con sus orejetas 3, 3“unidas se colocan dorso cim
dorso con un drgano espaciador 8 entre ellas, y el alambre 4
se arrolla alrsded@or de las dos. Vespuds que se ha fijado el
elambre pp¢ chapeado de los bordee y subsiguiente soldadura
en atmésfera no oxidante, las placas se separan por corte a
lo largo de la 1{nes de puntos 9, Durante la eeparacién ge
observarf que la totalidad de la parte del alambre en una
de las caras de cada placa, que se extiende sobre la aber-
tura de la misma placa, se elimina, como se ha dicho en ante.
rior explicacidén del invento, ya que forma los alambres de
rejilla para la otra placa.

Otros desarrollos&%sta wodificacidén podrd ocurrirseles
a 108 entendidos en la metaria. As{ se podrén disponer %res
o mde placas o discos para formar un cilindro de seccidén
poligonel y el alambre se arrollard alrededor de todes ellos
al mismo tiempo. Despuds del chapeado y de soldar los alam-
bres a cada placa del modo antes descrito, se separardn las
placas individuales por corte & lo largo de los bordes lon-
gifudineles adyacentes. Esta separacién pone por lo demés

tambidn la remocidn necesaria de los alaumbres de una cara de

cada Placa,
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1i-ri=it=ti=lt~ti~3: NOTA
Se reivindica como nuevo y de propis Invencidén:

1.~ M&todo de febricacidn de una rejilla adecuada para
formar parte de una vélvula termoiénica o dispositivo anfld-
go de descarga, el cuali comprende la operacidn de arrollar
alambre alrededor de una placa o disco perforados por lo
menos en uns aberturs, en planos aproximadamente perpendicu~
lares al plano de la placa o disco, poseyendo el alambre ¥y
la placa esencialmente la misma dilatacidén térmica; la de
fijar el alambre a la placa o disco, y la de quitar luego la
mayoxr parte (preferentemente todo) del alambre en una care de
la placa o disco, parte que se extiende sobre la citada aber-
tura, mientras que se deja la mayor parte o la totalidad de
la parte por la otra cara de la placa O disco, que se eX-
tiende sobre la citada abertura.

2.~ M&todo segim lo reivindicado en el punto 1, en el
punto, 1, en el que ol alanmbre se fija a la placa, recu-
b¥kendo los bordes de¢ la placa o disco sobre gue ge arrolla
el alambre, y después que se ha arrollado, con un metal més
facilmente fusible gue el due la placa 0 disco, y calentando
la estructura hasta que se funda la indicada capa metflica.

3.— Método segin lo reivindicado en el punt#l, en el
que el alambre se fija en la placa o disco colocando alre-
dedor de la citada abertura y sobre los alambres gue la atm
viesan, un anillo de material capaz de soldarse & la autdge
na con la placa o disco, y soldamdo dicho anillo a la placa
o disco citados,

4.~ M8todo segiin 1o reivindicado en cualgquiera de los
puntos precedentes, en el gqus al citado alambre y la placa
gon de molibdeno,

5.~ Método segdn 1o reivindieado en los puntos 4 y 2,

en gque la citada capa metédlica es de cobre,
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6.~ M&todo segn lo reivindicado en los puntos } y 4,
en gue el citado anillo es de nfquel.

7+~ M8todo de fabricacidn de uns rejilla adecuada para
formar parte de una v4lvule termoidnica,lo que se realiza
esencialmente como antes se ha descrito con referencia & los
adjuntos dibujos esqueméticos,

8e— Una forme de ejecucidn del método reivindicedo en
los puntos 1 al1 7, caracterizada por uns vdlvula termoidnica
0 dispositivo andlogo de descarga que lleva una rejilla fa-
bricada segin uno cualquisra de los puntos nrecsdentes y la
cual ss ilustra en las figs. 1 a 3 de los adjuntos dibujos.

Esta Patente rocae sobre "MTIQODO DT FABRICACION U7 UNA
ABJILLA ADECUADA PARA FOMMAR PARTE DE UNA VAIVULA TEALCIO-
NICA O DISPOBITIVO AWALOGO LE DESCARGA", como gueda descrito
en la presente memoria, ceracterizado en la anterior nota y
reprasentado en el adjunto sibujo.

Maarid,;i de Septiambre 1946,
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