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INVENCIOR
por "UN PROCEDIMIENTO, CON SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO,
PARA I4 CONSTRUCCION EN OBRA, EN SU EMPLAZAMIENTO DEPINITIVO,

- DE JAMBAS, DINTELES Y APOYOS DE VANOS, MOLDEADOS, EN SUBSTI-

TUCION DE LAS PIEZAS DE PIEDRA ARTIFICIAL O NATURAL", a favor
de los Sres. Don Crisanto Berlin Casamitjana, de na&ionalidad
ispaﬁola y Don Jaime Bazin Lebel, de nacionalidad frencesa,

embos domiciligdos en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta ol prosenti, en las edificaciones y obras que
lleven detalles arquitecténicos en el marco o,huecos de su
fachada, se acostumbra e adosar, después de realizada la obrg
las aplicaciones de jambas,‘dinteles y~apdyde de vanos, cons-
trufdos fuera de la obra, sea en piedra srtificial o natural.

Esteé trabajo auxiligr de construccién de estas pie-

"zas y la ulterior aplicecidn de las mismae a la obra, son

‘causa de retraso en la conclusidn, unas veces por defecto en

aquellas piezas, otras por la falta de coordinacidn de los
trabajos, dando como consscuencia un aumento de jornales’y un
mehor rendimiento. Por otra parte, las referidas piezas pre-

fabricadas, construfdas en pieza artificial, y con mayor ra-
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zén en piedra natural, son muy costosas y de lenta fabricacidm

Con la invencidn se evitan por completo estos incon-
venientes, toda vez que laz jambas, dinteles y apoyoe, se
construyen y moldean sobre la misma obra en el momento opor-
tuno, valiéndose de moldes especigles faciles de montar, y
qﬁe se prestan e las diversas variedzdes de las realizeciones
indicadee. Con el procedimiento se evita el coste elevado
de las piezas de piedra artificial o natursl, economizando-
se un 50 # del valor de las mismas.

Para facilitar la explicacidén, se acompafia a la pre-
sente memoria una ldmina de dibujos, en la cual se ha repre-—
sentado un caso de ejecucidn, que se cita solamente a t{tulo
de ejemplo.

En el dibujo:‘

la figura 12 representa, en plzado y vista frontal,
un molde para puertas,

le figura 28 indica, en seccidn alzada y vista late-
ral, el molde de la figura 18,

la figura 38 indica, en seccidn en planta, el refe-
rido molde de la figura 1%, y

la figura 48 es un detalle en Beccidn, para la apli-
cacidén de gpoyos de vanos.

Consiste la invencidn en moldear directemente sobre
la pered de la obra, la moldura o contorno de la jamba, din-
tel, etc., de los huecos de la misma, a cuyo fin se deja la
pered de la obra en condiciones de facilitar el agarre del
naterial vertido,

La pared o muro, cuando es construfdo de cemento grmg-

do, mediante encofrado, requiere que este encofrado sea re-

tirado en le zona de aplicacidén del molde de referencia.

T -
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Este molde es practicamente de organizacidén universal,
y se compone de semi-cajas -l-, en nimero variable, construi-
daes en metal, por ejemplo hierro o cualquier otro material
adecuado, unidas entre s{ mediante pestafias, que se trgban
con clavijas, tornillos, pasadores u otros medios. Estas unio_
nes estédn indicadas en -2-, -2'~, etc.

Para fijar el molde a la obra se utilizen brides, tre
vesafios y tornillos de presidn, indicados en -3~ y =4-.

BEn las figuras 12 y 28 ge gprecia la embocadura supe-
rior -5~ del molde, resultante de estar abierta por la parte
alta la caja transversal que forme el montante.M. En el fon-
do F de este montante, as{ como en los dngulos internos la-
terales -6-, se dolocan‘unas molduras )} de madera o de otro
material, cuyo objeto es producir el relieve adecuado al ma-
terial vertido cuando éste se endurezca.

Cuendo ha trabado el materiasl vertido, se retira el
molde y las molduras, quedendo, en consecuencia, el marco de
ventana, jambas, etc., perfectamente terminado y adherido a
la obra.

En el caso de tener gque colocar apoyos de vano, estos
apoyos se formen segun indica la figura 42, o sea disponiendo
un elemento transversal de molde -7-, el cual presenta‘la em-
bocadura —8- al exterior, andlogamente que sucedis con el
molde del montante antes indicado.

Por esta embocadura -8- se vierte el material fluido,
y cuando fragua se retira el molde y la moldura M, terminando
después a mano la superficie §, generalmente lisa, del apoyo
de referencia. o

_La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser

llevada a la prdctica en otras variaciones, a las cuales gl-
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canzara igualmente le proteccidn que se receba. Podra,

pues,
ser construfdo en cualquier forma ¥ tamafio, utilizando los
medios més adecusdos para su aplicacidén, por entrar todo den-

tro del espi{ritu de las reivindicaciones.

NCTA

Heche la descripcidén del presente invento, se declars
como nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindica-
ciones:

l2,- Un procedimiento, con su correspondiente disposi
tivo, para la constiuccién en obra, en su emplazamiento defi-
nitivo, de jambes, dinteles y gpoyos de vanos, moldeados, en
substitucién de las piezas de piedra artificial o natural,
caracterizado eaencielmehte por el hecho de formar le jambs,
dintel o apoyo de vanos, mediente moldeo de material vertido
en moldes gcoplados a le obrz en el propio sitio del emple-
zeamiento definitivo, a cuyo fin la zona de pared colindante
con el hueco o vano se deja libre de encofredo y se la pre-
Para con rugosidad o agarres adecuados para fijer la materia
vertida.

28.- Un procedimiento segin la snterior reivindica-
cién, en el cual, dentro del molde citado, se disponén pie~
ze8 auxiliares de molduras de madera u otro material, que
8irvan de molde para las molduras o adornos que ha de pres&n—
tar le jemba, dintel o similer.

38,- Un procedimiento segin las precedentes reivindi-

caciones, en el que el materiml vertido entra por una emboca-
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dura situeda en el montante superior del molde, preferiblemen-
te comprendidmdo toda la anchura del mismo, sirviendo esta
masa, alojada en este montante, como carga para el resto de
la masa cbmprendida en los moldes latergles.

42,- Un procedimiento segiun le reivindicacidn 1%, en

el cual, cuando se trata de apoyo de vano, la embocadura del

. bebedero de material para formar este gpoyo es independiente

de la general de moldeo y queda el frente y a la altura del
apoyo. '

58.~ Un procedimiento segun las reivindicaciones que
preceden, en el cual el dispositivo del mismo consiste en
unas semi-cajes metdlicas o de material adecuado, acoplables
mediante zones de enfrantamiento, constitufdas por pestafias,
las cuales se traban con clavijes, pasadores, tornilloes o
similares, existiendo elementos de refuerzo, teles como ple-
tinaes o bridas, que se unen entre sf por tornillos o pernos
de longitud adecuadsa.

62.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 52, en
el cual los éngulos gue formen las semi-cajaé de molde se
afianzaen por tirantes o tornepuntas, metdlicos ¢ nd, gue pue-
den o né ser dotados de tensores apropiados;

78.- Un procedimiento, con su correspondiente disposi
tivo, para la construccidén en obra, en su emplazamiento defi-
nitivo, de Jjambas, dinteles y apoyos de vanos, moldeados, en
substitucidn & e las piezas de piedra artificial o natural.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoris
descriptive, qﬁe consta de cinco hojas, foliadas y escritas |
por una sola cara, acompafiadas de une ldmina de dibujosa.

Madrid, a 16 de Septiembre de 1946.

CRISANTO BERLIN CASAMITJANA.
JAIME BAZIN LEBEE.
Pele . . .

JAME 198BRN MIRALLES
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