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. PATENTE l‘ /4375
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACD N
DE TAMBORES-CARRETE PARA HILOS", a favor de Don José Mores

Melid, de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfecciona—
mientos en el procedimiento para la fabricacidn de tambores-
carrete para hilos.

Se caracteriza la invencidn por el hecho de efectuar,
segin un proceso mecdnico, le fabricecidén de los mencionados
tambores, con la particularidad esencial de gue sus cabezas
presentan los bordes vueltos y redondeados hechos a méquina,
0 Bea que el perfeccionamiento consiste en producir en el
reborde final, anglogo trabajo que en el reborde inicial, lo
cual hasta el presente no se habia practicado.

Hasta el presente, los tembores-carrete se hacfen por
el cerrado (mediante pegado), de las cabeceras de un cilindro
de cartulina o cartén, y en estas condiciones se utilizaba
para el arrollamiento de los hilos; la debilidad del papel de

clerre hace que muchas veces se rompa y deteriore el carrete
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citado.

La dificultad de coger en una mdquine un tubo de car-
t8n delgmdo, que ya tiene cerrado por doblado uno de sus bor-
des, para efectuar andloga operacidn en el borde opuesto, es
causa de que no haye sido hpsta lg fecha reglizada y, preci-
egamente en esta operacidén, radican les caracteristicas del
pfocedimiento que geo describe.

Para feciliter la descripcién,_se'accmpaﬁa a la pre-
sente memoria, una lémina de dibujos, en la cual se ha repre-
sentado un caso de ejecucidén, que se cita solamente a titu-
lo de sjemplo, representando un proceso total de fabricaclén.

En el dibujos

le figurae 1& representa la primera fase de la opera-

¢ién segin un arrollamientce cilfndrico de cartdm o cartulina.,

la figurae 22 indica la segunda fase, o sea el rebor-
deado de una de las embocaduras del e¢ilindro de la figura 1%,

la figure 32 es un detelle explicativo de este rebor-
deado, |

le figura 48 indica, en seccidn, el armado previo de
la parte interna del carrete,

la figura 5% manifiesta el conjunto de la figura 48,

.sostenido por mandril, para el rebordeado final, y

la figura 62 es, wn seccidn longitudinal, la represen-
tacidn del tembor-carrete terminado.

El proceso de fabricacidn a seguir consiste en formar
un tubo -1- (Pig. 12), de certén o cartulina o papel grueso,
el cual se monta sobre un mandril -2- (Fig. 2&8), dotado de
tope l{mite -3-, quedendo saliente la parte a-b, en la que
se forma el reborde -4- indicado en la figura 3&.

Dentro del tubo as{ formedo y aprovechando la reduc-
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cién de didmetro gque proporciona el tal reborde, se introdu-
cen dentro de €1, una arandela plens o né —Fey dn tubo auxi-
liar ~6- de inmovilizacién de la arandela ~5- y de asiento
de otra -7-, que sobre su borde se disponé.

El perfeccionamiento se caracteriza por la siguiente
fase nueva:

Con el conjunto armado antes citado se le introduce
en el hueco de un mendril -8- (Fig. 52), en el cual encaje
exactamente, a excepcidn de un reborde a'-b' semejante al a-b,
el cual se rebordea a maquina, quedando as{ formado un cie-
rre que asegura eambas arandelas y cierra el hueco.

El cerrete tambor resultante (Fig. 62), es sdlido y
de buena presentacién, con sus dos cabezas perfectamente
resistentes, mejorando cusnto hagsta ahora es conocido sn el
mercado.

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la prdctica en otras variaciones, z las cuales
alcanzard igualmente la proteccidn que Be recaba. Podra,
pues, realizarse en cuglquier forma y tamafio, utilizando
para su fabricacidn los materiales mis adecuados: por entrar

todo dentro del espf{ritu de las reivindicaciones.
‘NOTaA

Hecha la descripcidn del presente invento, se decla-
re como nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivin-
&icaciones:

l2.- Perfeccionamiento en el procedimiento para la
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fabricacién de tambores-carrete, para hilos, caracterizado
por el heého de formar en los tambores carrete de cartulina,
certdn o papel, una segunda embocadure, rebordeada & méquina,
seme jante en todo a la primera en los procesos ordinarios,
Para dar lugar a un tambor de cabeceras idénticas, las cua-
lqs, por efecto del rebordeado, sirven para sujetar sin pe-
gemento a los cierres frontzsles de las mismes.

28 ,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn ante-
rior, en los cuales a base de la reduccidn del didmetro de
la embocadura, proporcionado por el primer rebordeado, se
colocan dentro del tubo, una arandelza de cartdén o cartulina,
un cilindro de menor altura que el tubo citado y una segunda
gerandela semejznte o la anterior.

&,- Perfeccionamientos segun lgs anteriores reivin-
dicaciones, en los cuales el conjunto as{ formado se coloca
en un mandril hueco, cuyoc hueco se ajusta a la forma del ci-
lindro, quedando saliente de dicho hueco solamente la parte
no rebordeads del tubular exterior.

48,- Perfeccionamientos segin lgs reivindicaciones
precedentes, en los cuales el conjwnto sostenido por el man-
dril se somete a la operacidn mecsanica del rebordeado, con
lo cual guedan sujetos e inméviles los elementos colocados
en el interior del tubo.

58,- Perfeccionamientos segin las anteriores reivin~-
dicaciones, en el cual el cierre de las dos cabeceras del
carrete tambor se efectia exclusivamente por el rebordeado
de sus bordes o cantos, contra las arasndelas o placas que
forman los plignos de cebegza.

68,~ Perfeccionamientos en el procedimiento para la

fabricacidén de tambores—carrete, pers hilos.
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descriptive, que consta de cinco hojas, foligdes y escritas a
méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de dibu-

jos.

Madrid, a 16 de Septiembre de 1946.-

JOSE MOREA MELIL.

Pe2e A

JAME ISERN MIRALLES
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