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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
por  v e in t e  añ os, p ara  todo e l  t e r r i t o r i o  esp añ o l, 
sus c o lo n ia s  y p r o te c to r a d o , por PERFECCIONAMIEN­
TOS EN LA CONSTRUCCION DE CABEZALES PARA LAS MA -  
QUINAS DE FRESAR, cuyo p r i v i l e g io  se  s o l i c i t a  a f a  
vor de Don F ed er ico  G uillerm o ERB, de n a c io n a lid a d  
alemana y Don C elso  CAMPS RIERA, de n a c io n a lid a d  
e sp a ñ o la , r e s id e n t e s  en P rat de L lo b r e g a t, c . Ca- 
san ovas, ns 7.

M E M 0 R I A D;E 3 C R I P T I  V A  
La p r e se n te  memoria d e s c r ip t iv a  se  r e f i e r e  a una pa 
t e n te  de in v e n c ió n  d e s tin a d a  a g a r a n t iz a r  l a  ex p lo ­
ta c ió n  e x c lu s iv a  de unos p er fec c io n a m ien to s  en lo s  
c a b e z a le s  de f r e s a r .
D entro de l a s  m ú lt ip le s  a p lic a c io n e s  de l a s  fr e sa d o  
r a s ,  p r e c isa n  d i s t i n t o s  c a b e z a le s  de f r e s a r ,  pero se  
comprende qpe td dos l o s  p er fec c io n a m ien to s  in tr o d u c i­
dos h a s ta  e l  p r e s e n te , en l o s  m ism os, no son o tr a  co 
sa  que d i s p o s i t iv o s  más o menos in g e n io s o s  para me-
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jo r a r  l o s  s is te m a s  ya con ocid os en cuanto a seg u r i  
dad de fu n c io n a m ien to , s e n c i l l e z  o rob u stez  de lo s  
m ism os,pero no v a r iá n d o se  ninguna de su s c a r a c t e ­
r í s t i c a s  e s p e c í f i c a s .
E stu d iad os p rá cticam en te  lo s  in d ic a d o s  s is tem a s de 
c a b e z a le s  de f r e s a r ,  se  l l e g ó  a l  convencim iento de 
lo  lim ita d o  de l o s  mism os, por cuanto su  campo de 
a c c ió n  es r ed u c id ís im o , p r e c isá n d o se  v a r io s  de d i­
chos d i s p o s i t iv o s  para ob ten er un r e s u lta d o  de más 
am p lias a p l ic a c io n e s .
D espués de la rg o  tr a b a jo , y examinadas l o s  inconvg  
n ie n te s  de l o s  c a b e z a le s  de f r e s a r  c o n o c id o s , se ha 
podido l l e g a r  a un r e su lta d o  p r á c t ic o , ven cien d o to  
das l a s  d i f i c u l t a d e s  y encontrando un s is te m a  com­
p le ta m en te  nuevo, o r ig in a l  y s e n c i l l o  a l  prop io  tiem  
po, que a l  a p l ic a r s e  se  o b tie n e  un r e s u lta d o  in d u s­
t r i a l  nuevo, como es e l  de poder c o n s tr u ir  un cabe­
z a l  de f r e s a r  que l l e n e  l a  fu n c ió n  que actua lm ente  
e s t á  reservad a  a v a r io s  y d i s t i n t o s  c a b e z a le s .
Se comprende l a  gran v e n ta ja  que r e p r e se n ta r á  e l  que 
con un s o lo  ca b eza l de f r e s a r ,  c o n stru id o  sig u ien d o  
l o s  p er fec c io n a m ien to s  o b je to  de e s t a  p a ten te  se  pue 
dan e fe c tu a r  l a s  o p era c io n es  de fr e sa d o  que actualmegi 
t e  deben r e a l iz a r s e  con v a r io s  c a b e z a le s .
Tanto en economía de m a te r ia le s ,  como en s e n c i l l e z  
de c o n str u c c ió n  y m an ip u lación , r e p r e se n ta  una m ejo­
ra  in d is c u t ib le  b ajo  to d o s p untos d e .v i s t a  y compa­
rando e l  ca b eza l de f r e s a r  a l  que se  han a p lica d o  lo s  
p e r fec c io n a m ien to s  o b je to  de l a  p r e se n te  p a te n te , con
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ano c u a lq u ie ra  de lo s  u t i l i z a d o s  corr ien tem en te  ea 
f á c i l  o b serv a r , de acuerdo con lo  preceptuado en 
e l  a r t ic u lo  46 d e l  E sta tu to  v ig e n t e ,  l a  in n ova ción  
y v e n ta ja s  que supone sobre l o s  p ro ced im ien tos ya  
co n o c id o s.
C ualidad p rim ord ia l de l o s  p er fec c io n a m ien to s  que se  
r e iv in d ic a n  es p e r m it ir  l a  u t i l i z a c ió n  de tod a  c la ­
se  de f r e s a s  y su  ad ap tación  a c u a lq u ie r  ángulo de 
c o r te  r eq u e r id o , s ien d o  fá c ilm e n te  f a c t i b l e  que t o ­
das l a s  c u c h i l la s  d e l  c a b e z a l ataquen a l  mismo tiem ­
po e l  m a te r ia l a tr a b a ja r .
En l a  u t i l i z a c i ó n  y ren d im ien to  de l a s  fr e sa d o r a s  
se  p resen tan  in c o n v e n ie n te s  de gran im p o r ta n c ia ,s ie n  
do uno de e l l o s  l a  n ec e s id a d  de r e c t i f i c a r  p e r ió d ic a  
m ente l a s  c u c h i l la s  de l a  f r e s a  pués es sab id o  que 
una f r e s a  con un d e s g a s te  de 0'20 mm r eq u ie re  su 
r e c t i f i c a c i ó n  in m ed ia ta  s i  s e  q u iere  tra b a ja r  en la s  
c o n d ic io n es  d eb id a s , y e s t a  o p era ció n  e x ig e  máquinas 
r e c t i f ic a d o r a s  de e levad o  c o s te  y m uelas de e sm er il 
tam bién e s p e c ía le s .  Aán en e l  caso de emplear f r e s a s  
con p la q u ita s  W idia, B b le r i t ,  T i t a n i t ,  P o ld i ,  D iadur, 
que son la s  h erram ien tas de máximo ren d im ien to  cono­
cidas^ se  p r e c isa n  tam bién d i s p o s i t iv o s  e s p e c ia le s  
de (Elevado c o s te  para a f i l a r l a s ,  s ien d o  mayar e l  caj3 
t ig o  que su fre  l a  h erram ienta y mayor en consecuen­
c ia  l a  d i f i c u l t a d  de su  r e c t i f i c a c i ó n ,  cuando se  tr a  
b a ja  un m a te r ia l que inopinadam ente p r e se n ta  a lgán  
punto d e fe c tu o so .
Otro in c o n v e n ie n te  de la s  fr e sa d o r a s  y no d e s p r e c ia -
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b l e ,  es e l  gran su r tid o  de f r e s a s  de d i s t in t a s  c la ­
s e s  que se  n e c e s ita n  para e fe c tu a r  l a  gran varied ad  
de tr a b a jo s  que se  p resen tan  en tod o  t a l l e r .  Bs e v i  
d en te  tam bién, que para tra b a ja r  e l  bronce o h ie rr o  

5 fu n d id o , se  r e q u ie r e  una f r e s a  y para tra b a ja r  e l  a lu
m in io , o tr a . Además de p r e c is a r  d i s t i n t a s  f r e s a s ,  se  
gdn la  dureza d e l m a te r ia l a tr a b a ja r , s i  se  q u iere  
ob ten er  e l  mayor rend im iento p o s ib le ,  se req u ieren  
d i s t i n t o s  án gu los de c o r te  segdn lo s  m a te r ia le s ,  a s í  

10 para e l  a lum in io  e l  ángulo de c o r te  id e a l ,  segdn Hu-
t t e ,  e s  de 553, debiendo s e r  su p er io r  para e l  h ie r r o ,  
acero  y cobre.
Todas e s ta s  razon es in d ica d a s^  o ca sio n a n  forzosam en te  
una d ism in u ción  e v id e n te  en e l  ren d im ien to  de la s  

15 fr e sa d o r a s;  por e l  e levad o  c o s te  de la s  r e c t i f ic a d o  -
r a s  y m uelas de e sm er il e s p e c ia le s  que se  req u ieren ;  
por e l  gran su r tid o  de f r e s a s  de tod as c la s e s  que son  
n e c e s a r ia s ,  con e l  c o n s ig u ie n te  c a p it a l  in v e r t id o  
que e l l o  rep r esen ta ; por lo  que son la b o r io s a s  de rep  

20 t i f i c a r ,  l a  m ayoría de f r e s a s ,  y e l  tiem po perdido
que e l l o  o c a s io n a , y por l a  im p o s ib ilid a d  t o t a l  de 
v a r ia r  e l  ángulo de co r te  de acuerdo con la s  n e c e s i  
d ad es.
C on secuen cia  de todo e l l o  e s  que una in s t a la c ió n  me- 

25 d ia n a , de máquinas de f r e s a r  de e s t a  c la s e ,  es s o la ­
m ente a se q u ib le  a lo s  grandes t a l l e r e s  de e levad o  
c a p i t a l  s o c ia l .
Con lo s  p er fec c io n a m ien to s  en l o s  c a b e z a le s  de f r e ­
sa r  que se  r e iv in d ic a n  en l a  p r e se n te  p a ten te  se  r e -
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su e lv e n  l o s  in c o n v e n ie n te s  a n te s  enumerados, se sim­
p l i f i c a  enormemente e l  tra b a jo  y l a  a f i l a c ió n  de la s  
f r e s a s  y se  reduce su c o s te  a l ím i t e s  que e stá n  a l  a l  
cernee d e l  más pequeño t a l l e r .
C&n lo s  p er fec c io n a m ien to s  que se  r e iv in d ic a n , se  ob­
t i e n e  un ren d im ien to  e x tr a o r d in a r io  para ap lanar a s ie n  
t o s ,  pero puedai u t i l i z a r s e  con óptim o r e su lta d o  para  
e fe c tu a r  tod os l o s  tr a b a jo s  p ro p io s  de l a s  fr e sa d o r a s ,  
p u d ién d ose a p lic a r  d ic h o s  p er fec c io n a m ien to s  a cabeza  
l e s  de t r e s  o más c u c h i l la s ,  de c o lo c a c ió n  y gra d u a ­
c ió n  sumamente p r á c t ic a  y ráp id a , como seguidam ente se  
dem ostrará.
Para sunnejor com prensión y so lo  a t i t u l o  de ejem plo  
no l i m i t a t iv o ,  se  acompaña plano en e l  cu a l se  rep re­
se n ta , f i g .  1 , un cab eza l 11 , para s e i s  c u c h i l la s .  Ca 
da uno de lo s  s e i s  b razos 12, va p r o v is to  de un aguj^  
ro c i l in d r ic o  de d if e r e n te  d iám etro en su s dos m ita ­
d es  13 y 14 . A t r a v é s  de e s t e  agu jero  1 3 , 14 , se  co lo  
ca e l  p o r t a - c u c h i l la s  co rr e sp o n d ie n te .
B ate p o r t a - c u c h i l la s ,  c u y o " d e ta lle  se  in d ic a  en f i g .
2, c o n s is t e  en una p ie z a  c i l i n d r i c a  en uno de cuyos 
extrem os t ie n e  un agujero o paso exactam ente cuadrado 
1 5 , donde se  f i j a  l a  c u c h i l la ,  term inando por e l  o tr o  
extrem o con e l  v á s ta g o  roscado de menor diám etro 16 , 
que a t r a v ie s a  e l  ca b eza l 1 1 , entrando por 14 y s a l le n  
do por 1 3 , f i j á n d o s e  a d icho c a b ez a l 11 por medio de 
ana tu e r c a .
Como se  in d ic a  en l a  f i g  3 , l a s  c u c h i l la s  pueden adop) 
ta r  c u a lq u ie r  p o s ic ió n  d esead a , o b ten ién d o se  s in  d i ­
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f i c u l t a d  a lgu na é l  ángulo de c o r te  p r e c is o  según se a  
l a  c la s e  de m a te r ia l a tr a b a ja r .
En l a  m encionada f i g .  3 , s e  r e p r e se n ta  e l  extremo 
de un brazo 12, d e l  cab eza l 11 , co n .d o s grad u acio­
n es  de l a  c u c h i l la ,  l a  de tra zo  con tin u o  1 7 , y l a  de 
tra zo  punteado 1 8 . Se comprende que la s  c u c h i l la s  pue 
den adoptar c u a lq u ie r  p o s ic ió n  in term ed ia  desde l a  po 
s i c ió n  in d ica d a  por 17# girando en e l  se n tid o  de l a  
f le c h a ,  pasando por l a  p o s ic ió n  1 8 , h a s ta  l l e g a r  a 
l a  p o s ic ió n  d iam etralm ente o p u esta  a l a  prim era 17 , 
l a  cu a l para mayor c la r id a d  no se  ha d ib u jad o .
E sta  grad u ación  de p o s ic io n e s  s e  o b t ie n e  sim plem ente  
a flo ja n d o  un poco l a  tu er ca  de f i j a c i ó n  de l a  p ie z a  
p o r ta -c u h h il la s  19, y v o lv ié n d o la  a a p r e ta r  una v ez  
con segu id a  l a  p o s ic ió n  d eseada de l a  c u c h i l la .
En l a  f i g .  4 , se  r ep r esen ta  esquem áticam ente una p ie ­
za  20, l a  cu a l es atacad a a l mismo tiem po y en d i s t i n  
to  ángulo de c o r te  por la s  cuatro c u c h i l la s  21, de un 
c a b e z a l.
Se comprende que podrán in tr o d u c ir s e  cu an tas v a r ia ­
c io n e s  de d e t a l l e  y e je c u c ió n  se  estim en  n e c e s a r ia s ,  
siem pre que e l l o  no r e p r e se n te  a l t e r a c ió n  alguna de 
la  e se n c ia lid a d  a cuyo f i n  se  d ec la ra n  como nuevas y 
de p ro p ia  in v e n c ió n  de lo s  s u s c r i t o s  la s  s ig u ie n te s  
r e iv in d ic a c io n e s  que forman l a

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A  
1 * . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CABEZA 
LES PARA LAS MAQUINAS DE FRESAR, c a r a c te r iz a d o s  por 
p od erse  adaptar a lo s  mismos toda c la s e  c u c h i l la s ,
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en ndmero de t r e s  o más, por medio de un p o r ta -c u ch i 
l i a s ,  c o n s t itu id o  e s t e  11 tim o, por una p ie z a  c i l i n ­
d r ic a , uno de cuyos extrem os p r e se n ta  una ab ertu ra  o 
p aso  exactam ente cuadrado, en e l  cu a l se c o lo c a  la  
c u c h i l la ,  estando c o n s t itu id o  e l  o tr o  extrem o d e l por 
t a - c u c h i l l a s  por un v á sta g o  roscado de menor d iám e-  
t r o .
2& .- P e r fe cc io n a m ien to s  en l a  c o n str u c c ió n  de cabe­
z a le s  para la s  máquinas de f r e s a r ,  s e g ln  l a  r e iv in d á  
c a c ió n  a n te r io r , c a r a c te r iz a d o s  por ten er  l o s  b ra zo s  
d e l ca b eza l p r o v is to s  de un agu jero  c i l in d r ic o  de d i ­
f e r e n t e  d iám etro , en su s dos m ita d e s . El diám etro de 
una de l a s  dos m itad es en ca ja  con e l  d iám etro mayor 
de l a  p ie z a  p o r ta -c u c h i l la s  y e l  d iám etro de l a  o tr a  
m itad  en ca ja  con e l  v á sta g o  roscado en su  extrem o, de 
d ich o  p o r t a - c u c h i l la s .
3 - . -  P er fecc io n a m ien to s  en l a  c o n str u c c ió n  de cabe­
z a le s  para la s  máquinas de f r e s a r ,  segdn l a s  a n te r io ­
r e s  r e iv in d ic a c io n e s ,  c a r a c te r iz a d o s  por poder g ir a r  
lib re m en te  e l  p o r ta -c u c h i l la s  d en tro  d e l agu jero  co­
r r e sp o n d ie n te , de l o s  b ra zo s d e l c a b ez a l de f r e s a r ,  
f i j á n d o s e  a l  mismo, por medio de una tu er ca  que se  
a t o r n i l l a  a l  v á sta g o  roscad o  d e l p o r t a - c u c h i l la s .
4 ^ .-  P er fecc io n a m ien to s  en l a  c o n str u c c ió n  de cabeza  
l e s  para l a s  máquinas de f r e s a r ,  segdn la s  r e iv in d i ­
c a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o s  por poder graduar  
se  e l  ángulo de c o r te  de l a s  c u c h i l la s  en la s  m d lt i -  
p le s  p o s ic io n e s  com prendidas en un ángulo de 1 8 0 8 ,b a s  
tando para e l l o ,  a f lo j a r  l a  tu e r c a  que s u j e t a  e l  por-
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t a - c u c h i l l a s  a l Tarazo d e l c a b e z a l, quedando l ib r e  
d ich a  p ie z a  y con e l l a  l a  c u c h i l la ,  encajada en e l  
agu jero  cuadrado d e l extremo de mayor d iám etro , d e l  
r e p e tid o  p o r t a - c u c h i l la s ,  padiéndo dar e l  g ir o  ape­
te c id o  a l a  c u c h i l la  h a s ta  a lc a n z a r la  p o s ic ió n  de­
sead a , en cuyo momento se  a p r ie ta  de nuevo l a  tuejr 
ca de f i j a c i ó n .
5 s . -  P e r fe cc io n a m ien to s  en l a  c o n str u c c ió n  de cabe­
z a le s  para l a s  máquinas de f r e s a r ,  segdn la s  r e iv in  
d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a d o s  por poder gra  
d u arse tod as l a s  c u c h i l la s  de un cab eza l de forma 
que tod as e l l a s  ataquen a l  mismo tiem po y en ig u a l  
o d i s t i n t o s  án gu los de c o r te , e l  m a te r ia l a trab a­
ja r .
6& .- PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CABE­
ZALES PARA LAS MAQUINAS DE PRESAR.
Todo t a l  y conforme queda d e s c r it o  y r e iv in d ic a d o  en  
l a  memoria d e s c r ip t iv a  que a n tec e d e , q^g co n sta  de 
cichór h o ja s  e s c r i t a s  por una s o la  de sag caras y un 
plano que l a  i l u s t r a .

M adrid,
FEDERICO GUILLERMO BKB y
CELSO CAMP3 RIERA
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