PATENTE D E INVENCION

por veinte afios, para todo el territorio espatiol,

sus colonias y protectorado, por PERFECCIONAMIEN-
03 EN LA CONSTRUCCLION UE CABEZALDS PARA LAS KA -
QUINAS DE FRESAR, cuyo privilegio se solicita afa
vor de Don Federico Guillsrmo ERB, de nacionalidad
alenana y Don Celso CAMPS RIERA, de nacionalidad

eséaﬁola, reeideﬁtee en Prat de Llobregat, c¢. Ca-

sanovas, n® 7.

MEL ORIA DWW SCRIPTIVA

La presente memoris descriptiva se refiere a una pa
tente de invencibn destinada 2 zZarantizar la exnlo-
tacibn exclusiva de unos rerfeccionamientos en los
caberzales de fresar.

Dentro de las mfltiples aplicaciones de las fresado
ra8, vrecisan distintos cabezales de fresar, pero se
comprende qie tddos los perfeccionamientos introduci-
dos hasta el presente, en los miswmos, no son otra co

sa que dispositivos més 0 menos ingeniosos para me-



jorar los sistemas ya conocidos en cuanto a seguri
dad de funcionamiento, sencillez o robustez de los
ﬁismbs,pero no varidndose ninguna de sus caracte -
risticas especificas.

Estudiados pricticamente los indicados sistemas de
cabezaleg de fresar, se llegd al convenciniento de
lo limitado de los mismos, por cuanto su campo de
accibn es reducidisimo, preciséndose varios de di-
chos dispositivos para obtener un resultado de més
amplias aplicaciones.

Después de largo trabajo, y examinades los inconve
nientes de log cabezalss de fresar conocidos, se ha
podido llegar a un resultado préctico, venciendo tg
das lasg dificultades y encontrando un =istema com -
vietamente nuevo, original y sencillo al propio tiem
po, que al gplicarse se obtiene un resultado indus-
trial nuevo, como eg el de poder construir un cabe-
zal de fresar que lleme la Funcidn gue actualmente
egtl reservads a varios y distintos cabezales.

3¢ comprende la gran ventaja que repregentaré el qué
con un solo cabezal de fresar, construido siguiendo
los perfeccionamientos objeto de esta patente se pue
dan efectuar las operaciones de fresado gue actualmen
te deben reaslizarse con varios cabezales.

Tanto en economisa de materiales, como en sencillez
de construccibn y manipulacibn, representa unaxmejo—
ra indiscutitle bajo todos puntos de.vista y compa-
rando el cabezal de fresar al que s8e han aplicado los

perfeccionamientos objeto de la presente patente, con
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uno cualcuiera de los utilizados corrientemente em
fhcil observar, de acuerdo con 1o preceptuado en

el articulo 46 del Estatuto vigente, la innovacién

y ventajas gue supone sobre los procedimisntos ya
conocidos,

Cualidad primordial de los perfeccionamientos que se
reivindican es permitir la utilizacibn de toda éla-
se de fresas y sp adaptacidn sz cualguier éngulo de
corte reguerido, siendo f4cilmente factitle que to-
das las cuchillas del cabezal ataquen al mismo tiem-
po el material a trabuajar.

En la utilizacibn y rendimiento de las fresadoras

se presentan inconvenientes de gran importancia,sien
do uno de ellos a necesidad de rectificar peribédica
mente las cuchillas de la fresa pués es sabido que
una fresa coh un deszaste de 0720 mm requiere su
rectificacibén inmediata si se guiere trabajzr en las
condicioneg debidas, y esta operacibn exige méquinas
rectificadoras de elevado coste y muelas de esmeril
tanbien especiales. Afln en el caso de emplear fresas
con plaguitas Widia, Bdlerit, Titanit, Poldi, Diadur,
que son las herramientas de mAximo rendimiento cono-
cidasy; se precisan tambien dispositivos especiales
de g#levado coste para afilarlias, siendo maypr el cag
tigo que suifre la herramienta y mayor en consecuen-—
cia la dificultad de =i rectificacibn, cuando se tra
taja un material que inopinsdamente presents alzén
punto defectuoso.

Otro inconveniente de las fresadoras y no desprecia-
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ble, es el gran surtddo de Fresas de distintas cla-

seg gue se necesitan para efectuar la gran variedad
de trabajos gue se presentan en todo taller. Bs evi
dente tambien, gue para travajar el tronce o hierro
fundido, se reguiere una fresa y para trabajar el alu
minio, otra. Ademds de precisar distintas fresas, se
gin la dureza del wmaterial a trabajar, si se guiere
obtener el mayor rendimiento rogible, se requieren
distintos &nzulos de corte segin los materisles, asi
pare el aluminio el 4nzulo de corte ideal, segfin Hi-
tte, es de 559, debiendo ser guperior pars el hierro,
acero y cobre.

Todas estas razones indicadasy ocasionan forzosamente
una @isminucibdn evidente en =zl rendimiento de las
fresadoras; por el elevado coste de las recti’icadeo -
ras y nuelas de esmeril esrecialss que se reguierens
por el gran surtido de Tresas de todas clases gue son
necesarias, con el congipuiente capital inveritido

gque ello rspresenta; por lo que son laboriosas de rep
tificar, la mayorfia de fresas, y el tiempo perdido
gue ello ocasiona, y por la imposibilidad total de
variar el 4ngulo de corte de acuerdo con las necesi
dades,

Consecuencia de todo ello es que una instalacibén me-
diana, de mAiquinas de fresar de esta clase, es sola-
mente asesquible a los grandes talleres de elevado
capital social.

Con los rerfeccionamientos en los cabezales de Tre-

sar que se rsivindican en la presente patente se re-
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suelven los inconvenientes antes enumerados, se sim-—
plifica enorremente el trabajo y la afilacibén de las
fresas y se reduce su coste a limites gue estén al al
cance del més pequefio taller,

Cén los perfeccionamientos que se reivindican, se ob-
tiene un rendimiento extraordinzrio para aplanar‘asiqg
t0s, pero puesdenmtilizarse con Sptimo resultado para
efectuar todos los trabajos propios de las fresmadoras,
pudiéndose aplicar dichos perfeccionamicntos a cabezg
les de tres o més cuchillasg, de colocacibn y gradua -
cibén swaemente préctica y répida, cowmo seguidamente se
demostrari.

Para su-mejor comprensién y solo a titulo de ejemrlo
no limitativo, se acompafia rlano en el cual se repre-
senta, fig. 1, un cabezal 11, para seis cuchillas. Gz
da uno de los seis brazos 12, va rrovisto de un aguje
ro cilfndrico de dierente dihmetro en sus dos mita-
des 13 y 14. A través de este azujero 13, 14, se colg
ca el rorta-cuchillas corresvondiente. .
Bate porta-cuchillas, cuyo detalle =e indica en fig.
2, consiste en una pieza cilindrica en uno de cuyos
extremos tiene un azujero o pasoc exactamente cuadrado
15, donde se fija la cuchilla, terminando por el otro
extremo con el vAstago roscado de menor didmetro 16,
que atraviesa sl cabeial 11, entrando por 14 y salien
do por 13, fijindose a dicho cabezal 11 por medio de
una tuerca.

Como se indica en la fig 3, las cuchillas pueden adop

tar cualquier posicién deseada, ottiteniéndose sin di-
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ficultad alsuna él Angulo de corte preciso segzdn sea
la clase de material a trabajar.

En la mencionada fig. 3, se representa el extremo

de un brazo 12, del cabezal 11, con.dos graduacio-
nes de la cuchilla, la de trazo continuo 17, y la de
trazo puntea&o 18. Se comprende que las cuchillas pue
den adoptar cualquier posicibn intermediaz desde la po
giecidén indicada por 174 girando en el sentido de la
flecha, pasando por la posicibébn 18, hasta llegar a
la posicibn diametralmente opuesta a la primera 17,
la cual para mayor claridad noc se ha dibujado.

®ata graduacibn de posiciones se obtiene simplemente
aflojando un poco la tusrca de fijacidn de la pieza
vporta-cubhillas 19, y volviéndola a apretar una vez
conseguida la posicibn deseada de la cuchilla.

Bn la fig. 4, se representa esiuemnhticamente una pie-
za 20, la cual es atacada al mismo tiempo y en distin
to Angulo de corte por las cuatro cuchillas 2?1, de un
cabezal.

Se comprende gue ﬁodréﬁ introducirse cuantas varia-
cicnes de detalle y ejecucibn se estimen necesarias,
siempre sue e€llo no represente alteracién algune de
la esenciglidad a cuyo fin se declaran como nuevas y
de propia invenciébn de los suscritos las siguicentes

reivindicaciones qus Forman la

NOTA REIVINDICATORTIA
le,~ PERFPECCIONAMIBNTCS EN LA CONSTRUCCION DT CABTZA
LES PARA LAS AQUINAS DE PRESAR, caracterizados por

poderse adajtar a los mismos toda clase cuchillas,
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en ndmero de tres o més, por medio de un porta-cuchi
llas, constitufdo este {ltimo, por una pieza cilin-
drica, uno de cuyos extreuwos presents una abertura o
paso exactamente cuadrado, en el cuzl se coloca la
cuchilla, estando constitufdo el otro extremo del por
ta-cuchillas por un vAstago roscado de menor difme -
tro.

22,. Perfeccionamientos en la construccién de cabe-
zales para las miquinas de fresar, segin la reivindi
cacibébn anterior, caracterizados por tener los brazos
del cabezal provistos de un agujero cilindrico de di-
ferente di4metro, en sus dos mitades. Tl difmetro de
una de las dos mitades encaja con el didanetro mayor
de la pieza porta-cuchillas y el di4metro de 1la otra
nitad encaja con el véstago roscado en su extremo, de
dicho porta-cuchillas.

32,~ Perfeccionamientos en la construceidn de cabe-
zales para las méquinas de fresar, segin las anterio-
res reivindicaciones, caracterizados por wnoder girar
libremente el porta-cuchillas dentro del agujero co-
rrespondiente, de los brzzos del cabezal de fresar,
fijbndose al wiasmo, por medio de una tuerca que se
atornillag al vistago roscado del porta~cuchillas.
48,.- Perfeccionamientosz en la construccibén de cabezg
les para las mfquinas de Fresar, segln las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados por poder graduar
se el fngulo de corte de las cuchillas en las mélti-
ples posiciones comprendidas en un édngulo de 1802,bag

tando para ello, afiojar 1la tuerea aune sujeta &l ror.
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ta-cuehillas =1 brazo del ecabezal, guedando libre
dicha pieza y con ella la cuchillz, encajada en el
azujero cuadrado del extremo de mayor difmetro, del

repetido porta-cuchillas, pudiendo dar el giro ape-

‘tecido a la cuchilla hasta alcanzar la poéicién de-

seada, en cuyo momento se aprieta de nuevo la tuer
ca de fijaciébn,

&,. Perfeccionamientos en la construcciébn de cabe-
zales para las mAquinas de fresar, segln las reivin
dicaciones anteriores, caracterizados por roder gra
duarse todas las cuchillas de un cabezal de Foma
que todas ellas ataquen al misno tiewpo y en igual
o distintos Angulos de corte, el waterial a traba-
jar.

&, PERFECCIONAMIENTOS EF 1A CONSTRUCCION NE CABE-
ZALES PARA LAS NAQUINAS DEZ FRESAR.
Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en

le memoria descriptiva que untecede, que oconsta de

oeho - hojas escritas »nor una sola de

(]

Uz carss y an

plano que 13 ilustira.
Madrid,

PEDERICC GUILLERLO ERB y
CZL30 CAMP3 RIERA




Federico Guillermo Erb
Celso Camps Riera
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Madrid  Septiembre 1946
J.J. Morgades Graner
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