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N E N O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se a c o ^ )# a  

a l a  a o lic itu d  de

una PASENTE TE INVENCION, por ve in te  aSos en EspaSa 

a fa v o r  As

DON FRANCISCO GONZAIgZ CUESTA, re s id e n te  en San Sebastián  

P. Larroca, 12é

por

"NUEVO PROCEDIMIENTO IE FBRICACION DE RUEDAS O BALONES 

NEUMATB^ PARA VEHICULOS, ANTONES I  OTROS USOS'

In ven tor: Don F ran cisco  González Cuesta, de nacionalidad, 

español^
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La invención a que se re fie re  l a  presente Nemoiia, cona- 

tituye una né vedad in d u stria l con c a ra c te r is t ic a s  y ventajas 

que l a  hacen merecedora del p riv ileg io  da explotación exclusiva 

que por adía se s o l ic i t a  de acuerde con la s  prescripciones d e l ! 

Estatuto vigente de l a  Propiedad In du stria l de 26 de Ju lio  de j 

1929, texto refundido, publicado al 30 de a b r il  de 1.930; }

La finalidad  de este nuevo procedimiento, tiene por objet^ 
l a  supresión (con al eonsigiiente ahorro de c a p ita l}  da ciertas! 

máquina e in sta lacion es y accesorios de coste elevado necesario^ 

hoy día en l a  forma de fabricación que se sigue actualmente pe­

ra  le s  neumáticos en servicio ; Al miaño tiempo se persigue tam­

bién e l  f in  de acelerar grandemente e l  proceso de fabricación 

de dicho neumáticos.
Otra de la s  fin alid ad es pera l a  que se  s o l i c i t a  esta  Pe- ' 

tente de Invención* es la  de suprimir l a  fabricación de l a  c$&a-- 

ira de caucho que se requiere para moldear y vulcanizar l e s  na a- } 

máticos que hoy se fabrican, pues con este nuevo procedimiento ! 

de fabricación dicha cámara no es necesaria;

DIBUJOS;- E l dibujo n2 1 representa e l molde sobre e l  omal 
ha de confeccionarse l a  rueda neumática o balón; este molde es 

c ircu lar  cuya sección diametral presenta l a  forma de un óvalo 

más o menc s pronunciado.

Tiene un muSoz C cen tral en cada uno de sus ilancea por cu^
¡

yo centre atrav iesa  un eje sobre e l  cual se hace g ira r ; dicho aojL- 
dec es hueco, metálico ( o de otra materia) constituido por va- i 
¿ io s  sectores (o piezas) cada uno de lo s  cuales ha de tener tan-! 

to s gradee para epe pueda eaearse sin  d if ic u lta d  por cada uno da 
lo s  dos agu jeres, que quedan formados alrededor de lo s muñones ¡ 
cuando se termina de formar e l balón o rueda Reumática* !

El dibujo n2 2, es e l mismo molde cubierto da caucho, c a la , 

db en su eje y sobre un soporte, dispuesto para cubrirle con la  

primera bapa de h ilo s o cablee engomados, o cintas^

En l a  f ig .  3* se vé e l  molde cubierto por l a  primera capa t
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de c in ta  h ilos o cab las,to lo s e llo s  en dirección del e je .

La f ig . 43 representa el dispositivo y la  manera le  col 

car una segunda capa le  h ilo  o cabla arro llado  en espira 1¿
CONFECCION DE LA RUEDA NEUMATICA 0 BALON.- Primera operan 

ción ( f ig .  23) e l molde se cubre con ana p lsac ia  le  goma le } 
gtueso conveniente y a continuación se  coloca con su eje en e l 

soporte (E)^
Segunda operación: coito ación de l a  primara capa le  h ilos 

o c in tas ( f ig .  33), su colocación se efectúa como indica esta 

figura, o sea, cogiendo vario s h ilos juntes o c in tas, e intro­
duciéndolos entre la s  cuatro guías (R) que van oolocadas a l  efec­

to  y ciñónlolos a l a  forma le í  molde ( la s  gu ías son le  separa­

ción graluables con objete le poder colocar mis o menos h ilo s  
simultáneamente o c in ta s  le  d iferentes anchos).

Tercera operación: colocación de la  segunda capa le  hilos!: 
(esta  capa nunca se engendra con cin tas) E l h ilo  se a rro lla  a l  ¡ 

molde (F ig . 43) mediante e l g iro  de éste formando una esp ira l 
y vó ciRóndose a l a  capa de cin tas o h ilo s colocada anteriormente 

por efecto le unos ru lo s o ro d illo s hasta cubrir to la  la  redon­

dez del molde, déjenlo a l  descubierto lo s  muñones (C).
Cuarta operación: ( f ig .  53). Una vez terminada l a  armado­

ra de l a  rueda neumática o balón, constitu ida por dos o más ca­

pas de h ilo s  )o bien de h ilo  y c in tas) se procede a cubrir di- : 

cha armaduraccon caucho natural o a r t i f i c i a l  y formar la  banda í 

de rodamiento para protegerla del desgaste y l a  intemperie.
Quinta operación: ( f ig .  63). En este figu ra  se vá l a  mane­

ra  de extraer e l molde sobre e l cual se había formado ál neumá­

tic o  o balón. Esta operación se efectúa aflojando la  tuerca (H); 

con lo  cual, todos lo s  sectores o p iezas de que se compénen e l 

molde quedan sueltos, y se extraen una por una del in te r io r  del! 

balón formado.
Sexta operación: La operación del vulcanizado, se efectúa
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mediante l a  ooldoación le í  balón o l la n ta  neumática en un molda} 

calentad# a vapor, o sea e l  mismo procedimimto que se signe - 

actualmente en la s  fábricas d.e la s  lla n ta s  neumáticas en uso, ¡ 

con la  diferencia notable, de que en este procedimiento que se } 
describe^ no es necesaria l a  colocación de bo lsas o cámaras de ¡ 

agua o a ire  para comprimir e l balón contra el molde que ha de 
vulvanizarse, sino, que uno u otro fluido se inyecta directamem^ 

te  a l  mismo balón o neumático.
VENTAJAS.- Los neumáticos fabricados en la  actualidad se 

confeccionan con mantas compuestas por una urdimbre, cuyos hiloq 

van juntos* mantenidos en esta posición por otros h ilo s mucho 

más fin o s que constituyan una trama muy especiada con el objeto 

(ésta) de podar manipular la s  p iezas o mantas y hacer luego fa c ­

t ib le  e l  engomado de la s  mimas. Es^as operaciones, l a s  máquinas 

y personal, etCé para efectuarlas y considerando que sólamente 

son para preparar e l  m aterial que ha de serv ir para confeccionar

lo s  neumáticos, claramente se vá que su fabricación e s complica^
s

da y muy costean.

En cambio, la s  ventajas que se obtienen fabricando neumá­

tico s por e l procedimiento que se describa en e sta  memoria aea, 
en primer lu gar:

Los mrnvos neumáticos se confeccionan con h ilo s o cintas 

sueltos, engomados simplemente sumergiéndoles en depósitos que

contienen la  disolución de caucho, no precisando por tanto la s  ¡
' ' ^

máquinas e in stalaciones complicadas que se emplean en la s  fábri­

cas de neumáticos hoy conocidos.

^tra de la s  ventajas que se consigue con e l  nuevo procedi­

miento de fanricación, es la  supresión to ta l  de la s  bolsas de 

agua, con la s  cuales, mediante presión h idraóliea se c en sigua e l  

moldeado y vulcanización de lo s  neumáticos que hoy se fabrican. ¡ 

&tes bien; e sta s  bo lsas o cámara de agua son arteramente de camj 

cho, muy gruesas y su deterioro por efecto del calor que sufren} 

y trato  en la  vulcanización de lo s  neumáticos para e l moldeado
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dé lo s  a ls so s  hace que se a  preciso su recambio con frecuencia 

aparte de underfoché de caucho, tiempo y maquinar la  qye capo­

ne su fabricación .

Con e l  nueve pro ce dimi ento de fabric acida que sé de acri­

bé, he son héce^áM W 'las bo lsas o cámaras de ^ ñ a p a r a  su  aeL- 
deade o ^mlcanizacidn, ^ues cooM) ya se indica anteriormente, el 

agua ( o  a ire ) sé inyéeta directamente en e l nuevo enumático.

La ventaja más nótáble que se obtiene fabricando ruedas 

o balones neumáticos por el nuevo procedimiento descrito, es 
la  de que por su constitución y forma de fabricación hace inne­

cesaria  l a  adaptación y  uso de la  cámara tubular de caucho (que 

hoy se emplea) para óontener e l a ir e  y podar rodar, puesto ^to 
é l airé se  inyecta directamente a l e  nueva rueda o balón.

Recha la  descripción precedente, es necesario añadir que

lo s  detalles de realización  de la  idea ^HEpuesta pueden variar, 

sin que por ello  Cambie la  eeM&cia de í i  invención* qué es le  

que se desprende de los'' párrmi^é'que aR&é&e&en y lo  que sé"- red-

vdndiéá'Mla^siguientO'^

^^^&f^éeum^z: La Patente de Invención que s e s o l i c i t s  he 

de 'r'lé&^r^eóbie la s  reivindicaciones sigu ien te *: "

It^ -  Nuevo procedimiento 3e fabricación de ruédas e  balo­

nes n e ^ t ib O s  paré vehículos, aviohés y otr os usos, cera eteri­
zado prtncdpalmea#e por Ia  dleposic

o cantas que f  ermae la s  dife­

rentes Capa# dó cue se componen la s  huevas: ruadas 0 halones' neu­

máticos. ^  -
2# .-  Nuevo procedimiento de fabricación dé ruedas, según

reivindicación primera, caracterizado por confeccionarse la  nue­
va rueda o balón neumático sobre un molde remonde; hueco y g ira -  

to rie  en sú e je  sim étrico menor,de forma más o menos ovalada

en su sección diametral, compuesto de varios sectores o piezas 

(fabricado de metal o de otra materia) sobre cuya superficie130*
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EXTERIOR sa pIREN PEINAN O ARROLLAN I s a  h ilos. cablas o cin^ 

t a s  engolados qw forman la  estructura da la s  nuevas ruedas o 

balones.
3 * .-  Nuevo procedimiento ds fabricación da ruedas, según 

reivindicación segunda, caracterizada porque el procedimiento 

que se describe, se efectúa cubriendo primeramente e l molde con 

una capa de caucho y acto seguido pegando h ilo s, cintas o cables 
íAa n atu ra leza  varia) engomados dobre dicha capa ( de caucho) 

superponiendo o tras de h ilos, alternando la  forma de colocación 

de lo s  mismo hasta conseguir e l grueso del neumático que se pre­

c ise , cubriendo finalmente toda l a  extructura a s i  formada con 

o tras capas de caucho.
4 2 .-  Nuevo procedimiento de fabricación de ruedas, según 

reivindicación tercera, caracterizado poique l a  estructura de 

la s  nuevas ruedas neumáticas está contitu ida por interposición 

de varias capas de h ilos, c in tas o cables engomados pagados en­
tre  s i  de manera que una capa jCorma lin eas ceñidas a l  molde 

orientadas a lo  largo Ral * j *  (teórico del balón o rueda) y 

lo s  h ilos o cables de la  sigu im te  capa (á sta  nunca se engendra 
con cin tas) se pegan por afeóte de l a  totación del molde, sobre 

e l  cual se van formando ESPIRAS CERRADAS adaptándose a medida 
que se engendran y cubriendo totalmente la  capa anterior^

52 . -  Nuevo procedimiento de fabricación de ruedas, según 

re iv in d icac ió n  cuarta, caracterizado poique l a  confección de 

la s  ruedas o balones que se describe se efectúa (en parte) me­

diante e l &7aaa,áa 4a un h ila  c cabla áRganada sobre l a  redondez 
o contorno de un molda H  cubierto de una capa de caucho y (por 
lo  menos) da otra compuesta de h ilo s, e in ta s o cables y porque 
una o más capas que forman parte de su estructura están consti­

tu idas por h ilos o cab les adiamanta (engomados) formando una 

ESRia& .9 EBH3B CERRAR fRSOISAgnTa adaptada a la  configura­

ción del molde, dando el e je  da é sta  e l centro teórico de la s
espidas#
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6?¿-iraNto procedimiento 4o fabricación da ruadas, según} 

raivindicación gn^nt^ caracterizado porque la s  diferentes ca-j 

paa de h ilo s, c in tas o cables que se empleen para la  confección 

de e sta s  ruedas o balones neumáticos SERAN. JH. ,,.,CPA IRPIER NHBBAr 
USM. y dichas capas han de i r  pegadas AITERNATIVAMENSE O NO. 
cubiertas de caucho natural o a r t i f i c i a l  y vulcanizadas a pre­
sión neumática o hidraúliea, inyectando uno u otro fluido DISER­

TAMENTE AL BALON 0. NEUMATICO. gjn intdCMdi? dá cámara 9 bclNÉP.
a lguna.

7 * .-  Nuevo procedimiento de fabricación de ruadas, según 
reivindicación sexta, caracterizado porque para e l uso a que son 

destinadas e sta s  rué das o balones neumáticos NO SE PRECISA PARA

§p n MBLQm n  nnm anEg n  cágnt.
8^.- Se reiv ind ica por último como objeto debía e l  que ha 

de recaer l a  Patento que se s o l ic i t  ó* NUEVO PROCEDIMIENTO BE 

FABRICACION DE RUEDAS 0 BALONES NEUMATICOS PARA ^SHICULOS, AVIO­

NES Y OTROS USOS'.
Todo conforme queda descrito en la  presento Memoria, qas 

consta de s ie te  páginas e sc r ita s  a máquina y dibujos que se  acom­

pañan^

Madrid, 12 de septiembre de 1¿946
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