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' 1os dos agujeros, que quedan formados alrededor de los mufiones

474949

La invencién a que se refiere la presents Memoria, coms-!
tituye una névedad industrial con caracteristicas y ventajas t
que la hacen merecedora del privilegio de explotacién exclusivd

que por dlla se solicita de acusrdo con las prescripciones del%
{

Estatuto vigente de 1a Propiedad Industrial de 26 de Julio do |

| 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de 1,980,

La finalidsd de este nusvo procedimiento, tiene por cbjeth
‘la snpros:ldn (con el consiguiete ahorro de capitsl) de cierhs%

méqnina e instalaciones y accesorios de coste elevado nccesarioi:

-hoy dfa en la forma de fabricacjdn que se sigme aciualmente p‘a-.‘

ra les neuméticos en aarvici&; Al mismo tiempo se persigue ta—
blén el fin de acelerar grandemente el proceso de fabricacién
de dicho neuméticos, i
 Otra de las finalidales para la qm se solicita esta Pa- |
iento de Invencidn; es la de suprimir la fabricacién de la c!u-
ra do caucho que se requiers para moldesr y vulcanizar los neu~ |
Mticos que hoy se fabrican, pues con este nuevo procadimiento ‘
&o fabricacién dicha cémara no es necesaria;

DIBUJOS,~ El dibujo né 1 re presenta el molb sCbre el aal

ha de canfeccionarse 1la rueds neumdtica o balén; este molth es

,circuiar cuya seccidén diametral presenta la forma de un évalo

mds 0 menos pronunciado,

Tiene un muiioz C oontrd en cada uno de sus flances por cnf-
yo centro atraviesa un eje sobre el cual se hace girar; dicho m),..
dn es hueco, metélico ( o de otra materia) constituido per wa- |

_ rios sectores (o plezas) csla uno de los cuales ha de tener tan-

tos grados pars que pueda sacarse sin dificulyad por cada wno dng
chando se termina de formar el baldém o rueda dewmética, |

, El dibujo nf 2, es ol mismo molde cubierto de caucho, cala-
dp en su eje y sobre un soporte, dspuesto para cubrirle con la
?fimeu capa de hilos o cables engomados, o cintas,

¥

En la f:l.g. 3% ge vé el molde cubleryp por la primers capa |
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de cinta hilos o cables,todos ellos en direccién dl eje. *
35, La fig. 4% representa el dispositivo y la manera de colo-%
' car una segunda capa de hile o calkle arrollado en esPiraL ;
CONFECCION DE LA RUEDA NBUMATICA O BALON,~ Primera opera-q
_eién (fig. 28) el molds se cubre con una plmeln de goma de |
gtueso conveniate y a continuacién se colooa con su eje en el'
40, “soporte (%)s | | '
Seéanda operacidén: colécacidn de la primera capa de hilosé
o cintas (fig. 3%), su mlocacidn se efeckua como indica ests
figura, o sea, éoéiendn varios hilos juntos o cintas, e intro-
. duciéndolos entre las cuatro gulas (R) que van colocadas al efec-
45, to y cifiéndolos a la form del molde (las gulas son de sepsra-
cién graduables con objeto de poder colocar mds o menos hilos
simultdneamente o cintas de diferentes amhos);
Tercera operacién: colocacién de la segunda capa de hilosé:
(esta cspa nunca se engendra con cintas) El hilo se arrolla al
90, mol de (Fig, 43) mediante el giré de éste formando una espiral
: y vé cifiéndose a la capa de cintas o hilos colecada ant eriormente
por efecto de unos rulos o rodillos hasta cubrir toda la rea.on-
dez del molde, dsjendo al descubierto los mufiones (C) ‘
Cuarta operacién: (fig, 5%). Una vez terminsda la armadu-
55, ra de la rueda neumdtisa o balém, constituida por dos o més ca-
pas de hilos )o bien de hilo y cintas) se procede a cubrir di-
cha armaduraceon cacho natwal o artificial y brmar la banda !
l}le rodamiento para protegerla del desgaste y la intemperie. _
Quinta operacién: (fig. 6%). En este figura se vé la mane-
60, ra de extraer el molde sw se habla formado el neum&-‘
tico o baldn. Esta operacidén se efectua aflojando la tuerca (M)
con lo cual. to&os los sectores o piezas de que se compenen el
mol&o quedan meltos, y se extraen una por una del interior ael;
balén formado.
65, -~ Sexta operaczdn La operacién del vulcanizado, se e:t‘octuat

B e e o el -



70,

754

80,

854

90.

95,

imeé.:.ante la coldoac i6n del balém o llanta neumst 1oa en un molda
calentadp a vapor., o sea el mismo procedimiento que se sigue
‘actualmente en las f4bricas de las llantas neumét icas en uso,

con la &iferenc‘ia‘ notable, de que en este procedimiemto que se

describep no es necesaria la colacacidn de bolsas o cémaras de

agua o aire para comprimir el baldn contra el molde que ha de

yulvanizarse, sino, que uno u otro fluido se inyecta a.irectlnon-;}
-te al mismo balén o neumdtdce, |

VENLAJAS,~ Los neumédticos fabricados en la actualidal se
confeccionan con manias compuestas por una urdimbre, cuyos hilo§
ven juntos, mantenidos en esta posicién pof otros hilos mucho
més finos que constituyen uns trams muy especiada con el objeto
(ésta) de poder manipular las piezas o mantas y hacer lusgo fac-
tible el engomado de las mimas, Estss opersciones, las méquinasg
y personal, etc. para efectuarlas y considerando que sélamente
son para prq)arar ol m&tarial que ha de servir para confecoionar
los neumdt icos, claramente se vé que su fabricacién es complica-
da y muy costose, i

En cambio, las ventajas que se obtienen fabricando neunf-
ticos por el procedimiento que se describe en esta memoria som, .
en primer lugsr:

Los nwvos neumdticos se confeccionan con hilos o cintas
sueltos, engomados simplemente snmargiéndoiea en dopdsités que
sontienen la disolucién de caucho, no precisando por tanto las
m‘quinas e instalaciones complicads que se emplaan en las fébrﬂ-
bas de neunmdticos hoy conocides. ' f

Utra de las ventajas que se consigue con el nuevo procedi=
fnianto de fanricacidn, es la supresidn total de las bolsas de \
fagua, con las cuales, mediante presién hidradlica se consigm el
moldesdo y vulcanizacidn de los neumfticos que hoy se fabrican,
Pues bien; eatas bolsss o cAmara de agua son mteramente de cans

cho, muy gruisu y su deterioro por efecto dal calor que safron%

_ ¥ trato en la vulcanizacién de los neumdticos para el mliam
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3 105 64 mos ihérqniiﬁa-yﬂeiao ‘su recambio con frecusncis

sparte de un"drFodhe de caucho, tiempo y maquinarik qwe smpo-

ne ‘sﬁ""fa’m‘icgoidn.

Con ol Fueve prosedimi ento’ de fabricacién que se desori-

‘be, no’ son necesérias las bolsas o cdmaras de agua para su uol-
‘deado o vulcanizacién, pues como ya se indica anteriormente, el

agus ( o aire) se inyecta directamente en sl muevo enumitice '
“La voﬁt-ajﬁ*"na’l, notable que se obtiene fabricando ruedas

0 balones neumftices ‘por el nuevo procedimiento descrito, es

la de qus por su constitucidén y forma de fabrieacién hace inne--

cesiria la adaptacidn ‘y uso de la cdmara tubular ds causho (que

hoy" se emples) para contener el aire y podar rodar, puesto §m
ol aire se inyecta directamente a la nueva rueda o balén, -
: Hetha la descripcidén precedente, es nece sari&fiﬁa&ir que
los detalles de realizcién de la ides-wkpuesta pusden varier,
sin que por ello cambis la ssshcia de 1% invencién; que es la
que se dosprond.e de los’ pérrafo*s que tntecedcn y ‘10 que se rei-
v:maica @ h siguiento ‘ o
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i ‘resumen ‘Ia Patente ‘e Invoncidn qus 8¢ solicita ha -

de rd’ﬁﬂ* eobre las reivindicmionu niguientch- o

¥ Beevo procodimianto & tabricacidn ds ruedas”o balo=
nes neunﬂ'ti‘eaa para vehiculo;, aviohes y otros usos, cara oteri-

ntas qwe formam las dife-
e h«‘que ‘se- eompenon ‘las ‘nuevas ruedas 6 balones neu-

rente’s ‘o

mﬂticos. o o ﬂlf‘.:' , 3

28.- Nuevo prosedimiento de fabricacién de ruedas, segin

‘reivindicacién primera, carzcterizado por confeccionarse la nue-

v2 risda o-balén neumdtice sobre un molde redonds, hueco y gira-

‘torte-on s ejo simétrico menor,.de forma més o menos ovalada
“en - su -seseidn diametral, compuesto de varios gectores o piesss
(fabricado de metal o de otra materia) sqbre cuya supgrficiol
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EXIERIOR se W los hilos, cablas o cin-‘

tas engomndos que forman la estructura de las nuevas ruedas o

balomes,
8#,- Nuevo procedimisato d@ fabricacidén de ruedas, sagﬂn

“reivindicacién sagunds, caract erizads porque el procedimieto

que 66 describe, se efectua cubriendo primefamente el molde con

-una capa de caucho y acto seguido pegando hilos, cintas o cables
' (de ngturaleza varia) engomaios dobre dicha capa ( de caucho)

éuperponim&o otras de hilos, alternando la forma de colocacidn |
de los mismo hasta conseguir el grueso del neumdtico que se pm..
cise, cubriendo finalmente toda la extructura asf formada con
otras capas de caucho. ‘

42,~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de ruedas, segin
réivina.icacidn targera, caracterizade pozﬁua la estructura de
las nuevas ruedas neunéticas estd contituida por interposicidn
de varias capas de hilos, cintas o cables engomados pegados en-
tre sl de manera que una capa forma lineas cefiidas al molde |
orientadas a 1o Jargo dal aje (tedrico del balén o rueds) y
los hilos o cables de la sigui.énto capa (ésta nunca se engendrs

~con cintas) se pegan por efedto de la totacién del molde, sobre

ol cual se van formando ESPIRAS CERRAIAS adaptdndose a medida
que se engendran y cubriendo totaluente la capa anterior,

58,- Nuevo procedimiento de fabricacién de rusdas, segtn
reivindicacién guarta, caracterizado porque la confeceidn de
las ruedas o balones que se describe se efectua (en parte) me-

: do gobre la redondsg

o contorno de un molds YA cubierto de una capa de caucho y (por
lo menos) de otra compuesta de hilos, cintas o cables y porque
una o mis capas que forman parte de su estructura estdn consti-
tuidas por hiles o cables sélamente (engomaéos) formando una

’ PEE gLk adaptela a la configara—
ci6n do1 molds, sendo al oje do 6ste ol cantro tebrico de las
aépi;rﬂa
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; 6%, Fusvo procedimiento de fabricacién de ruedas, sogﬂd
165, _ reivindicacién quints, oaracterizado porqw las diferentes oa—g

| pas de hilos, cintas o cables que se empleen para la confeccidn
. - de estas ruedss o balones neumdticos SERAN DE CUAIQUIER NATURA-
) LEZA, y dichas capas han de ir pegsdas ALTERVATIVAVENYE O NO,

; ~ cubiertas de caucho natural o artificial y vulcanizadas & pre-
1704 ,, sién neumética o hidradlioa, inyeotando wno u otro fluide m

7’1.; Ruevo prooodimionto de fabriqacién de ruedas, segin l
' reivindicscidn saxta, caracterizado porqwe para el uso & que son
175, -destinadas estas ruedas o halones neumdt icos NO_SE PRECISA EAR&

| 88, Se reivindica por dltimo como objeto dobr el qu ha
de recser 1a Patente que se solicitd' NUEVO PROCEDIMIENTO IE
 FABRICACION DE RUEDAS O BALONES NEUMATICOS PARA PHICW.OS AVIO-
180. . NES Y OTROS Usos".
| Todo conforme queda descrito en la prosente Hemoria, que
~consta de siete pdginas escritas a méquina y dibujos que se acom~
Paﬁavn@ |
7 . | Madrid, 12 de septismbre de 1,946
185, ” | ' ALPQNSO mm?é.
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