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PATERTE DE INTRODUCCION
por 10 ailos
a favor de Dila. Aurelias CASANOVA CABANES
de nacionalidad espaiiols
resldente en Barocelona, calle Varsgovlia, n® 73
pox:

"UN PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACIOF DE CABLES A CONDUCTORES
52V PARALELOS SEPARABLES" (Clase 612, Grupo %2 del Homenciator)

- MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccién estd destinada a garanti-
zar a su concesionaria la propiedad y el derecho a la explotacién
exclueiva de un procedimiento para la fabricacidn de cables a con-
ductores paralelos geparables.

b. _ S1 bien el procedimiento en cuestidn es conocido en Francia
de donde se han obtenidc los datos necesarios para poder llevarlo
e la préotica, no lo es, ni ha sido practicado en Espafia por lo que
la recurrente pasa a ponerlo bajo la proteccidn y al amparo de las
disposiciones que regulan lsg propiedad indnstrial en nuestro pais.

10. Log cables a conductores paralelos separables, fabricados con
el procedimiento de que egtamos tratando, presentan diferentes ven-
tajas, las méAs destacadas de las cuales gon las siguientes:

l2.-~ Son de gran aplicacién en los pequefios aparatos a motor
y radiofonia por su Pdcil adaptecién a los mismos.

15. 28 .~ Pueden ubicarse en espacios muy estrechos por estar fa-
bricados en forma de banda.

3% ,~ Pueden separarse fhctl y manualmente los conductores dis-
puestos en el interior de los cables.

A continunacion se describe el procedimiento’ de fabricacion -
20. que nos ocupa, en sus fases mAs esenciales, y para su mejor com—
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presién se acompafie una hoja de dibujos.

BEn los referidos dibujos se representa a tftulo de ejemplo
no limitativo, en la Fig. 1, un cable a conductores paralelos fa-—
bricadoscon el citado procedimiento, visto en seccibn transversal,

5.y en la Fig. 2, los cilindros laminadores, en el procesc de febri-
car le bande con sus hendiduras longitudinales pars poeder separar
manualmente los conductores.

Consiete el citado procedimiento en preparar primeramente
log conductores que hen de ir en el interior del cable, paralelos
10. entre sf y en nfmero variaple.

Los susodichos conductores estén formados por verios hilos
de cobre de muy pequeiio difmetro, cableados entre sf para darles
unided y flexibilidaed. :

Una vez formado el condustor por un haz de hilos de cobre se
15. recubde con una o varias espirales de hilo de algodén u 6tra fibra
alelente similar.

Begnidamente se, procede por medio de una méquina, que no se
deseribe por no ser objeto de esta patente, a la fabricacién del
. “cable formado por una banda de goma fnice (1) en conyo interior van
20, dispuestos los conductores (2) paralelamente, aislados y protegidos
e Eﬁk§ctrioa y fisicamente de los agentes exteriores. ‘
s o oA

La banda de goma 8e forma por prensado & través de uns hilers
‘ de forma adecuada, en la cual, se inieian unae ranurase longlitudi-
o - nales si asf se desea, 0 bien se deja emste trabajo para logs cilin-
0 26, dros laminadores.

Al pasar el cable por entre los dos cilindros laminadores (3)
de la méquina, estos marcen en la banda, entre conduetor y corductor
ung ranures (45 de profundided vabiesble, gque permite la separacién d
de los conductores sin otro esfuerzo que el de los dedos de lg mano?

30. A fin de dar una mejor presentacién a los cables, podrdn msr-
carse en estos al pasar por los cllindros laminadores, unas hendi-
dures (5) de muy poca produndided que constituirédn unas listas lon-
gitudinales u otroe dibajos andlogos.

La fabricaciln de los cables podrd hacerse en distintos co-—
35, lores para lo cusl sl preparar la goma en le tina correspondiente
se le afiadird colorante del color que se desee.

‘Seguidamente g8e vulcanizan bajo vapor a preeifn en un auto-
clave para darles mayor resistencis mecénica y elasticidad y fijar
definitivamente su forma.

40. Una vez vulcanizedos se barnizan debidamente, perfeccionan—
do asf el acabado.

Con el procedimiento de febricacibn descrito podrAn fabricarse
cables de dos, tres o mas condnctores paralelos, de seccidn varisble,
tento la de los conductores como la de los cables.

¢
45. En la presente Patente de Introduccién serén variables las oaw
racteristices de los meteriales empleados en la fabricacibn de los
cebles, y en general todos cuantos detalles no alteren cambien o
modifiquen la esencialidad del objeto de la mlisma.
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REIVINDICA CIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de Intro-~
duceibn: ,

"UN RROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE CABLES A CORDUCTO-
RES EABAﬂELOS SEPARABLES" que se caracterize y distingue: -

12 ,- Por fabricarse los cables en forma de banda de goma
finica mediaente prenesadoc a través de una hilera, y disponerse en el
interior de los cables, dos o més conductoree de cobre, paraslelos,
debideamente alslados medlante su recubrimiento con una o varias
espirales de hilo de slgodénfi-otra fibrae aislante similar.

2¢,— Por marcerse en los cables al pasar estos por entre
dos cilindroe laminadores, una ranura, entre conductor y conduc~—
tor con el objeto de permitir la seperacidn manuasl de loe condac—
tores.

, 3¢ ,- Por marcarse en los cables, unas hendiduras de muy
poca profundidad constituyendo unas listas longltudinales u otros
dibujos andlogos, gune tienen por objeto darles una mejor presen—

. i94t¥acibn,

20.

2b.

48 ,~ Por vnlcanizarse los cables bajo vapor a presidn en
un auntoclave, a fin de darles mayor resistencia mecdnice y elas~—
ticided fijando devinitivanmente su forma.

bt ,~ "UN RROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CABLES A CON-
DUCTORES PARAIEJLOS SEPARABLES".

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran oon
le esenclalided propia del miemo.

Consta le presente Memoris descriptiva de tres plginas
foliadas y mecanografiadas por una sola oara y va acompaﬁada de
dibujos aclaretivos en uns hoje.". S

Barcelona, 2 de Septiembre de 1946.
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Barcelona 2 de sepliembre de /946.
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