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Memoria Descriptiva
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Correspondiente a une patente de INTRODUCCION que por
ur periedeo de diez afios, para teda Espafia y sus Colonias,
se golieita a favoer de

CON$TRUCCIONES Y PROPIEDAD S.4.
demigilisda en Bilbaeo, Ledesma, 8 1e, por

PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE CEMENTO
MAGNESIANO

- e e R o e e e wes e e e

la Soeiedad Construeecioneas y Propiedad S.A., al disponer
en su coto minere Carranza, de um potente yagimiento de mi-
neral Delomita, Qque, por su pureza y eomposieidn, se eonsi-

|
dera come Unieo en su elase en Espafia, ha seguido durante es—%

tos Ultimos afics con todo interés euanto tuviera relaeibn -

eon la materia, habiende heeho distintes estudies, para po-
der llegar a dedidir 1& mejer forma de utilizar dieho mlneral
méxime conogiendo de antemano la Importaneia que cada dia
tiene las aplicaciones numerosas que halla, entre las gue se
encuentran las que a confinuacidn sé expregsan.,

12 CALCINADO. Su empleo estd exigido em los itratamientos -
térmicos ae los minerales, para soleras de hornoas y fébrieas

de vidrie.
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e) Carbonate, En fébrieas de eaucho, papel, eurtidos, farmacopea

22 SALES DE MAGNESIA.

b) Oxide, Como medieinal, jugueterfa y en eaueho, sustituyendo

el negro de humo.

e) Aisladores y edonomizadores del ealor. En Ffébrieas de todas,

slases, ferroearriles y vapores, ete.
d) Abonos. Las enmiendas de loa terrenocs 4eidos y en combinacién
eon otfes produetos quimieos solubles, fertilizantes.

e) Cementos magnesianos, Para pavimentaciones eontinuas y en las

diversas aplieseiones del :armol artifieial a base de oxieleruro

v 6xido de magnesie.

f) Cafbenate de ecal. Muy‘empleade en la industria papelera y de
tejidos blaneos. -

3¢ METALES EIHEBQS. En les industrias de metales y en las llama-—
dae eleaceiones,ligeras especialmente, pués partiendoc -del me-~
tal magnésiee, por su poco peso y propiedades espeeiales para la ;
aviaeifn, Sustituye al acero ern todas sus aolleaeionee y el eobre;

para hile eonduetor eleetrelitiea, ete. ete.

fuéa bien, frute de tales estudies, ha sido llegar al convenaei-
miento de que'la primera fase pera la utilizaeién de egte mineral
es la ealeinacibn del mismo, Y los métodos que pars esto ge empleé
eaetualmente en Empafin, pueden considerarse como rudimentarios, y %
per tanto se prestan estos a ser mejoradesnotablemente, eon lo
que redundaré en benefieio general y prineipalmente de lows us:ua-ii
ries, euando se les pueda proporeitmar un produete de mis efi-
slencia, eoma_el jque ®e ha de.predueir por el préeedimiento de

fabrieaeldn que pasames a deseribir.

g 17

En efeeto, hoy dfa lea ealeinaeién dieha se verifiez sin pre-~

e

via prepsraeién del mimarel ni el més elemental eontrel de su
eomposieidn, ya que se efectua de la forma siguiente: Tal y eon—
forme ge extrae de la eantera, sin seleeceionarle, @e divide en
trozos apreximados al balasto, y se ileva direetamente a los herne:

de ealeinar, los euales generalmente, son de les llamados gubileo-
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secarlo ni pulverizarle ceonvenientemente.

En tales eondieiones y teniendo presente que tanto el mineral,
eomo el esarbén, no simpre tiene igual eomposiciénm, neeesariamente:
tienen que existir variantes en mds o en menos; si a esto agrega-é
mos la manera que tales hornos siguen su proeeso de caleinaeidn,
que no llegan = la llama o ealerias neeesariaa; ¥y que solamente
eusndo el predueto estd fuera de elles, es euando puede apreeiar-
se el resultade de su eceeifn, se somprenderd que en ests.erden
ae tratamiente, no se llegue a conseguir um produeto hemogéneo y
de eallidad desesda, lo gue origina después los eensiguientes con$y
tratiempes al ser utilizado. |

Modo de mejorar este proeeso de esleinaeidn ¥ que e¢s8 base al
presente proeedimiento: Aplieande distinte mode, primerc la pre-
paraeién y eseogida del mineral; después los wedies y maneras de
segulr una caleinaeibén méde cient{fiea y segura de su resultado.
Veamos eual es el eurse de éate. |

Asf que el minersl es extraidevde la ean%era, éate experimen-;
ta un essogido, pare séparar aquellas partes gue no réunan las
debidas eondieiones en su ecomposieidn, Paré después a ser que-
brantado en las maechaeadoras de manﬁibulas giratorias o de mar-~
tilles -l1- y sigue al depdsito que sme forma, para que pueda ser
transportado por medie de elevadéreﬂ automédtieos ~-2- al aparato

secador -3~ demde el eual y por dispositive igualmente meedni-

. @0 —4= girve para alimentar de maners regular y eonstante al hoer~

no =-5- que es retatorio.
Egtel: horno que ®e coleea horizontal, y ligeramente inelinado,

es de veloecidad variable y gira alrededor de su eje -b~-, tiene @

P g g e

su lado extremo um hogar -7- desde el cual se envia una corriente
de games eazlientes proeedentes de la ecombustibn a través del tubo
por el'qué ¢ireula la materia a seear.

Diehe horme rotative va proviste de dos bandejas de aeere Bol-
deado que reposan sobre rodillos de rodamiente -8-, euyos soper-%

tes van anelados a las funciones -9-. Una correa dentada eoneéntri
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ca -10- se pone en movimiento con el tubo por un pinon recto-ll-
que engrana con ella, accionado a su vez por un motor reductor ~
~1l2- o por transmisiones de correaé. El referido horno va provig-
to interiormente de paletas que agiten a la materia, pars gue és—'
85 te tenga el mayor contacto posible con los gases del hogar; dichas:
paletas estéﬁ constituidas a lo largo de las geriera¥rices con per—:
files U cosidos al tubo por una de sus alas, En su extrémidad va
unido al macizo de hogar y por la contraria desemboca en una cé-
mara de polvo =13~ con aus respectivas pu erta§ para la limpieza.
S0 Esta cémara estd unida a la chimenea 14— y el ventilador -15-
aye producen la evacuaéién de los gases de combustidn Yy de la hu- é
medad extrafda del mineral secado. / t
Por el modo de funcionar eaté’horno rotativo, permite en todo
momento corntrolsr su marfha,,gfaduar la llema y su velocidad, por
'95 lo que el laboratorio puede determinar en cualguier instante la
composicibén quimice de la materis prima y ordenar lo necesario pa—g
ra procurar que ésta llegue a ser completamente homogénea,
Como vemtaja econémice, que tambien forms parte del presente -
Procedimiento, es que €ste horno Puede consumir carbones de todas
100 clases, especialmente los menudos de baja calidad, gue son pre-
viamente secszdos y.pulverizadog por medio de una planta del siste- .
ma de unidad, a la que se mands el Preciso aire caliente del ca-
puchén del horno, para dicho secado. Y como & veces ocurre que es-
tos carbones, por su naturaleza, no slcanzan la temperatura con- ;
105 veniente para calcinar el mineral, hasta los 1550/1600¢ C.‘ﬁue pue—?
‘ de hacerse en este horno, se prevé suplir esta deficiencis con |
un equipo suxiliar =16- para alimentar el horno con aceite opmbustié
ble de mediana viscosided, con gus respectivos calentadores, filtros
~17-, bombas -18-, quemador, compresor de aire ¥y todos los acceso~

1i¢C . rios a2l caso.

Del indicedo horno fotatorio, basan los productos al enfriador

TR BT

tambien rotatorio =19~ tal y como aparecen descritos ennel esquens,

Planoc que forma parte de esta memoria,
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Los zases de desgaste , se limpian de arena en un ciclofi =20-

Y se extraen por medio de un ventilador -15- a aire,inducido por
descarga a la atmbésfera por la |chimenea ~l4~.La temperatura de gas ¢
de desgaste es de unos 2359C.

Con tal ciclo gue sigue la calcinacibn de este procedimiento,
saldrén los productos,perfectamente terminados de su fabricacién

¥y en condiciones altamnente adecuadas para ser envasado ¥y enviado
a loé consumidores, bien en nédulos o molido convenientenmente.

De lo que expuesto queda sé deduce:

1e, Que el calcinado actuall, tal y como se efectua,ne puede
resultar perfecto, dada la clase de hornos gque se usan ¥ la marcha
de estos, ya que no permiten copnocer al instante el curso que si-
gue la coccibén y solamente a la salida de los productos,es cuando
se aprecia é&ésta.

22, Como las rocas a su salida de cantera no guardan siempre

una composiciofi quimica uniforme, asi como el de los carbones, es :

otro motivo doble por el cual tpmpoco puede seguir una regular mar—%

cha la calcinaciébn dicha.
32, Que la manera que hoy dfa se expide &l mercado no dé& lu-

gar a que el producto sea condiflerado como se degea ser tratado.

El nuevo procedinmiento quel es motivo de esta memoria,consis- .
te en el perfeccionamiento gque pe deriva en la fabricacidn o calci-i
nacidén del mineral de dolomia o dolomita, y por el cual ha de repor#
Yar considerables ventajas a las numerosas industrias gue lo utili- .
zan y como queda indicado este nuevo procedimiento en sintesis
congistes

1¢ Previa seleccibn del mineral preparado ¥y triturado,conve~
nientemente se dispondréd de una primera materia de excelente cali-
dad para ser tratada despues con una composicibén regulada. ?
22, Por el uso y marcha que¢ sigue el horno rotatorio descrito
que puede ser graduado y vigilado en cada una de las fases de la
fabricacibn,asi cdﬁo la manera racional de utilizar el carbén deseca
do y pulverizado,como el empleo|del equipo auxiliar para suplemen-

tar el horno con aceite combustible de mediana viscosidad,se da
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minadas a base de una coccidn perfecta, ya que las condiciones

de este horno rotatorio permite reglar tanto la velocidad como

las condiciones de combustidn,temperatura,calidad de la llama y

- situacién de eéta. :

32, A la salida del producto de los hornos,podrs ser enva-
sado y expedido,bien en nbdulos, & si se prefiere molido para ser
utilizado a los efectos de rendir su objeto,.

NOTA '

Descrita gque queda la pétente, se considera gque su objeto

deberé recaer sobre las siguientes

REIVINDICACTIONES

Primera:PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CEMENTO MAGNESTANO ca-
racterizado por gue asi que el mineral base del cemento magne-
siano, es extraido de la cantera, éste experimenta un escogido
para separar aquellas partes que no reunan las debidas condicio-
nes en su composicibn,pasando despues a ser guebrantado en las
machacadoras de mandibulas giratorias o de martillos -1- siguien
do al depbsito que'se'forma,para poder ser transportado por me-~
dio de elevadoras automlticos -2~ al aparato secador -3- desde
el cual y por dispositivo meclnico -4- alimenta de manera regu- ;
lar y constante el horno &5+ que es rotatofio.

Segunda :PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CEIENTO MAGNESIANO ca-
racterizado por reivindicacién primera y por que el hor:1o -5-
ya resefiado, va colocado horizontal y ligeramente inelinado,

1 4
siendo de velocidad variable y girando alrededor de su eje —6-

B R SONPA

llevando en su lado extremo un hogar -7- desde el cual se envia
una corriente de gases calientes procedentes de la combustién
a traves del tubo por el gue circula la materia a secar.

Tercera:PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CLMENTO MEGNESLANO ca-

FET e

racterizado por reitindicaciohes anteriores ¥ por gue el horno

rotativo ya descrito, va provisto de dos bandajes de acero que

reposan sobre rodillos de rodamiento -8- cuyos soportes van an-

c¢lados a las fundaciqnes.-9—.Una corona dentada concéntrica -10-
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se pone en movimiento con el tubo,por medio de un pifibn recto -1l-
que engrana con ella,accionado a su vez por un motor reductor -12-
0 por transmisiones de correas;va provisto asimismo el mobtr de
paletas que agitan a la materia para que é&sta tenga el mayor con-
tacto posible con los gases del hogar.

CUARTA: PROCELDIMIENTO DE FABRICACION DE CEMENTO MAGNESIANO carac-—
terizado por reivindicaciones antebiores ¥ por que el modo de fun-
cionar del horno rotatorio descrito en reivindicaciones anteriores

permite en todo momento controlar su marcha,graduar la llama y su

velocidad, por lo cual en cualquier momento puede determinarse la

composicibén quimica de la materia primera y disponer lo necesario
para que ésta llegue a ser completamente homogénea;
QUINTA: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DI CELENTO MAGNZSIANO carac-
terizado por relvindicaciones anteriores y por que el producto
obtenido en el procesc de calcinacibn en el horno rotatorio,pasa
después al enfriador tambien rotatorio -19-.
SEXTA:PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE CLIENTO IAGNESIANO caracte~
rizado por reivindicaciones anterioreé y por gue con el ciclo se-~
guido en la calcinacibn y enfdado, se obtiene el cemento magnesia-—
no objeto del procedimiento descrito, perfectamente terminado en
su fabricacién y en condiciones altamente adecuadas parsa ser enva-
sado y enviado al mercado,bien en nbdulos o molido convenientemen-—
tes v
SEPTIMA: La presente patente recaeri sobre
PROCEDIIIIENTO DE TFABRICACION DE CEMENTO MAGHNESIANO

Tal y como se describe en la prezente memoria que consta

de siete hojas meéanografiadas, escritag por una sola cara y pla-

no que para mayor claridad se acompalia.
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