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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

"DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ES-

PANA, A FAVOR DE DON LUIS ASANZA GIMENO, DE NACIO-
NALIDAD ESPANOLA, DOMICILIADO EN MURCIA, Calle San
Bartolomé nam, 1, h

| 8 0obr e:
"UN PRODEDIMIENTO CON SU MAQUINA PARA EXTRAER POR
FRICCION LA HILAZA DE ESPARTO, CANAMO, LINO Y PL.[;-

- TANERA EN UNA SOLA OPERACION"
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Con postérioridad 8l afio de 1936, el aprove=-
chamiento e industrializscién de espartos para hila-
doa en Eépaﬁa, ha tomado un incremento inespereado,
¥ya& por escasez de primeras materlas textiles, y= por
el celo demostrado por el Gobierno, pues con anterio-
rided a esta fecha, esta incalculable riquezas, se re-

ducia a un preceric aprovechemiento de esta filra, ya
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con otras varledades. Ello, lo justifica razonadamen-

te los lentos y rudlimenterios procedimlentos y mani-
puleciones empleadas para su extraccibn, tales cﬁmo
los ﬁicédoe o machacados previos & mazo y los peina-
dos al rastri;lé, tal y como se conocen desde tiempo

inmemorial, sin més veriacién, que la de impulsar los

" primeros pon motores.

Ag{, ademfs de presenterse el trabajo lento,
costosc, peligroso y poco higiénico, los llemados es-
partos cortos o papeleros,' de menos de 300 a 400 ﬁm.
de longitud, cuyas fihras son indiscutiblemente ap-
tas para cualquier clese de hilado, o treénzado, en
especilal cordeleria y alpargate, = pésar de reducir-
se su costo a poco mbs de la mitsd de los llamados
largos o textiles, son generalmente rechazados 'ya
que no resulta interesante su industrializecidn a es-
tos fines, por cuento qus, actuando los mazos de ma-
dere. éara el picado, que lo son de unos 90 kilos, de
peso, mertilleando las manadas de esparto sotre una
supqrf.’@ie lisa, mlientres son sujetadas .y gliradas a
mano por la otra, efectuéndose posterlormente idén-

tica operacidn pera su péinado solre unos rastrillos

" guarnecidos de plas efiladas, por su poca longitud,

resultan muy costosas esfas ope'raciones' a la vez que
peligroses pera la maro del operario, al no poder su-
joetar firmmenj;é estas manadas ante el mazo o las plias

del rastrillo, a la vez que por estes causas exlste

> una pérdida superior a un 60% de fibras que quedmre-

_tenidas entre las pfies.
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En el primer ¢aso, un operario, plca a dos ma-
zos o ser atendiendolos eon amhes menos a dereche e
lzquierda por manédas de un killo unos 60 kilos por

Jorneds legal, o sea 7,600 kilos por hora, gquedando

"es{ el esparto completamente aplastado sin que por

ello se hayan separado, aunque si resquebtrajado las
materias pécticas incrustantes, nacesitandovpara e~
1lo, una fuerze motriz de 2 H.P, pdr-mazo. Posterior-
mente, son. peinados al reastrillo, donde un operario
dé un rendimiento de 100 kilos, jornada, o sea 12,500
kilos hora, con pérdides en esta §iltime operacibn de
un 20 % de filras, como término medio, que quadah re-
tenldad enﬁre lgs phas de dichos restrillos, reali-
gandolo igualmusnte & mano, en manadas, primero por un
extremo, ¥ luego por el otro sujetendolas firmemente
siendo neceserio pare ello y antes del picedo, un en-
riedo o macerado previo.

Existen tembién otros procedimientos pare el
picedo, & base de la accifin de rodillos o cilindrbs i

que actlien a presidn, pero que al efectusr el aplas~-

o gz g

tamiento ten solo el paso del esparto por los puntos

de contacto periferisl de los mismos, el rendimiento

viene a ser podo me jorado, ja que el psso por los ci~
lindroa ha de ser innumeradble. | ‘

' Con tales pérdides y lentitud, nada es de ex-
trafier que estas fltras, apenas si puedan competir.
con otres gamas, hebvida cuente de su calided y pre~
clo, como no fueré partiendp de circunstencies no prewi
vistes en el mercado, ya que la escesez adual de pri-

mepas materlas textiles, asi como de pastes papeleras,
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obligan'a_estaa’1ndnstr1as e recurrir ai espsrto. For
ello, es absolutamente necéssario g1 se quiere afiamzar

esta industrializacidn y asegurar une garantizada fuen-

te de riqueza para el futuras, as{ como la centribucibn

actual & la normalizecién y abaratemiento del costo de

la materia prima y por tanto de la vida, la utilizacién .

“de prooedimientbs o mecanismos que colpquen e esta fi-

bra en situacibn dé_competir economicamente y pruden-
clalmente & su calided y varledad, con otras fitras

textiles cuyos precios y callidedes no estarén en rela-

clbn con estos costos  y unicamente asi se estimularia

en gran escela estas Industrias en épocas de verdaders
normalidad comercial, ya que la produccidn espartera

en Espafia, €8 notabilisima y el consumode estos ppr

‘las papeleras ha de decrecer, dada su predileccidn por

las pastes procedentes de mesderas, en su mayoria n6r-'
dicas y de importacibn. . ‘

Admitido este estimulo y afianzamiento de este
sector, el 0p§rario tendré ocupscibn en el'mismo en los
hilados y trenzados,.

En consecuencls paso & deseribir ml procedimien—i
to ¥y mﬁquina; cuya utilided y riovedad garantizo por no
haber sido usado en Egpaﬁg-ni'en e% extrenjero, del que
pa#a mejor commrensidn acompafic un ditmjo que consta
de une. sola hoja y €8 reunido en un sencillo aparato,
cujos resultedos es resumir en‘una sola operacidn la
ﬁeparacién de la fibre, destruyendo la adherencia y se-
parando la.materia 1ﬁcrustanﬁb gque contlene por fric-

cidn y que tienen idéntica adaptecidn para pajas o ta-

‘ llos de céflamo, lino y pPlatanera, donde tampoco s¢ he
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utilizgqdo hasta la fecha y previamente, enumeraréd las
interesantes ventajas del mismo:
12 .- Posibilidad de extraccidén de la fitra del
esparto, tanto enrliado como sin enriar.
2e - “esumir'en una sola operacidn la separa-
cién de las fitras desprovdyendolas de las meterias
'1ncrustantes.
- .32,.~ Posibllided de aprovechamlento de toda
¢lase &e espartos de cualquiser longitud que sean.
 4e.- Sendimtento de unos 150 a 300 kilos ho-
ra en esparto, y de 200 a 400'y més -en céfiamo, lino
¥ platanera, segflin potencia, tamafio y holgura de ali-
mentec 16n de la méquina.
5& .- Ahorro en el esparto de 38 1/2 a 78 H,.P.
pues pera lgual rendimiento, serlan necesarios de 40
& 80 mazos, o
6% ,~ thorro de unAzo% de fiwras fetenidas en
los rastrillos & la utilizacibn directa de las hila-
zas y que alcanza de 240 a 480 kilos.“ :
78 .- Ahorro notabilisimo de -espscio, pues 1;
méaquing de cualquier potencia que sea viene & ocupar
tan sblo un metro cuadradol
sﬁl;”Tfabajo més higiénico y menos peligroso
pers los obeiarios; | |

9% .- Posibilidad de utilizacibn directs de la

f1bra sin més operacién psra hilados y trenzados, ne-

cesitando unicamente'paratans finos un ligsro pelna-
do, saliendo de la méquina completamente rectes.
102 .- Trabajo continuo atendido por un solo o-

perario,
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1ll2 .- Eliminacibn de los residuos originados
por la cafda de los mazeos, : |

El précedimiento consiste en destrulr la adhe-
rencla entre las fibras, separando la materia lncrus-
tente que contiensn, mediante friccién de las mismas,
aplastando al efecto el tallo,‘paja o cafiemiza, entre
dos plezas ligeramente raysdas transversalmente a una
presibn determineda graduable, actuando una fija, pre-l
ferentemente la ingerior, y que al ciPoular la pleza
supbrior hacia adedante, toma a presidn entre pioia
¥ piesa los tallosf paja o cafiamiza, en forma trans
versal a dicha pleza y movimdentog haciéndolas rodar
aplastadamente hacié,adelante, por la accibn de la
pleza que'avanza y la resistenclia de la flja y por
sus rayados t.ransversales Que ambas presentan ’en sus
caras internas, tomendo forma oval la materia a medi-
da que avanza, resquelrajéndose las materlaeg incrus-
tantes y frotfndose fibra con fitra, materia que al
convertirse en terrosidad es separadz y extraida gl
extefior de 1a§ plezas por une zona dotada de agujeros;
cbnicos con sus bocas pulidas existente en la referi-.
da pleza inferlor, contra la cual y a su paso también
se fricclonan las fibrﬁs’ las que salen limples de

estas materias, tomando estos tallos, pajas o cafiami-

O S S

zas, a medida que avanzan rodadamente forme recta atin-

" que no lo fueran virtualmente a su entrada, por la prgf

30 -

si&n, rayado y accidn de movimiento de avance de la §
pleza superior, ya que ademés es regulable la presifin
a ejercer, por sendos muslles, psara cusndo la materia

dé meyor o menos expansibn, no habiendo roturas ya que

*
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‘exlste tensibn, ni se producen polvos por nd haber

lugar donde realizarse spretedamente entre pleza y

pleza; puéds tratar espartos enriados y sin enrilar,

de cualquier loﬁgiﬁﬁd que sean, resumiendo la extrac-

61bn a una sola operacién, asl como tallos de plata-

nera verdes o resecacifn a unz sola operacibn, asl

como tallos de platanera verdes o resecados al Sol,

. céfiamo y lino, siendo la entrada y salida de materia
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continua, segln se describird -y que pare la aplica-

‘e 16n del presente procedimisnto, com ta de una

EAQpIHA; cargeterizada porque, para41§ préct ica de
dicho’procedimiénto, cbnsta de un tambor de 600 mm,
de diémetro por 800 mm. de longltud, cuya superficie
periférial se encuentra con un rayado o ligero ondu-
lado muy compacté, a 1o 2 mm, de distancia y parale-
lo entre si{, transversal alicerco,'y'queral girar por
su eje & una velociﬂadbda 100 a 200 revoluciohss por
minuto, (1) montado a rodamientos & bolas u otros,
sohre un armaz6n~o nazareho (13) por medio de polea
y correa (6) o ﬁngrane directo del motor, dentro de
una pleza dn.forma de carcasa o madia-circunferencia
de espesor adecuade que lo envuelve o ciréunscriha

(2) de igual diémetro al tamﬁor (1) por su cara in-

"terna més e mm.rp¢r un 1édo ¥y lmm,. por otro de holgu-

ra, dada la tendencia c¢bdnica de los tallos, pajaﬁ o
cafiamizas ¥y que 1lleva al igual que el tambor idénti-
¢o rayado transversal por su carsa inferna, més una
guarnicibn de agujeros, codnicos hacia el exﬁeriér
para evitaf atrofiaﬁientos-y pulidas sus bocas para

evitar cortes en la mited ascendiente de diche pileza
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(6) de unos 5 mm. de diémetro y distanciados entre
sl de 10 en 10 mm, lugar @or donde han de salir al
exterior las terrésidades,j vetirse a su paso las
 ‘f1bras, cuya carcasa al alcanzar la medils circunfereneié
6 - cla (3) contindie elevéndose en linea recta hasta la
altura del d ifmetro del tambor zona éste que se en-
cuentra ya lisa o sin rayados para facilltar el res-
'~ balamiento de la maperia‘haci£ el éﬁgﬁlo alimentario

‘ (3) que forman ambas plezas por el lado hacia el cual
1o

he de girar el tambor; éste pleza (2) ejprce’sobrd
dicho tembor (1) ﬁna'presién'fegulabla segiin intere-
se & O a 200 killos sin:que exista entre zmhas roce
directo, yendo para ello este carcasa unida al arma-
zén o mazereno (1l4) por dos berras cilindricas a ca-
25 -~ da extremidad de la mfquine perfectamsnte ajustadas
| y de unos 36 mm. de diémetfo y que pasando por una
perforacibn en dicho armazbn (16) en unos btrazos en
forma de cruz a la altura del eje del tambor en di-

reccibn hacia arriba y Que para evitar el roce direc

20 - to de carcasa y tambor, en la parte inferior de las
ﬁarrﬁs (15) y =& la enﬁ:ada'de la perforgci6n del ar-
mazén (16) lleven une rogca con su correspondiente
tuerca (15) mayor a la perferacidn y que sirve de

obstéculo, que permite por ello, graduar el grado

de #proximadeién de dicha carcasa-contra el tambor,
ejerciendo laévpresiones §~part1r de dicho punto de
| separacidn o aproximscidn y qﬁé, para producir tales
presiones, ilovan en la parte superlior de dichas ba-
rras, (17) por encima del trazo del armazén y perfo-

3V

racibn por donde pasen, un fuerte muelle que las en-

Tk bl s L e - S PR e,
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vuelve (17) a ia wez que una rosca y tuerca, tuerca
que al apretarla o aflojariﬁ; oprime y afloja también
el muslle contra el srmazén {(l7) y en consecuencia au-
mente o disminuye la presidn de le oaréasa contra el
tambor, de 0 a 200 kilos y por entre cuyas plezas haﬁ
de pesar los talles, pajas o caﬁamizas,.de ledo, o sea
en forma transversal a la méquine, entrando por el fn-
gulé-(s) formado por dicho tembor y la continuacién en
linea recta de la carcasa hesta alcanzar su altura, con-
tinuacibn éste que para facilitar el resbalamiento de
entrade de materia en elAéngulo se encuentra lisa o sea
ya sin rayado alguno, sallendo la tibra geparadas y lim-

pia‘por la zona (4) final de &icha cearcasa y las mate-

ries terroéas o0 incrustantes por la zona (§) en que van

gsituados los agujeros.

Pars la alimentecidén ¥y salida continua de la
m&quine, de 1a meteris, consta de una tolva formada
por dos léminas (7) y (9) a cada lado frontal o termi-
nal, articuladas por unas varillas (8) a sus lados y
que puede convertirse en plataforme (fig. 3 y 4) para
ser & su vez alimentédg'a mano por pequefios heces o ma-
nojitos continuamente,'caso de que la materia se pre-

sente rebveldemente rizada, descensando la tolva o pla-

‘taforme en ambqs<oasos, en unas varillas (l0), (11} y

(12) que van sujetas al armazbdn o nezareno.

FUNCIONAMIENTO .~ Situados en el primer caso un haz de

varlos kilogramos de materia en la tova, la cusl tiene
por fondo la superficie rayada del tambor (1) por su
parte superior (18), descensa principslmente dicha ma-

teria y contra el &ngulo (3) formado por ésta y la pro-

- . - "'i
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longacibn de la carcaga (2) de forme que por su proplo

peso y la accibdn y direccidn del tambor rayado hacia di-

eho éngulo, aprisionén 6l pequete contre el mismo all-

mentario, venciendo esta presién la cﬁrvatura de los ta-
lloe, oblighndoles el rayado a rodar, ingeriendo el tam-
por contra la carcasa e presidén la materia, de manera
que ininterrumpidamente va pasando el nfunero determina-
do previsto, los ouaiee aplastadamente son extraidos por
el final de la carcase (4) una vez han rodado a mesibn
poﬁ entre pleza y pleze, quebréndose la parteyleﬁosa 0
inerustante y rozéndse las fitras, tallos que han toma-
do ¥y toman la forma_fecta a medida que avanzan tanto por
la accibén de avance de la pleza movida a tambor, como
por la resistencla de la fija o carcaesa y sus rayados,
no formando polvos por trabajarse\a preéibn entre plezg ,l

¥ pleza y las materiss incrustantes convertidas en te-

(rrosidad, son extraldas por la zona (5) donde van sil-

tuados loa agujeros, por donde tamblén al pasar las fi-

tras son frotadas y desprendidas de esta materia quedan-
do limpiaé. Pera la alimentacidén a mano, cuando estas
materias presentan rebeldemsnte sueeﬁivas curvatufas
o rizado, se colocs el paquete en 1a pleteforma (figs.
3 y 4) formeda por dicha tolva articulada, levanténdo-
la haclia atrés, sirviendo de base la lémina (9) y de
respaldo la (7) del otro extremo; en este caso, el ope-
rerio va de jando caer sobre el tambor y &ngulo slimen-
tario (3) 1la maﬁeria en pequefios manojitos sucesivamen-
te. o

La fuerza motrlz necesaria es de 1 a 1 1/2 H.P.i

estandc el rendimiento en relacibén al tamafio, potencia
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y grado de alimentaoldn, pues incluso puede ser de lon-
giﬁud indeterminada el tambor y carcesa e forma de ban~
co, donde pueden trabajar varios operarios. No obstah-
te, en laq medidas y potencia dada, puede consdderarse
un. rendimiento de 150 a 300 kilos hora, en espartos y
de 200 a 400 y més para el céfiamo, lino y platanera.
.Loé materiales deben ser preferentemente de
meteales duros y resistentes, v el pié o nazereno, re-
nir una altura minima de 600 mm., o ssa igual a 1lsa de

la sallde de materlia pera que no haya amontonamientos

' que impidan dicha salida.

A pegar de que como se ha dicho no hsce pol-

vos, @& mgyor Rigiens pusde si se quiere aislar la zo-
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na de salida (5) de tilerras o materias incrustentes en~
que van situmdos los agujeros con paredes de lona o ma=-
dera, pudiendo situarse debajo un foso o reciplente de
recogids de ellos,

El 1nventor se reserva el derecho de verificar %
varleclones pare su mejof desarrollo, dentro de las nor- |

mas esencisles reivindicadas, ?

NOTA

En resumen; la patente recaeré sotre las ai-
Buientes reivindicaclones:

le - Proqedimiento‘caracterizﬁdo por deatruir
la ndhe?éﬁbia entre las fibtras, separando la meteria
inecrustante que contienen msdiante frice1bn de las mis=-
mas, apléstando, al efecto, 6l tallo, psja o cafiamizs,
tomando forma oval ia materia, y resquebrajéndose las

materias incrustantes al frotarse, por medios mecéni-

‘cos, filtra con fibra, materia que, al convertirse en
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- terrosidad, es separada y extralda al exterior, fricclo-

néndose nuevamente leas fitras, las que salen limples de
estas materias, tomando estos tallos, pajas y cafiamizas,

& medida que avanzan dodadamenté, forma recta, dqungue

- no lo fueran virtuelmente a su entrada, por la presién,

rayaﬁo y accidn de movimiento de avance de loa medios
mecénicos puestos en juego, yr que, adeﬁés,’es regula-
ble la presibn a ejercer, para cusndo la meteris dé ma-
yor o menor expanhibn, graduando la tensién para evi-
tar deaﬁerrectoa, no producirse polvo pbr no heahver lu-
gar donde realizarse, pudiendo,rigualmenta, tratarse es-
ﬁartos enriadog y sin en;iar, de cuslquier longituﬁ.Que
aaaﬁ, resumiendo la extraccidn 2 una sola operacibén, asi
como tallos de plataneraAverdes o resecados al sol, cé-
fiamo y lino, siendo la entrada y aalida de qatéria‘eon-.
tinua, |

22 - Méquina paia la e jecucién del procedimien=-

to, cargcterizada por comprender un tambor, cuya super-

ficie periferial se encuentra con un rayado o ligeroc on-

dulado my qompactd, dlstanclado y paralelo entre si,
transversal el oaéco, v que al girar por su eje & una
veolocidad de 100 a 200 revolucionea‘por minuto montado

a rodamientos a bolas i otros sobtre su armazbn o naza-
reno, por medio de polea y correa, o engrane directo del
motdr, dentro de ina pleza en formas de carcasa o media-
cirdunfqreﬁdié de espesor adecusdo, que lo envuelve o
oircunseribve, de igual dlémetro al tambor, por su cara
interna con la debida holgura, dada la tendencia cénica
de los tallos, pedas o cafiamiza y que lleva, al igual

que el tambor 6 idéntico rayado tfansveraal, por su cara

30 - interna, mAs una guarnicién de agujeros obnicos hacla el
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exterior, para evétar atroflamlientos y pulidas sus bo-
cas para evitar cortes en la mitad ascendente de dioha'
pleza, con la distnacla conveniente, lugar por donde
han de salir al exterior las terrosidades y batirse é |
su pasollas fibras.

3% - Maquina, segin le reivindicacién anterior,

caracterizada por comprender unea carcasa, que al alean-

‘zar la media circunferencia, continfia elevidndose en 1li-

nea recta, hasta la altura del diémstro del tambor, zo-
na ésta que se encuentra ya lisas o sin rawados, para
facilitar el resbalamiento de la materia hacla el éngu-
lo alimentador, que forhan ambas plezas parlel lado ha~
31; el cual ha de girar el tambor.

48 - Méquina K segln las relvindicéoiones ante-
riores, earacterizeda porgque dicha pileza ejerce sotre

el tambor una presidén regulable, seglin interese, sin

que exista entre ambas roce directo, yendo para ello

esta carcasa unida al armazbn o nazareno, por doe ba-
rras cllindricas a cada extremidad de la méquina, per-

fectapente ajustadas y que pesando por una perforacibdn

‘en dicho armazbn en unos brazos en forma de crus a la

alturs del eje del tambor en direcclén hecia arriba, y
que para evitar él roce directo de carcasa y tambor en
la parte inferior de las barras y & la errada de la per-

foracidn del armazbn, llevan una rosca, con 8u COrrespon®

~ diente tuerca, mayor & la perforacidén y que sirve de

obastéoulo, lo que permite por ello, graduar el grado
de aproximacidén de dicha carcesa, contre el tambor,

ejerciendo las presiones a partir de dicho punto de

30 ~separacibdn o aproximecibn, y pera prddudir tales pre-
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siones, llevan en la parte superlor de dichas barras,
por encima del brazo delrarmazén y perforacibn ﬁor don= :
de pasa, un fuerte muelle que las envuelve 8 la vez que
una rosca y tuerca.

5¢ - Méquine segin las reivindicaciones ante-
riores caracterizada porque'la'tuerca, al apretarle o
aflojarla, oprime y afloja también el muelle contra el
armazbn y, en consecusncis aumenté o dismlnuye la pre-
slbén de la carcasa contre el tambor, y por entreA cuyas
piezas han de pesar los talloé, pejas o caflamizas de ‘
lado, © ses bn forma transversal a la méquina, entrane :
do porvel éngulo formado por dicho tambor, y la conti-

nuaclén en linea recta de la carcase hasts alcanzar su

‘altura, continuacibn ésta que, pera facilitar el res-

cuentra l1sa, o 86& ya sin rayado alguno, salidndo la

TR A e

fitre separads y limpia pmla zona final de dicha car-
casa, y las meterlas terrosas o incrustantes, por la |
zone en que van situados los agujeros. |
62 - Miquina, seghin las reivindioaciéneg‘an- :
teriores'caractérizada porque para la alimentac ibn y ?
salide continua de la méquina, de la materie se ésta- b
blece un tolva formeda por dos ;éminaé, a cada lado

frontael o terminel, articulades por unas varillas e

sus lados, y que puede convertirse en plataforma para se!

ser a su vez, alimenteda a méno, por pequefios haces o
manojitbs contihuamente, caso de que la materia se pre--:
sente rebeldemente rizada, descansando le tolva o pla-

taforma, en ambos casos, en unas varilles que ven su-

30 - jetas al ermazbn o nazareno, f



! o, 174316

‘ 7e - "UN PROCEDIMIENTO CON SU MAQUINA PARA EX-
TRAER POR FRICCION L& HILAZA DE ESPARTO, CaNAMo, LINO ;
Y PLATANERA EN UNA SOLA OPERACION®. " |
Segfin se describe en la presente memoris que-
5 - consta de quince hojes eseritas a miquine por una so-

la cara y dibujos.

médrid; g de septiem¥re de 1946

Francisco :
P. P Iy P_"aza
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