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D. Luis Milller Carranza, de nacionalidad espafiola, do-

miciliado en Barcelona, calle Muntener ne 184, solicita una :
patente de invencidn por 20 ailos pa:a_Espéﬁa‘y sue Colonias i
por: ”PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COJINETES PARA BALAN-
ZAS DE PRECISION, MEDIANTE ﬁNA MASA PLASTICA MOLDEABLE” Cla-

se 78, Grupo 7¢ del Nomenclator.-

. Hasta el presente se hen usado como asiento de las cu-
chillas de las balanzas de precisién, unos cojinetes fabri-

cados de dgate natural que es un mineral gue posee las cua-

lidades de ser emorfo, més.duro que el acero e inalterable

por los cemblos de temperatura, poseyendo un coeficiente de é
dilatacidén practicamente inapreciable.- |

Sin embargo el tallado de cojinetes para balanzas, par-
tiendo del citado minersl, exige, dentro de dna serie de dis
tintas operaciones, un trabajo muy minucioso.- Para el tallg
do de dichos cojinetes se toman blogues o piedras en bruto
de dgate y se cortan en tiras o barras, y después de dividir- §
las en trozos més pequeiios, es preciso fresar los canales y
ranuras, planear o tornear, calibrar y pulir las piezas, has
ta obtener el acabado final.- Otro factor, en cierto modo 1li- %
mitativo, es que el édgata, apta para cdjinetés de balanzas,
se encuenfra en. muy pocags regiones del mundo y cesi exclusi-
vemente en Alemania, Brasil y Uruguay.-

A fin de suplir la falta de dicho mineral pars tallar
cojinétes de balanzas y edemés, pafa simplificar la obtencién%

de los mismos, se ha ideado un nuevo procedimiento de fabri-
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cacidn, sustituyendo el mineral legftimo, antes citado, por
un compuesto similar, y de mds fdécil alcance, preparado a ba-
se de una materia pléstica, perfectamente moldeable, median-
te la cual se elgboran, por prensédo ¥y coccidn, cojinetes de
caracter{sticas idénticas a los de égata natural.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante de
esta memoria, se representan, a t{tulo de ejemplo, algunos de
los tipos més corrientes y otros especiales, de cojinetes gue
se emplean en balanzas de precisidn.-—

Todog ellos se ceracterizan por presénfar, en su parte
central, un énguio diedro -2- formad6 por planos convergen-
tes, tallados segin una inclipacién adecuada; para formar el‘
agiente de las cuchillas de la balanza.-

El asiento del cojinete sobre los puntos respectivos del
armazén de la balanza puede lograrse de varias maneras, ya sea
presentando el blogue -1~ del cojinete un asiento planp, como
se ve en la Fig. 1, o bien con una ranura en forma de media
cafia -%-, adecumsda para coincidir con un resalte, de seccidn
semicircular, previsto en el armazdn de la balanza, como es d.a
caso representado en‘Fig. 2.~ ‘

La sujecidn del cojinete sobre el armazdén de la balanza

puede lograree por el encaje con ranuras laterales -4-4’- de

seccidn rectangular o bien de seccidén diédrica -5-5’-, tal
como se muestra en las Figs. 3.~

El bloque que constituye el cojinete en vez de tener for
ma rectangular, como es la de los caéqs anterioreg, puede seY

de generacidén cilindrica -1’-, con asiento plano (Fig. 4), o

_con una prolongacién, también cili{ndrica —=6-, adaptada para

ser introducida en una perforacidn, de didmetro similar, prac

ticada en el armazén o punto de fijacidn del cojinete (Fig.

i

Por dltimo la Fig. 6 representa una variacién en la for-

ma del cojinete pare balanzas de precisidn, segin la cual 1la
' ’ —
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~fijacidn del cojinete sobre el armazdn de la balenza se efec-
55 tia mediente un pasador o tornillo que atraviess. un taladro
-8-, practicado en sentido longitudinal al éngulo o asiento
de las cuchillas.-
Ho obstante la variedad de las formas representadas, es-
tas no son limitativas, puesto que por el procédimiento de fa %
60 bricacidn que pasemos a describir ge pueden lograr otras mu-
chas, teniendo la ventaja, sobre el cistema hasta shora segui

do de tallar la piedra de dgata en bruto, de poder adoptar es

tructures complicadas, sin dificultedes, con solo moldear la
pasta pldstica mediante matrices que le den la forma deseada,
65 bajo la acci5n de una prensa.-
El procedimientp se basa en la preparacién de una pasta
semi-densa, que se éompone de minerales de gran riqueza en

sflice (Siop), tales como determinadas .clases de cuarzo, de

caolin, de felﬁespato o sus derivaedos, o de otros minerales'

. " gue después de la cocecidn producen igualmente compuestos de

una dureza superior a la del acero.—

No se puéden concretar férmulas de una composicidn cuali_v_ii

tativa y cuantitativa determinada, porque deben ajustérse a :
las caracteristicas y procedencia de cade uno de los componepn
75 tes, perc & t{tulo de ejemplo y como fdérmulas bédsicas, se ci-

tan: _

19, una composicidén constituida por: |

4'partes caolin Frcilloso (23102,A1203,2H20)pulggg§-‘

3 n anhidrido silicico (8102) pulverizado.~

80 2 7 feldespato (K,0,A1505,65105) pulverizado.-

con adicién de solucidén de silicato potdsico muy diluido.-

20 ,~
95 partes anhidrido silficico (SiOg)vpulverizado.—
3 » potasa caldstica (XOH) cristalizada.-
85 2 ” sulfito sdédico (NAzsoa)
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81 los componentes son netamente puros, la coccidn a una

con adicidn de agua.-

temperatura de unos 1.8002 C, d4 unz eiqueza de 510, vitrifi-
cado mﬁy préxima a la del promedio dei égata natural.- |
'Otros componentes a utilizar pueden ser los minerales de
loe grupos calamita, grafito, bauxita y corindén o derivados
de ellos, en cuyo caso se obtisnen igualmente caracteristi-
cas cualitativas similares a las del dgata legitimo, auhque
la riqueza en sflice no es predominante.-
A titulo de ejemplo se cita la siguiente composicidn:
65 paftee caolin del 40 % Aly05
35 7 bauxita del 50 % 41,054
con adicién de solucidn de sosa caustica; que por coccidn a
unos IGOCQ C, se obtiene igualmente un grado de dureza supe-
rior al del acero.-

La pasta plastica, as{ preperada, se prensa en moldes de

forma y temafio adecuados al de los cojinetes previstos, procu

rando, en el momento de moldeér, elevar la presidén hasts tal
punto,.que la mesa de los cojinetes adquiera, por la expul-
sidén de agua, le méxima densidad posible.-

Después de prensados los cojinetes son sometidos a la
coccidn, en hornos adecuados, obteniéndose, mediante la tem~
peratura necesaria para la fusién y vitrificacidn de los com-
ponentes de la pasta, unos cojinetes de caracteristicas simi-
lares a los labrados en dgata natural y equivalentes a los de
cuarzo, es decir de una duregza aprbximadamente de 7, de un

coeficiente de dilatacidn de unes cinco millonésimes, y por

1los efectos de contraccidn al prensar y durante la coccién,

de una densidad aproximada de 2,5.-

Una vez cocidos los cojinetes basta, para lograr el aca-

A

T ——

bado final, un ligero repaszo y pulimento de la ranura donde =

epoya la cuchilla.-

S1 se desea obtener uns coloracifn determinada de las

. B — e —— . - . [ —-)
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piezas se puede agregar, a la pasta pléstica, un mineral co- -
lorante, como por ejemplo los 6xidos metdlicos y ciertos pe-
réxidos y bidxidos, sin necesidad de recurrir a ulteriores
manipulaciones, como ocurre con los cojinetes de égata_leg{-g
tima, los cuéles se tiene que colorear forzosamente unidad 7
por unidad, por los medios de tosztacidn o tratamiento con &~ |
cidos.- ' g
Por consiguiente que tanto la forma y dimensiones de
los cojinetes moldeados, como la fdérmula cualitativa y cuan- t
titativa de 1la pasta pléstica utilizada para su manufactura,

y los regimenes de temperatura y presidn, podrin sufrir to-

das aguellas varilaclones y modificaciones que se consideren
oportunas, con tal de que se cumplan las bases fundamentalesi
del procedimiento, gue acabamos de describir y cuyas partiqg@

laridades se concretan en las siguientes

REIVINDICACIONES

2 ,-”PROCEDINIENTO DE FABRICACICN DE COJINETES PARA BALANZAS
DE PRECISION, MEDIANTE UNA MASA PLASTICA HOLDEABLE” caracte- |

rizado por el hecho de que se prepara una pasta semi-densa,

que se compone de minerales finamente pulverizados, gque ten—}
gan granriqueze en silice (Si 02), tales como determinadas

clages de cuarzo, caolin, feldespato, calamita, o bien grafi-
to, bauzita, corindon o sus derivados, con aditamento de a- :
gua y de soluciones de silicatos, sulfitos, sosas 0 potasas,i
0 bien con parte de dichos componentes, u otros adecuados,
tales como oxidos metélicos y ciertos peroxidos y bioxidos,

que dan a la masa uns determinada coloracidn, mezclandolos

segun formulas cualitativas y cuantitativas, que variaran
porque deberdn ajustarse a las caractéristioas y prbcedencﬂa?
de cada uno de los componentes utiligzados.-

28  ~"PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE CCJIFRETES PARA BALANZAS
DE PRECISICKN, MEDIANTE UNA MASA PLASTICA ¥COLDEABLE” caracte-
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150 rizado por el hecho de que la pasta pldstica preparads, segun i
se ha'descrito en la primera reiﬁindicacién, se prensa en moL—f
des, de forme y tamaflo adecuados al de los cojinetes que se '
desea fabricar, procurando, en el momento de moldear, elevar
la presidn hasta tal punto que la mesa de los cojinetes ad-

155 quiera, por la expulsidn del agua, la méxima densidad posble.

32 .-"PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE COJINETES PARA BALANZAS
DE PRECISION, MEDIANTE UNA MASA PLASTICA MOLDEABLE” segin
las relvindicaciones precedentes, caracterizado porxr el hecho
de que, despues de prensados hos cojinetes son sometidos a

" la coceidn, en hornos adecuados, a temperaturas del orden de

1.600 a 1.8002C. a fin de obtener la fusidén y vitrificacidn

de los componentes de la pasta.-

48 ,-”PROCEDIVIENTC DE FABRICACION DE COJINETES FPARA BALANZAS
DE PRECISION, MEDIANTE UNA MASA FLASTICA MOLDEABLE” segin la
165 reivindicacién 38, caracterizzdo por el hecho de que, para
lograr el acabado finel de los cojinetes, basta someterlos
a un ligero repaso y pulimento, manual o mecénico, de la ra- {
nura donde se apoye la cuchilla de le balanza.-
52 .-"PROCEDIVNIENTO DE FABRICACION DE COJINETES FARA BALANZAS
170 DE PREGISION, MEDIANTE UNA VASA PLASTICA NCLDEADLE” Tal como

ge ha descrito y demostrado en los dibujos edjuntos.-
Conste de seis hojas foliadas y mecanografisdas por una

sola cara.-

Barcelona a 31 de Agosto de 1946.-

" P.A. de D. Luis Milller Carranza.-
Y auﬂé;———'
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