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Este invento se relacionam gom mecha: ten—
sadas y oen ol método de prepararias, y especinlnente
eon el proceso y tratamiento meednieo &e la mecia v
del producto resulsants. ‘

Ests invento es aplieable a meehas consti-
tuidas por filamemtos fidrosos de todas slases, nszols
408 © no, perc nis aspedia lnente a meskss formaiuss pOY
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£1vras de 2lgodén y tieme como oﬂ‘c’c‘} prmiml la eo-
loomeifn paralela de las varias fidras de un $#iro de
mecha y la reduseiim de las fibras uahMa 41s-
puestas al espasio memor poszidble , para formur un nue-
vo produetc comparable, on resistemcie a la m 4
on reduscibe de tennidn, a los hiles de varios sabos,
pero que temge todavia mayor r esistenecia a la rotura
gue los hilos amflogos, a eausa de la uniforme dispo-
sioidn de sus ﬁian y de 1a sliminscién de h aooién
de cizelledura de los mismos ocabos.
Durawte los Gitimes afios se ha imbeneado

awmentar la resistenseia a la rotura y reduwsir la ten-

~s16n de hedras, hilos, cuerdas y articulos uqﬁasa:

sorrisutes, temsandoc la ouerda nermal formads, priic-
ticsmente hasta su pumto o limite de roturs y fijam-
4o las ﬂhiu y oordomes d¢ la cwsrda misatrny esta-
ban tensados, Gomercialments, los hiles y susrdss asi
tratados un resultado muy satisfactorios y en las Pa-
tentes n* 2,220,998 y 2,103,218 eoneedidas a Jennings
Y & Owaltney y otros, respestivemente, sellessriben
ejemplos &e tel tratamiemto. Sin embargo, awmique @l
temsado y la fijasiim de las varias fidras e=m hilos,
ouerdas y andlogos hs resultsdc somersialmente sasis-
factoris por aumentar grandemsnts la resistencis a 1a
rotura de tales cuerdas y amilogos, el produesc final
estirado ha sido de todos modos relativameats oero,
Yo cque en la fabricseiém de la verdadsra ousrda o hi-
le, antes de someterlos a un tratemiento ds sstiredo,
s¢ ha presisado wn gran nfmero de operasionss de¢ es-
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Se ha desewdierto que prepuremdo y Aretsn-
2o direstanents las mechss al entirurlas -y @n algu-
s cinte- en pesidle formar wn ele-

de tagidu, que tiene la mﬁ-
sa ventaja de un hile o euerda temsados, td;;.m@ ss
desoribe en las Patentss citadas ewneedidas s'; Jenn-
adtetomnles.

mm L] sima que se hanhesho ﬂm in-

'} ':f.i;sme; para tmar la mesha de tllo atssinte & los
" hilos de variss eabes, tal vemo se imdieca en las Pa-
. vomvus B' 1,999,725 a Lefowne, y u® 2,12%.65% & Na-

rrison, estos imtentos se har limitado al tralamien

te &s la meeha sin reotoreide apresiable y ain Sonna-
do mt compresidn, pers por lo que se sabe, h Mg

an{ tratada sin Semser y/o apretar o ﬂmi‘i’ ne
8¢ ha fabricado Jemis esmsreialmente y.en sméayos rek
lizados al tratar tal mesha &e acuerdc ek las ins-

~ fruseiomss de les Patemtes mmoiomadas a Harrisem y
- LeTeune;- se chtuvo uwn awsento e resistensis sy pe-
. guefio,

nis espeoifioaments, ests invemto se pro-
PoRes sproveshar 1l mesha & sinta en e las fibhras ag

parsdas han reeibido algim trutamissto 2s mods qwe

estén sensidismmte rerslslas y elimimar todus las
aperaciones serrisntes de sstimado y retoreids, hi-
lando o toreiendo &irsdtuments 12 primitiva Meshs ©
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oinka. Ba otros z_ﬁmmoa, la opersecifm u qu 0 Pre~

_ fiere sumeter la mecha o einta primitiva, es cempara-

ble a la opersciém de hilado a que sorriemtemsnte se
sometsn los hilos nermales despwés de las ru:u e amu-
nes de estirado y retareide. lLa meoche, nhﬁmtc
retoreida con fuersa, se trata luego con un @torinl
aglutinants o de trabasin, se comprime y se m, y
las fibras tensadas y cemprimidas se fijan en posi-
eién por endurecimiento o ceaghlegidn del meterial
aglutimante. Oom preferemetia, la oomprestéa mo hs
de produmeir deterioro y la tensifm ha de ser tmferier
al limite de rotura. Bl resultade direeto de ®Wwla pre
paraeidm y tretamiento mesintoo de uma mecha, es la
obteneibn de un elemento textil de gran lougim, de
elevada ﬁ:tiad y 4o notadle resistencia g« la ten-
sifn, somparsble sn todos loa respsetes s los hiles
tenandes de varics cabes, del migmo didmetro, pere
en ¢l qwe s e elimimen los dodleces, ocausa de¢ desgas-.
te y deferiore. _ |

otra caracteriatiea importante de sste in-
vento es gue, independisuntemsnts de¢ 1a cantidad de
retoreido dade a la luha 0 einta primitiva scom ob-
Joto de podcrla saneter a tensidn suficlenle pera sl
sdeounado tratamiento en el progedimiemto a que sste
invento se refiers, dado que ‘ol elemsmto que se esti
tensando os unka -meosha y no un hilo de¢ mushos osdug,
os posible cbtoner un tstisado y wna coloeasiém para-
lela més wniforme de las fibdras separadas en wa me-
ohs eensilla que on wm hilo de mmsohus n‘p ¥; per
tante, lus £ibras en la meeha eatén dispuestas nés
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uniformemente que cuandoc las mechas se estiran y
cembinan en un hilo méltiple. 7

Otras oaracteristisas del invento se
relasicnan con varias rases detalladas de prepa-
racidn y tratamiento meeénice y con sl modo de
aplicar material de tratamiento a la mesha, como -
se indicaréd mas claramente en el texto de la me-
moria y en las reivindicaciones.

En el didbujo adjunto,

La fig. 1 es un esquems de eircula-
eidn qus representa un ndtodo de tratar la'nhthn
aon el agente aslutinanvto o de trabu;én.

la rig. 2 es un esquems de siroula-
eidén jue representa las operaciones simultineas
de tensado, sompresidn y fijacidn del matsrial
de trebazén en la mecha.

la fig. 3 es una vista de detalle, =
mayor gaoaia., de un $ipo de elemento &o: ealefac-
cibén gue puede emplearse para fijar las fivras

de la mecha paralelamente.

Ia fig. 4 es un corte por 4-4 & la
rig. 3 y represenia la forms del elemento deo ca-
lefacoién a wapor. o

Ia fig. 5 es un corte por la lines
5-5 de la fig. 3 y representa en dstalle uno de
los elementos de apoyoc para sostenar Yy 5&1§r la
mecha al resorrer el olemesto de calefascili.

Bn la fabricaeidn del nuevo produc-
to a que este invento se refiere, se utiliza 1s

cinta o megcha, tal eomo se recibe. Rsta mecha
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puede variar de tamafio, perc se preﬁlirb emplear

la de los nfmeros 1/4 a 4. - Normalnente, es-

tas mechss no estfin toreidas y contienen aola-

mete yna tira contimua de fibras dispusstas pa-
130. ralelamente. ‘

Una carasteristica imporsante de
estes inventeo es que a la cinta o meoha, santes de
tratarla, se le da un torecido previsc, son prefe-
reneia pregisamente suficiente para obdtener la

135, resistencia a la rotura necesaria para el manejo
mecAnieo. El toreido se comuniea a la cinta o
mecha a la salida del manuar y se enroclla ésta
en el carrete corriente. Los distintos tipes
y tamafios de mecha, precisaran ecantidades dife-

140. rentes de %toreido y la proporeidn de tensidm pa-
ra produsir el tensado uuiforme y la dispsaioidn

| paralela de las fibras, variari ocon sl gresdo de
toreido.

Es bien sabido que una Fidra sen-

145. eilla de algoddn independiente, tiene una resis-
temoia reletivaments grands, y ol objetc de¢ este
invento ss redueir las fibras parelelamento dis-
puestas de una cinta © mechs 2 un difmetro lo me-
mor posidle y trabdarlas bajo temsidn y/o eem-

150. presiém pars aproximarlas cuanto se pueda 2 un
‘eordén semeille. ,

| Rl tratamiento y cperaciones msodni-
oas para objener el nuevo produsto, podrinléc-mrq!
derse mejor siguiéndolos en los dldgramas de los

155. mismes que se represenmtan en las figuras 1 y 2.
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Auque la cinta o mesha pueds estar sonstituida
por filementos fibroscs de cualguier clase, pa-
ralelamsnte dispuestos o diastribuidos, seo prefie-
re desoribir este invento en relacién con ume oin
ta o mecha Tormada por fidras de algeddn. Supo-
miendo que a la meecha o cinta me le haya dado wm
retorcido relativamsnte elavado, :uriaion#o para
ol tratamisnto, y se haya arrollado en utafbohina,
ésta, indiscada en general en 10 de la figurs 1,
pusde maontarse de modo adecusdo. Ia cinta'e me~
cha se hace pasar por roldillos apropisdos 11 paras
impregnarls con una solucidn de tratamiento 12,

vquo contiene alghn tipo de agemte de tradazbs o

aglutinecidén. La meeha impregnada puede dirigirse,
por entre rodillos prrimiaoraa 1%, a un oarrete
14 movido por un elemento fletante o eldatico ds
impulsibn 15, p@ra comunicar mna veloecidad coas-
tante a la mecha que straviesa el bafic Q’Vfittl-
a;onte;

Con prsferencia, para ohtener Wa pems-
traciénm absolutamente completa del mauterial de¢ tra-
Samiento, la mecha tratada, ya arrolleada en el carrs
te 14, se deja reposar durawte Wm fic-po wae depends

ra del Iateriallde tratamiento empleado. n'spaﬁ; de

reposar lo suficiente, al carrete 14 ze ecloca en sl
aje 16 y el produeto final se enrolla en um sarrete
oonduaido, indicado en general sn 17.3e¢ compremnderd
gus para scameter a tensién y compresién la megha tra
tada, pusden wtiddzarse diferentes métodos, pero la
comdie 1én prineipal es que despuds de obtensr la ten
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sién y/e smpresién ¢e la methe, wna ¢ ,
gitui de¢ éata, en somtiame mmm. ze m
metida a esas tensilm y compresifm ﬁﬁtmciutt-
risl de tradazim de las fibras separadas se seagula
o solidifice para trsbarlas fwertemsats entre sf.

| M la &ispesicién representada en la fig.
2, la mesha completamente trutada del sarrete 14, we
momss sn el sje 16, se hawe pasar por les rodilles
18, 19 y 20 y alrededor de las guies 21 y 22 de ramn
ras miltiples y luego va al surrete canduside 17. A
1a mesha ss la somete a Sensifn predeterminuds per
medio de un rreme de frieeién 235; el grado de frie-

~ elén se determina previamemte ajustando el pame 24
del extremo del brazo de palilkes 25.

El elomewto capeeial de uhmh ro—
presentade on ol disgrams &s ls fig. 2 sonsiste en
uns parte 26 som forre de vupor, cuyess dos lsdos ex-
teriores 27 y 28 estén ranwredos para residir la me-
cha y para aywiar a demnsifiearla o rmm tuma-
fie. Los rodilloes 21y 22 esatén tambiln mm oo
mo ses indica mejor enm la fig. S, para mn' ia meshx
hacia las superficies renuredas del slemento 26 sa-
lentado a vaper. il aeoplarse al dispositive, la me-
cha se ajusta Progresivamente a cada uma de las reme-
ras de les rodilles 21 y 22 y, al sslir de la Ql%fma
ranura del rodillo inferior 22, pasa al messnismo eon
dusido 17. Al ciremlar a 1o lavgo de las remures de
lan paredes Iaztc’r_&iﬂ 27, 28 del slemento 2‘. ln B~
oha se ssmete a wn enlor comsiderable y el dimte de
transporde del metoxial de trabaxin se evapers; sl |
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material de trabazbn se selidifiea a-lrc&aaor de las

fibras separadas, mientras se snsuentra sametids a
temsifn la meche eitusda entre los ejes 16 y 17.
Dado que las fibras paralelas de la me~
ohe son parte de um cordén sencillo y no de un hile
o hobra de muchos ocabos, las fitres individwales re-
eiben un temsado y una disposieién paéaim més wni-
formes que si ls tensién se eomunicara a um hilo o
hebre de mmohes eabos. Le tensiém apliosda a la me-
¢ha durante la fase de calefaseibn es, con preferea-
eia $al, que se aproxime musho a lz resistemcia &
rotura de la mesha retoreida tratads y, desde lmego,
variard de asusrdo ‘oon el nGmero de veslsas primiti-
vamente dadas a la mesha, con ol nimero de $sta y
ocn su eontemido de fidras © composicidn. Este temaa
2o de la mechs, ademis del movimiento de la misma a
1o largo de las ranurss espscialmente oﬁafmﬂa
del elemento de calefaccidén 26 y de las acanaladuras
de les rodillos 21 y 22, llevarén a cabo una comdem~
sacién o reduseién de tamafio ds la meshe -miemivas
se encuentra sometida a tensiim- demasiado redustids
para estropearia. Con este tensado y densificrmeién
d4e la mesha mientras pasa por sl elemsnto de salefmo-
eién 26, se comprenderf que el némero méiximo 4e fi-
bras, paralelamente dispuestes y scmstidas a tensién
igual, se retisme o socumula en una ferma de seeoibm
trassversal 1o mis pequefia pesible, por medic de 41~
cho agents de travazdn, con lo ocual la resistemctins
del nwevo producto se aproxime en alto grade & la re-
siateneia tedrica de ums fibra sensilla del miemo
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Se comprenderi que para tratar las fidras
independientes de la mecha 0 sinta, pusden smplearse
mughos revestimientos o materiales de aglutimmeién
artifteiales, que pueden recibdir la forma de emulsio
mes, solusiomes o sualquis r preparasiém sdeowsda pa-
ra cologar un sgente de trabazfu en el interier y sl-
rodedor de las fidbyes imdividusles. Los ejemples si-
guientes de soluciones de tratamiemto m algu-
nas adesuadas para emplenrias como material de Sraba-
zbm en este proced inteuts.

: =0 3
Dispersién en agea
198 en peso de Aerotex A-140
% " on o " A-141
1% de sesits pulfesado
795 de agua
El Aerotex A~140 y A-141, son productes de s
Galoo Ghemtoal Go.
RTENFLO 23
Yormula orginiea
10 partes en pesc de resiuan de Yrsa-
formsldehido (50% de ¥oli-
dos ~ selusidn crdnn)
5 = de ester d¢ Resina
3 " de m-rum
= * de tetraslerure de oarbomo
ilas reéimu especialen emplesdas e eata cem-
posicién son: W-Muaﬁd:‘iao. Reishheld P 505 m
mine, Goama ester nf 111l y Resina Alkydies 24-B.
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Material de Sratamiento dispersado en agua
10% de sdlidos - Resime de urea-formalde-
hide hidrosoluble, en solusifm
agouose. _
Para esta férmwwla 3, wna resina sseptabdle
os la resina de urea-remmaldehido hidroscluble P-246
Retehhold. o
Al eumplear eumalquiere de las sélusiones de |

trabasébn anteriores, se usa uma solusién le mis elara
o 41lufda posidle, mientras se obtemga suficiente ae-
eién de trabazdn parshentener las respsctivas fidras
independientes sn sus poziciones m:umh tensa~
das y densificadas. Al usar algunas soluciones eon
eintas o mechas relativamente mécea, puede darse sl
caso de gque el tensado y reduceibm de la m asa
$al que deapida al exterior uma peguefia poreiém de la
solueidn aglutinante; pero guedard solucidn sufieien-
te en la mayor parte de la seecifn tramsversal de la
mecha pare que se traben upas son otras una mayoria
de las Tfibras paralelas. .

En omﬂs practicados oun meshas Tretadas
con la solueidn del Rjemplo 1, eon la meths sametida
a una tensifm aproximademente imferior en ua 15% a su
limite de rotura, y eeﬁ la densificaeibn correapon-
diente relativamente grande de lg mesha Yy eoR WA re-
torcido inieial de la mesha variadle emtre 2 a 8 wvuel
tas por pulgada, ae obtuvo un aumento de 100% a 200%
on la resistencia s la Totwra, ¥y la temsiés restdwal
ce rodujo de 2 a 7% en ¢l 1imite de rotura, o 1f Wa-
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jo uma cargs de 10 libras (4,54 Xiles). R
B ullllyos realizados con hilo tratade

eom la solucién del Bjemplo 2 y eon la misma varia-

eién en el retoreido de la mecha, de 2 s 8 vuslsas

por pulgada, ¢l sumento ds resistencia a-la rotumm

raé de 796 a 1508 y la disminueién de temsilm, préc-
ticamente idéntica a la ebtenida en los emsayes rea-
lizados con la sclucidn de trateamiento del Ejemplo 1,
En relaeifn om investigscicnes llevadas & cude eon

la solucibn de tratamiento del Ejemplc 2, se sempro-
bé que podfs odtenerse wn hilo eolorssdo, sprovechan-
do la férmula del Ejemplo 1, por la seneilla sdioibn

‘de uma parte de Piguentc Azul Nemastral, dispersade

previamente en la resina Alkydica. Otyro rasultade
inesperado, ze obtuvo en emsayos ccu mecha tratada
oon Ia solweién del Muﬁlo 2 y fué qus se eomaegle
un produsto fimal mueho mids temaxz gue sl emplear la
selueidn de tratemiento del Ejemplo 1; la resisten-
eia totel o final & la rvetwra no era tan Pusma en
somdiciones idéntiean; pero se sampremdera que en al
gunos uses de la mesha tratada de acweréo oon este
prosed imiento, puede ser desesbls la tenssided, afm
a expensas de parte dsl amento &e¢ la resistsncis a
la rotura. |

En ensayes heshos econ le megha tratada
con o1 material de tratamiento del Ejemplo 3, emewan-
to al awmentoc de resistemoia a la rotura y a la dis-
minunoién dc_tmit'm, se ohtuvieron Motzmto les
mismos resultados gue se lograron en relaetéa con la
solustda de tratamiento del Rjemplo 2.
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Se verd, pues, que .mum@ resorei-
40 relativamente elovado a una cinta O meche gme pro

ceda directamente del manuar y tratandc lusgo la me-
cha retorcida y sometiéndole a temnsién y a compre-
siém proporeionslmente al grsdo de retoreido, y soli-
diricande luege ¢l agente de tradazin, es posible ob-
taxct un nuevo prednete sn forma de un rilamexto tex-
$il1 de gran longitwd, cuya resistensia a la rotura sea

superior o sguivalente a la Ge los Riles corrientes

del mismo tamafio y ealibre. S¢ slimimen todas las #pe
raciones noermales posteriores de transformesiin de la
einta o meska on hilos de¢ mmehos eabos, y, dado, que
el nuevo produste os un elemsatc hemogénes & gran
lemgitwi, se elimina tembifn toda la mooién de certe
o cisslladura y desgaste que se presenta al waplear
hilos de mueiros oakos, de medo gue, incluso ¥ ol mwe-
vo producte sole iguals n los kiles de muehoz cabes,
detwmific ¥ ealibrs eqiivelentes on ousnto a ls resis-
teneia s l1a rotwra, serd de swperior resultado, por
eliminarse los dobleces de supsrposioiém. ‘

81 n desea, sl nuevo produsto obientdo
de la cints o m‘,pm revestirse con létex, resi-
aas © ceras para darle una superfisie mis swave y 1li-
se y para permitir una mejor sdaptaeidm a eclertos t1-
pos de tejidos. '
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Raviemdo ya deserito smplismente la na-
turaleza del invents, as{ como la maners de ‘Never-
10 2 eabe er la préetiss, se hace comstar que los

. precsedimientes mmm‘ dessritos son sgsoep-
$ibles de ligevas modifieseoiones de detalle, min qus
por elle se altere el prineipic fwmdsmental de) in-
vents, siendo 1o que eomstituye la esemeia de dfeho
invento y por lo gue se sclicits Patente de inven-
oidén por veinte afios en Ewpaiia: mxmm
BN Li PREPARACION DE MECEAS DE MATERTALES TRCPTLESw
caracterizéndoss por le siguiense: L
| 1% - Perfeccionsmientos en la prepurseiim
de meshas de meteriales Vextiles, e incluyen wa

' procedimiento para cemunicsr a WRa meeha un Stamafio

Y waa resistensia equivalemtes a los de les hiles
obtenido per hilade y retereido, aqus somprende el
aistriduir material de trabasén en y alrededor de
las fidras de le mecha, el retercer ésta lo bastam-
te para psmmitir s mnejoc ssmetide a teasifa rela-
Sivagpente slevada, ol temsar las fibras de la mesha
y el ecagular o solidificar el material de tradvasbénm
eitado, para formar wn filamemto final aniloge a wn
cordém sengille. 4

2¢ - Perfeccionemientos en la preparacidn
de mechas demateriales textiles, que incluyem un pro-
cedimiento para comunicar a une mechs un tamafio y wna
riniutaein squaivalentes a los de los hiles obtenidos
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peor hilado y retercido, que eompremde el ﬁ_nﬁ-fﬁ;bur
material de Srabazén en y alvededor 4 las ﬂm:

de la: mm.um&amyuem»;m-

,as.f:ur sl nml de truhmh ohisado ma Mr

un Pilamento fimal anilogoe & wa eerdénm tmim sin

hihl’t

3t - Parfeesionamientes en ls prefarncila
Qe meshas de materisles textiles, que imelwyen wn
slemento tex$il, de gran lemgitud, tmtmu
lente a 108 hﬂu wrrum, - m, memu

4% - Perfecoiemamientos @ la Wcﬁh
de meshas &e materiales ttmm. qu mlm - hi-

. 10 semeille 4e un selo selhe mmh por . %iro

d¢ mesha ¥y que lth mm rzm de al-
goddn, e el qus las ﬁbu tndtvidusles m
8¢ nRantiemen nﬂim&h%m&h&a prn-lxa
de W material & trebamén y las fibres se densifiesn
© hasen ocompastas, Por swyo meite la meeks Srad
nmmmMah:mkauEu
sorrientes hmhuﬁnydainlm

#8 - Perfeceloemamientos en la preparssibn
de meshas &¢ matgriales textiles, aue tasluyen ol wh-
telc de trabar fidras pava fermar wn filamemts andlo-

‘g0 & wn elemento ds ‘gran lomgitwd y &e densida

sisteneta 2 la rotura slewvedas, qus om im~

te 4o trabazin, el teasar la meshs citada haste prée~
ticampute su limite de rotura y ol comgular o ssli#f-
fioar dteho material miwntras la mecha indieada estd
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sometida & tensiln, pare formar wn pro@dmta'ﬁm sin
nilar.

6 - Mmtmzmn oz le m&h
ds luhao de mterisles textiles, qae inelwysm, como
artfoulo de mueva fobricsciin, wn elemento de¢ gram
lomgitud homegineo, fermadoc per un selo $iro de me-
che sn ¢l gue las fibras individuales um' s
mantionsn o relaeiin paralela wnifermsmente Semss-
das, por medio de¢ wn agemts de trabamén.

T* - Perfessimmanientes m la preparecidn
de meohan de materiales textiles, que imeluyen el mé-
tode de trabar ﬁm-mrmuﬂmm
manduatekpnlnﬂtﬂyhmwyu-
sistencia a la rotwra cimiu, que somprende el im-
pregear la mesha com msterial para que aotie smme
agente 4o travazém, el alinesr las fibras seperadas
de dicha mesha, »or suye medic ze sclooen sensible~
mente parelelas, el omprimir las fibres de la nm
sitada, ol tmr ésta oon edjeto de obtensr &l ten-
sado uniforme de las fiwras, ¥y ol seagular o n}.ﬁi-
fiesr dlcho materiel de mﬁmmu la moeha
estd somstida a tensiin y a cemprestiém. |

8 - Perfescionsmientos em la m&
de meshias de materiales Sextiles, que imeluyen o1 mé-
Sodo de tradar fibrae pars former un filamenico amfle-
g¢ a un elemento de gran longitud de dmtm 4 mig
tenesia & la rofurs slevadas, que conprende ol inpreg-
nar la mocha Som el material psra que sctiéie eomo agen
te de trabazm, el alimear las fidtras separelias de la
mechs citada pars qus ss cologien sensiblesents para-
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lelans, ol emprinir las fidbras de la mecha 1
hasta muy aproximsdamente su li:uta ds aplast)
el tensar la mesha eon ehsua h adismer el MO

waiforme de las fibres, y el soegeier o solidificer

dieno materisl & trabasén miemtras la meshs wevd
somstida a cmiéa y a tenstén. -

9t - mm.ﬂu on la mﬁh
de meshas de materisles Sextiles, que ntiw = Pro
oedimiento para comuniear a wna mecha un tamafic y uma
resistencia squivalentes a los de wan hile predustde
por hﬂ.alc y retereido, qm somprends el &istrivuir
meterial s tradazéa e y alrsdedor de las fitras de
la mesha, o1 retorosr $sta lo suristente pars permi-~
tir su mame jo semetida & Senmsibn relativements sleve-
an_, dt&umnmckhm.ydwto

solidiZiear disho matefiel de tradazén pars Lformar wn

filamento fimal améloge & un cerdém semecillo; la cam~
t1ded o gredo & temsiém es properoiomal sl SWmewto
de rnhiﬁch a la roture desesdo.

10' - Perfescioneatentos en la mﬂﬁh
ds meshas 4o materiales textiles, que inslwyen ol o
tode de trabar filus Para formar um filmmemto andlo-
g0 & Wn cl»onuto &.v gran lengitud do deiisided y resis-
tensia & la rotudn ‘slewndas, aue somprande ¢l resterger .
la mesha suficiemtemsnte pars Pemmitir someterla a wma
tensién predeterminada, el fmpregnar la mesha o0n as%e
riel pare que astis cawo agents de trabenim, ¢l temsar
la meeha citads préistissmente hasta m limite de rotu-
ra, ¥ ol sosgular o selidifissr dieho matertsl mies-
tras 1a mecha menoiemada estd de este modo tensada,pa-
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ra formar u producteo fimal sir hiledo.
11* -~ Perfecel onmmisntos en lagh _ .
de mechas de matetisles textiles, que incluyen el mé~

- todo de tradar fibres para formar un riimm anflo~

gc a un slamento '.cs gran longitud de deansidad y resis
tencia a la rm:n elevades, que comprende sl eami
gar a la ¢inta a mecha wn resoreido pmuﬂ,ndo,
ol impreguar la neoha e material para que as

me agente de tm:sén o suprinir las fthras de¢ la
mesha citsda, ll ‘tensar &sts para eomssguir ti Sensa~
do umiforme da m fivras, y ol seagular o soit

eary dicho utegznl de M niehitras la m uﬁ
L memetila s compresién y a Sensiln.

128 - Perfesoiommmtentos em ‘1%-{: Fparaci
de meshas de materiales Sextles, ¥al y como queds
subglaneiainents m:ma ez la preseate :m y Teo~
preseatade - c!. dﬂmde z;u se soempufia.

moris . gousta de einiuha whmzaa o~
eritas a qu&m Rr m sﬁa sars,
Eadrid, )7 de Agosto de 1946
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