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Zate inrcate a# relaci<ma eoa machas ten- 

aaAas y can e l  método de prepararle*, y  especialmente 

con el proceso y tratamiento mecánico des la  -mecha y 
del producto resaltante.

5* Rato invento es aplicable a aechas consti-
taidae por filameatoa fibroeoe de tedaa elaces, mezolR 
dea e no, paro mée espoeiaImaate a asabda formadas por
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fibras de algeddn y tiene cono objete principal la eo- 
looaai^t varíela de M e  variaa fueren de aa tire de

10. . racha y la rsdacelM de lee fibra* paral* lañarte dia­
pee ata* al eapaeie rcror peaible, pare ferraran rae­
ré prodaeto eon^rable, er reai a tea* ia a la Petara y 
en raduaei&n de teaalém, a lea hilo* de vario* rabos, 
pare qae tenga todavía mayor r ea i* tone la a la rotara 

1$. qee lea hilo* andido*, a eaaaa de la ̂ miforre diepo- 
siei&n de sas fibras y de la elininaci&a de la aeeidn 
de oizalledare de le* ríenos eaboa.

Parante lee dltinos asee ae ha irtertsdo
aaaentar la reeietereie a la rotara y red no ir la ten- 

20. ai da da hebra*, hilo*, cnerda* y art icalo* ardlogoe
eorrioatoa, toreando la cnerda aeraal forrada, prac­
ticársete haata ar parto o limite de rotara y figrr- 
do laa fihrre y eorderea de la ewtrda ndertrre eete- 
ban teneados. Oorercia Inerte, lea hile* y eaerdaa eai 

2?. tratado* han resoltado rey eatiafaetorioa y en laa Pa­
tentes n* 2,220,93§ y 2,í^3,2ld eoneedidaa a Jennings 
y a dealtney y otros, roapoetivaronto, aeáwerihon 
egerplee do tal tratariesto. din orbargo, aanqne el 
teredo y la figeeldr de lea varias fibras er hiloa, 
eaerdaa y and logo* ha resaltado cerarelalrsnte satis­
factorio por amelar grardearetto la rea ia teñóla e la 
roteara de talee enorda* y arílogo*, ol prodoeto final 
eetirade ha eido da todo* nades relativareate erro, 
ya qae en la fabrioaei ón da la verdadera casida e ht- 

35* le# artos de aeretorlos a an traterierto de eatirado, 
ae ha preeiaado jm gran adrare do eporaeloeoa do es-
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tírala,* hilado y retareido.

49.

K) y
- al aatlrerlaa -y #! 

*oc aaaaa la ai,a<a. a lata- aa paaibla fort^r aa
aa*to textil , d*

43-

30-

ra la iabriaecida^da t ajidaa, qsa tita* la 
sa vaataja da o* hile a caarda taaaadoa, tal daae. aa 
daaarlba *a l*a Patwatea aiteda* aasaadidaa a. 
iaga y a Qaaltaay y atrae, y adeeae atraa 
adtetaaalee.

laaqaa ae cierto qac aa han boato atrae i* 
teatoa para tratar la aaa&a de aada diatinto a lee 
hile* da variaa cabaa, tal ocao aa iadlea aa-̂ laa Pa- 
tdataa a^ 1,339,713 a ladasaa, y a* 3 , ^ , ^  a Ha­
rrias*, aataa iatagtaa aaÍMMiiiagtadeal trataal cga 
te da la aaaba ai* rataraide aprecia ble y ai*
-da ai eoapreaioa, para por la <p̂ a aa aaba, la 
aaí tratada ai* taaaar y/a apretar a adbpriaMír, ae 
.aa ha fabricado ladia aaaarc ialacRtc y .aa a^^aa ri 
lizadea al tratar a tal a^cha da aoaardo aaa laa iaa- 
.traaaloaHM da laá ̂ Bataataa aataiaMMiaa a Harriaaa y 
üalaaaa, aa cbtwo aa aaaaato da raciataM¡ia aay

6o. Nao aepeaíflaaaaate, aata iavaata a* pro­
pase aprora^ar la aaaba a aiata aa qaa laa flbraa aa 
paa^aa ha* recibido algia trataaiamto da aado qae 
caté* aaaatblaaaata paralalaa y aüaiaar todaa laa 
aparee ioaaa carricatea da aatirado y rateraido, bi- 

§3* laado a toraieado diradtacaata la prlaitiva aaaba a
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cin ta . Ha otros tám inaa, la  aperacién a qw  aa y ra­

í l  ara a acatar la  nacha c cinta prim itiva, ac cenpara- 

ble a la  oparmaidn da hilada a que corrlentaaaente ce 

a {matan lac h ilos nasaealaa daapnéa da lea fasec ooaae- 

. nar da activado y retorcida, la  nacha, relativamente 

retorcida con faeraa, aa trata  Inage cea an material 

aglntinants a de tra&azdm, aa aomprina y  ea tensa, y  

laa fibras tensadas y comprimidas aa fija n  an paai- 

ai&n per a^nrecictianto a coagdlaci&c d al n atarial 

7 5 .  aglntlnanta. prafaranaia, la  ccnpraaidn no ha

de prodmeir deterioro y  la tenaldn ha da ear inferior 
a l  límite de rotara. H1 reanltado di reato da ceta para 
paraei&n y tratamiento neadniao da -eawt nacha, aa la  

obtonei&n da na alamanto textil da gran lomgitpd, da 

$9, clavada den al dad y da notable rea la tena ia a la  tan- 
sida, comparable en todos lew reapeetsBa loe hilas 
tacadas da varios embaa, del miaño diámetro, pero 
me al qna a a diezman las dahlcema, aanaa da dángaa- 
ta  y deterioro.

9tra eeraetaríatlaa impártante de ente in­
vento aa que, indepomdienteammte de la cantidad da 
retorcido dada a la mecha o cinta primitiva cen ob­
jeto da podarla aemetar a Acalda aaflelemho pera al 
adaanado tratamiento en el procedimiento a qne ente 

90. inventa ee refiere, dado qna el eleesento qae ae acta 
tenmendó ee una mecha y no an hilo da eccehea eaboe, 
ae posible acamar me tensado y ana colocaeida para­
lela más ani forma da laa fibras a aparadas an amanta- 
cha aamellla qna an en hilo da macho* eabqe y, por 

PP* tanta, lea fibras e n  la macha antén diapnaetaa más
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uníform ém oste que estando le e  meches se  e s t ir e n  y

e embinen en en h i l o  m ó lt ip le .

O trea c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  in v e n to  se 

r e la s io n a n  con v a r ia s  fa s e s  d e ta lla d a s  de prepa­

r a c ió n  y  tra ta m ie n to  m ecánico y  con e l  nade de 

a p l i c a r  m a te r ia l  de tra ta m ie n to  a la  mecha, cono * 

se  in d ic a r á  más claram en te en e l  t e n t e  de l a  me­

n o r ía  y  en la s  r e iv in d ic a c io n e s .

Bn e l  d ib u jo  a d ju n te ,

La f i g .  1 es  un esquema de c i r c u la ­

c ió n  que rep re se n ta  un método de t r a t a r  l a  mecha 

con e l  agen te  a g lu t in a n te  o de tra b a z ó n .

La f i g .  2 es un esqueam de c i r c u la ­

c ió n  que re p re se n ta  la s  o p e ra c io n es  s im u ltán eas 

de ten sa d o , com presión y  f i j a c i ó n  d a l  m a te r ia l  

de tra b a zó n  en l a  mecha.

La f i g .  3 e s  una v i s t a  de d e t a l l e ,  a 

mayor e s c a la ,  de un t ip o  de elem ento d e ee lefm o ­

c ió n  que puede em plearse para f i j a r  l a s  f i b r a s  

de la  meeha p a ra le la m e n te .

La f l g .  4 e s  un c o r ta  p o r 4 -4  do l a  

f l g *  3 y  re p re se n ta  l a  forma d e l  e lem en te da c a ­

le f a c c ió n  a vap or.

Le f i g .  5 na un c o r to  por la  l in o s  

5-5 de l a  f i g .  3 y  rsp re se n ta  en d e t a l l e  uno de 

lo s  elem entos de apoyo para s o s te n e r  y  g u ia r  l a  

meeha a l  r e e e r r e r  e l  elem ento de c a le fa e c lÓ n .

BU l a  fa b r ic a e ió n  d e l nuevo produc­

t o  a  que e s te  in v e n to  so r e f i e r e ,  s e  u t i l i z a  lo  

c in t a  o mecha, t a l  como so  r o c lb o . B sta  mocha



pmeda v a r i a r  da tamaño, p era  ae pra em plear

l a  da lo a  a&aeroe 1/4  a 4 . Kornmlmenta, a a -  

ta a  aech as no están  to r c id a s  y  co n tien e n  s o la -  

memta tasa t i r a  co n tin u a  da f ib r a s  d ia p a a a ta s  p a- 

13 $ . r a la la m a a ta .

Una c a r e a t a r is  t i  ca  in p o rta n te  da 

an ta  I n v i t e  es que a  l a  c in t a  o n ach a , an tea  da 

t r a t a r l a ,  aa la  da un to r c id o  p r e v ia ,  aan p r a fe -  

r a n a ia  precisam en te a u f ic ie n t e  p ara  a b ta n a r l a  

133* r e s i s t e n c i a  a la  r o ta r a  n e c e s a r ia  p ara  a l  manejo 

m ecán ico . XI t o r c id o  s e  ocmunlea a l a  c in t a  o 

macha a l a  s a lid a  d e l  mancar y  se  e n r o l la  daba 

en a l  c a r r e te  c o r r ie n t e .  l o s  d i s t in t o s  t ip a s  

y  tamaños da mecha, p r e c is a r á n  e a n tid a d e e  d l f e -  

I4 0 . r e n ta s  da to r c id o  y  l a  proparei& n da ten si& a  pa­

ra  p ro d u cir  e l  ten sad o  uniform a y  l a  d ic p e a ic i& n  

p a r a le la  de la s  f i b r a s ,  v a r ia r á  con e l  grado de 

t o r e id o .

14 5 . c i l l a  da a lged án  in d a p a m d i^ te , t ie n e  una r e s i s ­

t e n c ia  re la tiv a m e n te  gran de, y  e l  o b je to  de an ta  

in v e n ta  es r e d u c ir  la a  f ib r a a  pare le la m en te  d i a -  

p u e staa  de una c in t a  a  nacha a un d iá n a tr a  l a  ña­

u a r  p e a l b le  y  tr a b a r la a  b a jo  tem clán  y/o  cen­

i z o .  p r e s ié n  para ap ro x im arlas  cu an ta  s a  pueda a  un 

cardán s e n c i l l a .

XI tra ta m ie n to  y  o p e ra c io n e s  m ecáni­

ca# para o b ten er a l  nuevo p ro d u cto , podran compran 

d e rs e  n e ja r  s ig u ié n d o lo s  en la a  diagram a# da la s  

Í 55. mismas qwm s a  re p re se n ta n  an l a s  f ig u r a s  1 y  2.

Xa b ien sabido que una f i b r a
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Amaque la  c in t a  o meaba puede e s t a r  e o n s t lt a ld a  

p or f i l s n a a t o s  f ib r o s o s  de c u a lq u ie r  a la s e ,  pa­

r a le lá b a n t e  d is p u e s to s  o d i s t r ib u i d o s ,  so p r e f i e ­

r e  d e s c r ib i r  e s t e  in v e n to  en r e la c ió n  son u sa e i^  

160 . t a  o meeha formada por f i b r a s  de a lg o d ó n . impo­

niendo que a la  meaba o c in t a  se l e  haya dado un 

r e to r c id o  re la tiv a m e n te  e le v a d o , s u f i c ie n t e  p era  

e l  tra ta m ie n to , y  se  haya a r r o lla d o  en u sa  b o b in a , 

é s t a ,  in d ica d a  en g e n e ra l en 10 de l a  f ig u r a  1,

16 5 , puede m ontarse de modo adecuado. La c in t a  o me­

cha se  hace p asar por r o d i l l o s  ap rop iad os 11 pare 

im p regn arla  con nna s o lu c ió n  de tra ta m ie n to  12, 

que co n tie n e  alg&n t ip o  de agen te  de trab azó n  o 

a g lu t in a c ió n . La meeha impregnada puede d i r i g i r s e ,  

170 . p o r  e n tro  r o d i l l o s  exp rim id ores 1 3 , a  un d e rro to  

I 4  movido por un elem ento f lo t a n t e  o e l á s t i c o  de 

im p u lsió n  1 5 ,  para com unicar una v a le o id a d  enma­

ta n te  a la  meeha que a t r a v ie s e  e l  baño do t r a t a ­

m ien to .

175. don p r e fe r e n c ia ,  para o b te n e r  aún pcn o -

t r e c ié n  absolutam ente com pleta d e l m a te r ia l  d e  t r a ­

ta m ie n to , l a  me<Áa t r a t a d a ,  ya  a r r o l la d a  en e l  ee rx o  

t e  14 , se  d e ja  re p o sa r  d u ra n te  un tiem po tpns dopemdg< 

r e  d e l  m a to r ia l de tra ta m ie n to  o ap lo ad e. Después de 

lá d  ro p o sa r  l o  e u f io ie n t e ,  e l c a r r e t e  14  s e  c o lo c a  en e l  

e j e  16 y  e l  prod ucto  f i n a l  00 e n r o l la  en  un c a r r e t e  

con d ucid o , in d ica d o  on g o n o ra l en 17.S e  comp r ende r é  

que pera  som eter a te n s ió n  y  com presión la  mecha t r &  

t e d a ,  pueden u t iM a a r s e  d i fe r e n t e s  c á to d o s , p ero  l a  

, IÓ 3. cám dieión p r in e ip a l  es que después de o b ten er l e  te n
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si&a y/a aoapreaiéa da 1* sMMdta, ama *̂ yhStlMid<< loa- 
gitai da tata, aa cutiano mavlmioato, aa maatlama ao 
metida a aaaa tea al 6a y aaa^raaida adaatraa al mate­

rial da trabaz6m da las fibras separadas aa -
a solidifica para trabarlas itwrtememt* entra sí.

Xh l a  d ia p a a lo id n  r a p r a s ^ ^ d a  en l a  f i g .  

2, l a  meaba complatamemte Zapatada d a l  c a r r e t e  1 4 , aa 

monta an a l  a j a  16, w  h a ee  p e s a r  p e r  le a  r ó d 'l i lo s  

1#,. 19 y 20 y a lre d e d o r  de l a a  gala#  21 y 22 da ra h *  

r a s  m ú lt ip le s  y lo e  ge aa  a l  OMrrete co ad o aid a  17. 1 
l a  meeha aa l a  somete a  t e a s  iám predeterm im ada p ar 

atadlo de aa f r e z a  da f r ic o i& n  23; a l  g ra d e  de f r i c -  

eiém aa datarmlma p r e v iamente  ajmatamdo a l  pmtto 24 

d a l  aa^ratae d a l  b ra za  da palámmm.

XI aiemsmto mt^adal ^  smla^x^dm re­
presentado aa al disgrasm da la f lg. 2 acabada aa 
asa parta 26 aaa farra da raptar, cayaa doa ládtm ex­
terior aa 27 y 26 eslía rasanadea para raalblr la ae­
cha y para ayadar a daaalfiarla a i atOxlatla da hab­
ata. los rodillos 21 y 22 están tasmiáa rasante* co­
mo aa ladlea majar aa la flg. para galar la ma^m 
hacia laa superficies ramaradas dal al asento 26 aa-, 
lemtado a rapar. Al aeoplarse al dispositivo, la ma­
cha se a jamba progreaivammíte a eada maa da las rame­
ras da las rodillos 21 y 22 y, al atílr do 
reaora dal rodillo lafari or 2 2 , paos al 
dmáldo 17. 11 circalar a lo largo do lar rasaras da 
laa paradas laterales 27, 2$ dal elemeato la ma­

cha aa ásmete a aa aalor considerable y el d#mte da 
transporte dal material da trabaxáa aa evapora; al
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m a te r ia l  de trab azón  aa a o l i d i f i c a  a lr e d e d o r  da la s

f ib r e e  sep arad ae, m ien tras ae sn eu en tra  scm etid a  a  

t w s i ó n  l a  meaba s i tu a d a  e n tra  l e a  a le a  1$  y  1 ? .

Bada que la a  f ib r a s  p a r a le la s  de l a  me- 

220. aba aen p a r te  de un cordón s e n c i l lo  y  s e  de na h i l e  

a heb ra de machos cabos, la a  f i b r a s  in d iv id m s lc s  r e ­

c ib e n  en tensado y  ana d is p o s ic ió n  p a r a le la  máe u n i-  

formea que a i  l a  te n s ió n  ae com unicara a  un h i l e  e 

hebra de maCbae c a b o s . l e  te n s ió n  a p lic a d a  a l a  me- 

22? .  eha d u ra n te  l a  fa s e  de c a le fa e e ló n  e e , con p re fe re n ­

c i a  t a l ,  que ae aproxim e mucho a la  re a ia te m e ia  de 

r o ta r a  de 3a  mecha r a t e r e id a  tr a ta d a  y ,  desde lu e g o , 

v a r ia r á  d e acuerdo con e l  n&acro de v u e lt a s  p r im it i­

vamente dadas a la  mecha, oon e l  número de é s ta  y  

230. con eu  con ten id o  de f ib r a s  o  com p osición . Xa t e  ten sa  

do de l a  mecha, además d e l m ovim iento de l a  m an a  a  

l o  la r g o  de la a  ran u ras esp e cia lm e n te  conform adas 

d e l  elem ento de c a le fa c c ió n  26 y  de la a  a can alad u ras 

de l e e  r o d i l lo s  21 y  22,  l le v a r á n  a  oabo urna eonden 

233. a c c ió n  o red u cció n  d e temado da l a  mecha -m ien tra s  

s e  en cuen tra com etida a  te n s ió n -  desm elado red u cid a  

p ara  e s t r o p e a r la .  Con e s t e  ten sad o  y  d e n s if ic a c ió n  

de l a  mew^a m ien tras pasa p or e l  elem ento de c a l e f a c ­

c ió n  26, ee comprenderá que e l  número máxime de f i -  

240. b r a e , p ara le lam en te  d is p u e s ta s  y  som etid as a te n s ió n  

i g u a l ,  ae r e t ie n e  o acumule en una f a m a  de eeeeióm  

t r a n s v e r s a l  l o  seas pequeña p o s ib le ,  p o r  medio do d i ­

cho a g e n te  d e tra b a zó n , con lo  c u a l l a  re a ia te m e ia  

d e l  nuevo producto  se  aproxim a en a l t o  grado a l a  r e -  

243. s ie t e n e ia  t e ó r ic a  d e una f ib r a  s e n c i l l a  d e l  ademo
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8# comprender* que p era  t r a t a r  l a s  flM ras 

in d ep e n d ie n te s  de l a  w e b a  e  l i n t * ,  * * * * * *  c o p le a r s e  

eaeb es r e r e s t i n i  e n te s  *  o s t e r i a l e s  * *  a g ln t io n e id n  

a r t i f i c i a l e s ,  qae pneden r e c i b i r  1*  fo r a a  d* e o n ls ic  

n a * , s  c la c  io n es o e n a lq a l*  r  p re p a ra e iá n  e d e e w d a  pa­

r e  c o lo c a r  un a g e ste  a* t r a b e c é s  «m e l  i n t e r i o r  y  a l ­

re d ed o r de la s  f i  t r a e  ia d iv id n a le a .  I c e  a j e ó l o *  s i ­

m ie n t e *  d e s o lu c io n e *  de tr a ta n ie n to  o n e stra n  alga-* 

mas adecuadas para a o p le a r ía s  co so  n a t e r i a l  de tr a b a ­

s t e  en e e te  proced in t e n t e .

*ySHPI.e j  .

O isp ere lA n  en a#)a

1%  en pene de A é r a t e  A-140
%  " "   ̂ * *-141
1% de a e e i t e  s d fe n a d e  

7% d b w n

X I A e ro te x  A -140 y  A - I 4 I ,  acn p ro d n etcs  d e  l a  

O aleo g b e n ie a l d o .

F & roela  e r g ta ie a  

10 p a rtee , en p ee*  d e  reeina 
fcmaldchide 
des - ae lacida 

5 " de c a t a r  de

de

de

3 " de Albyd-reeina
75  ̂ de tetraclemro de carbono

las resinas especiales eopleeáes Mí esta <
poslci&B sen: arca-femaldehid o, ReiebbeM P 305 RoU^ 
mine, pena catar a* lili y Resina Albydle* 24-B.
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M a te r ia l da tra ta m ie n to  d isp e rsa d o  en 

10% de s ó lid o s  -  Res^m^ d e

h ld o  h id r o s o lu b le , en  s e lu e ló n

P ara  e s t a  fó rsm la  3. tata r e s in a  ad o p tab le  

e s  l a  r e s in a  de u re a -fe rn a ld e h id o  h id r o s o lu b le  P -2̂ 8 
R e i^ tb e ld .

A l  em plear analqni ere de l a s  s e lu g ie n e s  de 
tra b a se n  a n t e r ie r e s ,  s e  asa  sata solueión le ame alara 
e d i lu id a  p o s ib le ,  m ie n tra s  se obtenga e u f i e i e n t e  a c ­

c ió n  de t r a b a s ^  p er sitan te n e r  las reepecti^ss f i b r a s  

in d ep en d ien te s  en sus p o zlc lem ee  relativamente tantea­
das y  d e n s if le u d a s . A l  a s a r  algtntas soluclenee eam 

e in t a s  o mechas r e la tiv a m e n te  g r u e s a s , puede d a rse  el 
easo  de que e l  tensado y  red ueei& s de l a  meaba se a  

t a l  que d e sp id a  a l  e x t e r io r  una pe geoda p o rc ió n  de l a  

s o lu c ió n  a g lu t in a n te ;  pero  quedará s o lu c ió n  a u f ie ie n ­

t e  en la  mayor p a r te  de l a  a se e  ié n  t r a n s v e r s a l  d e  ia  

meaba para que se  tra b e n  unas asm a tr a e  ama m ayoría 

d e l a s  f ib r a a  p a r a le la s .

En ensayos p r a c t ic a d o s  eon mexdtas tratadas 
con l a  e e lu e ió n  d e l Ejem plo 1, eon l a  meaba sometida 
a  una tsm sión  aproximadamente i n f e r i o r  en un 1%  a s u  

l i m i t e  de r o tu r a , y  eon l a  d e n s if ic a c ió n  eo rre e p e u - 

d is n t e  relatiesm m n te grande de l a  meaba y  eaa  am r e ­

t o r c id o  i n i e i a l  de l a  meaba v a r ia b le  n u tr e  2 a 8 vueJL 
t a s  por p u lgad a , s e  obtuvo un aumento de 190% a 200% 

en l a  r e s i s t e n c i a  a l a  rotura, y  l a  tensión residual 
s e  r e d u je  de 2% a 3% *n e l  l im it e  de rotura, o 1% b a -3 0 5 .
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j e  ana ca rg a  da 10  l ib r e a  (4+34 k i l o s ) .

Ba smseyes realizados cea hilo tratado 

son la solasiém del Zjesplo 2 y  eon la  aiaam varia- 

eióm en a l  retereido da l a  meaba, de 2 a $ vamltms 

310. per pulgada, e l  aaaente de resistencia a la  rotara

faé de 7 %  a 159% y la dismisawión d e  tensión, p rd e- 

tioamsate idéatiea a la obtenida en loa ensayes rea­
lizad oa eon la soluoi&a de tratamiento del Ejeaq?lo 1 .  

n a  r e la e ió n  ata inveati  gao iones llevadas a sabe een 

3 1 3 . la selesión da tratamiento d e l  Ejem plo 2 , se emapro- 
b& qae podía obtenerse en hile selereado, apreveeban- 
de l a  fórmala dal Ejemplo l, por l a  s e a q i l l a  adición 

* de tata parte de Pigmento Aznl Zanastral, diaperaado 
prevlazMar-te en la resina Alkydiea. Otro resaltado 

320. inesperado, ae obtuvo en ensayos esa mesba trabada 
coa la solución del Ejemplo 2 y faó qae ae esmaegta 
un producto final masbo mas tamas que si smplsar la 
salnai&n de tratamiento del Ejeag>le 1; la resisten-
e le  t o t a l  o f i n a l  rdc l a  r e t a r a  no e ra  ta n  b a te a  en 

32 5 . esm disiam es id ó m tie e s ; p a re  se  eampramdsra qaa en  e l  

ganos nema de l a  meeha t r a t a d a  de asaerd o  sen  mate 

proeed im ien to , puede a e r  d eaeab le  l a  ten & eid ad , aán

a expenaaa de p a r te  d e l  a  amento de l a  r e a ie t e n a ia  a  

la .  r e t a r a +

339. E& ensayes heehoe een l a  meaba tratada

een  a l  m a te r ia l  de t r a t e m i s t e  d e l  Ejemplo 3 , enaman­

t e  a l  aaasm to de re e ia te m e ia  a l a  r e t a r a  y  a l á  dia- 

m inaelón de te n s ió n , se  e b ta v ie r e n  ptóstleemcaate los 

miamos ras a lta d o s  qae a e  le g r a r e n  en relaeión eon l a  

33 3. a e lá e i& a  de tra ta m ie n to  d e l E j e s p ío  2+
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a# varé, pnce, 38# acaamican^^ retorcí - 

de relativancnte elevado a una cinta^ nacha qnc pro 
cada dircetancntc del nanaar y tratando lne$o la na- 
cha retorcida y  aanetiéndola a tenelín y  a eenpre- 
aiéa proporcionalnantc al grado de retorcido, y aoli- 
dift cando laego el agenta de trabanda, ea penibla ob­
tener na añero prodnete en fama de na filancnto tex­
til de gran lemgitnd, aiq̂ a reaicteacia a la rotara ao 
anparicr o equivalente a la de lee hilea ccrrientec 
del ninae tnne#a y  en^UWa. <de eliniaan tadaa laa oye 

raei enea nemalea poateriorec de trenefomaai&a de la 
cinta o nacha en hilea da anchoa enbwe, y ,  dado, qne 
el nncro prodnete ce na aleñante heneadaeo de gran 
l<eegitnd, ea cliniML tapida toda la acalda da aorta 
e ciaallodnra y decáete (pw ae precia al coplear 
hilea de aneheeaabea, de no^ qne, inelnao e l el nac- 
vo predneto col# ignala a loe hilea da nnahee eabea, 
ni otoHdMn y  c a l ib e a  cqdi valentón en enante a  l a  recia- 
t a n d a  a  la  rotara, zerd de anperior reanltado, per 
aliaiaaraa lea doblacaa da avparyeeieién.

gi aa d a ca a , al nnavo p rad n eto  obtenido 
d a  la c in t a  o naaha pnada rcvcatirac aan lá teac, raal- 
naa a  carao para darle ana a n p o r f la ia  nda a n a w  y  li­
ra y  p ara  pamitir naa na^or adaptación a a la r te #  t l -  

pea da t a j t d e a .
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Pablando y$ daaarite ampllmanta la aa 
taralaza dal invaate, así amo la smaMm da llevar­
lo a aaba en la práatlaa, aa haoa a onatar qae lea 
praeadimiaatas mtmiamdnta daaeritas son snsaap- 
tlblas da ligaras n s d lf le a a lo a a a  da davalía, ala qaa 
par a l i a  aa  altara al prineipio fmdamantal dal in­
venta, a lm d a  l a  q aa  aaastitaya l a  e a e n e ia  da d ia d a  

invmto y  por l a  qna aa solicita Patenta da lavan** 
aida par raíate alea aa lapada: ^pdhFdHeiOWiWTWP38 
na pana^aA^Tmr na amanas DE MATZ8IA.H8 TPC fU E S"

oamatarisáadose por la algalaate:

da meada* da amtmialas textiles, qaa inelayan na 
praaadlnlsnte para aamaicar a ana meaba an tañado 
y  ana raaiataaala aqnivalmtas a lea da laa hiloa 
obtmido par hilada y  retereldo, qna a abarand e al 
Aistribair natwia 1 da trataría aa y  alrededor da 
laa fibras da la neeha, e l  rataraar data lo bastan­
te para permitir aa manejo ametlda a tamal án rala- 
tivsapaata elevada, al t anear laa fibras da la anaba 
y  al aaagnlar o solidificar al material de trabaz&n 
altada, para femar na filamento final análogo a na 
ccrd&n sencillo.

yt - Parfaaciomamisntos aa la praparacl&n 
da meabas dematarialaa textiles, qaa iaclnyen na pro- 
oadimianto para aoam niaar a-a n a  aa^ta m  tanaho y ana 
raaiataaala equivalentes a los da los hilas obtenidos
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Q *
p a r  h i la d a  y  r a t a r e iá o ,  #1 d fá a ^ L ta ir

a a t a r i a l  da tr a ta a d a  a *  y  a ira d a d a r  d a  la a  f ib ra #  

da la:- a a a h a , a l  t* # a a r  d ataa  y  a l  a e a # * la r  a' r a l i -  

d i  f i a a r  a l  a a t a r i a l  da tra b a z d *  a lt a d o  p ara  fsw aar 

aa  f l l a a a a t e  f i a a l  a a é lo g a  a  aa aard éa  a a a e i l l o  a la  

h i la r a .

dâ  a a ^ ta a  da a a t a r ia l* #  t a a c t i la a , %aa 

a la a r a to  t a n d i l ,  da gpaa la a g i t a d ,  h a ^ ^ w - w ,

I s r t a  a la a  h l lo a  a a r r la a t a a ,  aa ta r a d a , r a a ia t a a a t a

#  - Parfaaeia<*a#iaat^ aa la pr^braaida 
da aaaSaa da astéalas taa^ilaa, qaa iaaH^ts aa hi­
la aaaallla da w  aala aata aasatitaído par m  tira 
da aaaha y qaa aaapraada rapaaiahaaata fibraa da ál­
gida, aa al qa# Isa fibra# iadlrldaala# aaparada# 
a a  a#a#tla*am aa aliaaaalda taaaada ^oMnlala par ardía 
da ̂  aatarial da trataré* y laa fibra# aa daaaiflaaa 
a  ha<WH# oaapaataa, p ^  apya andia l a  aá^^ tratada 
tiara aaa raaiataaaia a la ratara aayaar qaa laa hila* 
awrriaataa da aaahaa arda* y  da igaal

d a  a a ahaa da a a t a r ia la a  t a r t i l a a ,  qaa iaalaora* a l  *d'- 

tá d a  da t r a b a r  f i t r a a  p ara  f a r a a r  a a  f i l a a a a t a  aaa íla- 

go  a  re# a la s a a t a  da g r a a  la a g it a d  y  da d aaaid ad  y  r a -  

a la t a a a ia  a  l a  r a t a r a  a la a a d a a , í# a a a a ^ a a d a  p l  i * -  

pragpar l a  awaba aaa  a a t a r i a l  para qaa a a tb a  aaaa  a # *  

t a  da t r a b a d a ,  a l  ta a a a r  l a  aaaha a lta d a  íatata  p ra a -  

t i a a r a ^ a  a *  l l s i t a  da radiara y  a l  a a a g a la r  a  a e l i d ! -  

f i e a r  d l ^ o  a a t w l a l  a la a t r a a  l a  aaaha ia d ia a d a  a r t a



aaastida * , pata farmar an predasto flaal ata

-  P a r fa s s i^ a ^ s ia a ta a  #n l a  p r a p a r a s i^  

da as^as da aatarialas taactilss, qaa iaalsyaa, asas 
artíaalo da asara fabrisaslea ̂ tm alamaata da graa 
laagltad bostsgíaaa, f armado par ma a^e tiro da ma- 
sha an al qaa las fibras is^iridaalas sagradas aa - 
ataatlwsam a a  ralas iéa paralela saifarmsmeaae tsmaa- 
daa, par madlo da a *  agemta da trabaals.

7̂  - Parf asalasnalsatas aa l a  prsparaeida 
da asabas da aatarialas tartilas, qma iaalt^aa a l  a l ­

ta d a  da traba? fibras para farrnar aa  filaaaata aaále- 
g a  a  aa  slsaaato da gran loagitad y  da dsmaidaá y  ra- 
alataaala a  la ratera alsradaa, qaa ssaprsada al ia- 
pragaar l a  matba asm aa tari al para qw* astéa asna 
agaats da t r i a d a : ,  al aliaaar la a  fibras aaparadaa 
da disba maaba, par saya madla aa solasam asaaitla- 
a a a ta  paralalas, al aaapriair la a  fibras da la asab a  

a lt a d a  $ al taaaar l a t a  aaa abjata da obtwar al taa- 
aada aaifaraa da' .laa  fibras, y  a l  aaagmlar a  solidi­
ficar diaba s m ta r ia l  da *&a&aadm m daatraa l a  asab a  

aatd sbastida a taaaióm y  a eamprasi&a.
- Psrf aaai omaai antea aa la prspMbaaiéa 

da aasbas da aatarialaa tantilas, qms iaslayaa al al­
tada da trabar flbraa para f^rsar aa filaaaate análo­
ga a aa aleante da gran laagitad da daaaldad y raaia 
tasada a la rotara alastra#, qaa aan^ramda al iŝ prag- 
nar la asaba asa al aatarlal para qaa astáa asas agaa 
ta da tr abaz la, al altear las fibras separada* da la 
asaba s i ta d a  para qaa aa eoleqaan asnalblsaaata para-
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lelma, #1 etmp las f itrae da l a  m
t a a t a  may a proxlmadameata aa  U m ita  da aplmdtamfamt a , 

a i  ta a a a r  l a  m aata ee a  o p ia to  da ahtam ar a l  tamaade 

mal forma da la s  fita e a a , y  a l  aaaagmlar a  a a l ld i i la m r  

diam a m atarla  1 da trataaém  mlamtraa l a  meada a a t l  

aam atlda a  eam preáláe y  a tam altm .

9*

499- da maehaa da matarialaa tartilaa, qaa iaal^aa am px̂ o
para oom*niear a aam

raalatamaia aqairalamtaa a loa da aa mila 
par hilada y  rataraida, qaa aomprmsda al diatritalr 
matarial da trahazáa am y alrad^tor da laa fltraa da 

4^3- la medhm, al rearmar éata la aafiaiamta para paral- 
tir a* mama ja aamatlda a tamaiím ralativamaata alaba­
da, al tornar 1 ^  fHwma ^  la madhm^ y al eamgmimr a 
aalldifiaar diate matarial da tratará para faawmr mm 
filmante f imal Melada a eardém aamallle; la 

465- ti dad a grada da tamsiám aa prepare tamal al 
da raaiatameia a la retara daaaada.

13* - ymr&aal omamlamt aa aa la pr^araaiém 
da ma^aa da matarialaa taxtllaa, d**a iaaleyaa al re­
tada da tratar fitraa para formar tm filamento aaále- 

4?3. ge a am alaaamto da gram lamgltmd da damaldad y raaia- 
tamaia a la rattdh* alaamdaa, ama aempramda al rataraar

t^Aaidm pradatar<dMda, a l  imprag^ar la m aed^esm  mata 
rlal para qma m atée aema agaate da trahaalm, al tamsar 

4^  l a  <MMha a lta d a  práetA eamamte hmatm da limita da reta­
ra, y  a l  coagular a  aalldifiaar d ld h e  matwlal -^am - 

t r a a  l a  meada aam*aleamtda aata de aata mado taaaada,pa-
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ra formar tm prodceto fiaal ala hilado.
11* -  Parta* ai omamiamtoe as, Is ^ ^ a r a c iá *  

4̂ d. da mechan da materiales textiles, qne iaolttyem al mé- 

' ' todo da trabar fibraa para formar sn filamento saálo-

ge a sn elemento de gran lengitsd da d en ai dad y resia 
teseia a la retara elevada*, qsa ecmpMHade al camsaai- 
aar a la cinta o mecha em retoyeido pradeteát^sado, 
al impregnar la meeha eos material para qne matda co­
mo agente de trabas^, ai oompadmir lea fibra* de la 
meaba citada, el tensar ésta para eossegnir el toan­
do amiformo da las fibra*, y al ecagalar o selidifi- 
aar dicho material da trabacá* mientras la meaba asti

s ubstanaia Immate descrito es la presenta Naawda y ra- 
prsaamtada am eldibnjo qae se aocmpeRa.

&§ta- mamarle acmets da diaaiooho bolas es­
critas a máqaima per mea cala cara,

Madrid,  ̂f de b a t o  da
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