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Como ee sabido, en los hornos de tinel las vago-
netas de calcinacidn forman el fondo del horno, de manersa que
es necesario empaguetar lo mejor posible todas las uniones
existentes tanto entre las diferentes vagonétas como tambien

5. entre las vagonetas y el horno. Una buena empaquetadura es
my importante, por ejemplo, especialmente en hornos de re-
duceidn para la coccidn de porcelana, puesto que en otro ca-
s0 las fugas afectaran a la atmésfera reductora.

Hasta ahora, la mencionada empaguetadura se efec

1C. tuaba por el hecho de que el horno va dotado al lado de las
vagonits- con sendas tazas de arena y las vagonetas propia-
mente dichas con correspondientes mamparas de chapa que pe-
netran en estas tazas, mientras que en las caras frontales
de las vagonetas van previstes almohadillias de Junta, prefe-

15. rentemente de amianto y similares.
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Este conocido tipo de empaquotsduré esta repre-
sentado en las figs. 1 y 2, donde se muestra una seccién trans
versal por las slmohadilles horizontsles de empaquéetadura y
una vista lateral de las vagoenetas zt-pigtivcnento. A ambes
1ados de las vagcnetas 1 estén dispuestas sendas mamparss 2
que penetran §n una taza 3 llena de arena que se extiende a
todo lo largo del horno, mientras que entre las .caras fron-

tales de vagonetas contiguas esté prevista, en todos los oa-

_so8, uns empaquetadurs de slmohadilla 4 que se extiende por

todo el ancho de la vagpnctc.APcro este sistema de empaqueta-
dura es incompleto, puesto que en el paso entre la empagueta-
dura de mampara y la empaquetadura de almohadilla existe siem
pre, en corto espacio, un determinado intersticio (punto A)
por el cual tiene lugar una circulacidn de aire.
Bl objeto del invento consiste pues en orear una

ompaquotadufc que elimine este inconveniente. Segin el inven-
to é'fo se consigue por @1 hecho de que el blando elemento de

Junta cntro_la- caras .frontales de las vagonetas se hace ba=

~jar tambien, con la misma seccién transversal saproximadamente

entre las superficies de tope de las mamparas dispuestas en
los lados longitudinales de las vagonetas y se extiende hasta
debajo del nivel de arena de las tazas de arsna.
A base del dibujo se explica mas detenidamente
un ejemplo de realizacidén de 1la empaguetadura segin el invsn-
to, mostrando las figs. 3 y 4 una seccidn longitudinal por la
empaquet adura de almohadilla y una vista lateral de las vago-
netas respectivamente, mientras que la fig, 5 represents una
seccién por la linea X-X de 1la fig. 3 en escala ampliada.
Como .;;it.‘a;xca“ftg;.‘ 3 y 4 entre las caras

frontales de las diferentes vagonetas de calcinacién 11 esté
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prevista una blanda ompaquofadura de alm§hadili; 14, por ejem
ploidc tronzs de amianto que, en todos los casce, estd sujeta
an una cara frontal de la vu-ﬂbltt Yy #e dobla en les lados de
la misua, llnvcndolo haeta abajo sntre las luporficioo de to-
pe de las mamparas 16 sujetas en los lados longitudinales de
las vagonetas 11, Eetas mamparas 15 penetran en tazas de are-
na ls‘y la ompaqﬁotudura de almohadilla 14, llevada hasta aba-
Je entre las superficies ds tope de las mamparas 15, tiene
que extenderse hasta por debajo del nivel de arena 17 de las
tazas de arunt; de modo que se logrs una completa empagqueta-
dura tanto entre las vagonetas como tambien entre las vagone-
taes y el horno,.

Las mamparas 15 ee construyen de modo que pﬁodan
recibir al elemento plastico de empaquetadura, doblado, sin
que éste, debajo del nivel de la arena, sobresalga por delan-
te o por detras del perfil de la mampars. Para este fin ofre-
ce grandes ventajeas explear como mamparas 15 cuerpos de chapa
de dos paro@oc, sirviendo siempre uno de los extremos de cada
DAED&r& COmo engaste lé para la empaquetadura 14, nmientras
que el otro extremo 19 de la mampara 15 forms‘un renate plano
para la enpaquetadura, tal como se ve de la seccién represen-
tade en la fig. 5. Las mamparas 15 estén reducidas hacia 'abajo
(fig. 3)de modo que, para el movimiento de las vagonetas, 1la
resistencia en la taza de arena es lo mas pegueiia posible,

Como es natural, el invento no esta limitado al
tipo descrito de mamparas, sino que tambien pueden emplearse
sin whs otras formas de mamparas. Bn lugar de las mamparas
de doble pared, tambien pueden emplearse, por ejemplo,mampa-
ras en forma de plao;l con correspondientes rebajos en forma

de canal para recibir parcialmente al elemento pléstico de
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empaquetadura.

iiediamte el descrito sistems de empaguetadura
es, pues, posible emplear en toda la 1ong1twd‘dei recorrido
de smpaquetadura entre dos vagonetas la misma almehadilla
Planda de ompuquetadﬁru, la que por lo tanto, yendo entre
las superficies de tope de las mamparas, ppedo benetrar has-
ta dobajo'dol nivel de arena de las tazas de arena, Este sis
tima de empaquetadura es tambien aplicable, sin mas, pars
my pequefias vagonetas de calcinlcién, siendo las mamparsa
précticamente realizables con un espesor del orden de uncs
4 m. '
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Descrita suficientemente la naturaleza del inveg
to, asi{ oemo la manera de realizarlo en la practica, debs
hacerse constar gque las disposiciones anteriormente indicedas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere su principio fundamental. Tambien se hace coastar que
dicho invento corresponde a una Patente Suiza n® 5.530 con
fecha de 3 de Octubre de 1.945, acogiendose por lo tanto a
los beneficios que éoncodon los Gonvenios Internacionales
en vigor y siendo lo que constituye 1la esencia del referido
invento y por lo gue se solicita patente de invencién, por

veinte afios en Espafia: "Perfeccionamisntos en empaquetaduras

‘para vagonetas de horncs de tinel" caracterizandese por lo

siguiente.

10.-'Por£cccionﬁmiqntol en smpaquetsaduras pars
vagonetas de hornes de tinel® cen mamparas gue estan dilpuon-
tas en los ladoe longitudinales de la vagoneta y penetran en
tazas de arena as{ como con empaguetaduras de almohadilla og

locadas entre las superficies de tope de las mamparas, ocarac-
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terizadas porque el elemento blando de empaquetadura entre
las caras frontales de 1las vagonetas ee lleva tambien hacia
abajo, aproximadamente con las misma seccidén, entre las su-
perficiees de tope de las mamparas laterales y se extiende
hasta per debajo del nivel de arena de las tazas de arena.

' 2¢ .,-"Perfeccionanientos en empaquetaduras para
vagonetas en hornos de tinel” segin lo reivindicado en el pun
to 1 caracterizsedas porque las mnmparao laterales estan cons-~
truidas de mwdo gque agarran de tal manera al elemento de en-
paquet adure colocado en laus caras frontales de las vagonetas,
Gue dicho elemento de empaquetadurs no sobresale del perfil
de la mamparsa

30 ,«"Perfeccicnarientos en smpaguetaduras para
vagonetas de hornos de tinel® segin lo reivindicado en el pup
to 2, caracterizadas porque las mamparas constan de cuerpoes
de chapa de pared dobio que, en un extremo, agarran parcial-
mente &l elemento blando de empaquetadura y, en el otro extre
oo, forman un remate plane para la empaguetadura.

49 -"Perfeccionanmientos en empaquetaduras para -
vagonetas de hornos de tinel" segin lo reivindicedo en 2,
caracterizadss porque las mamparas estan formadas de placas
macizas que, en uno de los extremos, presentan un rebajo en
forma de canal para recibir parcialmente al elementc blando
de empaquétadura,

5¢.,-"Perfeccionamientos en empaquetaduras paras
vagonetas de hormos de tinel” segun lo reivindicado en el pun-
to 1 caracterizadas porque ¢l elemento blando de empaquetadurs
consta de trenza de amiante.,

62 ,~"Perfecscionamientos en empaquetaduras pars

vagonetas de hornos de tunel" eegin lo réivindicade en el pun



to 1 caracterizadas porque 1la&s mamparas laterales estén re-

ducidas en su extreme inferior,
79.-'Pcrfoccicnam1enfoo on inpaquetadurso pars
vagonetas de hornes de tinel® tal y como queda substancial-
140. mente dseoritc en la presente memoria, ¢ ilustrade en los ad-
juntos dibujos. ’ o
B Esta mmria- consta de -u-y.hoau sscritas por

una sola carsa.
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