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Este invento se refiere a métodos para la
#onfeccidn de plantillas conjuntos, ecombinaciones eléc-
$ricemente conductoras, tales como circuitos o sistemas
ie oonex;én para radioreceptores y otros aparatos eléc-
“gricos, bobinas, tableros para calefaccidén eldctrieca,
condensadores eléctricos y otros aparatos.

Para facilitar el montaje y la intercone-
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 “patos analogos, se ha propuesto preparar un circuito
10,

56 sistema de conexidn, por medio del cual los compo-
nentes del aparaio puedan interconectarse, tal como
una plantilla en'una superficie aiaiante.

%l objeto de sste invento es proporeionar
un método perfeccionado para formar plantillas eléc~
tricamente conductoras sobre superficies aiaiéntea,
especialmente aplicable a la preparacidn de ;iatemas
de conexién para radiéréceptores y otros aparatos
eldctriocos, o a la fabricacidn de bobinas, tableros
de calefaccidén eléctrica, condensadorses eléotricos y

otros aparatos. ﬂ

De acuerdo con una caracteristica de este
invento, se facilita un método para obtener una plan-
tille eléotricamente conductora compussta de uno o mas
conductores de longitud aprecieble, que comprende el
formar éobre una capa metélica sugeté a una superficie
aislaﬁte, una plantilla del conductor o conductores ci
tados, sonstituida por material no atacable y luego co
rroer o disolver las partes de la capa metaélica no cu-
biertas por dicho material inatacable, con objeto de
dejar en dicha superficie aislante el ecnductor o con-
ductores mencionﬁdos de longitud apreciable.

De acuerdo con otra caracteristica de este
invento, se proporeiona un método para preparar un
eircuito o sigstema de cénexién para radioreceptorss
y otros aparatos eléctricos, gue comprende el formar

en una capa métadlica sujeta a una superficie aislante,
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;ﬁﬂﬁiﬁﬁdntilla del circuito de conex:

ffffhaterial inatacable y luego corroer o disolver las

»z;:éi "
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partes de la capa metdlica no cublertas por este ma-

“terial no atacable, a fin de dejar conductorss distim

tos que formen dicho cirouito de conexidn scbre diche

A éuperficie aislapfe.

De acuerdo con otro caracteristica de este

_invento, se proporciona un método para la preparacidn

de bobinaes, que comprende el formar sobre unafeapa ne-

tdlica sujeta a una superficie aislante, una plantilla

" de dichs bobina constituida por material no atacable,

¥ luego corroer o disolver las partes de la capa metd-

lica no eubiertas por dicho material inatacable, a fin

kde dejar una bob;na en dicha superficie aisléhte.

De acuerdo con otra caracteri{stica del in-
vento, se proporciona un método para obtener un table
fo de celefaccidén eléctrica pars habitaciones e fines

anadlogos, gue comprende sl formar en una eapa met&éli-

.ca gsujeta a una superficie aislante, una plantilla de

un elemento de resistencia constitufda por material
no atacable y luago corroer o disolver las partes de
la capa metédlica no cubiertas por dicho material ne
ataceble, para dejar una plantilla metélicg'de un ele
mentoc de resistencis sobre dicha superficie aislante.
‘ De scuerdo con uns nueva caracterfstica de
este invento, se proporciona un método para ls prepa-

racién de condensadores eléctricos, gque comprende el

formar sobre capas metslicas 5ﬁjetaa a las dos caras

de una plancha de material aislante, una plantilla
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naterial inataeable y luego corrcer o disolvef*laa

partes de las capas metédlicas no cubiertas pof‘dicho

5§mter1al no atacsble, y finalmente el separar de di-

“¢ha plancha de material aislante log condensadores

individusles as{ formados.
Para que. las particularidedes de est# in-

vento puedsn entenderse perfectamente y para facili-

- tar su aplicacidn a la préctica, vam a describirse

gon mayor detalle y haciendo referencia al dibujo ad-
janto, en el que:

la fig. l'rupresenta una vista en perqug
tive de un bastidor tipico de un radioreceptor dotado
de un sistema de conexiones preparado de acusrdo con
una caracter{stica de este InVQnté;

Ls fig. 2 es una vista inferior de uns
parte del bastidor representadc en la fig. 1, dibuja-
da a mayor escala; -

La Tig. 3 es uma viate que repréaenta un
detalle de una parte del sistema de conexiones de la
rig. 2;

- Ia fig. 4 es otra vista de detalle;

Le fig. 5 representa una bobina obtenida
de acuerdo con otra earacteristica del 1nvent&;

1a fig. 6 representa un tablerc de cale-
faccidn eléetrica, preparado de acuerdo con otra earag
teristica del invento, y

;La fig. 7 reprezents la apltcacién de
otra caracter{stica del invento a la fabricacidn de

condensadores aléctricos.
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Este invento es especialment

¢idn de sistemas o circuitos de copsiﬁén pa
5?& radioreceptores y otros aparatos eléctricos, enlos

 f %.' T fﬁque se precisan una multiplicidad de conducto?ﬁs eléec~

“4ricos para la interconmexién de los ecmponentﬂkQQmplqa

doz en los mismns. lgs figs. 1 a 4 representan sl in~-
vento aplicado a unm radioreceptor corriente y, como

se indica en la fig. 1, el bastidor 4el receptar com-
. prende un tablero aislsnte 1, con preferencia reforza
%iﬁﬁ. do en sus bordes por tiras metédlicas 2 y provisto de
-2;' S ',éﬁ l - apoyos adecuados 3 por medio de los cuales dicho bas-

tidor puede sostenerse en un musble. La superficie su

perior del tabiero 1, como ge indica en la fig. 1,sir

ve para sostener algunos de los componentes del r ecep-

Lind

ITo. tor, tal como el tranaformador principal de entrads 4,
e e la vAlvula rectificadora 5, otras varias valvulas 6,

VJ-E ',~---f transformadores pantallados 7 y un condensador de sin

| 'ﬂ;{tanizacién no representado, con el cual esté asociado
SO " un indicador de sintonfa 8. E1 tablero 1 estd tembién
ﬂ;i  "1§51;~§rov1st6 de un panel 9 en el que se apoya el arbol 10
del condensador de sintonizacidén, otro Arbvol 11 de un
control de volimen y, si se desen, el panel § sirve
también para scstener el digpositivo de cambio de on-
'da o andlogo. Los diferentes componentes eléctricos
L *%i “'iﬁﬁ. del receptor, estén intereonectados por medio ds un
o o] .» sistems de oonexiones preparado en la eara inferior
. del tablero 1 del modo a éontinuaeién deserito. |
Con preferencia, el tablero 1 ests cons-
titufdo por materinl termopldstico, tal como el cono

e¢ido con la Marca Reglatrada "Bakelite"™ y por una de
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¥ sobre la superfieie revestida del tablerc 1 se suje~

" ta, por presidém en caliente, una planche de cobre elec

'130. " troliticamente eatafiade. Luego se aplica a esta plan-

cha metaélica un'eiiché, con preferencia del tipo de

pantalla o gasa de seda, con una plantilla o dibujo

" del pistema de conexidn deseado, y a travds del cliché

88 esparee sobre la plancha metdlica una pintura resis-
tente al doido. El c¢liché de pantalla de seda & través

del cual se aplica a la plancha metédlica el barniz no

atacable, puede formarse de cualquiser modb.adecuada;,

tal como por sensibilizacidn directa y exposicidn de
seda revestida con gelatina u otro coloiddhdeénado, o
por transporte de un cliché -fotograficamente prepara-
do~ a un pedazo de seda. El tableroc com la hoja meta-~
lien, se dota luego de aberturas adecuadas, por ejem-
plo, por pungonado o taladrado, en las que luego se
colocan lengiietas de contacto 12, casquillos para val
valas 13 o andlogos. El metal del tablero no cubierto
por la pintura resistente al Acido, se elimina luego
sometidndolo a la aceién de una solucibm de cloruro
Pérrico. A eontinuacidn se separa la pintura resisten-
te al dcido que cubre la plantilla conductora que ha
quedado en dicho tableroc 1, junto con el adhesivo que
sujetaba a éaste las partes eliminadas de lz plancha
metilica, dejando un sistems o circuito de conexidn
constituf{do por varios conductores 14, como se indica
en la fig. 2. Si es preciso, estos conductores pueden

reforzarse por electrodepdsito.
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E continuacidn, se unen al otre”

- tablero 1 los soportes o casquillos 13 para iag val-

165.

- 170.

175.

18o.

o a8s.

77ulas que tienen, por ejamplo, lenglietas de contacto

15 que atraviesan aberturas 16 del tablero 1 y se do-

blan después, sifée desea, para ajustarse y solderse

a conductores 14 adecuados. Algunas de las lpggéetas

15 pueden emplearse para la intercanexién de ¢omponen

tes por medio de conductores rlexibias 17. Para faci-
litar 1s interconexidn de los conductores 14 a los pe
quefios componentes, tales como resistencias, condensa
dores. o bobinas 18, se disponen lengietas de contacto
12 en comunicacidn eldectrica con los conductores 14
en sitios en que &stos tienen superficies ensanchadas
19; las lengiietas de contactc se sujetan en comunica~-
eidén con las superficies 19, por medio de ojetes o pg
que fios mﬁnguitos 20 (fig. 3) que pasan a través de
aberturas del tablero 1 y cuyos extremos se.tebordean

pare asegurar las lengiletas 12 en posicidn ¥, 81 se

~desea, éstes puedsn estafiarse y soldarse en éantaeto

con las superficies 19, por medio de aorrientes de al-
ta frecuencias. Las aberturas del tablero 1 a traves de
las cuales pasaﬁ los ojetes 20, pueden emplearse con-~
venientemente para el pasc de los conductores flexibles
17 desde los componentes del lado superier del tablero
1, en loa cagos en nue dichos cogpenentes hayan de co-
nectarse & uno o mds de los sonductores 14. .

Con preferencia, los conductores 14, antes
de consctar con ellos los componentes, se cubren eon
una hoja de papel 21 (fig. 4} revestido o 1mpréghado

con un material termopldstico adecuado, tal como el an
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rffms"--imﬂicxmio; dicha hoja de papel, por la’

:ffée aberturas 22, estd formada de modo tal que, al
-aplicarla a los conductores, deja descuhiertésrlasv
partes de dstos en que ha de establecerse contacto
I190. eléctrico o en jue han de conectarse lis lengietas

l2, Como variante; los conductores 14 pueden reves-—
tirse con una capa de barniz aislante aplieaéq a tre
vés de un oliché de gasa de seda o plantilla andloge
a la empleada para splicar el material no ata&ﬁbla.
Con preferencia, el tablero 1 y la hoja de ééfél Bu-
perpussta o el barniz aislante, Be someten Iﬁegor e
ecalor ¥y presibn, para gue los conductores l4 se empo-
tren en la superficis del tablero 1, como se indics ‘
en 1la fig. 4.

81 se desea, ls plantilla de material no
atacable, en lugar de aplicarse por medio déi{?rooe-
80 de la pantalls de seda, puede aplicarss pé} oftros
medios. Por ejemglb, la superficie de la plancha meti:
lica que cubre el tablero 1, puede revestiraé:cqn una ‘
emulsidn de goma bicromatada fotosansible; qﬁe se de-
Ja secear y luego se expone a la luz a travésfﬁé una
impresidn o imdgen positiva de la plantilla déseada,
de modo que s8lo quedan expuestas a la lux iag~super—
fieies de la emulsidn correspondientes a dicha plantilla,
por cuyo medio estas superficies se transforman en insg
lubles. Por ejemplo, la plaentilla desesda puede ser una
impresidn transparente positiva, tal como una fotogra-
r£i{a o un eliché o estarcidor. Despuds de exponer diche

emulsibn a la luz, se aplica tinta grasa, y luego se

revelas la emulsidn en agua que la disuelve en las su-~
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#9¥ioles que han estado expuestas a Nval it

grasa pusde espolvorearse a continuacidn con §§tﬁn u

.“otro medio inatacable finamente pulverizados, gue se

k  fadh1ere a le tinta grasa, y luego el conjuntc se ca-

pv0.

o8,

240.

245.

lienta para nue €l polvo de bet&n gze funda en une ca-

pa continua y forme una proteceidn resistente & los

doidos. Las superficies infitiles de planchs metdlica,

&stp es, las expuestae a través del material no ataca

ble, se eliminan luego disolviendo el metal sxpuesto

en un baflo dcido adecuedo. Cuando la plancha metélica
es una delgmda chapa de cobre, el metal expuesto pue-
de eliminarse disolviéndolo en &cido n{trico. Después

de eliminar el metal expuesto, el material no atacable

' ge gepara con facilidad, dejsndo los conductores 14.

las partes de slgunos de los componentes
del receptor, pueden formasrse de cualguiera de los mo-~
dos antes deseritos. Por eJemplo; todoe o parte de los
condensadores o inductancias, pueden obtenerse de este

modo, En el caso de un condenaador de capacided fija,

por ejemplo, un electrodo del mismo puede prepararse

como entes se indica, cubriéndose dicho electrodo com

mﬁteriai aislante, por ejemplo la hoja de papel antes

- eliteda, y el otro electrodo del condensador puede for-

marse superponiendo al material aislante otro conduc-

tor adecuadsmente conectado para sonstituir un conden-

sador. Como variante, el segundo electrodo del conden~
/
sador puede formarse, por cuslquiera de los métodos an

-tes deseritos, al otro ledo del tablero 1. Las induc-

tanciss pueden proporcionarse fommando una hélice u

otra parte de forma conveniente y, si se desea, la su-
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fe1e opussta del tablero puede dotarse

$ierta de hierro finamente dividido, para sumentar el

i“#ralor de la inductancia.

En la fig. 5 del dibujo se representa una

Bobina o inductancia obtenida aplicandc una capa meté-

‘l1ica & un nfeleo cilindrico 2% y luego formandec una
plantilla 8e la bobina, por cualquiera ds los métodos
descritos anteriormente; lassuperficies infitiles de la
cape metélica, se corroen o disuelven luego, guedando
uns bobina o inductancia 24. '

La fiz. 6 representa un tablero de cale-

. faceidn elédctirica para caldear habitaciones o'anélegog

y, en esta construccidn, una planchae de material ais-
lante 25, que puede ser de amianto o andlogo, tiene
en ella formado de cualquiera de log modos antes des-
oritos, un elemento 26 en forma de zigzag u otra. La
capa metédlica qus se aplice a la plancha aislante 25,
puede estar constituida por unmetal de resistencia
adecuado o, como variante, puede sujetarse primero a
la plancha 25 una hoja de cobre u otra chapa delgads
y, después de formar el elemento em zigzag 26, se dota
de una cubierta de metal de resistencia, por ejemplo
por electrodepdsito. '

Ia fig. 7 representa & modo de obiener
un gran nimero de condensadores, disponiendo, por cual
quiera de los medios antes indicados, superficies con-
ductoras 27 en ambas caras de una plancha 28 de mate~
rinl alslante; lss superficies cqnéuctoras de ambos
costados de la plancha estén adecusdamente alinéadas

y, subsiguientemente, se troquelan, cortan o separan
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Aor con la superficie aislante o dieléctrico interme

Jfaie, parse formar condensadores separados. Las guper-~
" #teies conductoras 27, con preferencia, se forman con

‘donductores integrales 29, para que cuando los conden

sadores se troquelan o separan de otro modo de la plep
cha, los conductores 29 puedan emplearsse para comnectar

dichos condensadores en circuito.

-NOTA -

Habiendo ya descrito amplismente la natu~

raleza del invento, as{ como la manera de llevarlo a

cabo en la prdetica, se hace constar que los procedi-~

mientos snteriorments descritos son susceptibles de
ligeras wvariaciones de detalle, sin que por ello se
altere el principio fundamental del invento. También
88 hace constar jue dicho invento se reflers a una
Patente pesentada en Inglaterra con fecha 23 de Agos-
to de 1945, bajo el nfmero 21,544, acogiéhdose, por
lo tanto, a los beneficiovs que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
gsencia del invento y por lo que'ae solieita Patente
de Invencidn pcr veinte afios en Espafia: "MEJORAS EN
Lug METODOS DE PREFARACION DE PLANTILLAS ELECTRICA-
MENTE CONDUCTORAS"; saracterizéndose por lo siguien-
ta:

12 - Msjoras en los métodos de prepsra-
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320.

.

" o16n de plantillas eldctricamente condueto

330

somo circuitos o sistemas de conexidn, bobinas y and-

/logbs, jue incluyen un método para preparar utha plan-

t1lla compussta de uno o més conductores de longitud
apreciable, gue comprende sl formar sobre uﬁé capa me
tdlica sujeta & tna snperficie aislante, una planti-
1la 4e dicho éandnctor o conduetores compuesta de ma-
terial no atacable, y luego corroer o éisolvef iaa DAL
tes de la capa metilica no cubiertas por dicho mate-
iial inatacable, con objeto de dejar en dicha superfi

oie aislante e conductor o conductores de longitund

_apreciablez citados.

’ 2¢ - Hejoras en los métodos de prepéraeién
de plantilles eléctricamente conductoras, gque inclu-.

yen un método para preparar un sistema de conexiones

- para radioreceptores u otros aparatos eléctricos, que

‘comprende el formar sobre una capa metdlica sujete a

una superficie aislante, una plantilla dsl sistema de
conexiones, compuassta de material no atacable, y lue-
go corroar o disolver las partes de la capa metdlica
no cubiertas por dicho material instacable, con dbje-
to de dejar en dicha superfieie aislante conductorss
1nd1vidaales que formen dicho sistema de conexiomes.
22 - Mejoras en los métodos de preparacién
derplantillas eléctricamente conductoras, que imclu-
yen un método para preparar bobinas, que comprende el
formar sobre una capa metilica éuzeta s una superfi-
cie alslante, una plantilla de dicha bobina, compuss~-
ta de material no atacabls y luego corroer o disolver

las partes de la capa metélica no cublertas por dicho
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#n dicha superficie aislante.

4¢ - Mejoras en los métodos de ppepéracibn

e plantillas eléctricamente conductoras, gue incluyen

un método para preparar un tablero de calefacaibn eléc
trica para habitaclones o anilogos, que comprende el
formar sobre una capa metaliea sujeta a una superricie
aislante, una plaatilla de ﬁn slemento de resisteneia
compﬁésta de material no atacable y luego corroer o
disolver las partes de la capa metalica no cubiertas
por dicho material inatacable, cen objeto'deiééjar una

plantilla metidlica de un elemento de resistencie en ai

cha superficie aislante.

5¢ - Mejoras en los métodos de préparacién
de plantillas eléctricamente conductoras, que incluyen
un métodc paru preparar condensadores sléctricos, que
comprende ol formar aobre capas metdlicas sujetas en
ambas caras de una plancha de material aislants, Qna
plantilla de los electrodos de los condensadores, com—
puesta de material no atacable y luego corroer o disol
ver las partes de las capas metalicas no cubisrtas por
dicho material inatacable y a continuacidn separar de
dicha planeha de material aislante los condensadores
individuales as{ formados.,

be - Mejoraé en los métodos de preparacidn
de plantillas eléctricamente conductoras, que incluyen
un método, segin lo especificado en cualquiera de las

reivindicacliones anteriores, sn el que diceha plantilla

de material no atacable se aplica por el empleo de un
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5{%ﬁe o estarcidor de pantalla de seda.

7¢ - Mejoras en los métodes de prepa?ﬁﬁ1$n

o de plantilles eléctricamente conductoras, que inclu-
“yen un método, segin lo especificado en cualguiera de

" 1as reivindicaciones 1 a 5, en el gque dicha plantilla

de materisl no atacable se forma aplicando & dioha
gapa O capas metélieas material fotosensible, sxponien
do éste a la luz de acuerdo con el dibujo o ?;antilla
que e necesite, revelando luego dicho material foto-
sensible pars eliminar las partes infitiles delrmisao
v tratando después las partes .restantes para formér un
material 1natacable. k

8¢ - ﬁejoras en los métodos de preparacion

. de plantillas electricamente eonduetoras, que inaluyen

un método, segin lo especificado en cualquiera de las
reivindicaciouas anteriorss, en el que dicha capa 0 cg
pas metélicas comprenden una plancha de hoja metdlica
gujete a2 dicha superficie sislante por un adhesivo,por
medio de la aplicacién de calor y presidn.

9® ~ Mejoras en los métodos de.pfeparaaién
de plentillas eléctricamente conduetoras, que incluyen
un método, seginm 1o especificado en cualguiera de las
reivindicaciones antsriorses, en el que después de co-
rroer o disolver las partes de la capa o capas metali-
cag no cubiertas por dicho material no atacable, la
plantilla metalica asi formada se cubre com material
aislante excepto en aguellas superficies en que se DPre
cisa hacer contaecto eléetrico.

10® - Mejoras en loa'métodos de prepara-

cién de plantillas eléctricamente conductoras, que in-



ﬂ&! uét@do, pogly lo especi ficado
e las reivinficaciones anteriores, en el gue dicha su
erficie alslante se compone de material termopldstico
‘4 daspuéa de corroer o disolver las partes de la capa
@ capas metalicas no cubisrtas por dicho material no
‘atacablz, 1a superficie aislante y las partes de la
6apa metélica restantes se someten a calor y presibm

para hacer que las c¢itadsa partes restantes ds la ca~

, 'pa matdlica se empotren en dicha superficie aislante.
:=i§§°» 11? -~ Mojoras en los métodos ds preparacidn

| de plantillas eléctricemente conductoras, gque insluyen
 7;: i?”ﬁ un método, segin lo especificado en la reivindieacidn
1, 2,6, 7,8, 9010, snel que un slectrodo de un '
: condensador se obtiens formando adeeuadament&%la plag
w iﬁf?@%; tflla de material no atacabls, y el otro eleetrodo
: k~  del condensador se obtiene andlogamente en la otra eg
o ra de dicha superficie aislante, o superponiende eom

P intervencidn de material aislante otro elestrodo so-

S bre el primeremente mencionado.
';ﬂgb. ‘ 12¢ - Mejoras en los métodos de prepara-
| ¢idn de plantillas eldctricamente conductoras, que in
E T cluyen un método pars preparar un sistema de conexiodn
-seg&n lo especificado en la rqivindicacién 1, 2, 6, 71,
8, 9, 10 u 11, en el que se obtiene una inductancie
formando adecuadamentebla plantilla de material no
atacable, de modo que finalmente se obtengs una héli-
ce conductora.
132 - Mejoras en los métodos de prepara-

eidn de plantillaé eléctricamente conductoras, que in-

eluyen un método para preparar un sistema de conexidnm,
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‘saciones anteriores 1, 2, 6, 7, 8, 9, 10, 11 o 12,en
#1 que a dichos conductores individuales se conectan

:bngﬁetas de soldadura por medio de ojetes o»?aque-

* Hos menguitos que pasen a través de dicha sub%rficie

aiglante.
14% - Mejoras en los métodos de prepara-

c16n de plantillas eléctricamente conductoras, que

" incluyen cualquiers de los métodos para prepﬁf&r uns

plantilla eléctricamente conductora compuesta de uno
o mds conductores de longitud apreciable, practicamen
te tal como ge ha descrito,

15% - Mejorass en los métodos de prepara-

¢idn de plantillas eléctricamente conductoras, que in

cluyen cualquiera de los métodos para preparar un sis
tema de conexiones elaéctricas parsa raﬁioreceptores u

otros aparatos eléetricos, prédcticamente tal como se

-ha desorito con referencia a las figs. 1, 2, 3 0 4 |

del dibujo. )
' 162 - Mejorasen los métodos de prepare-
eidn de plantillas eléctricamente conduetaras; que 1in
cluyen cualquiera de los métodos para preparar una bo
bina, précticamente tal como se ha descrito con refe-
rencia a la fig. 5 del dibujo. V

17¢ - Mejorascen los métodos de prepara-
cibén de plantillas eléctrieameﬁte conductoras, que in
cluyen cualquiera de los métodos para preparér'un‘ta-
blero de calefaecidn eléctrica para habitsciones o
analogos, prédcticamente tal camo se ha descrito o p:ég

ticamente tal como se ha descrito con referencia & la
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fig. 6 del dtbujo sdjunto.

18¢ -~ Wejoras en los métodos de

c1én de plantillas eléctricamente canduntoraé, que

~incluyen cualquiera de los métodos para prepgr&r con

~ densadores eléctricos, précticamente tal como se ha

descrito o practicamente tal como se ha desorito con

rafersncia a la fig. 7 del dibujo adjunto.

19¢ ~ Mejoras en los mdtodos ds prepara-

cién de plantillas eléctricamente conductoras,que in-

_eluyen un modelo o plantilla eléctricamente conducto-

ra, preparado por un método segiin lo especificado sn
cualqul era de las reivindicacionss 1 a 14.
20¢ - Me joras en los métodos de gfepara-

cibén de plantillas eléotricamente conductoras, - que

incluyen un sistema de conexiones eléctricas para ra-

dioreceptores u otros aparatos eléctricos, cuando se
preparan por un método segin lo especificado en cual-
quiera de las reivindicaciomes 1, 6, 7, 8, 9,&10, i1,
12, 13 o 15 anteriores. -

21® - Me joras en los métodos de prepara-
cibén de plantillas eléctricamente conductoras,que in-
eluyen uns bobina preparada por un método, segln lo
especiricado en cualquiera de las reivindicaciones 3,
6, 7, 8, 9, 10 o 16 anteriores.

22¢ - Me joras em los métodos de pfépara-

cién de plantillas eléctricamente conductoras,gue in-

cluyen los tableros para calefaccidén eléctrica de ha-
bitaciones o andlogos, preparados, segiin lo especifi-
cado en las reivindicaeiones 4, 5, 7, 8, 9 afiY,

232 - MGjofas en los métodos de prepara-
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nectados a dichos conductores individuales. 5

oién de plantillas eldetricamente cond¥ :
cluyen los condensadores eléctrioos preparadog por un
método, seglin lo especificado en cualquiera de-las»rei
vindioaciones'ﬁ, 6, 7, 8, 9, 10 o 18, :

24% - Mejoras en los métodés_de preparacidn
de plantillas eléctricamente conductoras, que incluyen
los radioreceptores u otros aparatos eléctricos gque qg
pleen un sistema de conexiones, segfin 1o especificado

en la reivindicacidn 20 y que tengan componentes co- Y

25¢ - Hejoras en los métodos de prepara-
eibn de plantillas eléctricamente conductoras, tal y
como queda substancialmente descrito en la presente
Kemoria y representado en el dibujo que se acompafia.

Esta memoria consta de diez,y ocho hojas
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