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por VEIETE afios

8 nombra de EGH)PL&S‘P. LINITED, entida.d britanica, eatable-
cida en New Hythe, cerca de Maidstone, Kent (Inglaterra);

por;

"0 LMErODO DE HACTR UNIDADES ESIRUC'URALES PARA LA
OCI'STRU CCION- DE EDIFICIOS".-

T invento @8 refiere a perfecclonsnientos
introducidos en les unidedes estructurales psra su empleo,
pror ejeamplo, env la bo-nsfaruccién de edificios (verbigracisa,
para la produccién de puertaé, marcos de puerta, ventangs,
_cercoé de vmﬁé.na.. tabiques, paredes, memparos, carri}es,

inel inables,zocelos, eto.) y al metodo de fabricgrlaﬁ.
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De acuerdo con &l invento, une unidad estructu-
rel Be hace disponiendo grupos de muteriales formadores ae
plecas consisientes en lsmines fibrosse revestidas con, o
que contienen, resinag termo-endurecible, opuestos enire si
Yy mutugments separsdos el menos en una parte importsnte de
8u ares saperficisgl; AGleponiendo snire ellos matsrisgles
cougistented en, o yne contienen, resina termo-endurecible,

Para former miembros sepsrsdiocres, de forme que se creen.

tno ao mas huecos o cavidadea, o ambca; llensbdoc uno o mas
de Jos hueoos, de lgs cevitades, o de ambos, totslmenie oon

96 rellenc de¢ maders o eu parte con un relleno ds msders ¥y

er purt@ cor: uh_ mandril seperable y cumlesguiers hneces o
cevicades re&;uanhoé oon mendril es serarables, y anlicando
calor y prasién al counjunio Dpars cfa'c‘ouar el fragumdp y en-~
durecimiento d& la resins tcrrno;endureoible, de modo que
gteden sglutinadas les pleces, loa miambmé sepprac res y
ol relimq © rellenos dé¢ medera entre 8i, y exirsyenic a
continuscidn los mendriles gue se hayen empleado, siendo
tel la dis rosicidn gue el ralimo de msders p&man@zcé sin
iwupreguar an medide importentie por la reeina y tenga 1s

superficie 46 una parte pno impregnadas, por 10 menocg par-

_cielmenie, al descubivrte.

les unidades estructural es gégin 81 igvento
pueden tener muches formaes., Por ejeunplo, la ugidad ee-
tructurel puede tupner la forme Ge un pauel psra emplearioc,

por ejemplo, como tabigue, meparo, pared o puertg y puede

formprse como 8¢ hp descrito y representado en lp lemoris

de la Patente espafiols ndmere 174.669, eiendo e] rellend
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o rellence entes menclonaics insertsdos@ en une o mses de
108 huecos o caviéades, o en embos, Gel panel, sntes del
tratemiento &l calor y‘ ala prwaio'n, de modo gue queden
trabados cou las portes de 1a ea’eruc’cura que countienen
résine por la reging de laas miama.a.

la resins que gglutice el reliéno de maderea
cou 1e8 places y miembros espscigdores pueie ser resina
gue fluya desde estos durente e} tret emiento con oalor
y presioe o puede sar reeine que fluya desde el relilenc
miemo gue, eu este caso, seria previemente tratado snper
fi eialmanta con la resins snies de su 1nscreicn entre loe
otros wuoponentesd s part ir de 1oa cnaloa la estructure se
esia febricendo; slternativement e, puede confisrse en gue
le resina filuya desde ambas parises, Sin embargsc, debe
cuidarse de asegurar gue el relleno no resulte impregne-
do con la r#sina en tal medida que perjud igue su propiedad
de permitir gue sc le apiiguen los proceéo& hebituales del
arte de la carpinierie. ,

Lo® peneles o onerpos huecos conetruidos de
acuerdio con d¢i dhg Patenie mdopten verias formae, psro ties

nen todos el datalle generico de que compreuden cos o mMas

piescas lemingres separaies y opuest 88, unides enire si

ror miembro® separsfores o nervios, egtand lae places
separades formedes por meterial fibross leminar {por ejem-
plo, papel) tratado con resine 'sintetiea termo-endurécible
(por sjemplo, de fenol-formeldehido, de ures-formeldehids
o de¢ cresol-formsldehido) ¥y los miembros sepsrafores o Ler-

vios cousistiendo, o conteniendo, reésins termo-endurecible
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y teniends le forma, por ejemplo, de tubos fibrosos lémi-‘
nares, miembros fibrosos lsminares con Seccidn en formas
de viga, o itirsa de meders, y estandoc 188 places y los
miembroa separedoree o .nervios homogenva & integralmente
agﬂnéinaéos entre 8i por le resins medimnte lg aplicecidn
de calor y ce presion, efectusndose #ste tretamiento al
cglor y & la presion con mendriles .o Ol.emonios éspaciado-
res metdlicos u otros edecusdos dentro de los huecos, de
lag cavidedas, o de ambos, definidos por los miembros es-
raciadores o nervios y las placas separsdas, de mode yne
ea el producto termmiualo se crea un euerpo husco que tie-
ue pasoé 0 cévidadee longitudinales gue se extieuden de
extremo gz extremo del miamo;
8iu embarge, este 1hv§nﬁo‘pucﬁo aplicarse g

otras formae de cusrpoa huocﬁs ¢ peneles lemineres, termo-
endurecibles, nor ejemplo, & aguelios en que iga placag
saparadaa est g direct. tmente unides eunire si({como serig
el caso, nor oiamrlo, ei estuvieran embes o todss, forma.
das partiendo del misno meberisl laminer) en uno o mas
lugares en lugar de e¢siar totalmenve separadss eelvo por
8u union med jante ¢ichos miembros- seéparsiores o norvios,
y loe miembro& @eparadorea o pervios enire las placas
puede; estar hechos en formas diferentes de lass descritas
en la ilemoria de la citada Latentis; §0r ejemrlo, pueden
formarse modianta metérial fibroso, adecusismente ondnla
do, gue contiene resina termo—ondureeible;

| © Bl rellenoc o rallenﬁs‘de madera puedanrdiqpo-

nerge en uco o-msd, y 81 se desgea, en todos jom huecos ¥

-4
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cavidades del cuerpo hueco o psanel, de ascueris con los
requieitos y el relleno o reilenos pueces llenar total o
8olo parcialmesie el hueco o huecog ¥/0 le cavided o cae
videdes en que vanoc van dispreston, Por lo meunoa parte
de ung o mas;supﬂrfieios del relleno qnaaaq doscuhieztas'
{gin cubrir nor los materislea 36 ls unidaﬁ que contienen
resing) y en una regids situada debsjo de diche superfi-
cié descubierte 61 relleno permanece sir impregnar por la
resina eu ana:ne@.&aAimportante, ez dacir, suficisute pare
yermitir gue el reileno ses trabsjado con el fip de efec.
tuar ensamblsiuras, montar herrejes y ssi sucesivamente
de aczarde cou los procodiminnioa usualea en carpinteria;
Ticho relleno o relienos pueden colocérsa en
lo gque, de oiro modo, serien las cevidades longitudinales
extremas de lados abiertos del ocuerpo hueco terminado y/o
en lo gue de>otro moéo seriaen huecoa interiores de dicho
eusrpe; Bl luger eu que el relienpg o rellenos BEera o
.a;ran col .andos dependera de la finaslidad parsa la cual he

’

de smplearse la unidad estructural que se ests fabricando

.Por'ejemplc, e 108 caSc& en gue las pnidades han dexfors

mar pereles rura au empleo eu la Coustruceidn de tabiguea,
raeredes, memparos y similares, es desesble que el rellenc
este en lo cue seren io8 bories latergles verticales de

lo8 pansles, de modo que estos rellencs paedan utilizarse
al ensembler los psneles adyacantes borde cou borde y a
los haces estre si; Pars efectuar estas juntas puede uti-
lizarse cualquier méiodo adecuado, por ejemplo, el encols.

do, pero, en lugar del encolado, o aiemgs del mismo, e
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prefiere enplesr ura juntas me,cé.nica, por ejemplo, resnurar

loe rellencs longitudinelmsnte en los bordes veriicales
aedyacenies 4o jog panelea y Juvtaer luegzo estos medisnte

lengtietas o 1istoned hechos 46 madera o de Cunlyuier mu-

"teriel edscuado encajadce en aichas lengHetas. Lee

lengfietas o listoues pueder deslizaree en lg ranura de on
penel sutes de colocarlc en su sitio y luego la parte sa-
liente de lg lenglete o lisbon puece iniroducirse en u.n:a‘
rgnure correspoudi ente Je un penel que se heys ya fijedo.
Puede hacerse uso é&e eualqui‘er otra forma conveniente de
enegnblédura emplegdse en lg carpinterie o ebanistoria,tal
como uns eussmbladurs & medis meders, oon tarngos o de
coia de mileno, 51, ademps, se deseap crear medios pars
ucir los bordes superior e isferior deé un panel, nor ejem-
ple, & un esirepeiic surerior y & un zocalo inferior, el
pasi€l puete proveerse con rellenos integrales en posicio-~
nes espacimiae énire sus exiremos o bordes verticaiea, ie
modo que éstos rellenos® pueden asegursrse en lea rerte sn-
perior y oo le inferior del ranel con el zdcalo y el en-
t repsuo. |

41 comstruir uunldsdes estrunctursles de moucrdo
coﬁ este invenio y al usar para este fin el método deseri-
to en la liemoria de s Fatente menciouada, uno o maa de
los mandriles separsbles ussics al former el cuerpo hueco
se sustituyen por une iires o tiree de mé,dera; cada upa de
ellas de formé. y superficie de‘éccién tracsverssl aproxi~
maaa:nénhe igueles gl tamaf.;'o vy forma de seccion Lransver-

sel del maniril sustituido. Con preferencis, 1as8 dimen-
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la8 que ig cavidad ter~
. ; _
mingle tendrie 8i se hieiese cor el menryy,

B v'.j. »
sioes del relleno 8on exsct¥m

Si es necesario, debids al caracter comprimible
del relleno de madera s emplegr, nuscérn intppiucirse eLcimg
y/o débajo del relieno wue o mes lsninas adicicceles de pa-
pel o tejidoso eimilar cou 1gs cuzleB Se ests fabricando
el cuerpo husco y, 8i @S uecemario, en uno o ambos latos
del rellenc. il ntuero de tgles limiies adicionales em-
i}l eadas ﬁependqra del caracter comprimible del relienc em-
pieaco,. ’

Otro detalle de este invento es 1s fabricsociodn
de grances unidades en forme Ge pruel del caraet.;ar 8 Que
sntes se he hecho referencis, tenienco estags unidades uns
plurslicad Ge rellenos({usuglmente paralelos)en su perte
interiur, aﬁiﬁoe in?cgralmente con lase mismgs, y luego
corbar rongitudinglieste dichoe paneles a través o junto
& loa rellence (siende 188 nlacas cortsdaa sgi en tirss)
ée forms que se oreen uunidsdes de muche lougitud en rela-.
cionu con su snchure mediante las cisies pueden formarse
cercoe de pusrte y de ventatm, zdcealos y enirepaiocs y
ot ras unidades Je rzons%ructcién, teniendo vichese anidedes -
el mgterial de relleno al Cescubierto en sus exiremos y/o
en suas lados, de mofo QQG i1os raiienos puedan oepillarss
o Gortarse o trsbajsrse sustaucislmente en la misws forme
en gue podria treb srse un objeLo de macera. Estos relle-
rnoB o 8dlo crean 1oabme5;io>s para la ensanblsdurs de uni-
dedes ndyecentes, sito gue permiten que lad unidaiss se

mouten facilmete pars coustrair marcos de puerts, cércos

- .
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¢e ventena y sei sucesivemente mediarte loam metod o8 ordie
carioe® ds catpixs;seria y tambien permiten emplesrles como‘
entrepn.08 y 20cel08; sdemas, 1os rellencs nroporcioenan

un medic por el cusl las bisagras u otros hérréjﬁa rusden
aplicerse faciluente s lse unidsdes, o estruci uras hechas

de uuldadea, o que laa incluyen, elsboradss de acuerdo con
¢l invVénte. Por efemplo, en los ceso8 en gne se hacenxpuers
tea partiopdo de lae unidacea, se cresn asi los medics pa~
re montar les bissgres8, 1as cerraduras, los' carrojos y de.
a8 herrsjea,

La fase de incorgorar relienos de madere en 1lom
cuérpos ¢ paneles huecos duren!e la fabricacion puede usi-
lizarse en cualquier medilda deasegble, y tales cuerpos o ps-
(i8] ea pueden Leper cede hueco y cavidad, o cade segundo
hueco, o cuamlquier ouro numero (e huecos y/o cavidsdes,pro-
visios de rellenos como se Jdeses pars Creéar-lesd medios pars
cortar subsiguienteneaiie el cucrpo 'en anidades estrechas
Coni lad herramientas o magquices c8uzleé8 pars labrar ls me~
dera, haciencose estss unicades estrechs® a la longitud ¥y
endiure reguerilas, y emplesries pos8teriormente pars for-
mer ctres sstructurss, por ejemplo, marcog de paerté,corcos
de vaniana,, zoeslos y demas, pars las cusles es pdecusdo 6l
material; |

Cou ¢l fin de gue el inventc pueda comprenderse
totslmeite y llevarse a le practice con facilidsd, se adjun-
tan loa aibujos' correspondienies, en 108 cualea:

1e figura 1 ea une Viste en perpectiveg de la

perte superior de uns forma 8e uuidad estrvcturel,por ejem-
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plo, un panel provisto e rellenos ds madera y coustruido
de scuarde con '_est‘e iuvento,

La figura 2 es une vieta en plan’ga de un pa.nel
como el represeciaco en la figura 1, oro orovisto de re-
llenos de mgéers eu cada uneco y caviéad, indicendco Lembisdn
ests figure mleuuoB de los (ivarsos métodos scgﬁn loa cue-
les un pauel de esta clase puede ser cortadio loogitudinal-

mente (en lg direceion de la loupgitud-de los rellenom) pars

formgr varias ciasses diferentes fe unidad estructursal,

le figure 2 es una vieta horizontsl en corte
transversal que muiestra fragmentiom de doe unidadea de .pa-
nel sdyacentes consiruidas de ascuerdo con este invento, ¥y

u método de ensamblarlas;

la figura 4 es vie viets similar s la figura

2, peroc muestra un metodo diferente de enssmblar less uni-

dades de¢ panel,

La figure 5 es una seccihn veriical dada por

la linee 5-5 de lg figura 4.
Lag figuras .6 a 10 son viste® similares s las
reéprecev.pdas e las figuras ¥ y 4, pero muestran metodos

diferenteg de enssbler entre si lgs unidedes de panel;

Lee figurag 11 s 16 son en Vis'ﬁas en platta en

corte horizontal gune muestran seis metodos diferen.es de

ensghbl ar unidades de panel, ‘conatrnidaa de acuerd ocon
este invento, en éngulo recto entre ai;

la figare 17 e8 unsa viéta en rlents en corte
horizoutal s traves de un tabique, una puorﬁa. y un marce
de puerta, coustraidom todos prartiendo de unidedes estiruc-

tural @s hechas Qe acuard.d con este isvento;

- 9 <
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La figura 18 es un alzado 61 corts vertical de
la csquma supsrior (e le nuerta y del marco de puerta que
8e ven on la figure 17, y

Le figura 19 es une Vists en perpective en corte
parcial, yue iluetra el metodo de utilizer nnidsdee estruc-
turplee conatruidse de gousrdc cou eate invento, como z0Ca~
loe pars ssegurar en su 8itio un tabique‘.

Le unided esiructiral rerresentado en la figure -
1l eompres de_ uc renel 1 couneistente en dos plmces parslelas
2y & separaias y unides extre si vor miembros es mcisdores
0 hervios gue ae ex’zietn den 1or;gitu&;zsalarxgnﬁ.,4‘. Las
rlaces 2 y & y loe nervios 4 se foman partiendo fe& capas
fibro ses impregusdes con resine temowndan-mibia, ror ejem-
plo, cepes 4e pepel, dispuestass juutes pare constitair el
pensl y irebadas entre sl itegrelmente wr la arlicacids
de calor y nresidn mient ras .en penel 68 sororied mteriér-
mente por aéacuach’e ,m_ed'io.a‘ de sonorte, Zl renel por, e jem-~
plo, puede producirse como se¢ ha descrito ‘en nuestre rsten~
te plmers 1.74'.659‘.

‘Al febricer une unided estructursl de gcuerde
con este invento, .eir: smbargo, uno 0 mas de loa htecos b
o d6 las cevidades -bae- definidos por lae places 2 yay
lo8 miembros aeparsiores o nervioce 4 8e llenan, total o
parcisimente, con un rellenc de meders tal como 6, 7 u B
rerresentadc en lg figure 1., Cads urno de Giohos relle-
noe pnede extenderse ey tode la longitud de su hueeoit)'
cavidad o 8010 perciaslmenie & 10 largoe ¢e los mismos,

Tewbiérn puede llensr tode la suchure y alturs del huesco

- 10 -~
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o cavided o solo puede lleser en parie ©1 hueco o cavidsd.
o estan ﬁi{reccionos; ‘81 el relleno no lienpg complotamhn-
te su huece o cavidad, entonces, Gurestie lg oreracion &e
~calentsmiento y presion, que fragua el contenido resinosc
de 188 pleacas y nervios, el espmcio que cueda libre del re-
llenoc de usmdera -sa llens ocon un mandril aeparable tal come,
- por @jempleo, un mean {ril metelico. qu huecos o cavidades
Go provistos de rellencs de msders tembién se provoorian
con mandriles sepa‘rablea‘. -

Los rellenos tienen sl menos une cars totsl o
parcislment e al descublertoc pars preporcicnar uns superfi-
cie gune ge pneda fraba:}ar facilmant_e. Bor ejemplo, lo8
rellenos 7 y 6 del penel representado en ls figure 1 tie-
gen sug surerficies jongitndiiresles exteriores y sus extire-
moa sl _dascubierto‘. Z1 relleuno 6 solsménlte tiene al des-
caibierto sus oxt remos, | ‘

U manel tel ‘cmno se representg en ls figure 1
ea muy 'adqcaado pera ssario al hacer tabiques en odif.icicr
o mamperos en bareovs, v tales pesneles puecen montarse lado
cou lado y ernssmblarse facilmente entre si nor loa métod?s
habituales y cor las herrasnientss usnsles en varricteris.

Debe entenderse qu§ log rellesos son lutroduci-
dos en los hueGo8 y/ o er las cevidedes de ls unidad estruc-
tural anles del trafiamiento al calor y & lg presion gue en-
durece ls resins e assta uﬁidaﬁ da modo qui, duranie & cho
tretgmiento &l calor y = le pri:eion, la resiva 8e le nnidad
fluire dentro de l1se fibres extsriores del relleno y, al.

endurecerse, trabard el rellenc iutegraimente con el resto

- 11 =
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de ls unidad, Z1 flujo de reeins dejmra, &in embarge,

uca parte imnort ante del relleno sin inpreznsr de wodo que

Lo quede desrtuidas el caracter facilmernte elghorsble del

relleno.

En el pasel representads en le figura 1, embas
cavidades -bm-, rero solameute algunos ce los huecos 5, es-
tan f)rqviatoa eo‘u' rellenoe de msdere pero todos, o mas hue.
cos Queé loe representados como llencsa én la figura, puneden
proveaerce Je rellenc de maders ai'sé énsoa’. ‘ aef, en la
figurse 2 sé réprecenta una viate @n pla:;ta de un parel en
2]l cusl ocsés uro de ics huecos 5 y de 1ss cavidades ~ba-
tiene ur relleno de maders, y la figure 2 indice _’sambién
eomo tal renel o rellenc de ma&era puada ser cortsdo lon-
gitudinalmente pars formar unidades estructurebes esire-

chas y largas de diferenies clases, algunas €ém lase cuales

108 rellenos de msdera gnedan encerrados por todos lo@ la-

dos longitudineles{comec en el csse e la unidad 9, de la

figura 2) por le parte de 1ls unided goe contiene resine,

-

8] peso goe otros tienen el relleno de ngdere el descu-

bierio en @ho( por ejemplo, la unided 10 de la figura 2)

© mes lsdos longitudinalea{por @jemplo, le anidad-10a«-

de 1ls :f.’igaéa 2); La anidad «10s~ s Horma eortgndo el
pariel longitudinelmente dentro doi dos miembros sejaradores.

4 como se represente en la figura 2(entre l1ss unidades 9 y

10); se vera gue esta unided no contiens ningun miembrp se-

.parador 4 pero que el rellenc de madera esté revest ido en

los l1ados delanters y traserc con tiras ce las places 2 y 3

respectivemente y la produccion de tal urided mediante eate’

- JE =
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metodc quede incluide Zentro de éate in,vent.o; Ia wnidad
11, figure 2, es una unidad de acuerdoc con este invento en
la cusl lo8 rellepoa de madere Situsdos 2 cada ladp de un
miembre separador tienén cadas uno un lsdg longitudingl el
descublsrto. Ies uridedes largas y catreches tales como
la arribse descriia pueden utilizarse de Variss maneras en
la coustruccidén de edificios y en lo gue sigue me¢ Fegcri-
biran elguboa ejemplos, ]

las figuras Z a 10 mucst;an varios metodos de
ensamblar dos paneles, por ejemplo, del generc que se
moestre én la figurs 1, lado & lado y & los haces, en-
pleando metocos de ensa’mblafxm::a bien couocidos adoptados
noraplmente er la carpinteria. asi, e ia. figure &, el
lado Verticel o las cavidedes extremss-5m- de 2cs paneles
simila;rejs tienen rellenoa de madera 7 y 8 gue esteén s los
haces a 1o 'lsrgo de sus bordes exteriores lopgitudineles
con log bordes corresponCientes (e 188 placas leminsres
£y 3 del pmel y loa dos rellence de madera 7 y 8 de loa
dos paneles se encolan justos a lo largo de su pleno de
uniéﬁ; 7

o laa :figura,a 4 3y 5 en lugar de ger cnsamb:{a,-
dos 1o0s. raneles unicamente por encolado, 8¢ ensamblan me-
diacte tarugos 12(con o sin encolado)cada u no de los
cuale® gjueia en ca;}as hechas en 108 roeliencs Ge maders
75 8 de 1los dos psneles;

En la omnstruceidn representaca en la figura
6, cade uno ée 108 reiienog ade maéera Ty 8 de los ¢&ops

pan®l es wstg provisto de npa renurs cénirel longitudinsl

1
ot
[43 ]
1



12 insertsndose ur listén o Lengflete longitudirsies 14
et la® rsauras coicidentes 1Z ¢e los ¢o3 paneles para
ensemblarlios., o ls junta puede empleerse un edhesivo,
2l se dasea'. .

5 : Zn luger ¢e mer de fomme rectangulsar en su
seccidn iransversal el listdn o lenguets 14, COmO 86 Te-
presenis en la figurs 6, pueie ser :’ioi cuplquier otra for-
me sdecuads, ror e#jemplo, en lg de doble cela de mileneo,
como lo @8 el listen -o lenglietea 15 que se reprasepia en

10 la. figore 7.

' In vez de cisponer un 1isldéu o lengnets oconti-
nuos que seé exlienden en toda le longitud de los bo:ées
ensambiac’xoa de loa panelss sdyacentes, puederutilizarao'
bzma plureliisd de liastones o Lengletas veriicalmente eg-

15 paci adgg, 0 unae combmacion de listiones o lenghetss y ta-
rugos oenaciados.

Bo lugar de hecer e&n cpdg ur,o Gexlos relleaos
7 y 8 una resore loogitudinael 1%, solgmente uno ¢e les re-
ilenca pueée proveerae Ge dichea Tanuras como, por ejemplo,

20 la ranura 16 represenisua ea 61 relleno 7 del panel 1, fi-
gura 8, estauco el relleno 8 Gel otro panel provisto de
une lengleta longitudiuel de aue pleze, 17, que mcaja‘ en
te ranurs 16, ls ranure 16 y la lengfleta 17 pueden ser

) . ¢e ouglquier seecion traneversal aaircaada pudlerdo ser,por
25 .5omp§to, de forma de ccles dé wmilano 8e encaje mutuc, coms

se muestre en la figura B,

1as figurae 9 y 10 muestran osros métodos siter-

patives. de ensamblar Jos panelua 8 108 hacea en relacido

- 14 -
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lado & lsdo. 4n estos wétodcs lo8 bordes latersles rells-
voa de maders Ge los rasneles sdyscentiaes estsgn rebajados e

medie mecera en seniiio cowmplemaniaric, colo se muestre en

16, ‘de modo gue se mcoplen entre si y estos bordes sospla~
o8 se gseguran en 8su encaje mutuoc vor tornilioe A& suje~

cion espacisdios & lo0 largo, 19 o »or encolado, clavede o

sl s s e iy

er cualquier otra forma adecusia. %l ensamble 18 s medle
madara puec« &Sumir cusle.sier forma adscnada de eeacidn
transvgrsal ¥y pueds, rpor ejemplo, 8Sr &6 lg natureleza de

la e cola e miiano como se& rerresénts e€n lg figura 10,

i s

on 1ngar del tipo rectilineo reépreaentado en le figura 9.

Pars ensambledoras de esguina puodeﬁ anplearsge
Juntas similarus g las arrlba descritas perc en algnnaa
form:s da énsambladura sers nrecisc cortar a traves de 13
pl;;arég@inar por 1o mesos en uvu lacdo del panel vare crear
an pasc pars le iengllets, listén, tarogo c4aimilar desde
un relleno de madera al olro.

La figura 11 muestra un métode de ongargolar s
panelea enire s{ pare hecer sne junta de eaguinge, eatandg
el r@llano 7 ée un pauel proviste deé nue pluralidsd de agn-
jercs cilipéricos £0 aeparados longitudinalmantc,.on los
cuele8 van motaios tarugos 21 que p?sam 8 través de 1g ﬁlam
pgalaminar 2 del ourec ranel y on sgujercs é;;inéricoe 22
del relieno de:zedera B de cste pangll Lo agujeros 2p
del relleno B son perpenciculeres o 1a Supirfici. ie l;».
plaqa 2 8el psnel que e0utien0-€1 relleno 8, 21 paso qne
el orificic 20 dei rell?no 7 del oiro cerel es rareleic g

la plece 2 Ca ese peusl. Lod btarugos 21 pesan s travig

- 1B =
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¢ sgujeros 2 formadoe en la place 2 G&l penel que contie-
Le €l rejleac 8, estardo los agujerce 22 en coincidencia y

aiesdo forma&oe &l mismo tiewmpo que los agujerocs 22 del re-
lienco 8; .

Bo 1#Véispoaicién represetiiade en la figurs 18,
los tarungos R1 moetrados en la Ffigura 11 haun sido suaiitai-
Go# por ug liston 24 con Goble cola de milano eucejeis res-
pectivemen 8, eu un rebsjo 256 d.'cola de milano dolfrilleno
7 de un panel y en ug rebajo 26 de cole de milenc éeliralle»

¢

Lo 8 del oiro penel, como 8 represénts en loa dibujos.

En loé cafos en qua se desee urir doa panelee,
por ejemplo, en unae esquinse, de& modo que nﬁ g6 recubran los
ext remos acyacenies de loa do8 paneleas, entonces puede cis-
ponerse un monisn.e e esguina 27 de fofma rect anguler o
otrs adecuaﬂa’eﬁ sz seccion traneveraal eu la esquine, comeo
=13 represenzé en la figura 1%, y los paneleés 1 pueden age-
gn:arge a este montente cou sus bordea 7 y 8 provistos ge
relleno de madera tocando las susperficies adyacentea del
montante de esquina y este puede asegurarse a los paneles
por caalqniora>de los métodos de ensambladurs srribs descri-
tos, o por une combinaeién 43 dos o mas de elles,-n'en cugl-
gquier otra forme adocgaéa.

' Tn ia figupae 13 1le ensamblaliura @& hgge Trove~
yendo €l montanie 27 cou uc par te lengletas longitudi ngles
28 y 29 que encajec respectivamente en ranuras loggitudins-
les 20 y 31 a;spuastaa en loz rellenos de maderg v 7 8 de
los Gos paneles. Las lengueles 28 3§ 29 y las ranarss

20 y %1 mostradas en la figura 13 son de formg rectangular

- 16 -
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.ojamxno, podrian tener lg foruwa de cole de milanp, como s

®0 secoldn transversal pero podrien serlo de otre, por .
Tépregentsg en 1& figura 14,

ia figura 15 muesira un panel e ﬁablque en sam-
bladp er angnlo recto & otros dos panelea da tabigue de mo-
&0 que el panel primersmenle mencionsio tiene su propio

borde lougitadinal dispuesto enire 108 dos bordes adyacen- ]

tes de los otros 408 rsueles, Cor tal disposicidn pueds

hacerse cuslguier opsamblaoura adecuaca peroc las r0pr-san-
tadas en las fiyuras 15 y 16 mon especislmente piecusdas.
Le figurs 16 muestrs una diaposicion de esta clsse en le
cual unos tarugﬁa 32 se extienden totalménﬁo a través de
les plapcas 2 y Z § el relleno de madera &el nenel cent ral
Con sus ejes peryendicularee 8 les carss deleniers y trse
sSern Cei ranel, rzgando las tarcos esg los relisnos de loa
bordes longitadinales de los otros to8 pgreles, Log taru.
gos punedesn ser adiciouslmsute asaguradoa en su sitio om-
plesnco un adhesive, ei ae &eésa,

Une ensambledurs rectanguler en la que an psnel

ancusnirg otro parel entre madiaes de loa bordes latersles

4

- Vérticsles de esie panel se repressuis én la figura 16.

Tal ensembkadura puede hacerse ap formas similar a las en-
aambladuraa 6& aséﬁiﬂa prevismeni ¢ deecriies pero'en este
casp, €l rellenc de madera B de uﬁ pacel toca lg superfi-
cié del otro panel y loe medios de sujecidu, por ejemplo,
tarcgos 23, pessn aesde el relleno 8 e través de 1s place
leminar 2 y en el rellenc 46 madera 6 del otro penel, es-

tando el relleno & sn un hueco interior Ge este pasel en

- 17 A
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lugar de esisr en una cavidasd exterior en uu borde del pe-

nel .,

igs figuras 17 y 18 ilustirsn, & modoc de ejemplo,

la splicacidén ce esie invento a lg construccion de una puer-

ta y ie un cerco de puerta, Oomo se vers ror el dibujo

le puerts 3% esta construide psrtienio de uha asided rectan-
gular deAform& ée panel similar s mouélle, una rarte de las
cuel se represonts en la figurs 1, teniendo la unided de
iss figuras 17 y 18 uno d¢ aus huecos extremos longitudi-
nales provistds-de un relleno de maders Z4{como se muestira
cleramente ¢v le figura 18)pars hacer posible que,las'bisa-
graee 5 sean alornilledes por toruillos ordinarios e roscs
Para nmedera, 56, & dlcuo borde de la puerts, ¥l borde ver-
tiﬁal'opueato de le puerts este formado por uno de ios ner-
Vios transversales o miembros separadoros4de la anidaéd que,
ern diche Sorée, esta lebrade o centesda a lom haces con
dicho nervio o miembro Beparaéor;

S¢ prefiere cerrer los exiremes saperior o infe-

rior de loa huecos & (el panel que fome la puerta y esto

. punede hacersa como 8¢ represenig en la figurse 18 por uns

tire d¢ meders 37 dispueste horisontalmente, introducida

én ¢l borde sunerior de lg puerty de modo yne tengs suo so-

”;pcrficio superior & lo8 haces con 128 plecas 2 y 3 laming~

res delanters y trasera de le misme. Pars soomodar esta

tira de madere 37, la® porciones superiores de los nervios
c membros sepsradores 4 de la puerts ZZ esian mcenslamdas

¢ rebajaies de otro modo de forme que élojon le tire 37

que descanas sobre los extremos supsriores de 1os nervios

- 18 =
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-0 miembroa separadores recortados, como se represente clara-

mente en la figore 18. TLas tirae 37 van aseguradss en su

Vpoéibién por sncoledo 0 atornilledc o de cualquier otro mo-

do convenienie, 51 método repregentedoc eén los & bujos con-
siste en atorniller la tira 37 por tgrnillos.%B'ds resoe
rare madera al relleno de madera %4 y s los rellencs sditio-
dalcs 39 y 40 dispuestos en la~puerta; .Estoa rsliqnos de
medera pueden extenderse solamente en unae pequéﬁa distegucis -
deade 1a parte saperior de le puerte o pueden haeerio en

la alture total de la pﬁerta;’ Ll extremo inferior de es-
te puede cerrarse tembién medisnte una tira de medsra, tal
como una tirs 57;

81 se dasea en luger de emplear rellenoca de ma-
dera teles como 39 yléo unido8 con la snided darsnte la
fabricacién,'cop el fin dq_aaiguiar la.tira 37 en sm posi-
cion, loa rellenos adicionsles 39 y 40 pueden ser sustitui-
dos por cortos tarugos encejados a friccién.an 108 huecos
5. |

El merco en €l cnal oscila 1azpﬁartg egig ﬁbrma-
do con nnidedes estructursles del genero sefialadc con 10
en lg figure 2, e#tsando lo# bordes dedcublertos de loe re-
llenos de madere de dichse unidades cobiertos con una tiras
de revestimiento tgl coms, por e¢jemnplo, la tirai4l encoia-
da, clavada o asegdra@a de otro modo 8l relleno, Les
unidades de estg nataursleza 8¢ <nmpléall DPula lo8 montantes
42 y 48 del marco de im puerta y usna anided simil ar 44 se
uss para €1 Cintel del marco, ensamblanlose éste dintel
44 & lo8 monigntes 42 y 43 por cualgzier junte adecuads,

como, por ejemplo, mediante tarugos 46 como e representa
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0 la figure 18. En luger de¢ hacer uns junta o escuadra
del gensro representado es la figura 18 entre los montantes
¥y ol ¢intel 44, estos miembros pueden ensamblarse a inglete

entre si,

Il mareo compuesto de los montedbes 42, 43 y din..

tel 44 puede ser atornilladc a unae pared cor 1la puerte en
glinescidn con el hueco de Gicha pared y esta pared pucae
sstar forumedam cbm unldades estructurales de acuerdo con
el invenio como 8¢ represente claramente en la figure 19:,
los extremos inferiores de lags anidedes eat ract ural es gue
forman estas paredes o, 8e hecho, cuslquier mrbd ovtabi,-
que, pueden reteperse en au aiftio por unidades eatructurs-
les de ls clase senslada con 10 en 1g figure 2 y deascrita
cou referencia a estas figuras, colocancdose estes unidades
gobre el piso, ung e ceds ledo de la pared, cou las super-
ficies descubiertem del rellero de maders aiyacentes al
plsc de modo gue las unidades pucden»aacgurarsa al pi;ao
mnc‘iimzmktomillas, clevos o siiﬁilaxloa, el pes8c que lasg
superficies visiblas e 1a8 usidedes estan totalmenie cu-
biertas con elvms,terial qn e contiane re8ina cmplq‘aﬂc‘en
la congtruccics de lsas unidaaes. ‘

liétodos similares a los ant es deacritos pueden
atilizarse eu la construceidn de cercoa de ventana y otras
cstructufas y debs amtanderse gue, 8i ga desea, &l cortar
on tires las.ucidedes rellenas nor madera pare fomar cer-
cos de ventang u otros articulos en lom cesos en gue ses
pecesario, las.places laminares superior e inferior de la

unided, que contienen resina, pueden cortarse a lo large

~ 20 =~
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de diferentes lineass Ge modo que se forme, gobre lae uni-
dedee 8 un lade, una bride contra is cuai puede colocarae
@) vidrio de la ventane, o pars otros fines; |

‘Tas nnidedes estructurales de acusrdo con este
invento son tambien muy adecusdas rare su usd como carriles
de inclinscion gue pueden ser supendiacs de ménesulaa col-
gentes, por ejemplo, desde le cubierta de un barco: Tales
earriles de inelinscidu podrian, por i;emplo. formarse de
unidedes tales como las sefislacas con 11 en la figura 2:
Estpns uridades son también muy edecuasias para miembros es-
Pecksdores enire los bordes verticales &e paneles yugia-
pueatos, tal como Se represente en la figurm 1;

aunque e€n lo qgue .ant ecede se han descritoc varios
ejemples que ilustran el méto&é da procucir y ussr unidades
de acuerdo cou este iuvento, debe enjéndorse que o estas
ilusiracion-a vo se les desea dar cerscter limitativo de
los posibles método=, bien de pfoducir las unidades, bien
de emplesr]as, y que 8clamenie se dan e tituloAdo ejcmplo:

Esta solicitud que corresponde 2 lg presentadas
en Gren Bretgiim el 16 d¢ ocpubrecde 1942, bajo el nimero
14544/42,.36 acoge a-lﬁs bénaficios-éel grgicalo 51 del

vigenie Estatuto de Fropiedad Industrisl.
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ios puntos de invencion propia ¥y nuevé Ggue ge
prusentan pars que seau objeto de ésta ?atepto‘do Iovencicn
en Tspefie, por VEINTE sfios, Son los siguienles,

‘1;- Un metode de hager ana.unidad esﬁructural
qué comprende disponer juegos de materiales formadores de

places horizoutsles, compusstos de laminas fibrosas reves-

tides con resing sintetica, o que contienen dichs resing,

exfreniados entre sl y separados uno de otre por 1o mencs
sobre ucsa perte imrnortante deQSﬁ area superficial; disPo-
per enire 6lioa maieriglea gompueset o8 e resina termo-endu-
récible, o que contienen dicha resina, para formar miembroa
seéparsdores de modo que se creen uno o mas huecos y/o éavi-.-
dedes; llenar uno o mas de 1os huecos y/o cavidaies totale
mente con uu relleno de mafera, o e parte corn un rellenc

de maﬁer; ¥ 2u parte con on mendril aeparablo‘y cuaalesquie~
re huecos y/o cevidedes restanies, con mendiriles separables;
v épiicar calor ¥ presion al corjunte da modo qué ge 2fec~
géa el fragﬁadc y endurecimierito de 1a resine pars agloti-
nar las places, 108 miembros separacored y ¢l relleno o re-
llenos devmefera enire si y extraer luego cu&{quier mandril
qunée se hays emplesio siendo tal la diaposicién‘ que el re-
ileuo de mpdéra permenece en medice esercisl no impreznado
por la resina y bviene éescabiarha al menos.parcialmente las

superficie ¢é und parte no impreguada,



. . Jompa.

. 2.~ Un métode de hacer mnidedes estructarsles
sezin 86 reivindica en 6l punto 1, que incluye adena® la
‘operacidn de dividir ls unidsd producide segin diche pun~
to en otras unidedea cortandola en el sentids de le longi-

5 tud de los rellanos‘... _

5‘.-' Un método de hmcer unidedes estructurales
" para la counstrucecidn de edificins;
Tal y como se ha descrito en lga liemoris que
sntecede representaido en los dibujos gne se acompefien

10 ¥y on ios fines gue & han eupecificado‘,

Eats Memorisa conata de veintitres hojme escritss

por une sgla care.

Uadrid. 18 ABR. 1947

P.A' ‘
Afteric de Elzabury
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