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MEMORIA RESCRIPTlVA

para, s o l i c i t a r

P A T E N T E  RE I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  ^

por' VEINTE aRos

a  nombré &a ndOPEAST LII^ITED, entidad b r itá n ic a , e s ta b le ­

c id a  en New Eythe, cerca  de M aidstone, Kent (In g la te rra )  ,  

por:

"CN METODO RE HACER UNIDADES ESTRUCTURALES PARA LA 

O O N Srm C C tO N R E B O IP IC tO S".-

El invento se r e f e r e  a perfeccionam ientos 

in troducidos en la s  unidades e s tru c tu ra le s  p a ra  su empleo, 

por ejemplo, en l a  construcción de e d i f i c io s  (v e rb ig rac ia , 

p ara  l a  producción de p u e rta s , marcos de p u erta , ventanas, 

cercos de ventana, ta b iq u e s, paredes, mamparos, c a r r i le s ,  

in c lin a b le a ,z ó c a lo s , e tc .)  y a l método de f a b r ic a r la s .

1



!  7^660
Be a cu# ido con ai in ven te , una unidad e stru ctu ­

ra l  sa hace disponiendo grupos de m ate ria le s  form adores de 

p la c a s  co n sis te n te s  en láminas f ib r o s a s  re v e stid a s  con, o 

que contienen, re s in a  term o-endurecíble, opuestos entre s i  

y mutuamente separados al menos en una parte im portante de 

su area s u p e r f ic ia l ;  disponiendo entre ni lo s  mat e r ia l  es 

c o n siste n te s  en, o que contienen, re s in a  term o-endurecibie, 

para formar miembros sep arad ores, de forma que se creen, 

ono ao mas huecos o cav idades, o ambos; Heaa&do uno o mas 

de io s  hueooa, de l a s  cav idades, o de ambos, totalm ente con 

un rellen o  de madera o en parte con un re llen o  de madera y 

en part e con un mandril separable y cu a le sq u iera  huecos o 

cavidades r e s ta n te s  con m andriles se p a ra b le s , y aplicando 

ca lo r  y presión al conjunto para e fe c tu ar  el fraguadp y en­

durecimiento de l a  re sin a  termo-endure o íb le , de modo que 

queden ag lu tin ad as l a s  p la c a s , lo s  miembros separadores y 

el re llen o  o re lle n o s de madera entre a i ,  y extrayendo a 

continuación lo s m andriles que ae. hayan empleado, siendo 

t a l  la  d isp osic ión  que el re llen o  de madera permanezca sin 

impregnar en medida importan le por l a  re sin a  y tenga la  

su p e r fic ie  de una p a rte  no impregnada, por lo  menos par­

cialm ente, a l d e scu b ierto ,

l a s  unidades e s tru c tu ra le s  según el invento 

pueden ten er muchas form as. Por ejem plo, l a  unidad e s­

tru c tu ra l puede ten er l a  forma de un panel para em plearlo, 

por ejem plo, como tabique^ maparo, pared o puerta y pueda 

form arse como se ha d e sc r ito  y representado en la  Memoria 

de l a  Patente españ ola número 174.659, siendo rellen d
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17-4 6ú o
o re lle n o s  antea mwd.ona.dcB in se rtad o s  en uno o mas de 

lo a  huecos o cav idades, o en ambos, dei p a n e l ,  an tes del 

tratam iento  a l  ca lo r  y a l a  p resión , de modo que queden 

trabados con l a s  p artea  de l a  e stru c tu ra  que contienen 

g re s in a  por l a  r e s in a  de l a s  mismas.

La re s in a  que agí a t in a  el re llen o  de madera 

con l a s  p la c a s  y miembros esp aciadores puede se r  re sin a  

que flu y a  desde e s to s  durante e l tratam iento con calo r 

y presión o puede s a r  re s in a  qae flu y a  desde e l  re llen o  

10 mismo que, en este caso , s e r i a  previamente tratad o  sopar 

fin a lm e n te  con la  re sin a  an tes de su in se rc ió n  entre lo e  

o tro s componentes a p a r t ir  de lo s  cu ales la  e s tru c tu ra  se 

es<*a fabrican d o ; altern ativam en te , puede co n fia rse  en que 

la  re sin a  f lu y a  desde ambas p a r t e s .  Sin embargo, debe 

15 cu idarse de asegu rar que e l re llen o  no re su lte  impregna­

do con l a  re s in a  en t a l  medida que perjudique su propiedad 

de p erm itir  que se le  apliquen lo s  procesos h a b itu a le s  del 

a rte  de la  c a rp in te r ía .

Los paneles o cuerpos huecos construidos de 

20 acuerdo con di cha Patente adoptan v a r ia s  form as, pero t i e ­

nen todos el d e ta l le  genérico de que comprend en dos o mas 

p la c a s  lam inares separadas y op u estas, unidas entre s i  

por miembros separadores o n e rv io s , estando l a s  p laca s 

separadas formadas por m ateria l fib ro so  lam inar (por ejem- 

25 p ío , papel) tra tad o  con re s in a  s in t é t ic a  tem o-en  dure oíble 

(por ejem plo, de fenol-form aldeh ido, de urea-formaldehido 

o de eresol-form aldeh ido) y lo s miembros separadores o ner­

v io s co n sistien d o , o conteniendo, re s in a  tormo-endurecible
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1 7^660
y teniendo l a  forma, por ejem plo, de tubos f ib ro so s  lam i­

n ares, miembros f ib ro so s  lam inares con sección  en forma 

de v ig a , o t i r a s  ge macara, y estando l a s  p lacas y lo s  

miembros separadores o ,n erv io s homogénea a integralm ente 

6 ag lu tin ados entre s i  por l a  re s in a  mediante l a  ap licac ión

de c a lo r  y ce p resión , efe otean do se esta  tratam iento a l 

calor y a l a  presión  con m andriles o elementos espaciado­

re s  m etálicos n otros adecuados dentro de lo s  h o sco s, de 

l a s  cav idades, o de ambos, d efin id os por lo s  miembros e s-  

10 paciadores o n erv io s y la s  p lac a s  sep arad as, de modo qae 

en ai prodocto terminado se crea  on cuerpo hueco que t i e ­

ne pasos o cavidades lo n g itu d in a le s  que se extienden da 

extremo a extremo del mismo.

Sin embargo, e ste  invento puede a p lic a r se  a  

15 o tra s  formas de coerpos huecos o pen ales lam in ares, termo- 

en d n re d b le s, por ejem plo, a aq u e llo s en que l a s  p laca s  

separadas están directam ente an idas entre s i  ( como se r ia  

e l caso , por .ejemplo, s i  estuv ieran  asAas o to d a s , forma­

das partiendo del mismo m ateria l laminar) en uno o mas 

20 lo g a re s  ,en lu g a r  de e s t a r  totalm ente separadas sa lvo  por 

su unión mediante d icnos miembros separadores o n e rv io s , 

y lo s miembros separadoras o nervios entre l a s  p lacas 

pueden e s t a r  hechos en formas d ife re n te s  de l a s  d e sc r ita s  

en l a  Memoria de l a  c ita d a  P aten te ; por ejem plo, pueden 

25 form arse mediante m ateria l f ib ro so , adecuadamente ondula-* 

do, que contiene re sin a  termo-endurecí b le .

El re lle n o  o re llen o s de madera pueden d ispo­

n erse en uno o mas, y s i  se d esea , en todos lo s  huecbs^y
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cavidades del cuerpo hueco o pan el, de acuerdo con lo s  

re q u is ito  a y el re llen o  o re lle n o s pueden l le n a r  to t a l  o 

so lo  parcialm ente e l hueco o huecos y/o la  cavidad o ca­

v idades en que vano van d isp u e sto s . Por lo  menos parte  

5 de una o mas su p e r f ic ie s  del re llen o  quedan d escu b ierta s

(sin  cu b rir por lo s  m ate r ia le s  de l a  unidad que contienen 

re sin a ) y en una región s itu ad a  debajo de dicha su p e r f i­

c ie  d escu b ierta  e l re llen o  permanece sin  impregnar por l a  

r e s in a  en una meai da im portante, es ctacir, su fic ie n te  para 

10 p e rm itir  que el re llen o  sea-trab a jad o  con e l fin  de e fe c ­

tu a r  ensam bladuras, montar h e r ra je s  y a s i  sucesivamente 

de acuerdo eon l o s  procedim ientos u su ale s en c a rp in te r ía .

P id ió  re llen o  o r e l i a o s  pueden co locarse  en 

lo  que, ge otro modo, serian  l a s  cavidades lo n g itu d in a le s  

15 extremas oe lados ab ie r to s  del cuerpo hueco terminado y /c  

en lo  que de otro modo serian  huecos in te r io r e s  de dicho 

cuerpo. El lu gar  en que el re llen o  o re lle n o s se rá  o 

serán col cadas dependerá de l a  f in a lid ad  para l a  cual ha 

de emplearse l a  unidad e stru c tu ra l que se e s tá  fabrican d o . 

20 . Por ejem plo, en lo s  caso s en qué l a s  unidades han d esfo r­

mar pan eles para so empleo en l a  construcción de tab iq u es, 

paredes, mamparos y s im ila re s , es deseable que el re llen e  

este  en lo  que serán lo s  bordes l a t e r a le s  v e r t ic a le s  de 

lo s  pan e lea , de modo que e s to s  re lle n o s puedan u t i l i z a r s e  

26 al ensamblar lo s  paneles adyacentes borde con borde y a

loa h aces entre s i .  P ara e fe c tu ar  e s t a s  ju n tas puede u t i ­

l iz a r s e  cu alqu ier método adecuado, por ejem plo, e l encola­

do, pero , en lu gar  del encolado, o ademas del mismo, se
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p re f ie re  emplear una ju n ta  mecánica, por ejem plo, remorar 

loa  re lle n o a  longitudinalm ente en lo a  bordea v e r t ic a le s  

adyacentes de lo s panelea y ju n tar  luego e sto s mediante 

lengttetas o l is to n e s  hechos de madera o de cu alqu ier mw- 

5 t e r i a l  adecuado encajados en d ich as len g ü e ta s . Las

len gü etas o l i s to n e s  pueden d e s l iz a r se  en la  ranura de un 

panel an tes de co locarlo  en su s i t i o  y luego l a  parte s a ­

lie n te  de la  lengBeta o l i s tó n  puede in tro d u c irse  en una 

ranura correspondiente de un panel que se haya ya f i j a d o .  

10 Puede hacerse  uso de cu alqu ier o tra  forma conveniente de 

eneambl&dura empleada en la  c a rp in te r ía  o e b a n is te r ía ,t a l  

como ana ensambladura a  media madera, con taru gos o de 

c o is  de m ilano. S i ,  ademas, se desean c rear  medios para 

unir lo s  bordes su p erio r e in fe r io r  de un pan el, por ejem- 

15 p ío , a an entrepaño su perior y a un zócalo in fe r io r ,  el

panel puede proveerse con re lle n o s in te g r a le s  en p o sic io ­

nes e sp ac iad as entre su s extremos o bordes v e r t ic a le s ,  de 

modo que e s to s  re lle n o s pueden asegu rarse  en l a  parte su­

perior y en la  in f e r io r  del panal con el zócalo y el en- 

20 t r epane. . .

Al co n stru ir  unidades e s tru c tu ra le s  de acuerdo 

con este  invento y al a sa r  para este  fin  el método d e sc r i­

to en l a  Memoria de l a  Patente mencionada, uno o mas de 

lo s  m andriles sep arab le s usados a l formar e l cuerpo hueco 

25 se  su stitu yen  por una t i r a  o t i r a s  de madera, cada una de 

e l la s .d e  forma y su p e r fic ie  de sección  tr a n sv e r sa l  aproxi­

madamente ig u a le s  a l  tamaño y forma de sección tran sv e r­

sa l  del mandril su s t itu id o . Con p re fe ren c ia , l a s  dimen-
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la e  que la  cavidad t e r ­

minada te n d r ía  s i  se h ic ie se  con el man - r i l .

S i  es n e ce sa rio , debido al ca rác ter  comprimible 

del re llen o  de madera a em plear, poeten i o t x . a . c i r s .  encima 

y/o debajo del re llen o  una o mas lam inas ad ic io n a le s  de pa­

pel o te jid o so  s im ila r  con l a s  coales se e s t a  fabricando 

e l  cuerpo hueco y , s i  e s  n ecesario , en uno o ambos lad o s 

del r e lle n o . El número de t a l e s  lám inas ad ic io n a le s  em­

pleadas dependerá del c a rá c te r  comprimible g$i re llen o  em­
pleado.

Otro d e ta l le  de e ste  invento es la  fab ricac ión  

de granaos anidad es en forma de panel del c a rá c te r  a que 

an tes se ha hedió re fe re n c ia , .teniendo e s ta s  unidades una 

p lu ra lid ad  5e re lien  os(usualm eate p a ra le lo s)en  su parte 

in te r io r ,  unidos integralm ente con l a s  mismas, y luego 

c o rta r  longitudinalm ente dichos panelea a tra v é s  o junto 

a io s  re lle n o s  (siendo l a s  p laca s cortad as a s i  en t i r a s )  

de forma que se creen unidades de mucha longitud en re ía - , 

ción con su anchura mediante i a s  cu a le s pueden formarse 

cercos de puerta y de ventana, zócalo s y entrapaces y 

o tra s  unidades de construcción , teniendo d ichas aniñadas 

el m ateria l de re llen o  al descubierto  en sus extremos y/o 

en sos la d o s , de modo que lo s  re lle n o s  puedan c e p i l la r s e  

o co rtarse  o t r a b a ja r se  sustancialm ente en l a  misma forma 

en que podría tra b a rse  un ob jeto  de madera. E stos r e l le ­

nos no só lo  crean lo s  medios para la  ensambladura de uni­

dades adyacentes, sino que permiten que l a s  unidades se 

monten fácilm ente para co n stru ir  mareos de puerta , cercos
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ge ventana y s a i  sucesivamente mediante loa  métodos ord i­

n ario s de c a rp in te r ía  y también permiten em plearlas como 

entrepaños y zó ca lo s; además, lo s  re lle n o s  proporcionan 

en medio por el cual l a s  b isa g ra s  a o tro s h e r r a je s  pueden 

5 a p lic a r se  fácilm ente a l a s  üfiidades, o e stru c tu ra s  hechas

de unidades, o que l a s  in cluyan , elaboradas de acuerdo con 

el in ven to . Por ejem plo, en lo s caso s en que se hacen upueyt 

t a s  partiendo de l a s  unidades, se  crean a s i  lo s  medios pa­

ra montar l a s  b is a g ra s , l a s  cerrad u ras, lo s  ce rro jo s y de- 

10 ' uras h e r r a je s .

ha fa se  ¿a inoorporar re lle n o s  de madera en lo s 

cuerpos o paneles huecos duran Le l a  fab ricac ió n  puede u t i ­

l iz a r s e  en cu alqu ier medida d eseab le , y t a le s  cuerpos o pa­

nel ea pueden ten er cada hueco y cavidad, o cada segunde 

15 hueco, o cu alqu ier otro numero de huecos y/o cav idades,pro­

v i s t o s  de re lle n o s  como se desea para  c rear  loa medios para 

co rta r  subsiguientem ente el cuerpo en unidades e strech as 

con l a s  herram ientas o maquinas u su ales para la b r a r  l a  ma­

dera, haciéndose s a t a s  unidades e stre ch as a l a  longitud y 

20 anchura req u erid as, y em plearlas posteriorm ente para fo r ­

mar o tr a s  e s tru c tu ra s , por ejemplo, marcos de p u erta ,cerco s 

de ventana, zócalo s y domas, p a r a l a s  cu ales es adecuado s i  

mate r i  a l .

Con el fin  de que el invento pueda comprenderse 

25 totalm ente y l le v a r se  a la  p rá c t ic a  con f a c i l id a d ,  se adjun­

tan lo s  d ib u jo s correspon d ien tes, en lo s cu a le s ;

La f ig u ra  1 e s  una v is t a  en p a rp ec tiv a  de la  

parte su perior de una form ad a unidad estru ct ural ,por e jem-
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p ió , un panel p iovieto  de re lle n o s  Re madera y construido 

de acuerdo ocn este  invento;

l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  en p lan ta  de un panel 

como el represen Lado en l a  f ig u ra  1, paro p rov isto  de ra- 

5 lle n o s Re madera en cada hueco y cavidad, indicando también

e s ta  f ig u r a  algunos a# loa  d iverso s métoRos según lo s  cua­

l e s  un panel de e s ta  d a s e  puede ser cortado lo n g itu d in a l­

mente (en l a  d irección  de l a  longitud-de lo s  re lle n o s)  para 

formar v a r ia s  c la se s  d ife re n te s  de unidad e s t ru c tu ra l .

10 l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  h orizon tal en corte

tra n sv e rsa l que muestra fragmentos de dos unidades de pa­

nel adyacentes con stru id as de acuerdo con este  invento, y 

un método de en sam blarlas;

l a  f ig u ra  4 e s  una v i s t a  s im ila r  a la  f ig u r a  

15 2 , pero m uestra un método d iferen te  de ensamblar l a s  uni­
dades de pan el.

La f ig u ra  5 es una sección  v e r t ic a l  dada por 

l a  l in e a  5-5 de la  f ig u r a  4 .

Las f ig u r a s  6 a  10 son v i s t a s  s im ila re s  a l a s  

20 represen tad as en l a s  f ig u r a s  2 y 4 , pero muestran métodos 

d ife re n te s  de en sab lar entre s i  l a s  unidades de panel;

- Las f ig u ra s  11 a 16 son en v i s t a s  en p la á ta  en 

corte  h orizon tal que m aestras s e i s  métodos d ife re n te s  de 

ensamblar unidades de pan e l, con stru id as de acuerdo con 

25 este  invento , en ángulo recto  entre s i ;

La f ig u r a  17 es una v i s t a  en p lan ta en corte 

h orizon tal a tra v é s  de un tab iq u e , una pu erta y un marco 

de p u erta , construidos todos partiendo de unidades e stru c­

tu r a le s  hechas de acuerdo con e ste  invento ;
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La f ig u r a  18 a s  un sisad o  en corte v e r t ic a l  de 

la  esquina superior óe la  puerta y del marco da puerta que 

se  van en l a  f ig u r a  17, y

La f ig u ra  19 es una v i s t a  en per pe et iv a  en córte 

6 p a r c ia l ,  que i l u s t r a  el método de u t i l i z a r  unidades e stru c ­

tu r a le s  con stru id as de acuerdo con e ste  invento, como zóca­

lo s  para asegu rar en su s i t i o  un ta b iq u e .

La unidad e stru c tu ra l representado? en l a  f ig u r a  * 

1 comprende un panel 1 con sisten te  en dos p la c a s  p a ra le la s  

10 2 y 8 separadas y unidas entre s i  por miembros esp aciad ores

o n erv ios que se  extienden lon g itu d in alm en te ,4 . Las

p la c a s  2 y 3 y lo a  n erv ios 4 se forman partiendo de capas 

f ib r o s a s  impregnadas con resin a  term o-endurecible, por ejem­

p lo , capas de papel, d isp u e sta s  ju n ta s  p ara  c o n s t itu ir  el 

15 panel y trab a d a s entre a i  integralm ente por la ap licación

de ca lo r  y presión m ientras en panel es soportad? in te r io r ­

mente poy adecuad*'s medios de so p o rte . Si panel por,ejem ­

p lo , puede producirse como se  ha d e sc r ito  en n u estra  Paten­

te  número 174.669.

20 Ai fa b r ic a r  una unidad e stru c tu ra l da acuerdo

con este  invento, sin  embargo, uno o mas de lo s huecos 6 

o de l a s  cavidades - 6a- defin id os por la s  p lac a s  2 y 3 y 

lo s  miembros separadores o n erv ios 4 se  lle n an , to ta l o 

parcialm ente, con un re lle n e  d# madera t a l  como 6 , 7 u 8 

26 representado en l a  f ig u r a  1 . Cada ono de dichos r e l l e ­

nos puede extenderse en to d a  l a  lon g itu d  de su hueco o 

cavidad o sólo parciaimení.e a l o  largo  de lo s  mismos.

También puede l le n a r  toda l a  anchura y a l tu r a  del hueco
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o cavidad o solo puedo l le n a r  en parto  el hueco o cavidad 

*a e s t a s  d ire c c io n e s . S i #1 re llen o  ao 1 le c a  compiet ámen­

te  su hueco o cavidad, entonces, áu ian te  l a  operación de 

calentam iento y p resión , que fragu a el contenido resinoso  

5 de l a s  p la c a s  y n e rv io s , el espacio  que queda l ib r e  del re­

llen o  de madera se  l le n a  con un mandril separable t a l  como, 

por ejem plo, un mandril m etá lico * Los huecos o cavidades 

no p ro v isto s de re lle n o s  de madera también se  proveerían  

con m andriles se p arab le s .

10 i  o a re lle n o s  tienen al menos una cara  to ta l  o

parcialm ente a l descubierto  para proporcionar una su p e r f i­

c ie  que se pueda t r a b a ja r  fác ilm en te . Por ejem plo, lo s  

re lle n o s  7 y 8 del panel representado en l a  f ig u r a  1 t i e ­

nen sus su p e r f ic ie s  lo n g itu d in a le s  e x te r io re s  y su s extre- 

15 moa al d e scu b ierto . El re llen o  6 solamente tie n e  al des­

cubierto  sus extrem os.

Un panel t a l  como se represen ta  en l a  f ig u r a  1 

es muy adecuado para  a sa r lo  a l  hacer tab iq u es en e d if ic io s  

o msgapaoFas en barcos, y t a le s  paneles pueden montarse lado 

20 con lado y ensam blarse fácilm ente entre s i  por lo s  métodos 

h ab itu a le s  y eon l a s  herram ientas u su ales en c a rp in te r ía .

Debe entenderse que loa re lle n o s  son in trod u ci­

dos en lo s  huecos y/o en l a s  cavidades de la  unidad e stru c ­

tu r a l  antea del tratam iento  al c a lo r  y a l a  presión  que en - 

25 dure ce la  re s in a  de e s ta  unidad da modo que, durante di cho

tratam iento a l  calor y a l a  p re sió n , l a  re sin a  de l a  unidad 

f l u i r á  dentro de la s  f ib r a s  e x te r io re s  del re llen o  y , a l  

endurecerse, tra b a rá  el re llen o  integralm ente con el resto

11
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á *  l a  unidad. El í l a jo  de re sin a  d e ja rá , sin  embargo, 

una p arte  impoxtante del re llen o  sin  impregnar de modo que 

no qae de ó e a rta id a  el e a ra c te r  fácilm ente elaborable del 
r e lle n o .

En el panel representado en 1 a f ig u ra  1 , ambas 

cavidades -5 a - , pero solamente al gao os ge lo s  hoscos 5 , e s-  

tan p ro v is to s  con re lle n o s  3e madera pero todos, o mas hue­

cos que lo s  representados como lle n o s  en la  f ig o r a ,  paedeo 

proveerse de re llen o  de madera s i  se d e sea . a s i ,  en la  

f ig u r a  2 se  represen ta  una v is t a  en plesota da un panel en 

el cual cada uno de lo s  h oscos 5 y de l a s  cavidades -5a- 

t ié c e  un re llen o  de madera, y la  f ig u ra  2 in d ic a  también 

cómo t a l  panel con re llen o  de madera puede se r  cortado lon­

gitudinalm ente para formar unidades e s t ru c tu ra le s  e s tre ­

chas y la r g a s  de d ife re n te s  ¡R a se s , al ganas Se l a s  cu a le s 

loa re lle n o s  de madera quedan encerrados por todos lo s  l a ­

dos longitudinalesfoom o en el oaso dé l a  unidad 9 , de la  

f ig u ra  2 ) por l a  parte de l a  unidad qae contiene re s in a , 

si paso que o tro s tienen el re llen o  de madera a l  descu­

b ierto  en &&o( por ejem plo, la  unidad 10 de la  f ig u ra  2 ) 

o mas lados longitud in a le s (p o r  ejem plo, la  unidad-lOa- 

de la  f ig u ra  2 ) .  La unidad - 10a-  se ferina cortando e l 

panel longitudinalm ente den tro  de dos miembros separadores 

4 como se representa en l a  f ig u ra  2 fan tre  l a s  unidades 9 y 

10 ) ;  se  vera  que e s ta  unidad no contiene ningún miembro se ­

parador 4 pero que el re lleno  de madera e s tá  revestido  en 

lo s  lad os delantero y tr a se ro  con t i r a s  de l a s  p laca s  2 y 3 

respectivam ente y l a  producción de t a l  unidad mediante este '

-  12
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método queda In c lu id a  dan tro  de é ste  in ven to . l a  unidad 

1 1 , f ig u r a  2 , es ana anidad de acuerdo con este  invento en 

la  cual lo s  re lle n o s  de madera situ ad os a  cada lado de un 

miembro separador tienen eada ano un lad o  lon g itu d in al al 

d e scu b ierto . Las anidados la r g a s  y e stre ch as t a le s  como 

la  a r r ib a  d e sc r ita  pueden u t i l i z a r s e  de v a r ia s  maneras en 

la  construcción de e d i f i c io s  y en lo  que sigu e  se  e s c r i­

birán algunos ejem plos.

l a s  f ig u r a s  3 a  10 muestran v a r io s  métodos de 

ensamblar dos pan e les, por ejem plo, del genero que se 

muestra en la  f ig u ra  1 , 1 ado a  lado y a  loe h aces, em­

pleando métodos de ensambladura bien conocidos adoptados 

normalmente en l a  c a rp in te r ía . A si, en l a  f ig u ra  3, el 

lado v e r t ic a l  o l a s  cavidades extrem as-5a-.de dos paneles 

s im ila re s  tienen re lle n o s  de made&a 7 y 8 que están a lo s  

haces a lo  largo  de sus bordes e x te r io re s  lo n g itu d in a le s 

con lo s  bordea correspondientes de l a s  p la c a s  lam inares 

2 y 3 del panel y lo a  dos re lle n o s  de madera 7 y 8 de lo s  

dos pan eles se encolan juntos a l o  la rg o  de so phano de 
unión.

. En l a s  f ig u r a s  4 y 5 en lu g ar  de se r  ensambla­

dos lo s .  paneles únicamente por encolado, se ensamblan me­

diante ta ru go s 1 2 (con o sin éneo lado) cada u no de loa 

cu ales a ju s t a  en c a ja s  hechas en lo s  re lle n o s de madera 

7 y 8 de io s  dos pan e les.

En l a  construcción representaba en la  f ig u ra  

6 , cada uno de lo s  re líe n o s de madera 7 y 8 de lo s  dos 

panel es e s ta  provisto  de una ranura cen tral lon g itu d in al

13
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1Z in sertan dose u: lia tó n  o l^engBet a  lo n g itu d in a le s  14 

an l a s  ranuras coi cimentes 13 de lo s  dos paneles para 

ensam blarlos* So la  Junta puede emplearse un adhesivo, 
s i  ae desea*

5 En lu gar  de aer de foana rectan gu lar en su

sección tran sv e rsa l el lia tó n  o lengüeta 14, como se re­

presenta en la  f ig u ra  6 , puede aer óe cu alqu ier o tra  fo r ­

ma adecuada, por ejem plo, en la. de doble ca la  de milano, 

como lo  es el lia tó n  o lengCeta 15 que se representa en 

10 la  f ig u r a  7 .

En vez de disponer un lia tó n  o len gü eta con ti­

nuos que se extienden en tod a  l a  longitud  de lo s  bordes 

ensamblados de loa paneles adyacentes, puede u t i l iz a r s e  

una p lu ra lid ad  de l i s to n e s  o lengB etas v e r t ió  al mente es- 

15 pací ados, o una combinación de l i s to ü e s  o len gü etas y t a ­

rugos e sp ac iad o s.

En lugar de hacer en cada uno dexlos re lle n o s 

7 y 8 una ranura lo n g itu d in al 13, solamente uno de lo s  re­

lle n o s  puede proveerse de dicha ranura como, por ejemplo,

20 l a  ranura 16 represen taaa en el re llen o  7 del panel 1 , f i ­

gura 8 , estando el re llen o  8 det otro panel prov isto  de 

una 1 engReta lon g itu d in al de una p ie z a , 17, que en caja  en 

l a  ranura 16. l a  ranura 16 y l a  lengHeta 17 pueden se r  

de cualqu ier sección tra n sv e rsa l adecuada pudiendo se r ,p o r  

25 ejem plo, de forma de co la s  de milano de encaje mutuo, como 

se m uestra en l a  f ig u r a  8 .

Las f ig u r a s  9 y 10 muestran o^ros métodos a l t e r ­

n ativos, de ensamblar dos pan eles a  lo s  h aces en relación

-  14 -
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lado a la d o . En e s to s  métodos loe  bordes l a t e r a le s  r e l le ­

nos 5$ madera de lo s  paneles adyacentes están  rebajados a 

media mañora en sentido complementario, co&o se muestra en 

18, de ¡nodo que se acoplen entre a i y e sto s  bordes acople?*

5 dos se aseguran en su en caje  mutuo por t o m i l lo s  de su je ­

ción espacianoe a lo  la rg o , 19 o por encolado, clavado o 

en cu alqu ier o tr a  forma adecuada. El ensamble 18 a media 

madera puece asumir cu alqu ier fortaa adecuada de sección 

tran sv e rsa l y puede, por ejomplo, se r  da l a  n atu ra leza  de 

10 l a  de co la  Be milano como se rep resen ta  en i& fig u ra  1 0 , 

en la g a r  del t ip o  re c t i lín e o  representado en l a  f ig u ra  9 .

Para ensambladuras de esquina pueden empleare# 

ju n ta s  s im ila re s  a l a s  a r r ib a  d e sc r ita s  pero en algunas 

formas de ensambladura se ra  preciso  co rta r  a  t r a v é s  de l a
-  ̂ ^  fA - <-

15 p la c a  lam inar por lo  menos en sn lado del panel para crear 

un paso para la  len gü eta , l i s t ó n ,  tarugo o s im ila r  desde 

un re llen o  de madera al o tr o .

La f ig u ra  11 muestra un método de engargolar do s  

paneles entre s í  para hacer coa ju n ta  de esqu in a, estando 

20 *1 re llen o  7 de un panel p rov isto  de una p lu ra lid ad  de &ga-

je r o s  c i l in d r ic o s  20 separados longitudinalm ente, en io s  

cuales van motados tarugos 21 que pasan a t r a v é s  de l a  pp^_ 

oa lam inar 2 del otro panel y en agu jeros p$lín ú rico s 2$ 

del re llen o  de.madera 8 de e ste  p an e l. Los agu jeros 22 

25 del relleno 8  son perpendicu lares a l a  su p e rfic ie  da

p laca  2 del panel que contiene el re llan o  8 , a l pase q . .  

el o r i f i c io  20 del re llen o  7 áei otro  panel es p a ra le le  & 

l a  p laca  2 de ese p an e l. Los taru go s 21 pasan a  tra v é s

-  1 5  -
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6# aguj ero a 22 fonnados en l a  p laca  2- cal panel que cont ie -  

c¡a e l  re llán e  8 , estando loa ag a ja re a  22 en co in ciden cia y 

alendo foxmadoe a l míame tiempo que lo a  ag u jero s 22 del re ­
lleno  8 ,

En l a  d isp osic ión  representada en l a  f ig u r a  1 2 , 

lo s  ta ru go s 21 m ostrados en l a  f ig u ra  11 han sido s u s t i t u i ­

dos por mj l is tó n  2é con doble co la  de milano encajada r e s ­

pectivam ente, en un rebajo  25 de co la  de milano del re lleno  

7 de un panel y en un rebajo  26 de c o la  de milano del re lien  

no 6 del otro panel, como se rep resen ta  en lo s  d ib u jo s .

En lo s  caso s en que se desee unir dea paneles, 

por ejem plo, en una esquina, de modo que no se recubran lo s  

extremos adyacentes de lo s  dos pan elea , entonces puede d is ­

ponerse un montante de esquina 27 de forma rectan gu lar o 

o tr a  adecuada en su sección tra n sv e rsa l eo l a  esquina,como 

se represen ta  en la  f ig u r a  1 2 , y lo s  paneles 1 pueden ase­

gurarse a esto  montante con su s bordes 7 y 8 p ro v isto s  de 

re llen o  de madera tocando l a s  su sp e r f ic ie a  adyacentes del 

montante de esquina y este  puede asegu rarse  a  lo s  paneles 

por cu alqu iera  de lo s  métodos de ensambladura a r r ib a  descri-* 

t o s ,  o por una combinación de dos o mas de e l l o s ,  o en cual^ 

qctier o tra  forma adecuada.

En l a  f ig u ra  13 l a  ensambladura se hace prove­

yendo @1 montante 27 con un par de lengRetae lo n g itu d  nales 

28 y 29 que encajan respectivam ente en ranuras lo n g itu d in a ­

l e s  30 y 31 d isp u e sta s  en lo s  re lle n o s  de madera 7 y 8 de 

lo s  ¿o s p an e le s . l a s  len gü etas 28 y 29 y l a s  ranuras 

20 y 31 m ostradas *n l a  f ig u r a  13 son de forma rectangular

1 6
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*a sección tra n sv e rsa l paro podrían se r lo  da o tr a , por - 

sjatap io , podrían ten ar la  foxma de co la  3# milano, como se 

rep resen ta  en l a  f ig u r a  14.

La f ig u ra  15 muestra un panel ó * tabique ensam­

blado en ángulo recto a o tro s dos paneles da tabique de mo- 

3o que e l panel primeramente mencionado tien e  su propio 

borde lon g itu d in al d isp u esto  entre lo s  dos bordes adyacen­

t e s  de loa o tro s dos pan e les. Con t a l  d isp o sic ió n  puede 

hacerse cu alqu ier ensambladura adecuada pero l a s  represen­

ta d a s  en l a s  f ig u r a s  18 y 16 aon especialm ente adecuadas. 

La f ig u r a  18 muestra una d isp osic ió n  de e s ta  c la se  en l a  

cual unos ta ru g o s 32 se extienden totalm ente a tra v é s  de

la s  p laca s  2 y 3 y e l re llen o  de madera del panel cen tra l

con sus e je s  per t n d leu laree  a l a s  caras d e lan tera  y t r a ­

se ra  del panel, pasando lo s  taru gos en lo s  re lla n o s  de io s  

bordea lo n g itu d in a le s  de lo s  o tro s ¿es panelea. Loa taru ­

gos pueden se r  a d ic i ocalmente asegurados en su s i t i o  em­

pleando un adhesivo* s i  se ñ esea.

Una ensambladura rectan gu lar en l a  que un panel 

encuentra otro panel entre medias de lo a  bordes la t e r a le s  

v e r t ic a le s  de e s te  panel se rep resen ta  en l a  f ig u ra  16 .

Tal ensambladura puede hacerse en forma s im ila r  a  l a s  en­

sam bladuras de esquina previamente d e sc r ita s  pero en e ste  

caso* el re llen o  de madera 8 de un panel to c a  l a  su p e r f i­

c ie  del otro  panel y loe medios de su jec ió n , por ejemplo, 

ta ru gos 33 , pasan desde el re llen o  8 a  tra v é s  de l a  p laca 

lam inar 2 y en e l re llen o  de madera 6 del o tro  panel, es­

tando el re llen o  6 en un hueco in te r io r  de e ste  panel en

17
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la g a r  de c a ta r  en una cavidad e x te r io r  en un borde del pa­
n e l . .

i a s  f ig u r a s  17 y 18 i lu s t r a n , a modo de ejemplo, 

l a  ap licac ión  da e s te  invento a l a  construcción de una puer­

t a  y ¿e un cerco de pu erta . Gomo se verá por el dibujo 

l a  puerta 38 e s ta  con stru ida partiendo de una unidad rectan ­

g u la r  de forma de panel s im ila r  a a q u é lla , una parte de la  

cual se represen ta  en la  f ig u ra  1 , teniendo l a  anidad de 

la a  f ig u r a s  17 y 18 uno d  ̂ su s huecos extremos lo n g itu d i­

nal ea p ro v isto s  de un re llen o  de madera 34(como se muestra 

claram ente en l a  f ig u r a  1 8 )para hacer p o sib le  que l a s  b is a ­

g ra s  85 sean a to r n illa d a s  por t o m i l l o s  o rd in ario s de ro sca  

Para madera, 36, a dicho borde de la  p u e rta . El borde ver­

t i c a l  opuesto <3e la  pu erta e s tá  formado por uno de lo s  ner­

v io s  t r a n sv e r sa le s  o miembros eeparadores^de l a  unidad que, 

en dicho borde, e s tá  lab rad a o canteada a  loa  haces con 

dicho nervio o miembro sep arad or.

Se p re f ie re  c e rra r  lo s  extremos su p erio r e in fe ­

r io r  de lo s  huecos 5 se l panel que forma l a  pu erta  y esto  

puede h acerse  como se represen ta  en l a  f ig u ra  18 por una 

t i r a  de madera 37 d isp u e sta  horizontalm ente, in troducida 

en e l  borde superior de l& pu erta de modo que ten ga  su su­

p e r f ic ie  superior a loa  h aces con l a s  p la c a s  2 y 3 lamina­

re s  d e lan tera  y t r a s e r a  de la  misma. Para acomodar e s ta  

t i r a  de madera 37, l a s  porciones su p erio re s de lo s  n erv ios 

o miembros separadores 4 de la  pu erta  83 están  acanaladas 

o reb a jad as de otro modo de forma que alo jen  la  t i r a  37 

que descansa sobre lo s  extremos su p erio re s de lo s  nervios

18



o miembros separadores reco rtad o s, como se  representa c la ra ­

mente en la  f ig u r a  18 . Las t i r a s  37 van aseguradas en so 

posición  por encolado o a to rn illa d o  o de cualqu ier otro  mo­

do conveniente. El método representado en lo s  di b a jo s  con- 

5 s i s  te en a t o r n i l l a r  l a  t i r a  37 por t o r n i l lo s  38 da ro sca

para madera a l  re llen o  de madera 34 y a  lo s  re lle n o s  a d ic io ­

n a le s  39 y 40 d isp u e sto s  en la  p u erta . E stos re lle n o s de 

madera pueden extenderse solamente en una pequera d is ta n c ia  

desde l a  parte  su perior de la  puerta o pueden hacerlo en 

10 l a  a l tu r a  to t a l  de la. p u erta . El extremo in fe r io r  de e s­

t a  puede ce rra rse  también mediante una t i r a  de madera, t a l  

como una t i r a  37.

S i  se desea en lu g a r  de emplear re lle n o s de ma­

dera t a le s  como 39 y 40 unidos con la  Anidad durante l a  

15 fa b r ic a c ió n , con el fin  de asegu rar l a  t i r a  37 en su  p o si­

ción , lo s  re lle n o s  ad ic io n a le s  39 y 40 pueden se r  s u s t i t u i ­

dos por cortos ta ru g o s encajados a  fr ic c ió n  en lo s  huecos 

6 *
El marco en el cual o s c i la  la s  puerta e s tá  forma- 

20 do con unidades e s t ru c tu ra le s  del genero señalado con 10

en l a  f ig u ra  2 , estando lo s  bordes d escu b ierto s de lo s  re­

l le n o s  de madera de dichas unidades cu b iertos con una t i r a  

de revestim iento  t a l  como, por ejem plo, l a  t i r a  41 encola­

da, clavada o asegurada de otro modo al r e lle n o . Las 

25 unidades de e s ta  n atu ra leza  se  ¿mpl Cetn p<*rt* lo s  montantes

42 y 48 del marco de l a  puerta y una unidad s im ila r  44 se 

usa p ara  el d in te l del marco, ensamblándose é ste  d in te l 

44 a  lo s  montantes 42 y 43 por cu alqu ier ju n ta  adecuada, 

como, por ejemplo, mediante ta ru g o s 48 como se  representa

19
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en l a f ig u ra  18 . ib  lu g a r  a# hacer una ju n ta  o escuadra 

¿a l gen aro representado en la  f i g u r á i s  entra lo s  montantes 

y el c in te l 44 , e s to s  miembros puedan ensam blarse a in g le te  

entre s í .

S 31 marco compuesto de lo s  montantes 42, 43 y din-

t a l  44 puede se r  a to rn illa d o  a  una parad con la  pu erta en 

alin eación  con el hueco de dicha parad y e s t a  pared pueda 

e s t a r  formada con unidades e s t ru c tu ra le s  da acuerdo con 

el invento como se represen ta  claramente en l a  f ig u ra  19 .

10 Los extremos in fe r io r a s  de l a s  unidades e s tru c tu ra le s  que

forman e s t a s  paredes o , de hecho, cu alqu ier pared o t a b i­

que, pueden reten erse  en su s i t i o  por unidades e stru c tu ra ­

l e s  de la  d a s e  señ alada con 10 en l a  f ig u r a  2 y d e sc r ita  

con re fe re n c ia  a  e s ta  f ig u r a , colocándose e s t a s  unidades 

15 sobre e l p iso , una a cada lado de l a  pared , con l a s  super­

f i c i e s  d e scu b ierta s  del re llen o  de madera adyacentes a l  

p iso  de modo que l a s  unidades pueden asegu rarse  al p iso  

mediante t o m i l l o s ,  clavos o s im ila re s , al paso que l a s  

su p e r f ic ie s  v i s ib l e s  de l a s  unidades están totalm ente cc- 

20 b ie r t a s  con el m aterial que contiene re s in a  empleado en

la  construcción de l a s  unidades.

Métodos s im ila re s  a lo s  an tas d e sc r ito s  pueden 

u t i l i z a r s e  en l a  construcción de cercos de ventana y o tra s 

e s tru c tu ra s  y debe entenderse que, s i  se  desea, al c o rta r  

25 en t i r a s  las-u n id ad es r e l le n a s  por madera para  forn ar cer­

cos de ventana u o tro s  a r t íc u lo s  en lo s  caso s en que sea 

n ecesario , l a s  p laca s  lam inares su p erio r e in fe r io r  de l a  

anidad, que contienen re s in a , pueden co r ta rse  a lo  largo

20  -



d# d ife re n te s  l in e a s  de modo que se forme, sobre l a s  an i­

dados a  un lad o , ana b rid a  contra la  cual puede co locarse  

e l v id r io  de l a  ventana, o para o tro s  fin es..

Las anidadas e s t ru c tu ra le s  de acuerdo con e ste  

invento son también muy adecaadaa para so aso como c a r r i le s  

de in c lin ac ió n  que pueden ser su penó idea de ménsulas co l­

gan tes, por ejem plo, desde l a  cu b ierta  de un barco. T a le s  

c a r r i le s  de in c lin ac ió n  podrían, por ejem plo, form arse de 

unidades t a l e s  como l a s  señ alad as con 11 en la  f ig u r a  2 . 

E sta s  unidades son también muy adecuadas para miembros es­

paciad ores entre lo s  bordes v e r t ic a le s  (Fe paneles yuxta­

p u esto s, t a l  como se represen ta  en l a  f ig u r a  1 .

yunque en lo  que.antecede se  han d e sc r ito  v a r io s  

ejem plos que ilu s tr a n  el método de producir y usar unidades 

de acuerdo con e s te  invento, debe encenderse que a  e s t a s  

i lu s t r a c io n e s  no se l e s  desea dar e a ra e te r  lim ita t iv o  de 

lo s  p o s ib le s  métodos, bien de producir l a s  unidades, bien 

de em plearlas, y que solamente se  dan a t i t u lo  de ejem plo.

E sta  so l ic itu d  que corresponde a l a  presentada 

en Oran Bretaña el 16 de ocjtabredde 1942, bajo e l número 

14644/42, se aeoge a  lo s  b e n e fic io s  del a r t ic u lo  61 del 

v igen te  E statu to  de Propiedad I n d u s t r ia l .

N O T A
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lo a  puntos de invención prop ia y nueva que se 

presentan para que sean ob jeto  de e s t a  Patente de Invención 

en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s .

1 .-  Un método de hacer una unidad e stru c tu ra l 

g qce comprende disponer ju egos de m ate ria le s  formadores de

p laca s  h o r iz o n ta le s , compuestos de lám inas f ib r o s a s  reves­

t id a s  con re s in a  s in t é t ic a ,  o que contienen dicha re s in a , 

enfrentados entre s i  y separados uno de otro por lo  menos 

sobre una parte importante de su área  s u p e r f ic ia l ;  d ispo- 

10 ner entre e l lo s  m ate ria le s  compuestos de re s in a  tenno-eodu- 

re o íb le , o que contienen dieha re s in a , para fotmar miembros 

separadores de modo qae se creen uno o mas huecos y/o cav i­

dades; l le n a r  uno o más de lo a  hueeos y/o cavidades t o t a l ­

mente con un relleno  ce madera, o en parte con un re llen o  

18 de madera y en parte con un mandril sep arab le  y cualesquie­

ra  hueeos y/o cavidades r e s ta n te s , con m andriles se p arab le s ; 

y a p lie a r  ca lo r  y presión  a l conjunto de modo que se e fec­

túe el fraguado y endurecimiento de l ¿  re s in a  para a g lu t i­

nar l a s  p la c a s , lo s  miembros separadores y e l re llen o  o re- 

20 l le n o s  dexmadera entre s i  y e x tra e r  luego cu alqu ier mandril 

que se haya empleado siendo t a l  l a  d isp o sic ió n  que e l re­

llen o  de madera permanece en medida esen cia l no impregnado 

por l a  r e s in a  y tiene d escu b ierta  al menos parcialm ente l a s  
su p e r f ic ie  de una parte no impregnada.
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según se  re iv in d ica , en el ponto 1 , que incluye adanas l a  

operación de d iv id ir  l a  unidad pican cid a  según dicho pon­

to  en o tra s  anidadas cortándola en el sentido de la  lon g i- 
5 tod de lo s  r e l le n o s .

8 .-  Un método de hacer unidades e s tru c tu ra le s  

para l a  construcción de e d i f i c io s .

Tal y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria qoe 

antecede represen t ado en lo s  di boj os qoe se acompañan 

10 y con lo s  f in e s  qoe se  han e sp e c ific ad o .

E s ta  Memoria consta de v e in t i t r é s  h o ja s  e s c r i t a s  

por ona s o la  c a ra .

1 8 A8R. 1947
P.A .
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