
HSMORIA Dí;SCRlF'TIVA 

' p a ra  - s o l i c i t a r  
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
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E S I A A A

por VEINTE a&os .

a nombre de BTERNATIONAL P'ULVIRISING- CORPORATION̂  entidad  

no-rteam¿rícana, eK-tableoída en Naw Albgny Roed, iborestow n, 

Nuuva Je r se y , ESTADOS UNIDOS D,S AMERICA, p o r :

"UN MOLINO' TRITURADOR 0 PULV^IZADOR".

E ste  in v m tü  se  re fiere- a apar a te s triture-de re s 

o p'ulv e r iz a  dores d estin ad os a re d u c ir  e l tamaño ¿e p a r t íc u ­

las- d-a m a te r ia le s  só l id o s  p u lv eriz ad o s y, en p a r t ic u la r  se  

a p lic a  a loe  molinos i r  l a  c la s e  d e s c r i t a  en le  s o l ic i tu d  

de n u e stra  p a te n te  b r it á n ic a  nü 4 3 2 .1 % .

Une c la se  de molino da reducción  es acción ede de 
manera que la  m o lien d as a efocAa proyecten do e l  m atar ie l,
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por mediación f y ur, f lu id o  t a l  cama a í r a  couprimido vapc? 

a  o tro  g a s , an con tacto  con urna s ^ e r f l c i e  a b ra s iv a  t a l  oc­

ho l a  p arad  de l a  cañ are  t-f. tu r adora c un d isco  g i r a to r io  

La c la se  de malino d e sc r ita  en l s  Mes^o-ia a r r ib a  menoicna- 

3a y a  l a  cual se - í : f i e r s  &1 p re se n ta  invento, no depende, 

s in  embargo, en modo alguno, &. s!^erfici<3S a b ra s iv a s ; t ie n e  

una cámara t r i tu r a d o r a  p lan a  en gen e-a l d# forma c ir c u la r ,  

ccn to b e ra s  en l a  p ared  p e r i f é r i c a  p a ra  d i r ig i r  chorres d@ 

un ílu í( !o  e lá s t ic o  t a l  como vspor o a í r e  comprimido a al& ta 

v e lo c id ad  dentro de l a  cámara sigu ien do t - a y e c to s  cuyos e je s  

son ta n g e n c ia le s  a un c irc u lo  del in te r io r  de. l a  cámara y 

o o ax ia l de l a  mj.sma. El flu id o  tocia a s í  un tray e c to  c ir c u ­

l a t o r io  formando e sp i- s le s-  h a c ia  e l c en tro  donde hay s a l id a s  

a x ia le s  p are  e l  f lu id o  y p.l m ateria l -ren eid o * E l m ateria l 
a moler se int-odu.ee en l a '  cámara y adquiere en erg ía  da lo s  

ch o rres de f lu id o  y que.da sometido a l e  fu erza  c e n tr ífu g a , de 

manera que le e  p a rticu la r-  no red u c id as es mueven h ac ia  a fu era  

a I g a a fe r a  ds: in f lu e n c ia  de lo s  chorros de f lu id o  de g-an v#- 

^c-cídad# En e s ta  c la s e  da molino, lo s  chorros —e a liz a n  une re -  

duccidn del B ia t a r ia lp e r  rczam iuntc, p r in o ip s ls^ n te  debida a l 

enoqua de l a s  p a r t ió  d a s  de matar d e l unas cen tra  o tr a s *  Ce­

rne ee n a tu r a l ,  e l  maturiáL proyectado por lo s  v a r io s  chor—os 

pueda no en cen trar te  ge €1 p a r t íc u la s  p ro y ectad as p o r o tro s  

ch orros a que c ircu lan  ce rca  do 1 a s  pareR et de l e  cám ara y 

alguna p a r te  pueda p en etrar en l a  p a n ta l la  de p ar t i c  u le s  y 

chocar cen t-a  le o  p ared es da l a  a. &aera, p articu larm en te  cuando 

l a  carga  c ir c u la n te  e s  muy l i g e r a ,  m ientras l a s  p a r t íc u la s  

mayores se  concentran p er l a  fu e rz a  c e n tr ifu g a  en l a  zona t r l -
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t  arad ora  y ven a s i  som etidas r e p e t id a s  Veces g pg acción 

re  ductor a m enciónela, e l m a te r ia l , e l  s e r  reducido a un t&* 

Maño da p a r t íc u la s  c r i t i c o  e s  a r ra s tra d o  pro- e?. chorro c i r ­

cu lan te  3o f lu id o  e lá s t i c o  y es enviado, con tra l a  acción 

de l a  fu arp a  c e n tr ifu g a  en forma e s p ir a l  h a c ia  l a  c a lid a  
d#l c an tro .

Los o b je to s  p r in c ip a le s  del p re se n te  invento son 

aumentar l a  e f ic ie n c ia  de e s t e  a p a ra to  p u lv e r iz a d o r , y au­

mentar a s i  su cap ac id ad , a l  propio  t ie c p o  que se  i § hace ca­

p az  de dar un producto da grado d e  f in u r a  más uniforma o de 

tamaño ñ* p a r t íc u la s  de oanrpo más l im ita d o . E sto  sa  e fec­

túe, dispodiando una carga  mayo-" de lo s c h o rro s  do f lu id o  a l  

paso que disminuya Id  can tidad  t o t a l  de p a r t íc u la s  separadas 

s ó l id a s  p re se n ta s  como- carga  c ir c u la n te  en la  cámara t - i t u -  

-"adora* Entre et-*os r e su lta d o s , l a  m ejora perm ite mol y  y 

se ca r  al p ro p io  tiempo mat e r ia l  a s  que contiénan un porcen ta­

je  da humo,dad n3e a l to  qué h e s tá  ahora.

Según el p re san te  invento , por lo  menor una pa-*te 

de "La pared  l im ít r o fe  da l a  cámara t *  a ta r  ado-* a que e s tá  an 

con tacto  con e l  chorro de f lu id o  e lá s t i c o  ae dispone p era  g i­

ra*" durante la, operación . Esto se  consigue conven i  enteRan-*

t e  dando a l cu elo  de le  cámara tr i tu ra d o r a  l a  forma de una 

p la c a  montada p a ra  g i r a r  sobre un e je  v e r t i c a l  b a je  l a  acción 

de una fu erza su m in istrad a  desde -el e s ta r  ley * E sto  da p o r 

r e su lta d o  un aumento en l a  proporción  con que e3- m ate r ia l in­

su fic ien tem en te molido se  devuelva a l o s  chorros p a ra  acción 
u l t e r io r .  La p re sió n  sn l a  p a r te  su p erio r  do l s  P^aca pue­

de se** parc& al o, to talm en te compon sede sum inistrando gas a
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presión a un s'^ scio  oonfin^do debajo d? la  placa de fondo 

g i r a t o r i a *

únan do e l  m a t  t r i o l  a rao l a "  se  su m in istra  en can-* 

t id a d  en MXt^r^o co^gidr-rcble, p a r t jo u la g  do ta&s&o excesivo  

 ̂ p ^ d e h  l le g a r  a l a  zona in te - ic r  ' le  c la s i f ic a c ió n  dé l e  cá- 

BK.-:ra triturar.í.o"a y parda** v e lo c id ad  p o r rozam iento o Inpac— 

tó * 4ntoncas - a s  p a rt ía n la s*  t ie n e  tíindenoia e sedim entar fue­

r e  á c l  chorro de f lu id a  debido a eu p e so , poro cuando se po­

nen en co n tac to  con l a  p la c a  da fondo 'g ir a t o r ia ,  e s t a  Oltima 

3.0 .p w  rozam iento hace que d ich as p a r t ic u le s  ao muevan h acia* afue­

r a  a l a  zona, t r i tu r a d o r a  a n ta s  da podar acum ularse en l a  zona 

d9 c la s i f ic a c ió n  en can tid ad  s u f ic ie n te  p e ra  determ inar f l u s *  

tu a c io n -s  a p "c c ia b le s  en l a  v e lo c id ad  d a l - emoli.no de dicha 

zona, place, dt-s ion de g i r a t o r ia ,  por razón de a s t a  acción,

15 hace que 30 conserve en la  zona trituradora sediciente material 

pare, cargar ** os chorres de a lta  velocidad eficazmente con una 

cantidad disminuida de carga circuí ante en la  cámara tritu ra-  

ó.C"a, ya que la carga circulante so mantiene concentrada. an 

-*'̂ yor medida a lo  largo de la  pared p a r ifé -ic a  dn donde pua- 

actuar sobre e lla  loe chorres de a lta  velocidad que entran. 

-&1 propio tiempo, la  zona de clasificació n  ee mantiene líbrg  

^  posibles acumuladbaea de partícu las de tamaño excesivo que 

Propenderían  ̂ resta" memento al fluido $n la s  zonas de cla­

sificació n . an proporciones ampliamente distin tas con las oon- 
25

S ig u ie n te s  v a r ia c io n e s  ín l e  acción c la e i f ic a d c r a *

P ara  que e l  invento pueda co n reader^a claramente 

y l le v a r s e  con fa cilid ad  a. la p r á c t ic a ,  se d e sc r ib ir á  ahora 

detalladamente un ejemplo de un molino p u lv erizad o r  cea**
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w
t - i fu g o  con stru id o  segGn Invento, con r s fe r e n c ia  a lo s  

d ib u je s  ad jugitcs, en l e s  c u a le s :

Ls f ig u r a  1 es una p la n ta  del molino con l a  p a r­

te  in fe r io r  iz q u ie rd a  en co rte  dedo por l a s  to b e ra s  de ea- 

5 t r a d a  de y

La f ig u r a  2 e s  un alzado l a t e r a l ,  con una m itad 

en co rte  dado por l a  l ín e a  11-11 de l a  f ig u r a  1 *

- En e s te  molino se forma una cámara t r i tu r a d o r a  p l a ­

na medíante una p la c a  su p erio r  f i j a  sa , une p arad  ex terio r.

10 an u lar b y una p la c a  anular g i r a t o r ia  o* La pared  b e s tá

p r o v is t a  de un forre- in te r io r  d y alrededor d s l  borde de fOn­

de hay w  a n i l lo  anular e  que so  ajus&a e l  tordo l a  p la c a  da 

fondo g i r a t o r ia  c . É l w i l l e  e va su je to  a una p la c a  do so­

p o r te  f  de una p ie z a  cpn una concha c i l in d r ic a  g formada en 

1$ secc io n as embridadas e sp ern ad as en t-e  s i .  13n mecanismo p a ra  

s u je t a *  en tre  l a s  p a r te s  comprenda un nAmare do b a r ra s  r a d i a ­

l e s  h que se  su je ta n  con b a r re s  v e r t ic a l  es' j  p ív o tad as an 

e l l a s  y unas b a rra s  su je ta d o re s  su p e r io re s  k p ív o tad a s  en 

l a s  b a r r a s  j .  Al t r a v é s  de cada b a rre  k p e s a  un esp árrago  

'20 1 a to rn illa d o  en l a  .p laca  su p erio r  a y p r o v is to  de una tu er­

ca  encima de l a  b a r ra  k que e s té  a to r n i l la d a  p a ra  mantener 

ju n ta s  l a s  p a r t e s  de l a  cám ara t - i t u r  adora. La p o sic ió n  da 

l a s  b a r re s  k e s  determinada 'por un t o r n i l lo  da topa m que 

da sean s  a en un a n i l lo  h del borde e x te r io r  de l a  p la c a  sa -  
25 p arias* a *

La. p la c a  su p erio r  a t ie n e  un fo r ro  e x te r io r  O y 
l a  p la c e  su p erio r  a y e l  fe r ro  O tien en  un tubo da s e l  ida 

o a n tra l p p a ra  e l  f lu id o  actúente y p aré  e l  producto molido.

- 5



*

5

1C

15

20

25

4  u  o d

El pxtremo s  uperior Ael tubo p t ie n s  uno b r id a  poro  conexión 

con un sistem a c o le c te ?  no represen tad o  en a l  d ib u jo . Üi co­

l l a r  -q - va su .jete  a l  tu.be -p - , per ejem plo, p e- so ldadu ra 

y e s  re ten id o  en un escalón  alrededor del borde in te r io r  de 

l a  p la c a  su p erio r  -&- p er  un a n i l lo  - r -  re ten id o  p o r tu er­

c a s  en unos e sp árrago s -e -  a to r n illa d o s  en l a .p l a c a  su perior 

- a - . E l a n i l lo  - r -  a lred ed or dé su  borde e x te r io r  e s tá  acha­

flan ad o  p a ra  hacer con tacto s con bordes achaflan ado  de un n&- 

maro de n erv io s rad ia les-t-s-. Cada uno de e s to s  n erv io s se

compone de dos b a r ra s  p a r a le la s  d isp u e sta s  una a  cada lad o  

de cada uno de lo s  pernos -b - y scld.adag.oa dicho perno y so l­

dadas también e lo  la rg o  de su s bordes a  l a  p la c a  su p erio r  -a -  

La p ared  e x te r io r  -b -  y su .fo r r o  -d - están  p e r fo ra ­

dos en un nítmero de puntos p a ra  adm itir to b e ra s  -u - da un* co­

le c to r  c ir c u la r  -v -  que. e s  alim entado de gas o vapor a p re ­

sión  p er un tubo de en trada -w -. Se observar#  que l a s  toba­

r a s  están  in c lin a d a s ' de' manera que son ta n g e n c ia le s  e un 

c ir c u le  d e l in te r io r  da l a  cámara tr i tu ra d o r a  y con cén trico  

con e s t a .  El m ateria l a - moler s e  su m in istra  a  l a  cámara t r i ­

tu rad o ra  p o r un punto de entrada -x -  que en algunos ca so s  pue­

do e s t a r  p ro v is to  do un. in yector do a ir e  comprimido o vapor, 

l a  p la c a  de fondo -o -  e s  so ste n id a  en su  c e n tre  p o r un árbo l 

va** t í  c a l  y cuyo extreme su p e r io r  so b re se í a al. t ra v é s  da una 

abertura, eentaaL de l a  p la c a  de f n d o  -c -  que e s té  conectada 

con el árbol p er  en n amero de chavetas co rtan te s  - s - d a e p a s a  

a l  t r a v é s  da l a  p i s c a  da fondo -c -  desde una b r id a  c c o l la r  -1 - 

d g s l iz a á a  sobre e l  axt-emo cuadrado su p erio r  del á rb o l —y- a l 
cu a l v a  s u je t a  per una tu e rc a  2 . Les oxavetae - z -  pasan dse-
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l e  b r id a  1 a l  t r a v é s  Ae l a  p la c a  de fondo -Q- a  u& cu- 

bo oénico 3 que tam bién e s té  mentado.' en e l árb o l -y -  o su- 

ja t o  en una p a r te  no c ir c u la r  da dicho árb o l* Por tan to , 

l a  p la c a  da fondo -o - e s im pulsada .desdo el. á rb o l -y -  y 

s i  en cu en tra  alguna obstru cción  anormal, l a s  ch avetas - z -  

p naden oorta^ , de manera q^- se  e v ita  e l  dado a cu a lesq u ie­

r a  o t r a s  p a r te a  da la  máquina.

E l á rb o l -y -  va so sten id o  en dos c o jin e te s  de ro d i­

l l o s  5, 6 y. su  extremo in fe r io r  so stien en  una p o le a  Ae co rrea  

4 que puedan se r  movida por cu a lq u ier  fuen te adecuada de fu er­

za*
Como l a  p re sió n  da l a  cámara tr i tu ra d o r a  puede se r  

re la tiv am en te  a l t a  especialm en te en su s p a r te s  e x te r io re s , es

d eseab le  compensar p a r c ia l  o to ta lm aata  l a  p re sió n  en l a  p a r­

t e  su p erio r  o de fondo - c - .  E sto  se  r a a l i s a  sum inistrando 

g a s a p re s ió n  p o r un tubo de en trada 7* A*- manera que pueda 

p a sa r  a lred ed or del á rb o l - y *  a l  e st-ech o  e sp ac io  de debajo  

de l a  p la c a  da fondo - c - ,  d ispon iéndose una c a ja  de empaque­

ta d u ra  p a r t id a  8 p a ra  impedir que e l g a s  p a se  h a c ia  aba jo  a 

lo  la rg o  del e je  -y - . La funda c i l in d r ic a  o c a ja  -̂ -g- s irv e  

como b a s t id o r  de soporte p ara  l a s  p a r te s  fu n c io n a le s d e l mo­

l in o .

En e l  funcionam iento, vap 'r o un g a s  a p re sió n  es 

adm itido en a l  c o le c to r  -v- pa^a hacer que sa lgan  de l a s  to ­

babas -u -  chorros de f lu id o  e l á s t i c o  a a l t a  p re s ió n . E l ma­

t e r i a l  a moler e s  sum inistrado por e l tubo - 30- y a r ra s t ra d o  

a l  chorro  c ir c u la n te  de g a s  o vapor en l a  céma-a tr itu ra d o ­

r a .  ^ as mayores p a r t íc u la s  del m ate r ia l b a jo  l a  acción de

- 7 -
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.la fu e rz a  c e n tr ifu g a  st$ concentran en l a  p a r ta  e x te r io r  de l a  

cámara t r i tu r a d o r a  donde d ichas p a r t íc u la s  son -a c o g id a s  por 

lo e  chorros y p ro y ectad as en un tray ecto  .e sp ir a l  alrededor 

de l a  cámara t r i tu ra d o r a *  E l m ate r ia l reducido por impacto 

 ̂ en tre  l a s  mismas p ie z a s *  y en c ie r t a  medida por im pacto con­

t r a  l a s  p ared es de l a  cámara. Duendo se recuc** a c ie r to  t a ­

maño de grano, la  fu erza  c e n tr ifu g a  en l a s  p a r t íc u la s  e s  tan  

red u c id a  que e s  superada por l a  componente red i alm anta h ac ia  

adentro  de l a  p re sió n  e je r c id a  por e l  g a s  y p e- tan to  se mue- 

, 10 -va an t-a y e c to s  e s p i r a le s  h ac ia  e l t ip o  c e n tra l  de s a l id a  -p - .

La p la c a  de fondo -c -  se  hace g ir a r  an l a  misma d irección  que* - — - -- - <
re c o rra  e l  gas dentro de l a  cámara t r i tu ra d o r a *  Sin embargo 

puedan obten erse  a6n eú-gunas de l a s  v e n ta ja s  del Invento s t  

l a  p la c a  de fondo -o- se  hace g i r a r  en d irección  opuesta* pe- 

1$ ro  en e s te  caso  aumenta a l  a r r a s t r e  f r ic c io n a l  en e l  g a s* 

Cuando l a s  can tidades de alim entación  son e x tre ­

madamente grandes* l a s  p a r t íc u la s  de tamaño excesivo  pueden 

se r  fo rz a d a s  a l a  zona in te r io r  de l a  cámara t r i tu ra d o r a  en 

que normalmente t ie n e  lu g a r  l a  c l a s i f i c a c ió n *  A l l í  se  redu- 

20 ce su  v e lo c id ad  de movimiento y t ie n e  ten den cia a caer fu e­

r a  d el gas. debido a su  peso  que predomina sobre la  fu e rz a  can* 

t r i f u g a .  Pero cuando t a l e s  p a r t íc u la s  caen a l a  p le c a  de fon­

do g i r a to r io  - c - ,  e s t a  últim a l e s  da im pulso p a ra  moverse ha­

c i a  a fu e ra  a l a  zona t r i tu ra d o r a  an te s ds poder acum ularse an 

2̂  l a  zona de c la s i f ic a c ió n  en can tid ad  su f ic ie n te  p are  determ i- 

n ar f lu c tu a c io n e s  en l a  proporción  de rem olino en dicha zona*

Debido a e s t a  acción  de l a  p la c a  de fondo g i r a t o r ia  - c - ,  lo s  

ch o rro s de a l t e  v e lo c id ad  que entran  p o r l a s  to b eras -u - púa-*

- 8 *



dan c a rg a r se  e f i o í  antcm eite con una can tidad  dism inuida de 

carg a  c ir c u la n te  en la  oámara t r i tu r a d o r a , ya que l a  carga c i r  

c u la a te  s e  mantiene concentrada ce rca  de la  pared  e x te r io r  
-A -, donde puede se r  accionada p o r lo s  ch orros de a l t a  v e ­

lo c id ad  que entren , y , a l  mismo tiem po, l e  zona de c l a s i f i ­

c a d  da se  mantiene l ib r o  de acumulación es de m ate ria l de t a ­

maño excesiv o , como ya sa  ha d icho .

Como e jex p ío  puramente i l u s t r a t iv o ,  una. a r c i l l a  de 

l a  C aro lin a d e l h o rte  con p a r t íc u la s  do un tamaño de unas 8 

m allas so introducen en un noü ino v irtu a lm an to  como so  re ­

p re se n ta  en lo s  d ib u jo s  con una cámara t r i tu r a d o r a  de 2̂ " 

de d iám etro. l a  d is ta n c ia  en tre  l a  p laca  su p erio r  -a — y 

la  p la c a  de fondo -e -  es de 1 1 /4 "  con une h olgura en tre  le  

p la c a  de fondo -c -  y a!, a n i l lo  -e- de- C .015* .  La p la c a  de 

fondo -o -  se  hace g i r a r  a I . I 50 rev o lu c io n es por minuto y 

s e  su m in istra  a i r e  a l  lado  in fe r io r  de l e  p le c a  - c -  a l a  

p re sió n  de l ib r a s  por pu lgada cuadrada p era  c e r ra r  l a  

p le c a *  Rey ocho toberas- -u— con chorros de tamaño número 2 

d isp u e s ta s  tangoaeialraente  en c i r o i io  dentro del molino de 

9" de diám etro. E l m a te r ia l  só lid o  su m in istrad o  por #1 tubo 

-x- se  in y ecta  oon vapor a p re sió n  6 3 '12^ l ib r a s  por pu lgada 

cuadrada, y 83 su m in istra  a l a  cámara tr i tu ra d o r a  a v e lo c i­

dad virtualm-tínte uniforme de 330 l ib r a s  por hora. Vapor 

a te ü ^ a ra tu ra  ds unos 663^ F su m in istra  a l a s  to b e ra s  

-u - b a jo  p re sió n  da 123 l ib r a s  p o r pulgada cuadrada, a una, 

proporción  a¿;. unos 1 . &C0 l ib r e a  por h ora . El producto moli­

do, d-espu&í de a n a liz a r  e l  ta sad o  de p a r t ic u la s  es ve qua 

contiene menos de 0.35 en un tam iz de 325 m allas, y l a s



p a r t ic u la n  son predom inantem ^te de manos -Re 13 m ieras de 

tamaño.

Cene un a j a d l o  p a ra  i l u s t r a r  a l  eummto da ren­

dimiento obtenido con a l  oso de l a  p le c a  de fondo g ír a te -  

3 r i a  -o-^nade R ac írsa  que can un molino v irtu a lm en te  como

se  d e sc r ib e  en e l  e je c p lc  a n te r io r  se  corprueba que 325 l i ­

b ra s  p o r  h ora de a r c i l l a  de b o la , como se  use en l a  indus­

t r i a  d e l e sm a lte  de p o rce lan a , pueden s e r  t r a ta d a s  con 34^ 

p ie s  cúb icos p e r  minoro de aire- libre- a p re s id a  ce ICO l i -  

10 b ra s  p o r  pu lgad a cuadrada. ¿1 en a l i s a r  e l  tamaño de p a r t í ­

c u la s  del producto se  obtiene menos del 0.3 ^  @3 una c r i ­

ba de 325 m allas, y e l tamaño meció- es de 1C a 15 m ieras.

En un molino s im ila r  por torce  e s t i l e s ,  s alvo qug no s e  

u sa  p la c e  da fondo g i r a t o r ia ,  l a  proporción  máxima ce al i -  

1$ mentación que puede mantenerse con l a  misma can tid ad  do e irá  

a l a  misma p re sió n  e s  só lo  de 25^ l i b r a s  por hora, y e l p ro­

ducto contiene 2 .Id  obtenido en una c r ib a  de 325 m allas con 

un tamaño medie- da p a r t íc u la s  ¿@ 1$ a 18 m icros.

El molino perfeccion ad o  puede u sa rse  con v en ta ja  

20 p a ra  p u lv e r iz a r  y r a f in a r  prod u ctos só l id o s  que contengan

m a te r ia le s  que d if ie ra n  en f r ia b i l id a d ,-  c .p ro d u cto s que eon- 

tangan m ate r ia le s  cepecso de ser t r i tu r a d o s  y o tro s qua, ha­

blando re la tiv am en te , no son capaces de se r  t r i tu r a d o s .  En 

molino p ara  r e a l iz a r  e s te  proced im ien to , a l  cu a l s e  puede 

25 gplio-ar e l  p re se n te  in ven te, se  d e sc r ib e  en l a  Remoria de 

l a  p a t-n te  b r itá n ic a  n^ 5 ^ *3 9 7 *
En algun os c a s e s ,  une p a r te  de- la carg a  c irc u la n ­

t e  en l a  cámara t r i tu ra d o r a  s e  puede componer de p a r t íc u la s

H  -



b a s ta h ta  gr-endes, por ejemplo Ae 10 a 15 m allas que pueden 

c ir c u la r  durante uno t ie n p ír s in  per co g id as activam ente por 

lo s  chorres de- a l t a  v e lo c id ad  a l t r a v é s  de l e s  to b e ra s , 

ih t a l  oase- l a s  p a r t íc u la s  c ircu len  sa ltan d o  a lo  la rg a  do 

a l a  pared  ureterior -d - , ebEOrbiondo f-.nergia d e l f lu id o  t r i ­

tu rad or e lá s t i c o  y d isipan do  l a  en erg ía  en l a s  p ared es f i ­

j a s  de la  cámara t r i tu r a d o r a . Pare t r a t a r  e sto s  c a so s , es 

ventajes,o  p r : v.'ur l a  p la c a  d-e fondo g i r a t o r i a  -e -  de s a l ie n ­

t e s  t a l e s  cene v a r i l l a s ,  p la c a s ,  e tc . Entonces e sto s se- 

10 l i a n t e s  cegarán, p a r t íc u la s  que & altan  a le  la rg o  ce la, pared  

p e r i f é r i c a ,  y l a s  volverán  h ac ia  a fu tra  en l a  zona t r i t u ­

rad o ra  más r íp  idamente de manare que l a  ca rg a  c irc ú le n te  so 

concentra mas a lo  la rg o  de le  pared  p e r i f é r i c a  donde pue­

da se r  accionada p e r  lo s  chorres di, a l t a  v e lo c id ad . De 

15 a s t a  modo, l e s  chorros puedan c a rg a r se  eficazm ente con una 

u l t e r io r  reducción  de l e  carga c ir c ú le n te  en la  cámara de 

tra tam ie n to , *

Aunque se  obtiene l e  máxima v e n ta je  mande un sue­

lo  o p iu ca  de fondo g i r a t o r io s ,  tra tán d o se  de c ie r to s  meteria- 

2^ l a s  .as b e n e fic io so  hacer g i r a r  l a  p la c a  su p e r io r  de le cáma­

r a  t r i tu r a d o r a .  Dn algunos c a so s ,  no e s nacéis a r io , que e l  

miembro g ir a to r io  no sea icp o leado  sin o  que puede s e r  l ib r e  

p a ra  g i r a r ,  y an t a l  case- tema menos en erg ía  del f lu id o  t r i ­

tu rad or meramente p a ra  se g u ir  girando de l a  que tom aría una 

25 p-arud f i j e  de l a  c a ja .

Oomo ye se  hí- 11, oh o, s i  ap arato  perfecc io n ad o  pg-r- 

- rnitst t r i t u r a r  s a t i s f a c t o r i a  ¡¡ru te  met &r i a l qn- cent ien e  un 

a l t e  p e rc e n ta je  ¿o humedad, le  un hecho quo la  meyer capa-

11
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c id ad  que püfRe' obten erse  segón e l  p r e e a it s  inventa v a r ia  con 

e l  m a te r ia l  ¿a  tra tam ien to . En. el.gua.OF meter i  atoe , ce lo  se  

ob tien e  un aumento re ls t iv a n u n tg  pequeño tn s i  rendim iento 

de só lid o  por unidad de en erg ía  in trod u cid a  en lo s chorros, 

aunque se  obtienen ^ v ariab le m en te  un producto de taR sao  de 

p a r t ió  u le s  mas unife^rme.

Oon o tro s  m a te r ia le s  pueda o 'b tin erte un a.um.gito de 

o p a c id a d  h a s ta  no menos de un 3!'/" 0 m§&. La forma gen era l 

de l a  ñamara t r i tu r a d o r a  no tiene- que se r  forzosam ente p la ­

n a, sino  qué l i s  p a r a le s  an ior y de fondo puedín se r  un 

tan to  convexas o cóncavas.

.ésta s o l i c i t u d ,  que- corresponde a l a  p re se n te ra  an 

loo  L'staáco unieoa, do Lmórica, e l ?  A essptísm bro ' 1$42, 

b a jo  e l  n&marc 457.53^^ -'5 eooge a loo b e n sfio io s  Ael a r t i ­

culo 31 d e l v ig en te  E sta tu to  cé L rc p i -dad in d u s t r ia l .

-o -  íJ q 'i ¿  -o—

Loo puntos de in stn ción  p re p ía  y nueva que s  e p re­

sentan p ara  que sean o b je te  de g o ta  L a ten te  da un vención gp 

Lepíñe. por VEINTE años, son lo e  s ig u ie n te s :

2^ 18 -un molinct t r i tu r a d o r  o p u lv sr iz a d o r  de chorros

- 12 -



1
¿a  f lu id o  c a n t r i f  ugos pare red u c ir  m ateria l só l id o  por rOza- 

mi-jatc debido a l  choque de p a r t íc u la s  d a  m ate r ia l unes con­

t r a  o tr a s  come: re su lta d o  de la  acción de un chorre de g a s  c i r ­

c u la to r io  u o tro  f lu id o  p lá s t ic o  m ientras c s t §. confinado 

3 a x i sím ente en l a  cámara tr itu re á o y f  tsn la  cu al püy lo  menos

una p a r te  de l a  par, d l im ít r o fe  de la cámara e s té  c o n s t itu i­

da p e r  un miembro g i r a to r io  que t ie n e  p a r te  de su su p e r f i­

c ie  en con tacto  con e l  chorro c ir c u la to r io *

*2* -  dn molino t r i tu r a d o r  o p u lv erizad o r según se  

Id  r e iv in d ic a  en e l  punto 1 * . ,  en e l  cu a l e l  miembro g i r a to r io  

forma una p lace  da fondo en le  cámara t r i tu r a d o r a .

. -  Un molino t r i tu r a d o r  c p u lv e r iz ad o r  según se

r e iv in d ic a  en e l punto 2 3 en e l  cual l a  p re sió n  sobra la  

p ló o a  Ato fondo- as virtualm em ta cou^^nsadapoypr-'aiún . g a sa s-  

1$ aa  a p lic a d a  a l a  su p e r f ic ie  in fe r io r  de l a  p la c a , ce man^ro 

que e s ta  ú ltim a puede g ir a r  a i o en c ic ló n  v ir tu a l  mente f l o ­

ta n te . '

4-S - Un molino t r i tu r a d o r  o p u lv erizad o r según se  

r e iv in d ic a  -en lo s  puntos 2̂  o 3 * . ,  con una- s a l id a  Aispugesta 

2^ c e n tra l monte en l a  cu rte  su p e r io r  d a  í s  cámara t r i tu r a d o r a .

3  ̂ -  un molino t r i tu r a d o r  o pu lver iz sd c r , según se  

r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de l e s  puntos 13 a 4 3 .,  que: t i .- a *  

una cámara tr itu ra d o ra  As forma gen o ra l c ir c u la r  con un nú­

mero de to b e ra s  en su  paree p e r i f é r i c a  p era  d i r ig i r  chorros 

23 de f lu id o  e l& st ie o  en tr a y e c to s  ta n g e n c ia le s  e un c irc u lo  d el 

. in te r io r  de l e  cámate t r i tu r a d o r a  y con cén trico  de la  misma,

63 - tii molino t r i tu ra d o r  o p u lv e r iz ad o r  de chorros 

de f lu id o  cen tr ífu g o s según se  r e iv in d ic a  en s i  punte 11 . ,  y

- 13 -
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que t í sn e  una p la c a  da fondo g i r a t o r ia ,  d isp u esto  vírtuelm en- 

t a  c e n s e s  das-oribe con refer-m ci¿s a lo^. d ib u jo s a Ajuntes^.

7^ - dn molino t r i tu r a d o r  o p u lv erizad o r* 

l 'a l y como se  ha d e sc r ito  en l a  i¿emorla que ante- 

5 cade, raprosantíido lo s  d ibu jo s que se  ecOBpf&an y con lo s  

f in e s  que s e  han e sp e c ific a d o .

h ste memoria c é n ita  des ca to rce  h o ja s  e s c r i t a s  p o r 

una so la  oare*

Medyid, l 7 A b ü , 1 3 4 S
i .  á.

A!berto da
Per Peder
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