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so lic ita d a  a favor do DOY VICTORINO IZ^LiRDO 'AWARRETK,

D'*- - FRANCISCO YAVARAO RüDRICUHA y DOY EI1UBL SALVADOR CA­

RO "I'ROj, todos de nacionalidad española, residen tes en VA­

LE -'CIA, c a lle s  de Cardonal Sen l io  ch, 52, 4H, y Juan L lorens, 

24, bajo# e l  primero y  lo s  dos iiltirnos respectivam ente, 

cooprop ietarios  de ia  invención Reí mencionado Sr*-Navarro,

ñ o r

= : = r=.= = :=  w UR NUIty.", pn^CBDIBIIl-TO PARA LA FABRICACIÚ" DE 

PIEDRAS P & ^  "L  BISELADO DB VIDRIOS Y CRIAIALES " =/= = :=  - .=
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La Patente de Invención ' a rtû  se r e f ie r e  la  presente 

.cria D escrip tiva , está destinada a garan tizar durante
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VHI'fTH años la  propiedad y exp lo ta c ión  ex c lu s iva  en Raparía, 

Posesiones y  pro tectorado  de una invención  con-sísten&e en 

" U" djjfb' rncCSDlRljUTO PARA FABRIÜACIÓÍÍ DE PIEDRAS PARA 

t--L Bi^KLADü.DR VIDRIO3 Y ORIOTALES .

Entro la s  numerosas y var iadas  ap l ica c ion es  de la s  

planchas de v id r i o ,  están corro p r e fe r e n te s  la s  u t i l i z a d a s  

a espejos  y  v id r i e r a s  do escaparates o v i t r in a s ,  en lo s  

cuales se requ ie re  un p e r fe c t is im o  acabado, para ev iten  que 

la s  a lte ra c io n e s  en e l  c r i s t a l  "impliquen ucf-"-rvaciones en 

lo s  o b je to s  v i s t o s  por tranapar lene ia  o r e f l e x i ó n .

De la s  dos ap l ic a c ion es  in d u s tr ia le s  ce l o s  c r i s t a ­

l e s  anteriormente c itadas  como p r in c ip a le s ,  tenemos en p r i ­

mer lugar la s  destinadas a e sp e jo s ,  la s  cuales  requ ie res  la s  

máximas atenc iones  de fa b r ic a c ió n .  OcmmrH'iente l o s  espejos  

se presentan en e l  mercado con un contorno b is e la d o ,  que 

lo s  nace más a trayen tes  y  e s t é t i c o s  a la  ves que e s te  b is e ­

lado permito in te rp re ta r  tra b a jo s  a r t í s t i c o s  que aumentan 

e 1 va lo r  de1 espoJo en su acabado#

precisamente en 1-; que respecta  a le  formación de l 

b i s e l ,  requ iere  esta operación de la u t i l i z a c i ó n  de unas 

p ied ras  do composición apropiada; que tengan la  dureza su­

f i c i e n t e  para un rápido esmerilado de3. c r i s t a l ,  pero cu o a 

la  ve;.; produzca una huella  cas i in p o r c e p t ib le , para e v i ta r  

una prolongada operación de p u l id o . bs d e c i r ,  que estas 

p ied ras  han de reun ir las  condiciones fundamentales de ser 

ráp idas  y  lo  su fic ien tem ente suaves o blandas para que en 

e l  menor tiempo pos ib le  se pueda obtener un b i s e l  profundo 

y casi pu lido  para que ahorre tiempo en e l  acabado# Estas 

condicione s no se han obtenido hasta la  fecha en ninguna de 

l a s  p ied ras  para b i s e la r  presentadas a esta  in d u s tr ia ,  ya 

que unas adolecen de ser demasiado blandas, l o  rué motiva
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esmer f ia d o , y otras por e l  con trario  adole con de demasiada 

dureza, ".u..- rayan profoaidaatente a l c r is t a l ,  calentándolo 

excesivam ente, y requiriendo un en treten ido pulido para 

borrar sus Huellas* sin c¡ue en estos inconvenientes haya- 

ves  tenido en cuenta la perdida de tiempo y  roturas.

Con o l  nuevo procedimiento de fab ricac ión  de p ie ­

dras para e l  b iselado de l c r i s t a l ,  ob jeto  de la presente 

P u en te , se obtiene una piedra de dureza p er fec ta  para e l  

f in  a que os destinada, elim ina -"do todos lo s  .inconvenientes 

que presentan las actuales.

paro la  obtención de estas p iedras se dispondrá 

de azu fre , brea, arena blanca, a s fa lto  y  esm eril. Dé entre 

lo s  productos c ita d o s ,e l a s fa lto  y la  brea forman la  ma­

te r ia  ag lu tin an te , y  e l  azufre por si*, c r is ta liz a c ió n  cons­

titu ye  e l  m ateria l de cohesión o endurecimiento, actuando 

e l  esm eril y la arena fin a  blanca, do cuerpos que tienen 

a su cargo la  acción mecánica del esm erilado, lo  que unido 

a la dureza que f a c i l i t a  a l conjunto e l  azufre y  la  malea- 

b llic a á  de la  masa formada de a s fa lto  y  brea hacen con su 

conjunte, una piedra de extrema suavidad y rapidez que ca­

ra c te r iza  a esta composición. - .

In e l  proceso de fa b r ica c ión , se procederá a t r l -

urar lo s  compuesto:? só lid os , ta le s  como e l  azulre^arena

o o

rá  por fundirse e l  a s fa lto  ya que tien e su punto de fusión 

a lo s  Ico grados cen tígrados, y  continuará calentándose 

hasta lo s  1 1 3 S en que empieza a fund ir e l  azu fre, lo  que 

junto con la  broa, se va formando una nasa pastosa en un
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p r in c ip io  y más d ilu id a  a l l le g a r  a lo s  85úS cu que se

en una pasta f lu id a ,  cosa oue se aprovecha para 

Por ve d io  de pola s o cu a lqu ier o tro  v e d io  b a tid o r mecánico 

o manual, se obtengo una m ésela honogenea de lo s  productos 

ano la  in teg ra n . Una ve z  perfectam ente homogeneizado e l  con­

jun to  se v e r t ir á  esta  masa en moldes de forma y dimensiones 

aprop iados, dejándola s s o l id i f i c a r  por en fr iam ien to , 'con lo

cual se tie^ 'e  yt fab ricada  la  p iedra  o bloque de esm erila r

l a r . es^ecla lm cntc nroparede p^ra e l  tra tam ien to  do

cr íó ta le  s.

ua proporción  que en un bloque o p ied ra  dt

entran de cada componente, son aproximad amonte lo s  siguí-entes:

80

1 ^ KS. azu fre

le M broa

5 H do breña f in a  blanca

2 H a s fa lto

25 esm eril natura l o a r t í f í

iír e l  p roced im iento nuc dejamos d esc r ito  podrán 

va r ia rs e  la s  p roporciones de lo s  productos que entran 

85 en su composición, siempre que con su a lte ra c ió n  no se ob­

tengan c a ra c te r ís t ic a s  d is t in ta s ,  siendo in d is t in to  e l  

orden en que se u t i l í c e n  en e l  proced im ien to y  lo s  aparatos 

o sucesión de operaciones mecánicas o manuales que se requ ie ­

ran u t i l i z a r  por su in d u s tr ia liza c ió n ,s iem p re  y cuando con 

90 e s ta s  va r ia c io n es  no se d esv irtú en  la s  c a r a c te r ís t ic a s , fu n ­

damenta lo s  que a continuación  se re iv in d ic a n  y que en caso 

co n tra r ío  tendrían  que ser o b jv to  de p ro tecc ión  independien­

te  a la  presente p o ten te , -

—O—O—<0 — 0—o —o — o —
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Loa puntos nuevos y de p rop ia  invención  que se p ro- 

95 sentan para que sean ob je to  de p ro tecc ión  en la  presente .

Patento de Invención  que por VEINTE años se s o l i c i t a  en Es­

paña son:

i e . -  Un,nuevo procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de 

p ied ras  para e l  b is e la d o  de v id r io s  y c r is t a le s ,  c a r á c te r !- 

1 2 § zado, porque en un re c ip ie n te  apropiado se mesolarán lo s

siguientes productos en la s  p roporciones aproximadas s i ­

guientes: go % cU' a zu fre , 20 % de b rea , lo  % de .arana 

fin a  blanca, S % de a s fa lto  y  45 % de esm eril. '

2 a ,-  C aracterizado porque la  mezcla de lo s  produc­

io s  to s  c ita d os  en la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  se someterán en

un nomo a lo  fu s ión  de lo s  compuestos a zu fre , brea^y as­

f a l t o ,  batiendo bien la  vasa para consegu ir una mezcla 

p e r fe c ta  con la  arena y  e l  e sm er il.

3 8 .- C aracterizado  porque una ves obten ida una masa 

110 o m ezcla homogénea de todos lo s  productos según r e iv in d i ­

caciones la. y 28, se v e r t i r á  la  vasa en unos moldes de f o r ­

mas y  dimensiones apropiados, dejándola endurecer por en­

fr ia m ien to  con lo  cual se tien en  formadas la s  p ied ras  de 

b is e la r .  Y

115 46 .-"UN NUEVO PROCEDImlCdTG PARA LA FABRICACIÓN DE

PIEDRAS PARA EL BISELADO DB VIDRIOS * CRISTALES" -  do eon- 

form idad en un todo en lo  e s e n c ia l y f in o  s in d u s tr ía lo s  a 

lo  d e sc r ito  en la  procedente Memoria.

nata isSiaoria consta de noios e s c r ita s  o

ccnografdadas a doble espacio  en 118 LlVH&S y  por una sola 

ca ra .

p do 1.946

te re  sados.
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