
t  7 4 6 4 2mo/

P A E E  y  E D E  Í E V E E e i O H

a fa v o r de

C h a va s  WEIZMAEN ^  da naciona lidad  b r itá n ic a  -  d cM ic llia d o

en LOASES (In glaterra) 
p o r:

"  procedim iento para la  obtención de productos de la  s e rie  aro­

m ática a p a r t ir  de m ateria les, h ü ro ca rb n ra d o s

¡í 0O0: )mw——

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E sta  in ve n ció n  se re f ie re  a la  obtención de prodae - 

to s  de la  s e rie  arom ática a p a r t ir  de m a te ria le s h id ro c a rte ra - 

d e s , especialm ente a p a r t i r  de- a c e ite s  m inera les y  o tro s  p rodne - 

to s  análogos^ En d ive rsa s  p a ta ta s  a n te rio re s  concedidas o p e n - 

$ d ie n te s  de tra m ita c ió n , se han d e s c rito  procedim ientos con r e -
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lac ló n  a d iversos m á z n a le s  de p a rtid a  y en Ig n ito s  determina­
dos de temperatura y v e lo c id ^ e s  de operación. Entre e l la s  pe­
demos c i ta r :  l a s  so lic ita d o s  de paten tes francesas Ne. 1761/40 
(Jessup) y Na. 504*987/45 (Weismann), l a  s o l ic i ta d  de paten te  

$ belga na. 357.779/45 y la s  so lic ita d a s  holandesa y o tra s  correa* , 
* pendientes a l a  so lic itu d  en A u stra lia  F o lio  80578 cuyos mima­

ro s  ne son todavía conocidos*
Estos procedimientos tienen  la g a r prácticam ente a l a  

p resid a  atm osférica en presencia de ca ta lizad o res  m etálicos, ea- 
10 cogidos entre, le s  m etales capaces de ac tu a r de ca ta lizad o res  en 

la e  reacciones de hldregeaacién y de deshidrogenaci én .
objeto  de e s ta  invenelén c o s i s t e  en un procedi­

miento perfeccionado o modificado para la  obtención de produc­
to s  de l a  se r ie  arom ática, a p a r t i r  de lo s  a c e ite s  m inerales U 

15 o tro s  m a teria les  líq u id o s  h ldrecarbarades, especialmente lo s  
m ateria les indicados en l a  ta b la  in se r ta  mas adelante*

se ha observado que a igualdad de la s  re s ta n te s  con* 
d lc ien es , puede tra b a ja rse  con mayores velocidades de reacción 
o tem peraturas mas bajas siempre que se opere a  presiones supe- 

20 ñ o r e s  a l a  atm osférica, por tgemplo de 1 ,4  a 70 atm ósferas, sin  
que se produzca variac ión  notable en la  marcha del proceso* Co­
mo en l e s  casos c itad o s , lo s  m ateria les de p a rtid a  se emplean 
bajo l a  forma de vapor es  d e c ir , no se emplean en fa se  gaseosa, 
mezclados con gasea d iluyan les o capaces de reaccionar*

25 Desde e l punto de v is ta  in d u s tr ia l  puede ser conve­
n ien te  aprovechar en algunos casos e s ta s  v en ta ja s , especialmen­
te  s i  se  tien e  en cuenta l a s  menores dimensiones de la  in s ta la ­
ción p rec isa  para un rendimiento ig u a l, a  pesar del hecho de que 
en un tiempo relativam ente co rto  puede depositarse  carbón en e l 
ca ta liz ad o r aáa cuando l a  tem peratura de reacción  y l a  velocidad

¡
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re la tiv a ., sean la s  miañas que a n te s .
Oesde e l  yanto de -vista técn ico , e s  posib le obtener 

productos de la  s e r ie  arom ática, puros, unicmaente dentro de l i ­
m ites re s tr in g id o s  de velocidad do reacción, l im ite s  que depen- 

3 den en cada caso del c a ta liz a d o r  empleado y  de l a s  re s ta n te s  va­
r ia b le s  de trabado como son- tem peratura y p resión , mantenién­
dose siempre den tro  de lo s  lim ite s  indicados anteriormente* Efec­
tivamente es e se n c ia l, para  e l  objeto d e e s ta  invención, que se 
mantenga l a  re lac ió n  en tre  velocidad de reacc ión , ca ta lizad o r y 

10 demás condiciones ta l  como se especifican  en e l  párrafo  siguien­
t e .

La invención constituye un procedimiento para l a  ob­
tención de productos do la  s e r ie  arom ática a p a r t i r  de ace ite s  
m inerales y o tros hidrocarburos líq u id o s , que se c a rac te riz a  por: 

13 (a) lo e  m ateria les de p a r tid a  se emplean en forma de vapor, es de­
c i r ,  en ausencia de gases d iluyen tes o capaces de reaccionar, (b) 
l a  operación se conduce en presencia de un ca ta lizad o r de h idro­
genad  ón o de deshldrogenaelón constitu ido  por uno o mas metales 
de l a  s e r ie  cobalto , cobre, cromo, h ie r ro , manganeso, molibneno, 

20 n íq u e l, pa lad ie , m etales del grupo del p la tin o , p la ta , tungsteno 
y vanadio, sus mezclas mecánicas y sus a leaciones, (e) e l proee- 
sc tien e  lugar a pregienes praoticamente superio res a l a  aUooe- 
fé r ic q  pudiendo v a r ia r  de 1 ,4  a 70 atm osferas, (d) l a  reacción 
se efectúa en tre  lo s  I m i t e s  de temperatura do 500 a ÍK>0e C. y 

25 l a  velocidad de reacción , e s tá  comprendida en tre  0 ,1  a 2,0 l i ­
tro s  del m ateria l de p a r tid a , medidos en su forma líq u id a , por 
l i t r o  do p arte  s a tiv a  de la  masa de ca ta lizad o r m etálico (dentro 
de lo s  lím ite s  c itados de temperatura) por hora#

Esta invención comprende a s í  mismo e l  procedimiento 
30 especificado en e l  párrafo  a n te r io r , acompasado de una o mas de
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l a s  c a ra c te r ís t ic a s  sigu ien tes! (a) e s té  procedimiento pueda 
a p lic a rse  a cualqu iera  de le s  s ig u ien tes  m ate ria les  de partida! 
fracciones del p e tró leo , pe tró leos n a tu ra le s , pe tró leos s in té ­
t ic o s ,  ten só les  C.V.R. (es d ec ir  ten só les  obtenido a  l a  c o a t l -  

$ nua en r e to r ta  v e r tic a l)  y n a fta  d iso lv en te , (b) - e l procedimien­
to  puede se r  aplicado a fracciones del petró leo  de grado de- ebu­
l l ic ió n  cmaprendido en tre  100 y 280a o . ,  (c) le s  m ateriales' de 
p a rtid a  e s ta s  co n stitu id o s por pe tró leos s in té tic o s  con punto 
de eb u llic ió n  en tre  150 y 400s 0 . ,  (d) e s te  procedimiento pue- 

10 de s e r  aplicado a l  tratam iento  de fracciones de petró leo  natu­
r a l  con un punto de eb u llic ió n  en tre  150 y 250e C+, (e) e l pro­
cedimiento se efectúa en uno de lo s  aparatos construidos de a -  
ouerde con la s  p a ten tes  an tes c itadas*

Beta invención comprende también e l procedimiento 
15 de acuerdo con e l pendí timo párra fo , para l a  obtención de- pro­

ductos de l a  se rie  arom ática a p a r t i r  de a c e ite s  m inerales y 
o tro s  m ateria les hidrocarburadoe, efectuado a presionas p rá c ti­
camente mayores que l a  atmosférica^ t a l  como ya so ha dicho.

En e l  ejemplo sigu ien te  se d e ta l la rá  ana forma de 
20 ejecución de e s te  procedimiento*

El aparato  empleado corresponde a l d e s c r ito  en la s  
po tentes su tes  c ita d a s  y e l m ateria l de p a rtid a  e s tá  c o n s ti tu i­
do, en e s te  caso , por n a fta  West Beaamont, de punto de e b u ll i­
ción  100-2006 e . ,  alimentada a la  p resión  requerida por una bom- 

25 ba de alim entación conveniente# El producto de l a  reacción se
e n fr ia  a temperatura normal y e l  ccadeneado, se rece je  en e l apa­
ra to ,  a l a  p resión  e x is te n te  en e l  mismo* El gas producido puede 
se r  ex tra ído  continuamente por medio de una vá lvu la  de compensa­
ción que no permite un descenso de l a  p resión  in te rn a  durante l a  

30 extracción* En e l producto liq u id e  queda una c ie r ta  cantidad de
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gas en solución. Bate gas se desprende a l d ism inuir l a  presión 
y luego Andante l a  d e s tü a c id n  del producto liq u id o .

Bn e l a n á lis is  de le s  productos, indicado a continua* 
oAh* se ha tenido en cuenta e s te  gas:

g ^ s pio_ij:i ^
O atal Asador te m e  aduras de cobre torneaduras de cobre torneaduras de cobre
Temperatura ec. 675 615 620
Presida (atm.) 35 38 25
Velecidad de reaocidn 0,675 0,675 0,740
l í v i d o  en la  carga (% en volumen) 29,6 46,0 45,0
Líquido de la  carga (% en peso) 36,6 35,5 52,5
Oas del peso de l a  carga) 62 46 47,5
densidad del producto í  * 0,970 0,915 0,920
Composicidn del produce to  líq u id o  (% de l a  car** ga en volumbn) 1,2 1,8 1 ,6
Benceno 8,4 8,3 9,5
(pureza d e l benceno) 100 % 90,5 # 90 %
Tolueno 6,0 11,5 n , 7
(puereza del tolueno) 100 % 93,8 % 97 %
Fracción 125-4.606 c . ^ ,7 5,9 5,4
Aroma%oos p o lie ic lic o s  (a mas de 180e C.) 11,8 18,4 16,7

Por l a  ta b la  a n te r io r  puede verse  que variando la s  con­
diciones o p era to ria s , puede conseguirse cualqu ier rendimiento en 
productos arom áticos, como l e  demuestra l a  pureza del benzol y 
d e l tolueno que en e l  ejemplo 1 , es superior a 99 %.

--- .MMJWStí y 0 $ A
' Se re iv in d ica  como Objeto de e s ta  patente:50
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1) procedimiento para l a  Obtención de productos de 
l a  parle  aroma t ic a  a p a r t i r  de m ateria les hidroearburados l f -  
quiÓcs o de a c e ite s  m inerales, carac terizado  per e l empleo de 
dichos m ateria les en fase  de vapor, e s  d ec ir , en ausencia de 
gases d lluyen tes e capaces de reaccionar, per que el proceso t i e -  
n t  I n ^ r  en presencia de ca ta lizado res de hidrogenacidn o de des- 
.^drqg'enación,' constitu idos por un metal o m etales l ib r e s  d e l 
^gr^pó cobalto , cobre, h ie rro , - cromo, manganeso, molibdeno, n í­
quel, pa lad ie , p la tin o , p la ta ,  tungsteno y vanadio, sus mezclas

-'o sus a leaciones, per que e l proceso se efectúa a una p resida 
supp^ior a l a  atm osférica desde 1 ,4  a 70 atm ósferas, por ejem­
plo y per que la  velocidad de reacción e s tá  comprendida en tre  
lo s  lim ite s  de 0 ,1  a 2 l i t r o s  de m ateria l de p a rtid a , en forma 
liq u id a , por l i t r o  de volumen de p a rte  a c tiv a  de l a  c ita d a  masa 
4e ca ta lizad o r, por hora*

2) procedimiento segóh la  re iv in d icac ió n  1 , aplica**

O

a cualquiera de lo s  m ateria les de p a rtid a  s igu ien tes: fracc io ­
nes de a c e ite s  d e s ti la d a s , pe tró leos n a tu re !es, pe tró leos s in tó -  

^ t ^ o s ,  fracciones de petró leo  n a tu ra l, bem oles C.V*R. (es decir 
benzoles obtenido a por procedimiento a l a  continua en r e í r t e  
v e r tic a l)  y n a f ta  disolvente*

3) Procedimiento aagdn la  re iv in d lcae ló n  1 , p i lc a d o  
a  fracciones de a c e ite s  d e s tilad o s  del carbón con puntos de ebu­
l l i c i ó n  en tre  100 y 280e o*

$) Procedimiento segón la  re iv ind icac ión  1, en e l  cual 
lo s  m ateria les de p a rtid a  es táa  co n stitu id o s por a ce ite s  de pun­
to  de eb u llic ió n  en tre  !$0 y 400e c .

5) Preoedimientó segán la  re iv ind icación  1 , emplean­
do fracciones de petró leo  na tu ra l de punto de eb u llic ió n  en tre  
95 y 1803 C. o en tre  150 y 280a c*



6) Rroceálmlento para l a  obtención A# pro Ana toa  de 
l a  oorlo aromatío a a p a r t i r  de m ateria les hldrocarbarados.

Seta memoria consta do s ie te  páginas, e s c r i ta s  pea* 
ana so la  cara* '

BARCELONA, -  6  ACO. jQ^g 
B . A.
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