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MEMORTA DESCRIPTIVA
P SOLIC PATENTE DE INY OH_EN ESPAR

PORs "MEJORAS EN CABIES PARA IAS COMUNICACIONES ELEC-

10S: METODOS PARA SU FABRICACIO
NO DE ST ELECTRICA ., DOMI 4 EN
MADRID, CALLE DE RANMIREZ DE PRADO N2, 7,

Ia presenﬁe invencién se refiere a métbdés mejorados de

manufacturar cables eléctricos para comunicaciones y & lasg md-

“quinas para realizarlo, y conclerne con més particularidad con

la manufactura de cables pareados, aislados y pantalleados.

Descriptos han sido ya métodos de aplicar continuamente
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discos ranurados aislantes a un conductor central, en-un cable {
coaxils Uno de los objetos de la presente invencién es adaptar ?
estos métodos para aplicar discos aéropiadamente ranurados a un ;
par de alambres que sonAnbsiguientemente revestidos por un conduc-

tor de.pantalleado. Otro objeto de la invencién es proveer un

método slternativo para aplicar a los slambres.

De acgerdo con ésto, la invencién consiste en un método de
manufacturar cables eléctricos pareados pantalleados, cuyo método
ineluye la operacién de proveer los dos conductores internos, con-
tinuamente, con aiscos aislanfes renurados de modo tal que el mo-—.
vimiento longltulinal relativo enire los discos y los conductores ;
internos, sea eliminado substancialmente, mientaes que los discos
¥ los conductores son trafdos a contacto mituo, estando los dichos
conductores sustentédos durante el procedimienfo de toma de moda ¢
tal, que queda aseguradg la separacién exacta entre los conductores

internos mismos, y entre los conductores internos y la pantalla o t

"blindaje exterior.

1a invencién provee‘también une méquina para mamufacturar
cables eléctricos pareados comprendiendo medios para continuamente
montar discos aislantes ranurados en relacién de separacién en
los dos conductores internos, medios para sustentar los conducto- é
res durasnte el procedimiento de montaje de manera tal que se ase= ‘
gure el espacio exacto entre los conductores y entré los conducto~
res y el pentalleado emtterior, y medios substancialgs pera impedir
el movimi-nto longitudinal relativo entre cada disco y los con=
ductores durante el procedimiento de montaje de ese discoe=-

Ia invencién va a ser descripta con referencia a los dibujos

acompafiados, en los cualess

La FPlgura 1 muestra una vista de frente de un disco aislante
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montado en un par de conductores;

Ia figura 2 miestra una elevacién lateral de uns méquina
de acuerdo con la ihvencién para montar los discos en los cone
ductores;

Le figura 3 es una elevacién de frente de la méquina;.

Ia figura 4 es una elevacidn en corte por la linea AeA de
la flgura 2 mostrando el mecanismo alimentador de disco; y

les figuras 5 y 6 muestran detalles de otra méquina de
acuerdo con la invencién, mostrando la figura 6 una vista en
perspectiva de la mdquina y la figura 5 el tipo de disco que

8se usa, en vistas en corte de partes de las ruedas de gufa y -

rueda depésito de la misma.

Es bien sabido que un cable con separacién coaxil de airey

es el tipo mds eficaz de cable, de didmetro externo dado, para

transmitir corriente de comunicacién de alta frecuencia. En

clertos sistemas de composicién tales como los sistemas de tele=
viéién, tiene que ser transmitida una banda de frecuencias de

varios megacib&os de anchuraj f tal bandé puede incluir, por
ejemplo, Eaja frecuencia entre cero y 500 kilociclos por seg;ndo¢

4 frecuencia baja un cable coaxll es inadecuado porgue su falts

de egquilibrio reguiere el uso de una cantidad excesiva de material %

de pantalla en el exterior-del conductor externo, & fin de reducir

" la interferencia ae las fuentes externas a uns cantidad percepti=

ble. la dificultad se salva mejor usando cable en par, separado

con aire. Como en el caso de cables coaxil, el medio mds eficiente
para'colocar dos conductofes en el interior dé un.blindaje tubulaf,?
es eolocar disecos delgados alsladores en los conductores & inter-

valos grandes comparados con el espesor de los discose.=

Cuando se manufacturan cables en par, equilibrados y bline-
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dados, un procedimiento que comunmente se ha usado hasta azhora

consiste en aplicar primero un medio aislador a cada uno de los
conductores j luego retorcerlos juntos, aplicando al final el
blindaje externo. ELl medio aislante mds apropiado para este pro- i
cedimiento comprende envolturas espirales de cordpnes ¥ cintas.
Hay dos objeciones que hacer a este método, & saber; la cantidad
relativamente grande de material sélido alslador y la dificulted
para obtener ubicacién precisa para los dos conductores en el in-
terior del blindaje. |

Estas objeciones se eliminan con el . uso de aislacién de disco
para el par de conductores, pero no es apto aplicar ;os discos a
cada conductor separadamente y luego retorcerlos juntos, desde que

ésto implica devanar los conductores libres de los discos aislado-

res en earretes, cuando ‘es probable que se desplace una proporeién

_considerable de los discosy, Ni retorcer juntos dos conductores se-

H

parados aislados con discos dé una manera apropiada para la aplica-
cién subsiguiente de un blindaje tubular externo. Correspondiente-
mente, es preferible aplicar discos ranurados apropiados simiité-
neamente a los dos conductores de la manera de acuerdo con la preseni
te invenelén y luego apliecar el blindajé exteriory concluyendo con
una operacién final de retorpido.

Como estd mostrado en la figura 1, las arandelas alsladoras.. o
discos 1 tienen ranuras separadas 2 y 3 de dimensiones tales Que,
cuando son llevadas a presién a posicién en los dos conductores 4,
5 del par, aprisionan a los conductores firmemente de modo de so-
portar una cantidad razonable de manipuleo durante las operaciones
subsiguientes. Los discos pueden estar dispuestos con las lengiie-
tag 6 gefialandc alternadamente para arribe y abajo. E1 conductor
externo (no mostrado) se aplica subsiguientemente en la forma de

un tubo que rodee estrechamente a los discos, y es importante que

oo .
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1la separaciédn apropiada sea mantenida exaétamente entre los dos
conductores mismos o entre los conductores y_el conductor externo
en el cable completo, y que los conductores no sean encorvados
durante la operacién de prensar, para llevar las arandelas a su
sitio. Es deseable también, por razones de economia de la manu-
factura, y por la cualidad del cable terminado, que las arandelas
se hallen uniformemente separadas en los conductores internos y
que el procedimiento de colocarlas en posicién sea sin interrup-
cién alguna en el pasaje de los conductores, por medio de la md-
quina,

Ia mdquina ilustrada en la figura 2 muestra los conductores
4 y 5 pasando entre dos ruedas 7 rotativas de almacenamiento, en
las que estén cortadas ranuras 8 a intervalos espaciados igual-
mente., Alternativamente, las ranuras pueden ser dispuestas a in-
tervalos largos y cortos, ya que ésto es un medio mejor para’ ase=
gurar que los discos permanezcan en sitio durante el maﬁipuleo
subsiguiente. Es preferible que cada depésito rotativo sea de
dimensiones tales que pueda ser cortado un nimero par de ranuras
en la periferia, siende igual la separaecién circunferencial de
espacio entre las ranuras, a la separacién deseada entre las aran-
delas del conductor central. ILas ranuras serdn de dimensiones
tales que una de las arandelas 1 puede ser deslizadas al interior de
ranuras alternadas de cada rueds de depésito. Las ranuras no ocu-
padas provesn claro para los discos en las ranu}as ocupadas de la
rueda externa y deberdn ser apenas mds anchag que le ranura ocue
pada, para permitir que 105 discos entren a un dngulo.

Las dos ruedas de depbsito 7 estén en engrane juntas pbr me-
dios apropiados tales como los indicados en la figura 3, por medio

de les ruedasdd engranaje 9, de modo tal que una ranura: de una

o/ eos
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Tueda coincide con una ranura de la_otra rueda.

' Las arandelas 1 son slimentadas a través de tubos de alimen—
tacién 11, por gravedad o por un mecenismo de muelle u otro medio,
no mostrado, con las ranuras de las arandelas tomando un par co-
rrespondiente de gulas 12 (est4 mostrado sélo uno) en =1 interior
de cada tubo 11, de modo de hacer que las arandelas tiendan a mo-
verse hacla les ruedas almacén rotatives. Las arandelas pueden
ser allmentadas a los tubos de alimentaeién por un mecanismo sa-
cudidor apropiado de tipo usual para las médquinas alimentadoras
automiticas. Al final del tubo alimentador, hacia la rueda alma-

cén rotativa, la arandela de extremo ss mantenida contra un esca-

16n 13, en el cual las gulas 12 encuentran planchas correspondientes§

de guia 14, 1o cusl se halla representado con mis claridad en la
rueds alimentadora superior en 1a que las partes del mecanismo
han sido omitidas pars claridad.

El gatillo 15, que se halla sustentado corredizo en un bloque
de gufa 16, tiene una proyeceién 17 (ver la figurs 4) que toma a
le dicha arandela de extremo y tiende, bajo la acecién del muelle
18, a empujar este arandela de extremo hacia el almacén rotativo.
El gatillo estd impedido de moverse por la planche de leva 19 que
rota con el depésito, haste que un corte practicado en el depésito
estd frente a la arandela, En este posielén el getillc es soltado
por la plancha de leva y empuja a la arendela al interior de la
ranura dc la ruede depésito. La rotacién confinuadé de la rueda
depésito lleva entonces la arandela haeia los conductores 4 y 5,

siendo la arandela mantenida en sitio por las planchas de gula 14.

la rotacién continuade de la rueda depbsito con su plencha de leva, i

restablece el gatillo & la pdsicién normal, de modo que otra aran—
dela puede ocupar la posicién contra el escalén 13, encontrédndose

en tal forma lista para que la operacién sea repetida, Cuando la
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arandela se aproxima al ppnﬁo de contacto entre el depésito y los
conductores 4 y 5, es presionada gra&uaimente sobre ellos haste
que sge -encuentra en la linea de unién de los centros de los dos
depésitos, siendo tomada totalmente por los dos conductores del
DET Estps conductores son colocedos en este punto en las acana-
laduras de loé bordes de las ruedas de depésito 7, como esté mos-
trado en la figura 3, y son mantenidos as{ a la distancia apropia-
da de separsciéne La rotacién continuade de las ruedas de depdsito
¥ el pasaje del par de conductores a través de la miquina; la mé-
quina retira entonces la arandela de la rueds de depésito dejdndo- g
la afienzeda el par central como estd indicado en la figura 2.
Por la deseripcién que antecede se vefa que durante el pro- L
cedimiento de prensar las arsndelas en los conductores 4 y 5 estos
conductores estdn sustentados por si mismos por las ranuras cor-
tadas en la periferia'de la rueda opuesia slmacenadora, que fun~
ciona como placa de respaldo. Ademds, la operacién de prensar
las arandelas en los conductores es efectuada progresivamente - H
misntras se estén moviendo, y no hay movimiento longitudinal re-

lativo entre la arandela y los conductores, de modo que la aran=

dela es colocada en su posicién final con la cantidad minima de
esfuerzo y sin distorsién de los conductores. Los conductores %
son atravesados en la mdquina por medio del ﬁecanismo‘de cabres-
tante usual con el cuml estdn en engrane las ruedas de engrenaje i
9 de almaéenamiento,_p&ra asegurar el sincronismo.

La forma preferida de colocar las arandelas en ei par de
conductores consistg_en tener arandelas-alterhadag con las len-
glietas 6»seﬁala:ﬂo en direccicnes opuestas. Esto puede ser cfec-
tuado con el mecanismo arribe descripto en el cual las dos ruedas

rotativas de depbsito funcionan juntas, actuando cada rudda a ma-
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nera de plancha de respald; pare la otra de modo que cada rueda
almacehadora, a su vez, coloce una arandela sobre el coﬁ@uctor.

Otro método de alslar los dos conductores del par blindado
estd ilustrado en las figuras 5 y 6. Sec emplea un tipo diferente
de. mrandela aislante o disco. Este disco se haila mostrado en 20,
en la figura 5, y tiene dos ramuras 21 y 22 para los conductores
4 ¥ 5 que se proyectan para adentro, desde puntos diametralmente
opuestos. Dos acenaladuras de gufa 23 y 24, de configuracién de V,
estén colocadas & 902 con respectoAde las ranuras 21 y 23, Se com-
prenderd que las ranuras 21 y 22 estén redondeadas en los extremos
pera smoldarse a los conductores, y estdn de tal menera configura-
das, que los conductores pueden ser echados al interior de los ex=
tremos de las ranuras ¥ son retenidos en ellas en la menera apro-
plede para que los conductores seén retenidos en las ranuras de
los discos 1 (figura 1).

Ia figura 6 d4 una vista.en perspectiva de‘una mdquina que
se usa para aplicer los discos 20 de la clase ilustrada en 1la
figura 5. Comprende un solo almacén dispuesto verticalmente que
consiste de la rueda 25, la cual puede ser en general similar a
las ruedas 7 de la figura 2, en cuyas ranuras son alimentados los
discos 20 por un mecanismo similar 26. Ias ranuras pueden estar
espaciadas igualmente, o pueden ser, una larga y una corta a in-

tervalos. La rueda de almacenamiento tieme un borde de gufa 27

gyt £ Sy s

en el fondo de las ranuras que registran con las ranuras 23 de con= |

figuracién de V de los discos, con el fin de mantenerlas en la po-

. sicién apropiade. Un borde similar de gule (no mostrado) estd pro-

visto en el interior del soporte de discos 28, para tomar la ranu-
ra opuesta 24 de configuracién de V, con el objeto de hacer que

1os'discos'vayan a la posieidn apropiada pare alimentar la rueds
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almacenadora. Una plancha encorvada de gufa (no mostrads) que
toma la renure 24 efecte la misma funcién que las planchas 14
de las figuras 2 y 4 y retiene e los discos 20 en aitio haste que
llegan al punto en el cual encuentran los conductores 3 y 5.

Los conductores 4 y 5 convergen simétricamente hscia el
punto de aplicacién de los discos desde carretes apropiadamente
colocados (no mostrados) en 29 y 30, y son tirados sobre un par
de ruedas de gufa correspondiehtes horizontalmente dispuestas 31
y 32 (partes de las cuales se ven en la figura 5). Los discos 20
son descargados por la rueda de almacenamiento 25 en el punto entre
los centros de las ruedas de gufa 31 y 32 hacla la cual convergen
los conductores, y las ruedas de gufa estdn separadas aparte de

manera tal que prensan a los conductores 4 y 5 firmemente desde

los lados opuestos y los echan al interior de las ranuras correspon=—

dientes 21 y 22 de los discos. Al dejar las ruedas de gufa, los
conductores que llevan los discos aislantes son tirados paralelos
continuamente en ;a direccién de la flecha 33.

e rueda de almecensmiento 25 ¥ las dos ruedes de gula 31 y°
32 deberdn hallarse apropiadamente acopladas por engranajes (no
mostrados) de modo que no haya movimiento longitudinel reletivo
aprecieble entre los discos 20 y lqs conductores 4 y 5, cuando
los ﬁltim&s estédn siendo prensados al interior de las ranures co-
rresvondientes.

Se notard qﬁe, mediante este método, los conductores son
ptensados en el interior de las ranuras de Jos discos, desde am-
bos lados, y firmemente soportados a la distancia apropiada apafte
durante este procedimiento. De acuerdo con el procedimiento de
las figuras 1 a 4, sin embargo, los discos son célocados en los

conductorese. .
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Cuando el par de conductores ha sido provisto con los discos
de acuerdo con uno cualquiera de los métodqs que han sido descrip-
"tos, es pasado preferiblemenfe en forma directa & une etapa donde
es aplicado el conductor exterior, por cualquiera de los métcdos
conceidoss Por ejemplo, el conductor externo puede ser compren-
diendo un tubo de cobre formado por un mémero de cintes helicoi--

dales entrelazadas en traslapamiento externo, o puede ser un tu-

- bo hecho de una sola cinta de cobre con muesca longitudinal tras-

lapada externamente con cintas de acero, o el tubo de cobre puede
comprender una cinte helicoidal ancha aplicada de alguna manera
apropiada. V

Al terminar la splicecién del cénductorrexterno, el cable es
tomado por un carrete aproplado que se.retira de la mdquine y se
carga en una mdquina de torsién, en la cual el cable es tirado

del carrete mientras se encuentra rotando en un eje a dngulo recto

con el perno del eje. Alternativamente, si dos o méds pares blinda-—

dos van a ser dispuestos juntos, le operacién de retorcer puede
ser combinade con la operacién de disponer por medio de eﬁgranajes
aproplados diferenciales entre el perno principal de la mdquina de
disponer y los pernos de los carros que llevan los carretes de los
pares blindedos. TWdos los procedimientos de retorcer y disponer
sdn bien,entendidos, ¥y no requieren descripeciones detalladas.

Se ﬁace notaer que la aplicacién.de los dlscos 2 los dos con-
ductores, de acuerdo con la invencién, es un procedimiento conti-
nuo a velocidad uniforme y que no se empleaﬁ operaciones intermi-
tentes en las cuales la aplicacién de los discos a trozos cortos
de cables conductores en pares, se alterna con el procedimiento

de retorcer con un mecanismo de movimiento alternativos.

o/oa
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Se comprenderd que la invencién no' estd limitada a los deta-

1les de construccibn de los dog méquinas que han sido descriptas.

270 Tambifn se comprenderd que los diseos o arendelas Dquvn ser hechas
de cunlquier materisl aislente tal como de composiciones de goma,
ebonitz, estireno polimerizado, resinas sintéticas.o semejzntes,
quz tengan pérdida baja y di?léctrica constante baja a frecuencias
de funcionamiento.'

275 - Este invento corresponde a una solicitud de Patente formula-
Qa en Inglaterra el 27 de Abril gde 1945, sefalada con el Ne10693/45
¥ se acoge, por 1o tanto a los beneficios que otorgan los convenios . :

internacionales vigentss,

280 Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan pare
gue sean objeto de esta Patente de Veinte Afios, son los siguiend
tes:

1. - Mejorss en cables eléctricos pareados y pantalleados cuyo
método de fabricacidén se caracteriza norque incluye la operacién

285 de vroveer dos conductores internos continuamente con discos ais—

ladores ranurados de manera tal que see substancialmenté eliminado

elvmovimienfo relativo longitudinal entre los discos y los conduc-
tores interhos mien@raé que los discos y conductores son llevados

a toma'csmﬁn, estando los.dichos conductores sustcntados “urante

290 - el procedimiento de foma de manera que se ascgura la separacién
orecisa entre los conductores internos mismos, y entre los conduc-
tores internos y la pantalla exterior,

2+ - Mejoras en cables eléetricos paresdos pantalleadds, cuyo
método de febricacién incluye la operacién de aplicar discos ra-

295 nurados aislantes por un procedimiento continuo a los dos conduc-

tores internos de manera tal que durante el procedimiento de apli-
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- cacién, es substencialmente eliminado el movimiento longitudinal

relativo entre los discos y los dichos.conductores internos, y
porque loé dichos conductores estédn firmemente sustentados para
el fin de asegurar el espaciado exacto entre los dichos conducto=-
res internos mismo y entre los conductores internos y la pantalla
exterior.

3+ = Mejoras en cables eléctricos paresdos pantalleados cuyo
método de fabricacién incluye un procedimiento contimmo de prensar
los dos conductores internos desde los lados opuestos al interior
de las ranuras correspondieﬁtes en una sucesién de discos aisla~
dores que son prgsentados a intervalos espaciados a los conducto-
res de manera tal que el movimiento longitudinal relativo entre
los discos aislantes y los conductores es substancialmente elimi-
nado durante la operacién de brensado, estando los conductores
sustentados en los espaclos entre los diséos de manera tal que se
asegura el espacio exagto entre los conduétores mismos y entre los
conductores internos y la pantalla exterior.

4e = Mejoras en cables eléctricos pareados pantalleados cuyo
método de fabricacién de acuerdo con los puntos l; 2 8 3 comprende

dirigir los conductores externos desde los discos y aplicar punto

.a punto inmediatamente despuéds al cual el conductor externoc es

aplicado, teniendo lugar el procedimiento de montar los discos y
la aplicacién del conduetor externo contifaments.a velocidad sus=
tanciglmente constante, '

5¢ = Mejoras en cables eléctricos pareados pahtalleados‘cuyo
método de fabricacién de acuerdo con la reivindicacién 4 comprende
ademés retorcer el cable después de la aplicacién del conductor
externo,.

6. ~ Una mdquina para la fabricacién de cables eléctricos parea-

dos pantalleados que incluye medios para simulfaneamente montar
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los discos ranurados aislados en relacién espacieda sgobre los

dos conductores internos, medios para sustentar los conductores
durante el procedimiento de montaje de manera tal de asegurar la
separacién exacta entre los conductores mismos, y entre los con=
ductores internos y la pantalla exterior, y medios para substan-~
cialmente impedir el movimiento longitudinal relativo entre dichos
discos y los conductores durante el procedimiento de montaje de
ese disco.

7+ = Una mdquine para le fabricacién de cables eléctricos pa-
reados pantalleados que incluye un depésito para contener los dis-
cos aislantes ranurados y adaptados para ser continuamente lleva-
dos de manera que presione los discos sucesivamente & toma con
los conductores internos, y medios para sustentar los conductores
durante el procedimiento de tomar los discos de manera tal que se
asegura aspaciado exacto entre los conductores internos mismos y
entre los conductores internos y la pantalla conductors exterior,
siendo la disposicién tal que no ocurre substancialmente movimiento §
longitudinal relativo entre cualquier disco y los conductores in-
ternos en el momento de toma de ese disco con 61,

8. = Una mdquina para la fabricacién de cables eléctricos pa-
féados pantalleados qpe‘incluye un depbdsito para contener los
discos aislentes ranurados y adaptado para ser movida continuamente |
de manera tal de presentar lés discos por turno a los conductores
internos con movimiento substancialmente no relativo longitudinal
entre ellos, y medios para preslonar los diehos conductores inter-.
nos desde los lados opuestos al interior de las ranuras correspon- i

dientes de dichos discos, incluyendo los dichos medios para sus-

maneral tal que se asegura el espaciado exacto entre los conducto-
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res internos mismos, y entre los conductores internos ¥ la pan-
talla conductora exterior.

9 - Una mdquina de acuerdo c§n la reivindicacién 7 adaptada
pars discos del tipo mostrado en la figura 1 comprendiendo dos
de los dichos depésitos dispuestos para aplicaf discos & los con-
ductores internos con las lenglietas entre las ranuras sefialando
alternativamente en direcciones opueétas.

10.~- Una mdquine de acuerdo con la reivindicacién 7 6 9, com=
prendiendo medios para similtdneamente tirar los dos conductores
paralelos internos entre ruedas de almacén rotativas circulares
dispuestas en los lados opuestos de dichos conductores de manera
que una rueda coopere con la otra psra sustentar los conductores
durante el prensado de los discos.

1le~ Una méquina de acuerdo con la reivindieacién 10 en la cual
los conductores son mantenidos en ranur%s cortadas en los bordes
de las dichas ruedas de ‘almacén.

12+~ Una méquina de acuerdo con la reivindicacién 9 en la cusl
las ruedes de almacén tienen uﬁa pluralidad de cortes radisles para
sostener los discos, siendo igual el paso de dichos cortes al paso
requerido de los discos en él conductor, comprendiendo medios para

alimentar los discos al interior de ranuras alternadas de cada rueda

-de modo tal que la ranura vacante de una rueda provee espacio claro

para el disco que ocupa una ranura en la otra rueda.

13,= Una miquina de acuerdo eon la feivindicacién 8 adapteda
para discos dei tipo mostrado en la figura 5, comprendiendo medios
para continuamente tirar los dos conductores internos de carretes
geparados aparte, de manera tal que los conductores convergen hacia
el punto en el cual los discos.son presentados a ellos por el depé-

sito.
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144~ Una mdquina de acuerdo con la reivindicacién 8 ¥ 13 com~
prendiendo dos ruedas de guia co-planares montédas rotativamente
dispuestas opuestamente una de otra y adaptada cada una para sopor-
tar uno de dichos conductores internos, y una rueds de depdsito
montada rotativemente teniendo una pluralided de ranuras radiales
para mantener los discos y estando dispuestas a dngulo recto de
las dichas ruedas de guia, siendc la disposicisn tal éue lardicha
rueda de dep&sito coloea cada disco entre los dichos conductores

que son luego prensados al interior de las ranuras de los discos

- 81 pasar sobre las ruedas de gufa.

154= Una méquina de acuerdo con lz reivindicacién 14 en la cuel
las dichas ruedas de guia y la dicha-rueda de depbsito estdn engra-
nadas mecdnicamente juntas de manera tal que la velocidad longitu-~
dinal de 1los discos, al encontrar los conductores, es substancial=

mente igual a la velocidad de dichos conductores.

16e~ Una miquina de acuerdo con cualquiera de las reivindicacio—r

nes 7 & 15 comprendiendo una o mds planchas fijas adaptadas para
tomar las ramuras de los dichos discos y dispuestas para mantener
los discos en el depésito o depésitos hasta que los discos llegan
& dichos conductores internos.

17. =Una miquina de acuerdo con cualquisra de las reivindiéﬁcio—
nes 7 a 16 comprendiendo un depésito fijo paera los dichos disecos
que corresponde a cada depbésito mévil, y medios automdticos para
trensferir los discos del dicho depbsito fijo al depbsito mévil.

18,~ Una mdquina de acuerdo con la reivindicacién 17 en la cual
los dichos medios automdticos comprenden una plancha de leva mévil
con el depdsito mévil y cooperando con un mecanismo de alimentacién
asociado con el dicho depbsito fijoe

19.= Una méquina de acusrdo coh la reivindicacién 1¢ en la cual

el mecanismo de alimentacién comprende un miembro contreolado a mue-
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1le que tiene un dedo dispuesto para tomar un disco del mecanismo
fijo, siendo deferminado el movimiento del miembro controlado a
resorte por la dicha plancha de leva.

20.- Une mdquina de écuerdo con cualqﬁiera de las reivindicacio-
nes 7 & 19 en la cual los conductores son atravesados por la mdqul-
na por medio de un mecanismb de cabrestante, y un depbsito o depé~
sitos méviles estd, o estdn conectados con &1 de modo que los dise
cos son apllicados simultdneamente con el movimiento del alambre
¥ sin el movimiento longitudinal relativo entre los discos y los
conductores.

214~ Una mdguina de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones 6 8 20 comprendiendo medios pars alimentaf los conductores
interﬁos, cuando estén provistos con discos directamente a medios
pare aplicar ehcima de ellos el conductor externo, siendo llevados

' continua :

a cabo los dos procesos de forma y en sucesién ininterrumpida.
22¢= Una mééuina pera aplicaf discos alslantes a un par de
conductores internos para un cable pareado pantalleado descripto
con referencia a lasg figuras 1 2 4, o & las figuras 5 y 6 de los

dibujos adjuntos.

23.~ Mejoras en cables eléctricos pareadps pantalleados carac-
térizadbs por el método de fabricacién de cualgquiera de lbs puntos
las5. |

2.e= Mejoras en cables eléctricos de acuerdo c&n la reivindi-
cacién 23 fabricados parmedio de una miquina de acuerdo con cual-
quiera de los puntos 6 a 22,

 254- Mejoras en cables eléctricos pareados en hélice y panta-
lleados que comprende una pluralidad de conductores pareades en
hélice y pantalleados de acuerdo con los puntos 23 6 24.

264~ Mejoras en cables para las comunicaciones eléectricas con

/oo
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repré—
sentado en los dibujos que se acompafian y & los fines especifica—

dos.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas por una

sole. cara.

Madrid,

40,1940
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