MEMORIA DESCRIPTIVA
DE |
i P UNA PAGENTE DE INVENCION POR VEINTE ANos EN ESPANA

- A FAVOR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES
EER " - GLACES ET PRODUITS CHIMIQUES DE SATNT-GOBAIN, CHAU-
) NY BT CIREY, residente en Paris (Francia), 1 bis,
Place des Saussaies, ' ‘

’ sobres
"Un procedimienﬁ6 para la obtencidn de recipientes
autocalentadores eléctricos, para usos domésticos,
‘culinarios, técnicos y similares".

Inventor: M. Enzo de Buttero,de nacionalidad iteliana,

Son ya conocidos los utensilios y recipientes de vi- %
drio, capaces de ser utilizados al fuego,'es decir, que |
presgntan lass mismas aptitudes culinariqs gue los reci-
pientes de tierra cocida, grés o cerémica, empleados des~

5 ~ de siempre, ¥ con la ventaja sobre los (ltimos de una

I o L , . :
f o L o
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~ _mayor solidez, facilidad de entretenlmiento o de indole

10 -

15 -

estética.

Son conocidos igualmenfe-los reciplentes calen-
tadores eléctricﬁs para usos domésticos, cuyas venta-
Jas principales son: la reunién en uﬁ solo objeto de
lés dos. funciones de contenido y de calentamiento, 1la
eliminacién del transvase y por consiguiente de las pér-
didas de calor cor535pondientes, la'suéerioridad de ren-
dimiento térmico y la simplificacién del servicio. Ta- |
les aparatos se haﬁ construido desde hace mucho tiempo

utilizando las resistencias que no forman cuerpo con el

recipiente mismo, pero estos aparatos presentan una se-—

rie de inconvenientesx fragilidad, necesidad del empleo

. de metales especiales, ete.

Se ha procurado simplificar la construccién de

B estos aparatos y, especialmente, eliminar la fragilidad

a5 -

de la resistencia calentadora, construyendo ésta en
forma de hilos sumergidos en el espesor de las paredes
aisladoras y refractarias.

Pero estos sistemas conocidos en la préctica no
aprovechan las ventajas propias a su concepcién y pre-
sentan puntos débiles, tales como por ejemplo, la unién
de la bands metalizada con los conductores de traida.'

El presente invento, que tiene por objeto de ma-
nera similar la obtencién de recipientes autocalenta—
dores eléctricos para usos culinarios o téénicos, se
caracteriza por la combinacién de los medios éiguien—
tes, los cuales procuran resultados especialmente fa-
vorabless ) | o

a) Utilizacién de recipientes de vidrio con dé-
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bil coeficiente de dilataciéa o capaces de resistir a ve-
riaclones té:mieas notables; estﬁs propiod&dea'rosultan bien
sea de su composicién especigl, como es el caso del vidrio
de Pyrex (tales vidrios son denaniﬁadns en gdelente en la

5 -presente descripcidén ™vidrios iefracturios"), bien sea en

10 -~

15 -

25 -

30 -

virtud de tratamientos térmicos adecuados, como por ejem-
plo, el templado.

b) Reslizacién de la resistencia calemtadora por
proyeceién del glumine fundido, en condiciones aptas para
conatituir up 6rgeno calentador séliﬁo; eficaz y de un gran
rendimiento.

Complementariasmente el inventc comprende ls apli-
cacifn de un procedimiento especial psra ls unién del
circulto de calentamiento con los conductores de traids
de corriente, por medio dc.una soldadura consistente en
una plaquita de cobre rojo obtenida por proyeccién de es-
te metal fundido sobre la bands de aluminio y unida a los
conductores de traida de corriente por soldedura de estas-
fice

Para la ejecucifn de la resistencia calentadora
segin el apartado b), se utilizerén vehtajosamente los
procedimientos descritos en las patentes anteriores de la
peticionaria que a continuacién se designans

Patente no 772.023, demandada en 17 de julio de
1933, teniendo por t{tulo "Perfeccionamiento al depfsito
de substancias o0 de compuestos metdlicos sobre la super-
ficie de cuerpos vitreos o vitrificados?.

' Patente no 787.247, demandeds el 14 de juhio de
1934, teniendo por t{tule "Procedimiento de fabricacién de



recistencias eléctricas para sparatos de calefaccién®,

Primer certificado de sdicidn ne 464377, unido a
la patente no 787.247, y demandado el 28 de enero de 1935,

Patente ng 788.173%, demandads el 4 de julio de

5 = 1934, teniendo por titulo "Unién de piezas de vidrio tem-
plado"

" Primer certificado de adicién n? 46.396, unido a
la patente n¢ 788,173, y demandedo el 21 de febrero de
1935.

10 =~ Demsnde de patente n¢ PV 516.802, del 12 de junio
de 1946, teniendo por titulo "Elementos de circuitos
eléctricos, tales como resistencias, selfs, y su procedi-
miento de fabricacién®.

En estos procedimientos anteriores, la peticiona-

15 - ria ha utilizado ya como resistenclas de aparatos de ca-
lefaccién o calentamiento, depésitos de aluminio efec—
tuados sobre soportes de vidrio irradiendo el calor hacie |
el exterior de estos soportes. Por el contrario, una de las
caracteristxcas del presente invento, consiste en utili-~

20 -~ zar resistencias calentadoras que irradian hacia el inte-
rior del sdporte, es decir, del recipiente cuyo contemido
deberé ser calentado.

" Ademfis, por la aplicacién del procedimiento des-
crito en la demanda de la patente anteriormente citada,

25 - ng2 PV 516.802, es posible constituir sobre el soporte una
resistencia eléctrica que ocupe la casi totalidad de ls
superficlie de este soporte, de tal suerte que esta resis-
tencia, aparte de su funcién de calentamiento, forms por
s{ misma una superficie reflectante casi completamente

30 - continue, Esta superficie reflectante, grachsas s la trans—



parencia del vidrio, concentra su jropia irradiacién tér-
mice hacla el interior del recipiente. Desde este punto
de vista, el invento, en esta forms particular de reali-
zacién, se distingue pues de los recipientes autocalenta-
5 = dores conocidos, en los cuales la resistencia calentadora
se presenta en forms de una espirasl, dejando entre sus eg~
piras largas zonas desnudas.

A t{tulo de ejemplos no limitativos, describimos a

continuacién con referencia al dibujo anexo, los utensilios
10 -y aparatos gque poseen las caracteristicas del invento.

De acuerdo con el dibujos

La figura l,rqpreéenta.una cacerola calentadora de
vidrio templado o de vidrio Pyrex, vista en corte.

La figura 2, la misma cacerola vista en plans.

15 = La figura 3, el corte transversal del mango de estas
cacelrolae.

La figura 4, uns marmita con doble pared, vista en
corte.

Lag figuras 5 y 6, detalles de ejecucifn de esta mar-

20 - mita. -

La figura 7, una botella alsladora, de doble pared,
vista en corte. '

Le figura 8, un tubo ecalentador para usos domésticos,
industriales o similares.

25 - Segln la figura la.~-

1, designa la enviéltura y 2 el fondo de la cacerola
de vidrio refractario o templado gue puede ser realizade
por prensaduras. Sobre la cara inferior del fondo 2 es apli-
cada por proyeccifn a la pistola, seglin el procedimiento

30 -~ que constituye el objeto. de la patente ya citada , nfimero
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772.023, una banda de aluminio 3-3";

esta banda, es en principio cualquiera, pero con preferéncia :
serf§ escogida de manera que reparta uniformemente las superfi- E
cies calentadoras sobre la superficie de conjunto del fondo.
Para realizar la configuracién deseada de la banda, se

podrs utilizar bien un desplazamiento relativo de la cace—

rolas y de la pistola, o bien un recorte conveniente; biQn

el procedimiento propuesto por la peticionaria en su deman-—

da de patente anteriormente citada n¢ PV 516.802, segin la

cual el fondo estf démpletamehte metalizado por proyeccidén

del aluminio fundido y aberturas de tamafio conveniente son

practicadas en el revestimiento metélico por los medios usa-

dos en la fabricacién ¥y trabajo de los metales, con el fin

'de desnudar o limpiar el vidrio a lo largo de regiones muy -

estrechas, y a dar a la capa metilica la configuracién de-
sesda. '

Pere el depésito de esta banda metélica, el fondo
puede ;er utilizado tal cual es; la banda forma entonces,

después de su depbsito, una ligera salida, como se indica

‘con el nimero 3, sobre la parte izquierda de la figura, o

" bien sea provista de ranhras sobre el fondo de las.cuales

a5 -

50 =

se deposita la banda, segén 3’, con ﬁistas a prétegerla con-
tra los contactos que podrian deteriorarla o provocer corto-
circuitos entre las espires. o

4 las extremidades 4-4° de la banda se unirén los
conductores eléctricos de alimentéci6h, haciendo la unidém
preferente por soldadura, segin el procedimiento énterior—
mente definido. Estos cenductbres son también unidos a la
red eléctrica por unc de los procedimientos corrientes. Se

emplearé, por ejemplo,un;condudtog doble flexible 5, termi-
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nado por una clavija con dos contactos 6.

/ ==

Las dos partes terminales de la banda metélicarpne~
den también prolongarse bajo el mamgo 7, shuecado por con=-
siguiente, y unirse a dos contactos de toma de corriente,

5 - como se ha propuesto en la primera adicién n® 46.396 pre-
citeda. Las figuras 2 y 3 representan esta disposicién,
mostrando en particular las dos partes Uerminales 8~8 de
la banda que se unen a los contactos .9 en el extremo del
mango 7.

10 - La banda calentadora puede tener un desarrollo con-
tinuo o comprender dos o varios segmentos montados eléctri-
cemente en serie o en paralelo.

Para proteger la banda calentadora contra leos cor-
tactos accidentales y pars impedir el deterioro de les mue-

15 - bles sobre los cuales se:coleca la cacerola, el fondo de és-
ta deberd ser con pretércncia elevado por medio de un rebor-
de o de pies. '

La marmita calentadora representada en la figura 4
es de doble pared, con vigstas a reslizar especlialmente un

20 - mejor aislamiento térmico.

Esta mermita comprende un cuerpo inteiior 10 y un

" cuerpo exterior 1l gue rodes por completo al primero. Los
dos cuerpos estfn ejecutados separadamente y experimentan
los tratamientos que responden a sus funciones respectivas.

2% - Especialnente el cuerpo interior 10 recibe sobre la cara
inferior de su fondo, una resistencia obtenida por metali-
zacién, segfin el mismo procedimiento que en el caso del
ejemple precedente y que puede ser del tipo 12 6Vdel tipo
12°. BL cuerpo exterior 11 puede igualmente recibir, sobre

30 - la cara superior de su fondo, uha capa metélica pulida, no
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representada, cuya funcifn es la de refleja “ha

474020 ---
iu e} inte-
riop del recipiente los rayos térmicos emitidos hacis abajo '
por la resistenciz 12 6 12°. ’ -

Cen vistas a facilitar el acoplamiento, especialmente
si se trata de una fabricacién en serie, los dos elementos
de la unién de los dos cuerpos 10 y 11 son ejecutados con di-
mensiones fijas. ’

La figura 5, representa los dos elementog o tubos
12~14 del cuerpo interior 10 ¥ del cuerpo exterior ll, aun
separados, antes de su unién.

Estas dos parteé son seguidamente unidas, bien por
el procedimiente conforme a la'patente 788.173, que implica
la soldadurs de las dos capas metélicas depositadas sobre
los dos tubos de junpira, bien por la soldadura de vidrio
sobre vidrie, o bien por cualquier otro médio adecuado.

En el ejemplo descrito, la banda calentadora se ter-
mina en 15 (fig. 6) y va unida, ségﬁn él.modo especial de
soldadura indicada, al conductor flexible 16,-detenido.él
mismo en la toma a doble contacto_17ar -

El lspacio intermediario entre ldé dos cuerpos puede
ser,‘bien dejado lléno de aire para.fbrmar dapas aisladoras,
bien vac{o de aire por todo procedimiento adecuado, con el
f£in de obtenmer una proteccién té&mice mucho més eficaz.

 La marmita posee dos mangos 18 y una tapadefa 19.

La figura 7 representa la ap;icacién del invento a
un tipo de botella aisladora y calentadors en s{ ya conoci-
da, pero que est§ dotada de ciertos perfeccionamientos esen-
ciales. o

Los recipientesAde este tipo, cpalesquiera que sean

sus aplicaciones, se derivan de los recipientes de aire 1f-



- .vacfo de aire; son utilizados con muchs frecuencia para usos

quido de Dewar, de doble pared Yy con espacio ;nbermeaiario

domésticos y turisticos. Su defecto consiste en exigir el ca-

'1entamiento_aparte del 1fguido y su transvase, lo cual ofigi—

10 -

na una pérdida inevitable de calor.

_ Se ha pensado ya en reunir en un mismo aparatec las dos.

funciones de calentemiento y de conservacién en ealiente del
contenido; sin'emhargo, los aparatos canstituidbs con arrggio
a este principlo no se han impuesto'todavia en la préctica,
puesto que su ejecucidén présénta una seriepdg puntos débiles.
§ue'hacen onerosa su construcciém, su solidez dudosa y aiea-
torio su empleo.

La botells aislante y calentadora segin el invento es—

14 exenta de estos inconvenientes. Dicha botella comprendes

15 -

a) Como 6érgenc esencial, con funciones mﬁltiples
(contenido, calentadora y aiéladora); un cuerpo interior 20
de vidrio'refrsctario o de vidrio fin§ templado, cuya super-

ficke externa lleve la resistencis calentadors 21, constiui-

da por un depﬁsito de aluminio fundido de espesor convenien-

te, efectuado en la pistola y formando una banda de longitud
adecuada, enrollada en hélice alrededor del cuerpe. Esta hé-

lice podré ser reallzada revistiendo uniformemente el cuerpo

20 de un depdsito de aluminio y practicando seguidamente, por

" loa procedimientos habituales.en la fabricacién de los meta-

25 -

30 -

les, una zone libre de metal de forms helicoidal continua,

dejendo una banda helicoidal resistente; segﬁh la demsnda de

patente precitada nﬂ ' 516.802. De igual forma. el fondo pue-
de llevar una banda en espiral obtenida en las mismag condi-
ciones. La espiral y la hélice son entonces unidas eléctrica~

mente. En particular, y segﬁnrana caracheristica del iniento,

S
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la espirel y la hélice pueden ser dobles y unirse, formando en~
torces un circuito eléctrico continue cuyos dos extremos son
vecinos, con vistas a facilitar la unién con el circuito exte-_
rior de alimentacién de corriemte elédtriéa."

b) . Como 6rgaho de proteccién'téhmica, un-éuerpo exte~

rior 22, de vidrio refractario o.de vidrio fino templado me-

. talizado interiormente o exteriormente por un procedimieﬁto co—

20 —

25 -

nocido, por ejemplo, exteriormente a la pistola, con el alumi-
nio fundido. Ehtne el cuerpo interior 21 y el cuerpo exterior
22 se hace el vacio. | 4

¢) Como Srgano de proteccién mecanifa, una céja 2% por
ejemplo, de chapa de hierro o de aluminic. Entre esta caja ¥ |
la pared exterior de la botella puede ser dispuesta una capsa
e la vez térmicamente aislénte ¥y amortiguadoras de choques, poi
ejemplo; de fieltro, celulosa, corcho, cartén ondulado, fibra
de vidrio, etc. .

| '~ 4) Como 6rgano de conexién eléctrica, dos segmentos

conductores 24, con preferencias flexibles, unidos a los dos
extremos de la banda calentadora y dando. lugar bien & un con-
ductor flexible doble, de longitud suficiente, termi@adovpor
unag clavija con doé contactos para empalmsr con una toma de
corriente fija, bien sea en dos contactos fijados de maners
risi@a sobre la botella j unidos a la red de alimentacién con
eyuda de un cordén prolonéadd:; .

e) Como érgeno de cierre, un tépén 25 y una tapadera
a rosca 26. - | | ’

Conviene subrayar aqui que, segin una carscteristica
importente del imvento,la aplicacién de los procedimientos
descritos en 158 paténtes citadas anteriormente de la peticio-

naria, para constituir la banda de aluminio, da & la cara de
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esta banda contigua al vidrio un brillo sin igual; la am-
plitud del desaglie puede ser minima, y el depésito met41i~
co, por este hecho,rprécticamente'contihuo desde el punto
de vista dptico, de suerte que la cara interna de la 5anda
reenvia hacia el interior del cuerpo cilindrico, a través
de la pared del recipiente, la casi totéiidad de las radie-
ciones que tienden @ salir del mismo.

A La figura 8>rep:ésenta_un tubo caleﬁtador destina-
do a usbs domésticos, a los laboratorios o a la industria,
que puede funcionar espécialmente como celentador de agua.
Este tubo‘es de vidfio templedo, y su resistencia de calen-
tamiento ests constituida segﬁn‘el procedimiento descrito.
por la peticibnaria en su demanda de patente precitada, n2
BV 516.802. o
B En eata figuba: el ng 29 designa el tubo; 30 la hé-
lice calentadora en&luminio; 31 y 31° los empalmes al cir—

cuito eléctrico exterior; z2 y 32° los empalmes de tuberfa pa-

.~ ra la admisién j eécape del lfquido a calentar. 1.a cara re-—

,an _

25 -

30 -

flectante de la hélice metélica 30 estd vuelta hacla el in-
terior, este disposicién se opone a la salida de las radia-
Qioness no es por otra parte éxclusiva‘de la aplicacién de
todos los otros medios calorificos gn_éi misﬁo conocidos.

NOTA

En reslmen: la patente recaerévsobre las siguientes
reivindicacionest ;

lé.-.Un piocédimiento para la obtencién de recipien-
tes autocalentadores eléctricos para usos domésticos;'culina-~
rios, técnicos y similares, éaracterizado pbr,la combinacién
de los medios siguiehtést : o

a) Se utilizan recipienteé de vidrio con un débil

Y e
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coeficiente de dilatacién o capaces de resisvir a variaciones
térmicas notables, bien sea gracias a una composicién especial,
bien por haber sufrido un tratemiento térmico asdecuado, por ejsm-
plo, el templado.

b) Se constituye sobre estos recipientes una banda metd-
lica que forma resistencia caslentadora por proyeccién del alumi-
nio fundido.

c) La banda metilica calentadora constituye, sobre su ca—
ra contigua a la pared del recipiente, una superficie reflectante
casi enteramente continua gue concentra hacia el interior del re-
cipiente, su propias irradiscién tér?ica y reenvia hacia el inte-
rior la radiacidn térmica del pféd;cto calentado.

22 .- Procedimiento, segfn el punto 1, caracterizado por-
que la unién de las bandes metflicas calentadoras con los con-
ductores de traida de corriente, consiste en una plaguita de co-
bre rojo obtenida por proyeccibn de este metal fundido a las ex~
tremidades de dicha banda y unida a dichoz conductores por una
soldadura de estafio.

38+~ Procedimiento, segin los puntos 1 y 2, caracteriza-

- do por s aplicacién a la fabricacién de recipientes cslentado-

res con doble pared, que presentan las caracter{sticas siguien-
tess |

a) El depésito metélico calentador es aplicado sobre la
caravextorna de la pared interna.

b) El espacio intermediarioc entre las dos paredes eaté
vacio de aire.

42 .~ Procedimiento, segfin el punto 3, caracterizado por
unae variante de la aplicacifn, en la cusl la pared exterior es-
t4 provista de un revestimiento metflico exterior gue forma una

superficie reflectante que reenvia hacia el interior dsl reci-
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pilente las radiaciones térmicas qQue hgn podido atravesar la pa.
red interior, llevando la banda metélica calentadora.

58 .~ "Un procedimiento para la obtencifn de recipientes
autocalentadores eléctricos, para usos domésticos, culinaries,

5<»At£cnicos y similares?. \
Segfin queds descrito en la presenfje mnmoria; que consta

de trece hojas escritas a miquina por una sola cara y dibujos.
Madrid, 13 de agosto de 1.946,
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