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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar

PATENTE DB INVERNCIOEN

en
ESPARA

por VEIRTE efios
& nombre 4e DON ANTONIO ABELLA LAUREL, de nacionalidad espa-

fiols, residente en Lemes de Prado (Iugo), por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS ?BOCEDIHIEMOS
DE TRATAMIERTO TERMICO".-

Zste invento tiene por objeto la proteccidn
de oiertos perfoccionamientos introducidos en los procsdi-
mientos industrisles, una fase de loas cusles conaiste en el
tratamiento de los productos o de las materiss primss median-
te calor. )
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Fn la msyorfa de estos procesos, el factor
realmente interesante para la finelidad que se busca es el
calor o temperatura a la cusl ha de someterse el materisl.
Ahora bien, este factor "temperatura™ va siempre acompafia-
do dg otros fendmenos que no solo no interesan pars el obje-
to propuesto, sino qﬁe en la mayoria de los casos son fran-
camente inseables.

Egte invento tiene precigéamente como finali-
ded el evitar esta clase de inconvenientes y consiste esen-
cialmente en el empleo simulténeo y condicionado del calor
y de la presidn, teniendo como objeto &ésta Giltima el evitar,
0 enular, segfin los cesos, los efectos inherentes al smento
de la temperatura por encima de ciertos limites.

En slgunoes casos, lo gue interesa es evitar
que el material esté sometido & la agitacidn intenss gue
causa la ebullicién 1nhereh£e & la elevacidn de la temperatue-
ray® fin de no provocar la mezcla de lbs diversos produo-
tos., ®n estos casos, ¢l principio del invento consiste en
provocar ls oreacidn de una atmosfera de sobrepresién que,
18gicamente, aumentaré la temperatura de ebullicidn del 1{-
quido de extraceidén, Por consiguiente, la operaoién puede
conducirse de modo que, alcanszandose la tanperatura necosa—l
ria para el objeto buscado, se evite llegar a la ebullieidn
de 1a fase acuosa con los 1neonveniehtea antes apuntados.

Un ejemplo tipico de este caso nos lo ofrece,
en la fabricecidn de cola animsl a partir del hueso fresco,

la extracoidn de la oseina mediante agua. Se creyd que es-
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ta extraceidn, que convierte 1a oseina en gelatina soluble,

solo podia realizarse eon agua hirviente ¥ que por tanto
nc pod{a prescindirse de la ebullicién de la masa, con las
cohaeeuencias 1nherentel a la misma, o eea, 1a mezcla inten-
sa de los dos productos fundamenteles, grasa ¥y gelatina. )
Ahora bien. la naturaleza misma de la gelaxina supone que B
una veg realizsda la mezcla, su separacion ha de ser muy
dificil, siendo nreciso hacerlusa de filtros especisles,
sentrifugas, eto., que a pesar de todo no realizan un traba-
Jo perfesto ya que ocomo es ssbido los eoloides (como la ge-~
latina) répresentan un problems capital eﬂ\cﬁﬁhto.ha.de ir-
se a su separacién. | .
Posteriormsnte ge ha visto que lo que interesa
no es &l empleo de agua hirviente, sino de agua a clerta tem-
peratura que permite la extracoidn de 1os productoa buscados.
En eonaecuencia el invento, para esta finali-
dad, prevé la disposioi&n de 1a.materia prima (hueso fres-
eo) con el lfguido extractor {agua, en este casc) en una cé-
'nara cerrada (autoelave) en la disposicién de una entrada

de un medio calentador (vapor de agua) para elevar la tem-

peratura del liquido de extraccién hasta el punto deseado

?Lgor encima de los 10096, temperatura de ebulliocidn media

del sgua a ls prgsi&n atmosférica, y con preferencia, msta
1162C) y en d;pgoner una entreida saperior de un agente de
presién {que témbien puede ser vapor de agusa) para crear enci-
ms de la materia contenida en el autoclave uns atmosfera su-

perior a la atmosférica y que, por tanto, elevaréd la tem-
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peratura de ebullicidn del 1fquido de extraceidn a un valor

_superior al de tratamiento. De este mddo, el producto es-

taré sometido a la accidn extractora del lfquido llevado &
una temperatura adeuada y, sin embargo, no se produciré 1la
sgitacidn de la mesa ni la mezcla inherente a la ebullicidn
tumultuosa del 1iquido de extraceidn. '

Asf{, 81 en un aufoelave se dispone el cesto
cen su carga de huesos frescos, se da entrada al sgus y al
vapor de calentamiento y acto seguido se abre la entra-
de alta de vapor hasta un valor adeonado, podré llegarse a
an grado de temperatnra.de 116a2C, por ejemplo {de acuerdo
oon la presidn de le cémera superior formeda en el autocla-
ve) sin que el sgue en ouestidn llegue a hervir y, por tan-
to, sin que se produzeca le mezcla de la grase y la gelati-
na extrafdas. En contz de lo gque ocurre en los procedimien-
tos conocidos, en los cusles el producto obtenido es una ma-
sa que contiene en suspensidén las sustancias grassas {grasa
y aceite de hueso), los albuminoides (gelatina) y las eales
céleicas, constifuyendo el todo un conjunto turbilo y lecho-
80 que es muy dificil separar en sus compohnentes, mediante
el sigtems dei invento,»en el gue no llega a perturbarse el
estado de reposo del conjunto, los diversos productos se
van depoaitahdo de scuerdo con su pesc espeoifico, llegéndose
a una estratificacidn perfectamente definide y obteniéndose
por separado, sin ningﬁn'prbceeo adicional de tratamiento,
los dos producétos buscados, grasa y gelatina, en un estado

de transparencia idesl.
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£n otros casos, no es la ebullicidn lo que
interesa evitar, sino otros fendmenos inherentes a la mis~
me elevacidn de temperaturs, y que se producirian como cone
secuencia de este sumento de temperatura y no como conse-
guencia de la ebullicidn.

Asf, en la fabricscidn de conservas, tratén-
dose de latas grandes, es bien sshido que la elevacidn de
le temperatura hasta congeguir un valor adecgusdo para la
esterilizacién del producto, trae consigo la expansién del
aire contenido en las.latas, lo gque determinar{a el reventa-
miento de las mismes si, para evitarlo, no se echaras meno
de operaciones que significan por =i mismes un aumento en
el preoio de coste del producto. Por ello la esterilizacidnm
de estas latas se realiza en dos tiempos, en él primero de
los cnales las latas se someten & una temperatura de, por
eJemplo, 10028, deteniendo entonces la operacidn, extrayen-
40 las latas que se hebrén hinchedo como conseouencia de la
expansién’del sire que contienen, pinchando lss latas para
extraer este aire, soldéndolas y sometiéndolaa & la segun-
da fase en la cusl la temperatura podra elevarse, con mas o

menos riesge, a los 1152C necesarios para garantifar cierto

tiempo de conservacidn.

En las latas pequefies s8e prescinde de esta di~-
visidn en dos tiempos de la operacién de esterilizaecidn y

gse prefiere correr el riesgo gue supone llegar s los 115aC

~sin la prévia extraccidn del eire o bién, como es mss CO-

rriente, se ecmplea una menor temperatura y se pretende lo-
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grer la'accién esterilizante a consecuencia de uns mayor
duracion de permanencia del producto en el bafioe.

Zn cuslqguiera de smbos casos, resulta eviden-
te que el procedimiento hebitusl es antiecondmico ya que
prolonga demesiado la duracion de una fase operetiva que,
en 8{ misma, no deberf{a ocupar sino un lugar accesorio en
la fabricecidn. 2n el segundo caso, ademés, el porcentaje
de lates reventadss es demasiado grande pars no influir des-~
favorablemente en el precio de coste.

 En este caso el principio del invento, o ses,
la disposicidn de une atmosfera de sobrepresidn en la céma-
re de tretamiento es el mismo gue el sntes indicsdo, pero
su finalidad es distinte por cusnto tiene como objeto la
creacifn de una fuerze antegonista y superior a la del aire
de la lata. - 41 ser la fuerza de expensidn de este alre de un
valor inferior a la de ls cémera superior del autoclave, es
evidente que las latas no podréan reventar, pudiendo llegere
ge sin inconveniente ngnguno a la temperatura de esterili-
gacidn que se estime precisa, disminuyendo en funcidn de
esta temperatura las durecidn del tratamiento, enulando préec-
ticamente el porcentaje de latas reventadss y disﬁinuyendo
el coste de fabricacidn del pfbdncto en virtud de todas
estas ceusas que hacen que la operacidn de esterilizacidn
ocupe el lugar gue le corresponde en el proceso de fabrica-
eidn.

De scuerdo con estos principios, y en el caso

espec{fico que nos ocupa, el invento prevé le carga del me-
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que slcenzard el nivel adecuads, la introduccidn de vapor
de calentamiento para llevar dichs sgua & la temperatura

de esterilizacidn, con preferencis de 11528, le introduec-
¢idn de vapor en la parte superior del auﬁoolawo. por ;n-
cime del befio de tratemiento, hasta alcanzai el valor de
presidn adecuado para el fin gue se busca. IZsta sobrepre-
sién, que gravita sobre la massa en trafamiento ¥. por tanto,
sobre las latas, sl poseer un valor superior a la presidn
interior del aire de la lata, impide de modo rotundo el re-
vestimiento de los envases, permitiendo llegsr al objete
buscado con uneg eficacia y economia notables y desconoci-
das en esta industria.

38 evidente quelos ejemplos gue 8e han of tado
solo se han dado & titulo puramente 1lustrativo y para las
me j or coﬁ@rensién del invento. Iguslmente el camfio de tempe-
raturas y de presiones podré ser modificaedo en cada caso de
scuerdo con ls finslided del procedimiento y de los produc-
tos que de 81 intervengan, asi como de la naturaleza iel
1fquido de tratasmiento gque en lugar de ser sgua, sobre to-
do si se trata de operaciones extractivas, podré ser otro

disolvente de naturaleza adecusda.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue
gse presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven~-
ci6n, en Espefia, por VEINTE efios, son los siguientes:
lo. Mejoras intrddneidas eﬁ los procedimien-

toa de tratamientdﬁe materias por calor, en los cuales el
factor importante es la temperatura del liquiﬁo de trata-
miento, siendo insedeables los fendmenos de ebulliecidn
inherentes al valor de dicha temperaturs, por e jemplo, pa=-
ra la extraceidn mediante un disolvente liguido de los pre-
ductos contenidos en una msteris prima sin gue la ebulli-
cidén del disolvente determine la mezcla de los diversos pro-
ductos extraidoé, caracterizadass porque el materisl a tra-
tar y el agente de extraceoidn se introducen en una cémsars
cerrada cuya sltura no ocupan totalmente y porque en el es-
pacio libre se produce una atmbsfera cuya presidn es lo
suficientemente elevads para impedir la ebullicidn del 1{-
quido a la temperatura de oxtraccidn necesaria, todo ello
con objeto de evitar le mezcle de los productos extrsfdos
¢omo oonsecuencia directa de la ebullieidn.

| 22, Mgjoras introducidas en los procedimien-
tom de tratamiento de materias po# calor, en las cuales el
faotor 1mportahts es la femperatura.del 1{quido de tratamien-
to, por ejemplo, para la esterilizacién de productos slimen=-
ticios envasalos, caracterizadas porque el material a tra-
tar y el bafio de tratamiento se introducen en uha cémara

cerrada ocuys altursa no ooupan totalmente y porgue en el es-
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vacio libre se produce unsa atmésfera cuye presién es de un

valor superior sl que puede alcanzar la presién del sire

‘contenido en los envases y que se he dilatado en virtud

de la temperaturs de tratamiento que, de es_te‘mode, puede
sloanzar valores mas elevados que si se emplearas Gnicamen-
te la presidn atmosférica o aproximsdamente atmosférica.
22. Mejoras introductdas en los procedimien~
tos de tratamiento térmico.
Tal y como eé he desorito en le memoria gque
antecede y con los fines que se han especifiocado,

Bsta memoria consta de nueve hojas escritas

& mBquina por una sola care.

Msdrid, 13 AR0. 848
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