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para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 2o afios

a nombre de PRESSED STEEL FISHER LIMITED

entidad / FEREReRElSEH briténica

"con domicilio en Cowley, Oxford, Inglaterra

por:  "UNA CARROCERIA DE VEHICULO"
(Clase Internacional B62d)
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instalacidén para la fabricacidn de carrocerias de vehicu-
:los de material pldstico celular. |

A modo de ejemplo ilustrativo se describe un
émétodo de fabricacién de la carroceria de un vehiculo de,
al menos, dos componentes principales moldeados separada-
mente, de material plédstico celular polimerizado que se ca=-
racteriza por las operaciones de:

a) alimentacién de constituyentes fluidos, ca-
paces de reaccionar para former un material pléstico, en
;un cabezal mezcladorj
' b) mezclado de los constituyentes por medio del
‘cabezal mezclador; |

¢) paso de los constituyentes mezclados desde -
el cabezal mezclador al molde para cada componente de la
carroceria;

d) dejar que la mezcla reacciones para formar el
material pléstico, dejando también que este material poli-
merice y cure;

e) desmoldeo de cada uno de los componentes; y

f£f) unién de los componentes a lo largo de una
divisién de junta longitudinal o lateral de la carroceria.

Una forma preferente del primer aspecto anterior-
se caracteriza por que los componentes se unen por me-
dio de miembros alargados unidos formgndo pares de ra-—
nuras complementaerias en ambos lados de la linea de unién
longitudinal o lateral.

Una segunde formg preferente del aspecto ante-
rior se caracteriza por la operacién adicional de colocar,
en uno por lo menos de los moldes, antes de la etapa de -

pasar los constituyentes mezclados del cabezal al molde,
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un componente seleccionado del grupo formado por: telafi%mss
tejida, tela no tejida, material de fibra de carbdn, mieﬁ:_m‘
bros de armazdén metdlicos y guarniciones insertadas para}
repartir la carga, con objeto de proveer un refuerzo per;
manente en los componentes moldeados. i
Se describe también,solamente como ejemplo 11lus-
trativo, une instalacién para la fabricacién de carroce-
rias de vehiculos de material pldstico qQue comprende un
molde que define una cavided en la cual se pueden inyectar
constituyentes que reaccionan para formar material plds- -
tico celular, de modo qQue reaccionen entre s{ y formen
el material celular, que se caracterize por que el mol- !
de estd fabricado de modo qQue al menos la parte del mol-%
de que estd sometida al contacto con el material celulaﬁ
es metdlica y se proporcionan medios de intercambio de ?
calor, que sirven para controler el flujo calorifico entée
la superficie y el mmterial en contacto con ella, ?
Una primera forma preferente del ségundo aspec;
$0 anterior se caracteriza por que el metal es una alea-t
cién a base de cinc-aluminio, que se ha hecho superplés-
tica y se le ha dado por presién la forma requerida, ‘
Una segunda forma del segundo aspecto anterior§
se caracteriza por que el molde estf reforzado por, al
menos, un material de moldeo seleccionado del grupo for-:
mado por arcilla dilatada, hormigén y pléstico celular.
Una tercera forme preferente del segundo aspeoé
to anterior se caracteriza por que el molde estd destina%
do a recibir su alimentacién de componentes de un mate~ i
rial poliuretano por medio de une conduccién de suminis-%

tro que contiene une cdmara resistente a los impulsos i
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transitorios, situada en el conducto, para permitir la ate-
nuacidén de las fluctuaciones del flujo, originadas>por ?
las variaciones en la velocidad de suministro del mate—
rial, antes de la entrada del material en la cavidad del §
moldes '

Una cuarta forma preferente del segundo aspecto.

! anterior se caracteriza porque el molde estd provisto de un

. bebedero.de llenado por el cual se inyectan los componen-

tes de un material poliuretanc en el molde y el bebedero -
estd revestido con un material no adherente para los plés-
ticos. Pbr ejemplo, el material no adherente, pldstico,

! puede ser politetrafluoretilenoc.

Conforme a la presente invencién,la carroceris

% de un vehiculo incluye al menos dos componentes principa-

les moldeados por separado, de material pléstico celular,

- caracterizade por que los componentes se unen a lo largb 4
. de una divisién longitudinal o lateral de la carroceria,

Una primera forma preferente del objeto del pre-

sente invento se caracterize porque los componentes se -

~unen entre s{ por medio de miembros alargados, o tiras, uni-
- dos formendo pares de ranuras complementarias, en los -

. compqpentes, a ambos lados de le divisién longitudinel o

: latersl, Una forms t{pica de los miembros alargados es que

. sean ondulados y perforados, ligados por un adhesivo, for-

mando al menos una ranura de cada par de ranuras complemen—

Una segunda forma preferente del presente inven-

. to se caracteriza por que al menos uno de los componentes’
estd reforzado por al menos uno de los materiales del -
- grupo formado por: tela tejida, tela no tejida, fibra de
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carbén, miembros de armazdén metdlicos y guarniciones in-
sertadas para reparto de la carga, a modo de placas,

A continuecidn se describen realizaciones de
los diversos aspectos de la invencién, sélo & modo de -
ejemplo, con referenciea a los dibujos adjuntos, de los :
cuales la figura 1 y la 2 son perspectivas de parte de una
carrocerfa de vehfculo y 1la figure 3 es una seccidén media.
de un bebedero de llenadoe.

Aparato y método

Los moldes de carrocerias de vehiculos se -
oonstruyen de aluminio, acéro, aleacidén superpldstica a
base de cinc-aluminio, o material pldstico epdxidico con -
carga adecuada. Se construye el molde de modo que tenga una.
gran oonductividad térmica y se provee con medios de cale;
faccidn y/o enfriemiento para poder mantener la tempera- E
tura de moldeo, o variarla, fécilmente, de modo que se puéda
controlar también el espesor de cualquier pelicula super-
ficial,o piel, integral del material moldeado. Los medios
de calefaccién o enfriamiento pueden comprender tubos,
conduotos, 0 canales eshuecados, en el molde, en relacién
de intercambio de calor con las superficies de moldeo. Se
puede bombear ligquido y/o vapor por la tuberie para.calené
tar el molde o pars enfriarlo, durante el transcurso de una
reaccién exotérmice en el interior del molde.

Los moldes pueden estar embebidos en un material ’

1

de refuerzo,como hormigdn, o pldstico celular o arcilla

dilatada, para proporcionarie rigidez., En este caso, los

: medios de calefaccidn y enfriamiento asociados al molde

estén dispues%os de modo que se eviten variaciones excesivas
de la temperatura en el material de refuerzo junto al -
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moldey’

dios para evacuar parcialmente el interior de un molde, ©

de verios, pere reducir la probabilidad de formacién de hue-

' cos durente el moldeo; dichos medios comprenden una cdmara
" de vac{o elrededor del molde ¥y que comunica con el interior -

- del molde por medio de, por ejemplo, una unién entre las

seccliones del molde.

Cada molde estd provisto de uno o varios be-

. bederos para el llenado; estos bebederos estén forrados

' con PTFE ¥y su superficie interior es cénica. La figure 3

muestra un bebedero 31 de esta clase, con uns guarnicién de
politetrafluoretileno insertada por presién 32, abocarda-

da para proveer una superficie interior cénice 33. La sec-
cién roscada 34 sirve para la sujecidén a las conducciones

de suministro. El1 extremo biselado 35 estd insertado en un
orificio complementario del molde. La guarnicién inser-

tada 32 proporciona un canal no adherente para los componen-
tes de material pldstico inyeotadoy a través de €1, en los
moldes y también sirve para dejar un bebedero sin rebarbas,
de pléstico polimerizado.

Los miembros del molde se montan sobre un miem-—

" bro base o bastidor que es inclingdo de modo gque la inyec-
. ¢ién de flufdo y la polimerizacién subsiguiente se efec~— |
Etﬁén con la orientacidén més favorable del molde. T{pica-

imente, el moldeo de piezas generalmente curvas deBe efec-

. tuarse con el molde inclinado de modo que la pleza curvada

;tenga una orientacidén generalmente céncava hacia arriba.
]De esta forma, las superficies importantes visualmente

1(por ejemplo, el exterior del techo de los vehfculos) se




10

15

20

25

30

174504 '

moldean mirando hacia abajo de modo que se desfi;ce 6=

i
!

cilmente el aire de ellas, ,
Se rellenan los moldes mediante un cabezal mez-
clador y una védlvula de sislamiento. El cabezal mezcla-
dor se alimenta al menos por dos conductos de suministro{
por los cuales se alimentan los componentes por bombas de
entrega que alimentan los componentes en las proporcioneé
correctas., El conducto de suministro desde la vdlvula del
aislemiento hasta el molde incluye una cdmars de parada
de impulsos transitorios que retiene cualquier liquido
no mezclado procedente del cabezal mezclador al comienzo
y al final de una secuencis de inyeccidn. :
Antes del moldeo, se rocia el molde con un -
agente o agentes de desmoldeo y/0 una capa de detencidn
pigmentada, que proporciona una cape de imprimacidn de
la carrocerfa que se moldea a continuacidn,
Carrocerfa de vehiculo _
En una forma preferente, una carrocerfa de vehi-
culo conforme & la invencién se moldea en un material
poliuretano celular rigido, formado con unae piel inte- .
gral, Los constituyentes que forman este material com- ‘
prenden un lfquido polivalente del tipo de polieter o - f
poliester con valores hidroxilicos comprendidos en el ’
intervalo de 50 a 800 mg de KOH/g de resina y un poliiaoi
cianato del tipo de diisocianato-4,4" de difenilmetano
(MDI) o diisocianato de 2,4 (o 2,6) toluileno (TDI). In-
corporados en los constituyentes polioles hay diversos adi-
tivos, que incluyen un agente hinchante, t{picamente un
fluoro hidrocarburo clorado, p. ej., trifluoroclorometano,
un aditivo de control de las celdillas como un flufdo -
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de silicona con extremos hidroxflicos, un catalizador o
catalizadores tipicamente aminas terciarias, y oompuestosé
orgdnicos de estafio o de plomo. Se pueden incluir otros
aditivos, como retardadores de fuego, también en el po-
liol,

En una forma preferente de carroceria de vehicu-
lo, la carrocerfa estd formede por dos piezas moldeadas
unidas a lo largo de una divisidn longitudinal vertical
de la carrocerfa (Las figuras 1 y 2 muestran, cada uns,
le pieza izquierda 10 de una de tales piezas moldeadas).
Las dos piezas estdn unides por tiras perforades y ondu= .
ladas 11( figura 1), teniendo cade tirs unos 15 cm. por '
38 mm de acero ondulado de 1,22 mm, de espesor, perfora— .
da con agujeros de unos 5 mm de didmetro, Que la atravie-
sen en une distribucién al azar. Las espigas 12 y los -
tubos de acero 13 alrededor dél borde de las piezas sir- :
ven para alinearlas al unirlas antes de pegarlas o, alter-
nativamente, se puede conseguir la alineacidn proveyendo
salientes moldeados con los entrantes complementarios en
las piezas del molde, Las tiras se moldean o pegan a las :
piezas moldeadas en ranuras complementarias mecanizades :
a intervalos regulares en 1los bordes que se van a unir;
se inserta résina adhesiva en las ranuras complementariaé
Y se alinean y sujetan las dos piezas, una con otra, has-i
ta que la resina adhesive haya curado, alrededor de las ;
guarniciones insertadas en las ranuras y en la cara mutuaf
de unién, |

Las ondulaciones Yy las perforaciones del me-
terial de la tira aseguren la incorporacidén {ntima de la }
tira en la resina adhesiva pegada,

=8




10

15

20

25

30

ol by D
:

5 g B\
T W

3
¥

Al menos una de las piezas se moldea de modo
que proporcione conductos de servicio para el combusti- |
ble, l{quidos o aire, o el oableado eléctrico, en tal for-
me. que éstos quedan encerrados en le estructura de la =
carroceria,
. Se pueden reforzar las. piezas con tela tejida

o no tejida para mitigar los desperfectos si la carroceria
sufre un accidente. Se puede utilizar un refuerzo de fibra
de carbén para mejorar las caracteristicas de flexidén de
regiones locales, o mds extensas, de la carroceria. Se
pueden moldear, incorporéndolas, piezas estructurales de
acero, y también puntos de fijacidén de subsistemes (p. ej.,
para el motor o conjuntos de bastidor auxiliar) en forma’
de placas metdlicas, para proporcionar uns distribucién
de las cargas y asegurar la resistencia a la corrosién
de los miembros y plecas. La figura 2 muestra una guarni-:
cién metdlice insertada, para el anclaje de un cinturdn
de seguridad, junto con extremos abiertos 15 de miembros
del armazén metdlico tubulares, incorporados por moldeo
en la pieza de la carroceria,

. Esta solicitud que corresponde & la presentada
en Gran Bretafia el dfa 1 de Junio de 1970 bajo el numero
26359/70, se acoge & los beneficios del articulo 51 del

t vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

~REIVINDICACIONES-

Los puntos de Invencién propia y nueva que
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Modelo de Utilidad en Espafia por VEINIE afios son los - [

siguientess | 70 B f" 'l‘f?fw
1.-Una carroceria de vehiculo que incluye al N

menos dos componentes principales, moldeados por separa-

: do, de material pldstico celular, ceracterizada porque

los componentes estdn unidos a lo largo de una divisién

~ longitudinel o lateral de la carroceria.

2.~Una carroceris de vehiculo conforme & la rei-
vindicacién 1, caracterizada por que los componentes es-

tén unidos uno a otro por miembros alargedos, o tiras,

¢ ligados formando pares de ranuras complementaries, en los

componentes, a ambos lados de la divisién longitudinal o la-
teral’’
| 3¢=Una carroceria de vehiculo conforme & la rei-
vindicacién 2, caracterizaeda por que los miembros aler-
gados, 0 tiras, estdn perforados y ondulados, y ligados
por un gdhesivo en, al menos una ranura de cada par de
ranuras complementariase.
~ 4.-Una carroceria de vehiculo conforme & la rei-
vindicacién 1, caracterizada por que al menos uno de los’
componentes estd reforzado por, al menos, uno de los ma-
teriales del grupo constitufdo por: tela tejida, tela no
tejida, fibra de carbén, miembros del armezén metdlicos
y guarniciones insertadas para la distribucién de car-
gas localizadase
5.~Una carrocerfa de vehfculo conforme a la rei-
vindicacién 1 en la cual el material pléstico celular
es un poliuretano esporjado.

6 .~Una carroceria de vehiculo.

=10-
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y con los fines Que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

méquina por una sola cara.
| Madrid,
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